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N O R M A B R A N Ż OWA 
, 

WYROBY Farba epoksydowa do gruntowania 
LAKIEROWE przeciwrdzewna epoksyestrowa cynkowa 

wysokoproc~ntowa szara metaliczna 

l. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest farba 
epoksydowa do gruntowania przeciwrdzewna epZ>ksy­
estrowa cynkowa wysokoprocentowa szara metaliczna, 
która stanowi zawiesinę pyłu cynkowego o średniej 

średn i cy ziarna 2 -;- 3,7 }.lm w roztworze żywicy epoksy­
estrowej w rozpuszczalnikach organicznych, z dodat­
kiem środków pomocniczych . 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Farba jest 
przeznaczona do przeciwkorozyjnego zabezpieczania 
stalowych powierzchni blach łączonych metodą zgrze­
wania elektrycznego oporowego. 

2. OZNACZENIE 

FARBA EPOKSYDOWA DO GRUNTOWAN IA 
PRZEC IWRDZEWNA EPOKSYESTROWA 

C YNKOWA WYSOKOPROCENTOWA SZARA 
METALICZ A 

BN-80/611J-7 1 SWA 742 1-298-950 

W oznaczeniu dopuszcza się stosowanie nazwy han- ) 
dlowej Silkor. 

3. WYMAGANIA 

3.1. Zestawienie wymagań i metody badań 

3.2. Trwałość. Farba epoksydowa do gruntowania 
przeciwrdzewna epoksyestrowa powinna s pełniać wy­
magania normy przez 3 mies ią ce , licząc od daty pro­
dukcji. Dopuszcza się w tym czasie zgęstnienie wyrobu, 
które powinno ustąpić po dodaniu najwyżt:j 5 % ksy­
lenu wg BN-73/0517-11 lub rozcieńczalnika do wyro­
bów poliwinylowych ichlorokauczukowych ogó lnt:go 
stosowania wg BN-75/6118-03 . 

Wymaga nia 

a ) Wstępne pró by techniczne 
- pozos ta ł ość na sicie o bo­
ku oczka kwadratowego 
0 ,063 mm , % mas. n ajwyżej 

b) Gęs tość , g1cm'\ 
c) Czas wypływu (lepkość 

umowna) mie rzo ny kubkiem 
typu Forda, s 
d ) Zawartość substancji lot­

, nyc h, % mas, najwyżej 

e) Temperatura zapłonu, oc. 
co najmniej 

f) Krycie jakościowe, stopień 
g) Czas sc hnięcia powłoki w 

tempera turze 20 ±2 oC i wil­
gotności wzgl~dncj powietrza 
65 :Łi %. 
- s t o pień I. min najwyżej 

- stopień 4, h, najwyżej 

- s to pień 7, h. najwyżej 

h) Wygląd powłoki 

i) Przyczepność powłok i no­
żem krążkowym A. stopień 

j) Elastyczność powło ki 

k) Odporność powlo ki na 
uderzenie . cm spadku ciężar­
ka. co najmniej 

I) Odporność powłoki na I h 
d ziałania temperatury 
ItlO ±5 oC 
m) Odporność powło ki na 
96 h działanie mgly so lnej 
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Metody badań wg 
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PN-75/ C-tlI505 
BN-64/ 611O-11 

PN-75/ C-81508 
PN-79/ C-81512 
metoda B 

PN / C.{)4007 
PN-70/ C-81536 

PN-79/C-8 1519 

5.4. 1 

PN-80/C-tl I531 
PN-76/C -tl1528 
metoda C 

PN-54/ C-tlI526 
5.4.2 

PN-7tl/ C-tl I523 
metoda B ' 
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\V y lll~lg; l l1itl Melod y badań wg 

II) Puyd<lttl ość do Igrzl'wania dobra 5 .4 . .1 
o) Odporno''; powłoki na 7""'-
rysow'lllic . g. co najmniej 350 PN-65/C-~1527 

p) Pr7)'cze pność pawia ki d o 
powierzc hni zalłus7C7oncj (no-

żem krqżkowym A). stopi ell 2 PN-XO/C-X 15.1 I 

r) Odporność powloki na 

dziabnie roztworu chlorku 
,od u w powi'I/aniu 7 pró b'I 
uda rnościow,j odporna 5.4.4 

4. PAKOWA N IE, PRZECHOWYWAN IE 

I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. r:arb~' ll,tle ży pakować /godnie 'I 

PN-73/C-81400 w hobo ki uniwCl"~alne pojemności 25 

i 50 dm ' '). kt ó re mog,! micć \\ górnej C'I~ści wyko­

n<llH.: otworki o śred ni cy .I 111111 . 7aklejone taśm'l tec h­

niczn.! w celu odprow<ld'len ia wyd7ie laj<.)cych s i~' ewcn­
tualnil' ga7ów. 

Dopuszcza ~it; inne opako\\'ania u/godnionc l11i<;d zy 

produ cc ntem a odb io rq i 7abe'lp i eczaj<łce wyrób w 
spo~ób właściwy . 

4.2. Przechowywanie i transport - /godn ie 'I PN-n l 
C-81400. 

5. BADANIA 

S.i. Program badań 
5.1.1 . Bada nia pełne polegaj,) na s prawd7.e niu 7.god­

n\\~ ,': / . .' w~/vslkil1li \\ ' \J1l ,lganiami wym ien io n ym i w 

. ' . ' , ··. d kL\ je \\'ykonyw~l ć co najmnicj ra 7 na 6 mie­

... ',_, "fa7 p J'l~ kaldej 'Imianie stoso\\a nych surowców 

i m p!od technl )iogiunych. a tak7.e w pr/ypadku badall 

r0 7.lemczyc h . 
5.1.2 . Badania ni epeł ne polegaj", na spra wd7.en i u 

zgod ności 7 wymaganiami wymienionymi w 3 . la) -;- c) 
i f) -;- kl . 

Należy Je wykonywać dla ka żdej partii produkcyjnej 

wyrobu. 
5.2. Pobieran ie pró bek i przygotowa nie ś redniej próbki 

laboratoryjnej na kży lAykonać zg\ldnie 7 PN-741 
C -81500 po pr/eprowad/cni u prób wg PN -72/(,-8 1503 . 
pr?\ uyll1 la p~ l rt ię do b,ldall nalól uważ<lć wyrób 

o7 nac/ony tym ~amym llUmCi"elll partii produkcyjnej 
w ilości najwy:il',i 5000 dm 1

. 

5.3. Przygotowan ie powłok do badań 

5.3.1. Przygotowa ni e wyrobu. Bada n<.) I'a rb~ na leż\' 
dokladnic wy mies7.ać. a VI' rafie potrzcby ro/c icllc zyĆ 
ksylencm wg BN-7 .\10517-11 lub rO'lciellc zalnikiem do 

W) robów poli win ~' l o \Vych i l' h lorokauL'lukowych ogól­
nego ~t()sowania wg BN-7 5/ 6 11 8-0.l do IlrllO\Vne j lep­

koś ci 40 -;- 70 s. Po r07cicIll'/e niu. pr'leJ'iltrować farbę 

przez si to () boku oC/ka h\adratowcgo 0 .063 mm . 

5.3.2. Wykonanie powłok do badań wg 3. 1g) -;- n) 

Dwie plytki 7 b lachy karoseryjnej wg PN-7 1/ H-9214J 

o grubości I ±O .2 l1lm i wym iarach 50 X 500 mm do ba­
dania pr'lydatności do zgr7.l'\I-<lnia oraz płytki stalo­

wc wg PN-74/ C -81513 poma l ować jednorazowo bada­

n,) I'arb<) 'la po moC<! p<;d 7la wg PN -79/ C -S I514 . po 
C/y m sus'lyć '1godnie 'I 3. lg) do osiągnit;cia 7 s topn ia 

wyschni~cia . Do oceny w~gl'ldu powłoki na!cży wyko­
nać wyma lowania na płytkach s'lk lanyc h 'la pomocą 

aplika tora o grubośc i ~/.cze liny 90 11m. Do badall wy­

tr'l y malościowych powłoki na d 7.i ałanie tempcraturv 

180 ± 5 oC o raz mgl y solnej - pł y tki stal owe należ~ 
pomalować obustro nni e. . 

Grubość powłok do badań powI nna wynosić 

.10 -;- 40 11m. 

5.3.3. Wykonanie powłok do badań wg 3.10) -;- r) . 

Pł y tki stalowe pl'7ygolOwane wg PN -74/C-8 1513 7a­

Illlr7.yć w mieszaninie składającej się 7 90 czt;ści obj~­

t ościowyc h ben zy n y ebtrakcyjncj wg PN-56/ C-96022 
i 10 częśc i obj<; t ośc i owych o leju do tł oC'lenia wg BN-n i 
0535-27 po czym wyj"ć i pO'los ta wić w tempera turze 
20 ±2 oC w p07.ycj i pionowej na okrcs 24 b . Tak 

przygotowane płytki pomalować jed nora'lowo badam, 

l i lrbą 7a pomoq pędzla . podsuszyć W temperalllrze 
20 ±2 0(' co najmniej 10 mi n . a następnie suszyć W 

piec u IV temperatuI'7C I!\O ± 5 oC prZC7 15 min. Pł ytki 

do badall wg 3.1 r) pomalować obustronnie. Grubość 
powłok do b<ldań powinna wynosić 20 ± 25 11m. 

5 .3.4. Aklimatyzacja powłok. Powł oki pInd wykona­
niem badall na!cży aklima t yzować IV tempcratur7.e 

20 ±2 0(' i wilgotności względnej powietrla 65 ± 5 (li,: 
do badall wg .I. li ) - .I.lm) - 72 h, 

- do bada l'1 wg 3. l n) - 24 h. 
- do badall wg 3. 10) - 3. lr) - 6 h . 

5.3.5. Pomiar grubości powłok należy wy konać zgo­

dnie z PN -74/ C -RI515 przyrZądem e lektro magnctycz­

nym lub innym za pewni ającym dokładność pomiaru 
do 10 0'i, grubośc i powloki. 

5.4. Opi s badań 

5.4.1. Określanie wyglądu powłoki należy przeprowa­
dzi ć nieu/brojonym okiem w rozprOSlOllYm św i etle 

d7.iennym na co najmniej 3 powlokac h pl7ygolowanych 

na pł ytka c h s7klanyc h . 

5.4.2. Badania odporności powłoki na działanie tem­
peratury 180 ±5 oC net/eży wykonać na powłokach 

prlygolOwan yc h w~ 5.3. Pł ytki umicścić w piecu o tem­
peraturze ISO ± 5 0(' na okres I h . Po tym c'l.a~ie 

wyj~!Ć płytki 7 p ieca. doprowad7.ić do tcmpera tury 
20 ± 2 oc. a naq ę pnil' poddać og l ędzinom. Powl oka nic 

powinna wyk al) wal' :iadnych 7mian . 
5A.3. Badanie przydatności do zgrzewa nia. Pł ytki 

pl'lygotowan -: wg 5.~.2 i aklima tY70wane wg 5.3.4 n;t ­

ló~ 7gr/cwa ć skla cl;lj;Ic je do siebie powierzchniami 
pokry tymi farb,) w sposób podan~1 na ry~unku. Po 

os tygni<;ciu ro/.rywać r<;cznie przcsuwaj,)c plytki w7gl<; ­

dl'm s ieb ie l< ~k . aby linią obro tu było mirjsce zgf'le­
\\'anla . 

Za prawidłowy zgrzew nalcly u7.nać -wki. któr y <.!'lje 

dobre przetopienie metalu i powoduje powstanie 'o tW;1-

rtl \I' jednej / rO/Cl"wanYch b lach. Próbę naic:i.y powtó-
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rzyć S-krotnie na tej samej parze blach. 
Wszystkie próby muszą dać prawidłowy zgrzew. Przy 

przeprowadzeniu prób zgrzewania może wyst<!pić 

umi arkowane iskrzl'nie i niewie lkie zakopcenie produk­
tam i spalania powłoki I'arby. Zgr7ew,ll1ie należy prze­
prowad 7 i ć przy u życi u zg rzewa rk i o pa ra metrach : na tę­
żen i e 8000 A, czas zgrzewania 0,06 s, nacisk elektrod 
1863 N pr7y grubości blachy 0,8 I mm . 

IBN-80/6113 711 

5.4.~ . Okreś lenie odporności powłoki na d ziałanie 

roztworu chlorku sodu w powią za niu z próbą udarnoś­
ciową 

5.4.4.1. Przyrządy i materiał y 

a) Przy l7.ąd udarowy typ VW . Producent - W.M . 
Mutze Co I Berlin 44 . 

b) Srut sta lowy os t rok rawęd z i owy o średnicy 4-:-Smm 
wykonany ze sta li nierd7c wnej . Producen t - Eisenwerk 
Wurth Gm BH , Bad Friddrichshell , Jagstl'cld. 

5.4.4.2 . Rozt wory 
a) C h lorek sodu (technic7J1Y) roztwór S-procentowy. 
b) Że la70cyjanek potasu w rOItworze : ro...:puśc i ć 5 g 

żelazocyjanku potasu w 100 cm) wod y destylowanej 
i dodać 10 kropel stężonego kwasu siarkowego (pH 
roztworu powinno wynosić I ). 

c) Kwa s so lny s tężony , techniczny . 
5.4.4.3. Wykonanie badań . Pł yt ki pokryte farbą wg 

5.3.3 i aklima tyzowan e wg 5.3.4 umieścić w przy­
rz<!cl zie udarowym w temperaturze 20 ± 2 oC i pod­
dać dwukrotnie dz i a ł an i u udarowemu 500 g śrutu sta­
lowego wyr7ucanego 7 dyszy przyrz,!du sprężonym 

powietrzem o ciśnieniu 0,3 MPa przez najwyżej 10 s . 
a s tępnie pł y tkę umieścić na okre. 40 h w roztworze 

S-procentowego chlorku sod u o tem pera t urze 35 oc. 
Po wyjęci u , płytki opłu kać wod,! de s t y l owa ną i akli­
matyzować w temperaturze 20 ± 2 oC przez l h . po 
czym poddać ponownemu działaniu śru tu w przy­
rządzi e udarowym (2 X po 500 g ś rutu) w sposób 
podany uprzednio. Następnie płytkę zanurzyć w kwa­
sie so lnym stężonym , technicznym prze7. l -:- 2 s i wy­
płukać dokładnie wodą destylowaną . Tak przygoto­
waną pł y t kę umlescić w roztworze że lazocyja nku 

potasu na o k res 30 s, po nowni e opłu kać dokładnie 

wodą destylowaną i wysuszyć . W przypadku uszko­
dzel] powłoki w czasie badania na pł y tce widoczne 
s<! cie mnoniebies ki e plamki. 

Ewen tualne uszkod zen ia powł oki ustala się na 
podstawie wzorca uzgodn io nego między producentem 
a odbi orcą . 

5.4.5. Zaświadczenie wytwórcy o wynika'ch badań. 

Wytwórca jes t zobow i ąza n y dostarczyć odbiorcy orze­
czen ie kontro li, zawie rają ce wyn iki przeprowadzonych 
badal1 niepełn ych i na życzen i e odbiorcy wyniki osta­
tni o przeprowad zon ych badal] pełnych. 

K O N I E: C 

INFORMACJE DODATKOWE 

I. Instytucja oprat'o .. ująca no r lll~ - Za~latll ChCl11i c lI1t' Ha i­
duki . ('11<1I7Ó " . 

2. Normy z"i,p.a nt> 

PN-7 V C -XI400 W, rob \' lakicrO\\l·. Pa~ "wa ni t'. pr/e": ." ,, """ ,ic 
i lra n ~ po n 

PN -7 4/ C-8 1500 W vrob v la kiero" ". Pohina 11 i,' pn"bek i pr/ygolo \\'a -

ni c , reJn iq pró bk i laho r'll o lYlllcj 
PN-7 2/C- X I 5() ~ W' l'Ilb y l a ~il'r" we . W' I<; pn,· pró h\' lechnio nt' 
PN -74/ C-X 151.1 W vrob, la ~i l'rO wc . Pl y l~i Jo bad,,,', 

PN -79/ C- X 15 14 WHob \' lak ie ro w,· . S ptN, b, ol17y nl y" a nla po,tlo~ 

do ha d" I', 

PN -74/ C-X I5 15 W Hob y la~ icl'< 'wt·. 1" 'n" lu'lce pOl11 ia rv gnlh",u 

po"I ,, ~ 

P N-56/ C-96022 Pl'lc' I"O I'\ narlO" e. Be n/ \lla d o " ~ ' Ira ~"j i 

PN -7 1 / H -9 2 I J~ Bb c'h" 'I a le\\, ,, 1. " 1'' '' '' 1'.1 11'' 
BN-7VO." 17-1 I " , ) k ll 
BN -72/ 05 .15-27 PI'ICI \\'OI'\ 11 .11'10\\ 1.'. O k i,· d o ci',g ll ic ll ia bl'l c h 
BN -75/ 6 1I S-0 .1 R o/cl cńua lllik d" \\ ,ro bó \\' po li will ylowych i c'hlo-

ro ~a t li,: I II ko \., ) d l o gó lll l' t! () "to .... O \\ 01111;1 

POi'o :-. tak nO I"lIl ~ I W I;,l / all l' po d ,lllI ) \\1 3. 1. 

3. Wymaga nia dot~'C/"t'c hohok'lW uniwcrsalnyc'h 
;1) ma te riał : b lac h a :-. l :..tI ~ l\\ ,1 o\.:~ n k. (l\\ a n:L 

h l wvm r:H) 

Pojel11n ość Wysokość Srednica Grubość Masa 
nOlllinalna mnl 111111 blachy kg 

dm" mm 

25 400 ± 2 306 ± I 0,5 3,2 

50 500 ± 2 38J ± I 0,6 5.4 

c ) ~ /c/ t.:l nl l\l' h o b()k ~ 1 s p r a\\,'u /"'< I ~i !.; pUl'l l.óJlHIrJ' c ni e hobo k.a 

Ul1 l'nl \\ ' \\'lH..lII l' do wysoJ...o~c j pr/l' w~'żl'nia : pflc~ it'ki w micjsl'a ch 

1" uc' Il!:1 \\o ' ~.II"j; I II:I n lcvuclność i dysk walirikuj,! opakowan ie, 

dl \\ y tl /~ fl L d l),~ lICh"'Yl tH ... I ic h zam ocowa nia ~ pra wd i'a :-. iC; pr7C7 

/~ wi(" :;.. ;tl'n i l' h ob(j k ~ i 1l ~ 1 lI c h \\y( ~I l.· h i podda v.'aniu go d zia łaniu m a"y 

75 ~ g \I pl'l ~pad~lI h ubo~ " pojcmllo,ci 25 dm ' ora7 l1la , ~ 150 kg 

w pr/\ p:rd~u hoho ka pOjC """" " i 50 Jm ' : ho boki t)(lpo wiadaj" wy­
Ill aga ni om . gd ) po wki l'.i pró bie ni c wy' l'! pilo oderwanie a ni od­
~ :-' /tał c c.:nil.· lIc hw~' t ó " . 

4. Symbol wg SWW - 1.11 7-42 1. 

- " [! KTM - 1.1 17-4 2 10 9050 .' . 
S. Oot ychczasowe normy . NiniejSl"1 no rma I" S lępuj t' ZN-76/ 

MY .Ch - n . - 127 r:r rba "pobyllowa do grunlOwania cpoksy­
l':-. lrO \V ~1 pr ;t ~ l.' iv. rd / l.'wl1t1 cynkowa w ysokoproce ntowa . 

6. AU lony projektu normy - mgr SI. Oil'l ylbki . mgr ini . 
A . Dorvw:rbk" - Z:rkl:rd y Chemion,· HAJDUKI. Cho rzó w. 
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