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Farba epoksydowa do gruntowania
przeciwrdzewna epoksyestrowa cynkowa
wysokoprocentowa szara metaliczna
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest farba
epoksydowa do gruntowania przeciwrdzewna epoksy-
estrowa cynkowa wysokoprocentowa szara metaliczna,
ktéra stanowi zawiesing pylu cynkowego o S$redniej
Srednicy ziarna 2 + 3,7 um w roztworze zywicy epoksy-
estrowej w rozpuszczalnikach organicznych, z dodat-
kiem srodkéw pomocniczych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Farba jest
przeznaczona do przeciwkorozyjnego zabezpieczania
stalowych powierzchni blach taczonych metoda zgrze-
wania elektrycznego oporowego.

2. OZNACZENIE

FARBA EPOKSYDOWA DO GRUNTOWANIA
PRZECIWRDZEWNA EPOKSYESTROWA
CYNKOWA WYSOKOPROCENTOWA SZARA
METALICZNA

BN-80/6113-71 SWA 7421-298-950

W oznaczeniu dopuszcza si¢ stosowanie nazwy han-
dlowej Silkor.

3. WYMAGANIA

3.1. Zestawienie wymagai i metody badan

3.2. Trwato$¢. Farba epoksydowa do gruntowania
przeciwrdzewna epoksyestrowa powinna spetnia¢ wy-
magania normy przez 3 miesigce, liczac od daty pro-
dukcji. Dopuszcza si¢ w tym czasie zgg¢stnienie wyrobu,
ktére powinno ustapi¢ po dodaniu najwyzej 5 % ksy-
lenu wg BN-73/0517-11 lub rozcienczalnika do wyro-
bow poliwinylowych i chlorokauczukowych ogélnego
stosowania wg BN-75/6118-03.

Wymagania

Metody badan \'.vg_

a ) Wstgpne proby techniczne
— pozostatos¢ na sicie o bo-
ku oczka kwadratowego
0,063 mm, % mas, najwyzej
b) Gestosé, g/cm?

¢) Czas wyptywu (lepkosé
umowna) mierzony kubkiem
typu Forda, s

d) Zawarto$¢ substancji lot-

.nych, % mas, najwyzej

¢) Temperatura zaptonu, °C,
€O najmnie)

) Krycie jako$ciowe, stopien
g) Czas schnigcia powltoki w
temperaturze 20 2 °C i wil-
gotnosci wzglgdne) powietrza
65 5 Y%,

— stopienn 1, min najwyzej
— stopien 4, h; najwyzej
— stopien 7, h, najwyzej

h) Wyglad powloki

1) Przyczepno$¢ powtoki no-
zem krazkowym A, stopien
1) Elastycznos¢ powtoki

k) Odporno$¢ powloki na
uderzenie, cm spadku cigzar-
ka, co najmniej

1) Odpornos$¢ powtoki na | h
dziatania temperatury

180 5 °C

m) Odpornos¢ powloki na
96 h dziatanic mgly solnej

zgodnie z

0,1
2,6-2,95

40-70
20

24

15

|

2
powloka
bez pomar-
szczen, za-
cieckOw, ma-
towa meta-
liczna

2
powloka
bez peknigé

40
powloka
bez zmian

powloka
bez zmian;
dopuszczal-
ne naloty
korozj
cynku

PN-72/C-81503

PN-75/C-81505
BN-64/6110-11

PN-75/C-81508
PN-79/C-81512
metoda B

PN /C-04007
PN-70/C-81536

PN-79/C-81519

5.4.1

PN-80/C-81531
PN-76/C-81528
metoda C

PN-54/C-81526
54.2

PN-78/C-81523
metoda B
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cd. tablicy

Wymagania Metody badan wg

n) Przydatnos¢ do zgrzewania dobra 543
0) Odpornos¢ powtoki na za-
rysowanic, g. ¢o najmnicj 350 PN-65/C-81527

p) Przyczepnos¢ powloki do
powicrzchni zattuszezonej (no-
zem krazkowym A). stopien 2
r) Odpornos¢
dzialanic

PN-80/C-81531
powloki na
chlorku
sodu w powigzaniu z proba

roztworu

udarnosciowy odporna 544

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Farb¢ nalezy pakowad zgodnic 7
PN-73/C-81400 w hoboki uniwersalne pojemnosci 25
i 50 dm® '), ktore moga mie¢ w gornej czgscl wyko-
nanc otworki o Srednicy 3 mm. zaklejone tasma tech-
niczna w celu odprowadzenia wydzielajacych si¢ ewen-
tualnic gazow.

Dopuszeza si¢ inne opakowania uzgodnione migdzy
producentem a odbiorcg 1 zabezpieczajgce wyrob w
sposob whasciwy.

4.2. Przechowywanie i transport — zgodnic 7 PN-73/
C-81400.

5. BADANIA

5.i. Program badan
5.1.1. Badania pelne polegajy na sprawdzeniu zgod-
wszvstKinmii wymaganiami - wymienionymi w

nose: 728
3 alezy je wykonvwac co najmniej raz na 6 mie-
S0 oraz przy kazde)p vmianie stosowanych surowcow
I metod technoiogicznych, a takze w przypadku badan
rozjemczych.

5.1.2. Badania niepetne polegajg na sprawdzeniu
zgodnosci 7z wymaganiami wymienionymi w 3.1a) =+ ¢)
i) =+ k).

Nalezy je wykonvwac dla kazdej partit produkeyjne)
wyrobu.

5.2. Pobieranie probek i przygotowanie Sredniej probki
laboratoryjnej nalczy  wvkona¢ zgodmie 7z PN-74/
C-81500 po przeprowadzeniu prob wg PN-72/C-81503.
przy czvm za partic do badan nalezy uwazaé wyréb
oznaczony tym samym numerem partii produkcyjnej
wilosei najwyze) 5000 dm’.

5.3. Przygotowanie powlok do badan

5.3.1. Przygotowanie wyrobu. Badana farb¢ nalezy
dokladnie wymicsza¢, a w razie potrzeby rozcienczyc
ksvlenem wg BN-73/0517-11 lub rozcienczalnikiem do
wyrobow poliwinvlowych i chlorokauczukowyveh ogol-
nego stosowania wg BN-75/6118-03 do umowncj lep-
koSci 40 =+ 70 s. Po rozcienczeniu, przefiltrowac farbe
przez sito o boku oczka kwadratowego 0.063 mm.

"y Paurz Informacie dodathowe p. 4.

5.3.2. Wykonanie powilok do badan wg 3.1g) =+ n)
Dwic plvtki 7z blachy karoseryjnej wg PN-71/H-92143
o grubosci I H0.2 mm i wymiarach 50 X 500 mm do ba-
dania przvdatnodct do zgrzewania oraz plytki stalo-
we wg PN-74/C-81513 pomalowa¢ jednorazowo bada-
na farbg za pomoca pedzla wg PN-79/C-81514. po
czvm suszy¢ zgodnie 7 3.1g) do osiagnigcia 7 stopnia
wyschnigcia. Do oceny wygladu powloki nalezy wyko-
na¢ wymalowania na plytkach szklanveh za pomocy
aplikatora o grubosci szezeliny 90 um. Do badan wy-
trzymalosciowyeh  powloki na dzatanie temperatury
180 +5 °C oraz mgly solnej — ptytki stalowe nalezy
pomalowa¢ obustronnic.

Grubod¢  powlok  do
30 = 40 um.

5.3.3. Wykonanie powlok do badan wg 3.10) = r).
Plytki stalowe przygotowane wg PN-74/C-81513 za-
nurzy¢ w mieszaninice skladajacej si¢ z 90 cz¢sci obje-
tosciowych benzyny ckstrakceyjnej wg PN-56/C-96022
1 10 czg$ci objgtosciowych oleju do ttoczenia wg BN-72/
0535-27 po czym wyjac 1 pozostawi¢ w temperaturze
20 £2 °C w pozycji pionowej na okres 24 h. Tak
przygotowane plvtki pomalowaé jednorazowo badang
farba za pomocy pedzla, podsuszy¢ w temperaturze
20 £2 °C co najmniej 10 min, a nastgpnic suszy¢ w
piccu w temperaturze 180 £5 °C przez 15 min. Plytki
do badan wg 3.1r) pomalowa¢ obustronnic. Grubos¢
powtok do badan powinna wynosi¢ 20 +25 um.

5.3.4. Aklimatyzacja powlok. Powloki przed wykona-
niem badan nalezy aklimatyzowa¢ w temperaturze
20 +£2 °C 1 wilgotnosct wzgledne) powictrza 65 £5 “¢:

— do badan wg 3.1i) — 3.lm) — 72 h,

badan powinna wynosi¢

— do badan wg 3.1n) — 24 h,
— do badan wg 3.lo) — 3.Ir) — 6 h.

5.3.5. Pomiar grubosci powlok nalezy wykonac zgo-
dnic z PN-74/C-81515 przyrzadem elektromagnetycz-
nvm lub innyvm zapewniajacym doktadnos¢ pomiaru
do 10 % grubosci powloki.

5.4. Opis badan

5.4.1. Okreslanie wygladu powtoki nalezy przeprowa-
dzi¢ nieuzbrojonvm okiem w rozproszonym Swictle
dziennym na co najmnicej 3 powlokach przvgotowanych
na plytkach szklanych.

5.4.2. Badania odpornosci powloki na dziatanie tem-
peratury 180 +5 °C nalezy wvkonaé na powiokach
przygotowanych wg 5.3, Plyvtki umiesci¢ w piecu o tem-
peraturze 180 £5 °C na okres 1 h. Po tym czasie
wyjaé plvtki 7z pieca. doprowadzi¢ do temperatury
20 £2 °C, a nastepnic poddac oglgdzinom. Powloka nie
powinna wvkazywac zadnych zmian.

5.4.3. Badanie przydatnosci do zgrzewania. Plytki
przygotowane wg 5.3.2 1 aklimatyzowane wg 5.3.4 na-
lezv zgrzewad skladajac je do siebie powierzchniami
pokrvtvmi farba w sposob podany na rysunku. Po
ostygni¢ciu rozrywac r¢eznie przesuwajae plytki wzgle-
dem siebice tak. aby linia obrotu bylo micjsce zgrze-
wania. ' 3

Za prawidlowy zgrzew nalezy uznaé taki, ktory daje
dobre przetopienie metalu 1 powoduje powstanie otwo-
ru w jednej 7 rozerwanych blach. Probg naiczy powto-
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rzy¢ 5-krotnie na tej samej parze blach.

Wszystkie proby musza da¢ prawidlowy zgrzew. Przy
przeprowadzeniu  prob  zgrzewania moze wystapi¢
umiarkowane iskrzenie 1 niewielkie zakopcenie produk-
tami spalania powloki farby. Zgrzewanie nalezy prze-
prowadzi¢ przy uzyciu zgrzewarki o parametrach: natg-
zenie 8000 A, czas zgrzewania 0,06 s, nacisk elektrod
1863 N przy grubosci blachy 0.8 = I mm.

o

Miejsce zqrzewania

5.4.4. Okreslenie odpornosci powloki na dziatanie
roztworu chlorku sodu w powigzaniu z préba udarnos-
ciowa

5.4.4.1. Przyrzady i materialy

a) Przyrzad udarowy typ VW. Producent — W.M,
Mutze Co 1 Berlin 44,

b) Srut stalowy ostrokrawedziowy o Srednicy 4--5Smm
wykonany ze stali nierdzewnej. Producent — Eisenwerk
Wurth GmBH, Bad Friddrichshell, Jagstfeld.

5.4.4.2. Roztwory

a) Chlorek sodu (techniczny) roztwér 5-procentowy.

b) Zelazocyjanek potasu w roztworze: rozpuscic¢ S g

K O N

zelazocyjanku potasu w 100 ¢cm? wody destylowane]
i doda¢ 10 kropel st¢zonego kwasu siarkowego (pH
roztworu powinno wynosi¢ ).

¢) Kwas solny st¢zony, techniczny.

5.4.4.3. Wykonanie badan. Plytki pokryte farbg wg
5.3.3 1 aklimatyzowane wg 5.3.4 umiescié w przy-
rzgdzic udarowym w temperaturze 20 +2 °C i pod-
da¢ dwukrotnie dziataniu udarowemu 500 g Srutu sta-
lowego wyrzucanego 7z dyszy przyrzadu spr¢zonym
powietrzem o cisnientu 0.3 MPa przez najwyzej 10 s.
Nast¢pnie plytke umiesci¢ na okres 40 h w roztworze
S-procentowego chlorku sodu o temperaturze 35 °C.
Po wyjeciu, plytki optukaé¢ woda destylowang i akli-
matyzowa¢ w temperaturze 20 +2 °C przez | h, po
czym podda¢ ponownemu dziataniu $rutu w przy-
rzadzie udarowym (2 X po 500 g S$rutu) w sposodb
podany uprzednio. Nastgpnic ptytk¢ zanurzyé w kwa-
sie solnym st¢zonym, technicznym przez 1 = 2 s 1 wy-
ptuka¢ doktadnie woda destylowang. Tak przygoto-
wana plytke umieSci¢ w roztworze zelazocyjanku
potasu na okres 30 s, ponownie optuka¢ doktadnie
woda destylowana 1 wysuszy¢. W przypadku uszko-
dzen powloki w czasie badania na plytce widoczne
sa ciemnoniebieskie plamki.

Ewentualne uszkodzenia powloki wustala si¢ na
podstawie wzorca uzgodnionego mig¢dzy producentem
a odbiorcy.

5.4.5. Zaswiadczenie wytwoércy o wynikach badan.
Wytworea jest zobowiagzany dostarczy¢ odbiorcy orze-
czenie kontroli, zawierajgce wyniki przeprowadzonych
badan niepetnych 1 na zyczenie odbiorcy wyniki osta-
tnio przeprowadzonych badan pelnych.
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Zaklady Chemiczne Haj-
duki. Chorzow.

2. Normy zwigzane
PN-73/C-81400 Wyroby
I transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakicrowe. Pobicranic probek i przygotowi-
nie Srednie) probki laboratoryine)
PN-72/C-81503 Wyroby lakicrowe. Wsigpne proby techmicezne
PN-74/C-81513 Wyroby lakicrowe. Plytki do badan
PN-79/C-81514 Wyrobv lukicrowe. Sposoby otrzymywania powlok
do badan
PN-74/C-81515 Wyroby lakicrowe.
powlok
PN-56/C-96022 Przetwory naltowe. Benzyna do ckstrakep
PN-71/7H-92113 Blacha stalowa karoscivina
BN-73/0517-11 Ksylen
BN-72/0535-27 Prsctwory nattowe

BN-75/6118-03 Rozcienczalnik do wyrobow poliwinylowych i1 chlo-

lakicrowe.  Pakowanie, przeciowywanie

Niemiszezgce pomiary grubosci

Olcje do clggnienia blach

rokauczukowych ogdlnego stosowania
Porzostate normy swigzane podano w 3.1,

3. Wymagania dotyczgce hobokéw uniwersalnych
a) matertal: blacha stalowa ocynkowana.

b) wymiary

Pojemnos¢ Wysokos¢ Srednica Grubos¢ Masa

nominalna mm mm blachy kg
dm’ mm
25 400 +2 306 *1 0,5 32
50 500 +2 383 *I 0.6 54

¢) szczeinose hoboka  sprawdza si¢ przez zanurzenie hoboka

dncar w wodzie do wysokoser przewgzenia: przeciecki womiejscach
taczenia wshazajy na nieszezelnod¢ 1+ dyskwalifikuja  opakowanie,

d) wytrzvimadosd uchwytow 1ich zamocowanta sprawdza sig¢ przez
zawieszenie hoboka na vchwytach 1 poddawaniu go dzalaniu masy
75 kg w przypadku hoboke pojemnosci 25 dm' oraz masy 150 kg
w przypadku hoboka pojerinoier S0 dm': hoboki odpowiadajy wy-
maganiom, gdy po takicj probie nie wystgpito oderwanic ani od-
ksztatcenic uchwytow.

4. Symbol wg SWW — [317-421,

— wg KTM — 13174210 9050 3.

5. Dotychczasowe normy. zastgpuje  ZN-76/
M.P.Ch — FL — 127 Farba cpoksydowa do gruntowania cpoksy-

Ninicjsza norma
estrowa przeciwrdzewna cynkowa wysokoprocentowa.

6. Autorzy projektu normy — mgr St. Ojprzviski. mgr
A. Dorywalska — Zaklady Chemiczne HAIDUKI, Chorzow.
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