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N O R M A BRANŻOWA 

WYROBY Farby chlorokauczukowe 
LA KIEROWE nawierzchniowe 

dla okrętownictwa wodnicowe 

l. WSTĘP 

l.1. Przedmiot normy. Przedm iotem normy są farby 
ch lorokauczuk o we nawierzchniowe d la okrętownictwa 
wodni cowe będące zawiesiną pigmen tów w roztworze 
żywicy chlorokauczukowej z dodatkie m plastyfika tora. 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Farby 
ch lorokauczu kowe nawierzchniowe d la okrętownictwa 
wodnico we przeznaczone są do ostatecznego malowa­
nia pa sa wodnicowego. 

2. OZNACZENIE 

Przy kład oznaczenia farby chloroka uczukowej na­
wierzchniowej dla okrętownictwa wodnicowej zie lonej 
JasneJ: 

FA RBA C HLOROKA UCZ UKOWA NAW IERZC HNIOWA 
DLA OKRĘTOWN I CTWA WODNI COWA ZIELONA JASNA 

BN-90/ 61 13-70 K TM: 13 17-253-333-906 

3. WYMAGANIA I BADANIA 

3.1. Zestawienie wymagań i metody badań 

cd. tablicy 

Wymagania 

h) Krycie jakościowe, stopień 
- ba rwa czerwona jasna 
- barwy pozostałe 

i) Czas schnięcia powłoki 

w tempera turze 20 ±2°C 
i wilgotności względnej 

powietrza 65 ± 5% . h , naj­
wyżej 

- stopień / 
- stopień 4 

j) Wygląd powłoki 

BN-gO 
6113-70 

Zamiast 
BN-79/ 6113-70 

Grupa katalogowa 1024 

II 
I 

/ 

5 

Metody bada ll 
wg 

PN-89/ C -8 /536 

PN-79/ C-8 1519 

powłoka o po- 3.6. I 
łysku pó /ma-
towym. bez 
po~a rszczell. 
zac ieków i 
chropowato-
ści, barwa 
zgodna z karlą 
ko lorów POLl ­
FA RB-OLlVA 
lub Z wzorcem 
ko lo rów 
uzgod ni onym 
z odbi orcą 

Mctody badań 
wg 

k) Elas t yczność pow/oki 5 PN-76/ C -8 I 528 
metoda A 
PN-80/C-8 I 53 I 
nóż krą ż k owy 

Wynlagania 

a) Wst ~ pne próby tec hn iczne 
- pozos t alość na s i ci~ o bo­

ku oczka kwadratowego 
0.0(,:1 mm. % (m/ m ). naj­
wyżej 

b) Lepkość Illlerzona za po­
moq wisk07ymetru "s to­
żek-ply t ka " w tempera tu­
rze 20 ±2"C, d Pas 

cl G~,lOŚĆ. g/cmJ 

- barwa cze rwona jasna 
- ba rwy pozostałe 

d) R071a rc ic pigme ntów. 11m. 
najwyżej 

e) Zawa rt ość subs tancji lo t­
nyc h. %(m/ m). n ajwyżej 

r) Tempera tura za plo nu . oC, 
co naj mn iej 

g l Sc ick a l n ość. slOpi ei\ . co 
najllln i ~.i 

zgod nic z PN-72/ C-8 1503 

0.2 PN-81/C-8 1505 

2.0 3.0 BN-84/ 6110-41 
PN -82/C-8 1551 

1.06 1. 15 
1. 15 1.30 

BN -78/6 11O-09 
30 p. 2.6b) 

55 PN-84/C-81512 

2 1 PN/C-04007 

8 PN-80/C-81539 

I) Przyczepność powłoki , sto­
pi eń 

/) Odporność powłoki na 
uderze nie. cm spadku cię­

ża rk a, co najmniej 
m) Odporność powłoki na 

działa nie pro mien i lampy 
kwa rcowej 

n) Odporność pow/oki na 
działa ni e 3% roztworu 
NaCI w ciągu /68 h 
- przyczepność oznacza­

na nożem krążkowym 

B po 2 h od wyjęcia 

z roztworu. stopień 

o ) Odporn'ość powłoki na 
działa nie mgły so lnej 
w ciągu 168 h 

Zgłoszona przez Instytut Przemysłu Tworzyw i Farb 

2 
A 

30 PN-54/C-8 / 526 
dopuszcza s ię 3.6.2 
słabo dos trze-
ga lne zmia ny 
odcienia 

2 
do puszcza się 

PN-88/C-8 I 522 
metoda A 

słabo dostrze- PN-88/C-8 I 523 
ga lne zmiany metoda A 
odcienia 

Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Chemii Przemysłowej dnia 19 grudnia 1990 r. 
jako norma obowiązująca od dnia 1 lipca 1991 r. 

(Dz. Norm. i Miar nr 2/ 1991. poz. 5) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE .. ALFA" 1991 . Druk . Wyd. Norm. W-wa. Ark . wyd . 0.45 Nakł . 2300 + 27 Zam. 369/91 / 3 
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cd . wblie) 

Metody badal1 
Wymaga nia 

wg 

- przyczepność oznacza na 
nożem krążkowym B po 
2 h od wyjęc i a z kom o-
ry solnej. stopidl 2 

p) Odporn ość powłoki na dopuszcza s i ę PN-88/C-81522 
d ziałanie oleju napędowe- s łabo dostrzc- metoda A 
go LS w ciągu 4 h galne zmia ny 

odcienia 

3.2. Trwałość. Farby ch loroka uczukowe nawierzch ­
niowe dla okrętownictwa wodnicowe powinny spełn i ać 

wymagania normy w ciągu 6 miesięcy licząc od daty 
produkcji . Dopuszczalne w tym czas ie zgęstnien i e wy­
rob u powinno ustąpić po dodaniu najwyżej 5% ksy­
lenu wg BN-73/ 0517-11. 

3.3. Pobieranie próbek i przygotowanie średniej prób­
ki laboratoryjnej należy wykonać wg PN-74/ C-81500 
po przeprowadzeniu prób wg PN-72/C-81503, przy 
czym za wielkość partii należy uważać ilość wyrobu 
oznaczonego tym samym numerem partii produkcyjnej 
i datą produkcji uwidocznioną na etykiecie opakowa­
nta. 

3.4. Program badań 
3.4.1. Badania pełne polegają na sprawdzen iu zgod­

nośc i ze wszystkimi wymagan iami wymienionymi w 3.1. 
Badania pełne należy wykonywać co najmniej raz na 
3 mies iące lub co 15 partię wyrobu oraz przy każdej 
zmianie stosowanych surowców i metod technologicz­
nych mogących m i eć wpływ na własnośc i wyrob u, jak 
również w przypadku badań rozjemczych. 

J eżel i badana partia nic odpowiada wymaganiom 
norm y, trzy następne, kolejne partie wyrobu na leży 

poddać badaniom pełnym . 

3.4.2. Badania niepełne polegają na sprawdzeniu 
zgodności następujących wymaga!'l, wg 3. 1 (tablica): 

a) wstępnych prób technicznych, 
b) lepk ości, 
c) gę . wści. 

d) roztarcia pigmentów, 
g) ścieka ln ości, 

h) k rycia ja kościowego, 
i) czasu schnięcia, 

j) wyglądu powłoki , 

k) elastyczności, 
I) przyczepności. 

Badanio m niepełnym należy poddać każdą partię 

wyprodukowanego wyrobu . 

3.5. Przygotowanie powłok do badań 
3.5.1. Wykonanie powłok. Płytk i stalowe wg PN-74/ 

C-8 1513 należy pomalować jednorazowo badaną farbą 
za pomocą pędzla w sposób podany w PN-79/C-815 14, 
po czym suszyć w wa runkach podanych w 3. l i) do 
osiągnięcia 3 stopnia wyschnięc i a. Grubość powłok do 
badań powi nna wynosić 40 --;- 50 .um. Do badania 
odporności powłoki na dzi ałan i e 3% roztworu NaCI 
wg 3.ln) oraz mgły so lnej wg 3. 10) , płytki stalowe na-

leży pomalować obustronnie jednorazowo farbą ch loro­
kauczukową do gruntowania przec i wrdzewną do pod­
wodnych stalowych części sta tków wg BN-81 /6łl3-55 

rodzaj A , a następnie po 24 h jednorazowo badaną 
farbą. Brzegi płytek należy zabezpieczyć przez zanu­
rzenie w parafinie o temperaturze 80°C na głębokość 
5 mm. 

Łączna grubość pokrycia powinna wynosić 70 --;-
90 .um. 

3.5.2. Aklimatyzacja powłok do badań. Pow/oki do 
badań należy ak l imatyzować zgodnie z PN-86/C-8 1510 
w temperaturze 20 ±2°C w ciągu 72 h. Czas aklima­
tyzacji na l eży liczyć od chwili osiągnięcia przez po­
włokę 4 stopn ia wyschnięcia wg 3. 1 i). 

3.5.3. Pomiar grubości powłok należy wykonać wg 
PN-74/C-81515 przyrządem elekt romagnetycznym lub 
innym gwarantującym dokładność pomia ru do 10% 
grubości powłoki. 

3.6. Opis badań 
3.6.1. Określenie wyglądu powłoki należy wykonać 

nie uzbrojonym okiem w rozproszonym św i etle dzien­
nym na co najmniej trzech powłokach przygotowanych 
zgodnie z 3.5 . 1. Powłoka powinna odpowiadać wyma­
ganiom wg 3. lj). 

3.6.2. Badanie odporności powłoki na działanie pro­
mieni lampy kwarcowej . Powłokę przygotowaną na płyt­
ce stalowej wg 3.5. 1 i aklima tyzowaną wg 3.5 .2 na­
leży naśw i et l ać w ciągu 24 h l ampą kwarcową Q 400 
(typ Famed I) z fil trem kwarcowym UF z odległości 
400 mm wg BN-71/6110-33 . Wygląd powłoki należy 

ocen i ć przez porównanie jej nie uzbrojonym okiem 
w rozproszonym świetle dziennym z powłoką nie pod­
daną działaniu lampy kwarcowej . 

3.7. Zaświadczenie wytwórcy o wynikach badań. 
Wytwórca jest obowiązany przedstawić odbiorcy orze­
czenie kontroli o jakości wyrobu i na życzenie od­
biorcy zaświ adczenie o wynikach ostatnio przeprowa­
dzonych badań pełnych. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Farby ch lorokauczukowe nawierzch­
niowe dla okrę townictwa wodnicowe należy pakować 

zgodnie z PN-89/C-81400 i aktualnie obowiązującym i 

przepisami transportowymi') w hoboki uniwersalne 
o pojemności 25 i 50 I, wiadra z blachy stalowej ocy­
nowanej wg BN-82/5046-05 lub inn e opakowania 
uzgodnione między producentem, przewoźnikiem i od­
biorcą, i nie obniżające jakości wyrobu podczas skła­
dowania oraz mające wym iary zgod ne z zasadami sys­
temu wymiarowego opakowań wg PN-89/ 0-79021. 
Sztuki przesył k i zawierające farby ch lorokauczukowe 
nawierzchniowe dla okrętownictwa wodnicowe powin­
ny być oznakowane nal epką wg wzoru nr 3 wg 
RIO/ ADR. 

I) Pa trz Inro rnwcjc doda tk owe p. 4. 
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4.2. Przechowywanie i transport. Farby chIorokau­
czuk owe nawierzchniowe dla okrętownictwa wodnico­
we są materiałem niebezpiecznym klasy 3 punkt 5 wg 
RID/ ADR . Należy przechowywać je i przewozić zgod­
nie z PN -89/ C-8 1400 i aktualnie obowiązującymi prze-

pisami transportowymi I). W przypadku nie stosowa nia 
paletyzacj i dopuszcza s ię składowanie i ładowa ni e opa­
kowań w dwóch wa rstwach. 

I) Palrz Informacje dodatkowe p . 4. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

I. Instytucja opracowująca normę - POLlFARB-OLlVA. Zak la­
d y Farb w Gd yni. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-79/611 3-70 
a) rozsze rzono aso rtymenl farb chlorokauczu kowych dla okrę­

lo wniclwa wodnicowyc h o barwę czerwoną jasną i uzupełniono tab­
li cę wymaga l; o pa ramelry dla lej ba rwy. 

b ) uaklual nio no no rmy czynnościowe. 

e ) ua ktualni o no wymagania w zakresie pako wa nia . przechowy­
wa nia i tra nspo rtu . 

3. Norm y związane 

PN-89/ C-S I400 Wyro by la kierowe. Pako wanie , przechowywanie 
i Ira nspo rtu . 

PN-74/ C -8 1500 Wyrob y lakierowe. Pobie ranie próbek i przygolowa­
nic ś redni ej pró bki laboratoryjnej 

PN-86/ C - 15 10 Wyro by lakierowe. Warun ki aklimatyzacj i powłok 
do bada ń 

PN-74/C-8 15 13 Wyroby lakiero we . Plytki do badań 
PN-79/ C-8 15 14 Wyro by la kierowe. Sposoby o lrzymywania powłok 

d o badań 

PN-74/ C -8 1515 Wyro by la kierowe . Nieni s zc zące pomiary grubości 
powło k 

P -89/ 0 -7902 1 Opa ko wa nia. System wymiaro wy 
B -73/ 051 7- 11 Ksy le n 

BN-82/ 5046-05 Opak o wa nia metalowe. Wiadra z wi ekiem zdejmo­
wa nym i paląk ie m 

BN -7 1/ 6 110-33 Wyro by lakierowe. Okreś lanie odporności powłok 

la ki ero wyc h na d zia ła ni e ś wiat ła 

BN-8 1/ 6 11J-55 Farby ch lorokauczukowe do gruntowania przeciw­
rd zewne 

Pozoslałe no rm y z wi ąza ne podano w ta blicy 3. 1. 
4. Pr7.cpisy transportowe 

USlawa z dnia 15 lisIo pada 1984 r. "Prawo przewozowe" (Dz. U. 
nr 53 p07 . 272 z 1984 r.l 

Regul a min Przedsi ębi o rslwa Po lskie Ko leje Pań sIwowe o ladowa­

niu i za bezpiec7'<lniu przesyłek to waro wyc h (Dz. TiZK nr 9 poz. 
68 7 1985 r .) 

PI7Cpi sy o ła dowa niu wago nów lowarowych . Załącznik II do Umo­

wy o wZ<ljc mn yrn użytkowaniu wagonów to wa rowych w komu-

nikacji międzynarodowej (RIV) (Dz. TiZK nr 15 poz. 119 

z 198 1 r.) wraz z późniejszym i zmianami 
Zarządzenie M inistra Ko mun ikacji z dnia 7 marca 1963 r. w spra­

wie ładowania samochodów c i ęża rowych i przyczep (Mon. Pol. 

nr 24 poz. 123 z 1963 r. i nr 35 poz. 250 z 1968 r.) 
Specjalne warunki przewozu lowarów niebezpiecznych w między­

narodowej komunikacji kolejowej stanowiące Za łącznik 4 do 

Umowy SMGS (Dz. TiZK nr 7 poz. 35 z 1966 r.) wra z z póź­

niejszymi zmianam i 
Regulam in d la międzynarodowego przewozu ko leja mi lowa rów nie­

bezpiecznych (RIO). Załącznik B do konwencji o międzynaro­

dowym prze wozie kolejami (COTiF) (Dz. TiZK nr 7 po z. 44 
z 1985 r.) wraz z późniejszymi zm ianami 

Rozporządzenie M inistrów Ko mu nikacji i Spraw Wewnętrznych 

;: dnia 2 g rudn ia 1983 r. w sprawie wa run ków i kontroli prze­

wozu drogowego materia łów niebezpiecznych (Dz. U . nr 67. 
poz. 301 z 1983 r.) wraz z późniejszymi zmiana mi 

Rozporządze ni e Minis tra Komunikacji z dnia 6 paździ ernik a 1987 r. 

w s prawie wykazu rzeczy niebezpiecznych wyłączonych z prze­

wozu koleją oraz szczególnyc h warunków p rzewozu rzeczy nie­
bezpiecznych dopuszczonych do przewozu (Dz. U. nr 32 poz. 
169 z 1987 r.) 
5. Autor projektu normy - mgr inż. Zo fia Kozłowska , 

" POLl FA RB-OLlVA " . 
6. Symbole wszystkich barw farb chlorokauewkowych dla okrę­

townictwa wodnieowych wg SWA i KTM 

Barwa Symbol wg SWA Symbol wg K TM 

czerwona t len-
kowa 7253-057-250 1317 253 332 508 
zielona jasna 7253-057-390 131 7 253 333 906 
czerwona jasna 7253-057-680 1317 253 336 807 
czarna 7253-057-990 1317 253 339 901 

7. Nazwy stosowane w eksporcie 
- w języku a ngielskim : OLlVA C R BOOTIOPPING 

- w języku rosyjs kim : XnopKay~yKoBall KpacKa AJlII nonOCbl 

BaTepnllHIlIl . 
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