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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg farby
chlorokauczukowe nawierzchniowe dla okr¢townictwa
wodnicowe begdace zawiesing pigmentow w roztworze
zywicy chlorokauczukowe) z dodatkiem plastyfikatora.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Farby
chlorokauczukowe nawierzchniowe dla okretownictwa
wodnicowe przeznaczone sg do ostatecznego malowa-
nia pasa wodnicowego.

2. OZNACZENIE

Przyktad oznaczenia farby chlorokauczukowej na-
wierzchniowe) dla okrgtownictwa wodnicowe) zielonej

jasnej:

FARBA CHLOROKAUCZUKOWA NAWIERZCHNIOWA
DLA OKRETOWNICTWA WODNICOWA ZIELONA JASNA
BN-90/6113-70 KTM: 1317-253-333-906

3. WYMAGANIA 1 BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metody badan

cd. tablicy

Wymagania

Metody badan
wg

Metody badan

Wymagania
) wg

a) Wstgpne proby techniczne
— pozostatos¢ na sicie o bo-
ku oczka kwadratowego
0,063 mm, %(m/m), naj-
wyzZe| 0,2
Lepkos$¢ mierzona za po-
mocy wiskozymetru sto-
7zek-ptytka™ w temperatu-
rze 20 +2°C, dPas 2,0 + 390
¢) Gestosé, g/em?

zgodnie z PN-72/C-81503

PN-81/C-81505
b

BN-84/6110-41
PN-82/C-81551

— barwa czerwona jasna 1,06 = 1,15
— barwy pozostale 1,15 + 1,30
d) Roztarcie pigmentéw, um, BN-78/6110-09
najwyzej 30 p. 2.6b)
¢) Zawartos¢ substancji lot-
nych. % (m/m). najwyzej 55 PN-84/C-81512
) Temperatura zaplonu, °C,
co najmnie] 21 PN/C-04007
o) Scickalno$é,  stopien. co
najmnicj 8 PN-80/C-81539

h) Krycie jakosciowe, stopien
— barwa czerwona jasna
— barwy pozostate

1) Czas schnigcia powloki
w temperaturze 20 +2°C
i wilgotnosci  wzglgdne)
powietrza 65 £5%, h, naj-
wyzej
— stopien 1
— stopien 4

1) Wyglad powitoki

k) Elastycznos¢ powtoki

pien

1) Odporno$¢ powtoki na
uderzenie, cm spadku cig-
zarka, co najmniej

m) Odpornos¢ powloki na
dziatanie promieni lampy
kwarcowej

n) Odpornos¢ powtoki na
dziatanie 3% roztworu
NaCl w ciggu 168 h
— przyczepno$¢ oznacza-

na nozem krazkowym
B po 2 h od wyjgcia
z roztworu, stopien

0) Odporno$¢ powloki na
dziatanie  mgly  solnej
w ciggu 168 h

1) Przyczepnos¢ powloki, sto-

|

)
powloka o po-
tysku  potma-
towym,  bez
pomarszczen,
zaciekow 1
chropowato-
Sci, barwa
zgodna z kartg
kolorow POLI-
FARB-OLIVA
lub z wzorcem
koloréw
uzgodnionym
z odbiorca

5

30
dopuszcza si¢
stabo dostrze-
galne zmiany
odcienia

2
dopuszcza sig
stabo dostrze-
galne zmiany
odcienia

PN-89/C-81536

PN-79/C-81519

PN-76/C-81528
metoda A
PN-80/C-81531
néz krazkowy
A

PN-54/C-81526

3.6.2

PN-88/C-81522
metoda A

PN-88/C-81523
metoda A

Zgtoszona przez Instytut Przemystu Tworzyw i Farb
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Chemii Przemystowej dnia 19 grudnia 1990 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 lipca 1991 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 2/1991, poz. 5)
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cd. tablicy

Mctody badan

Wymagania
wg

— przyczepnos$¢ oznaczana

nozem kragzkowym B po

2 h od wyjecia z komo-

ry solnej, stopien 2

p) Odpornos$¢ powtoki na

dzialanie oleju napgdowe-
go LS w ciggu 4 h

PN-88/C-81522
metoda A

dopuszcza si¢
sfabo dostrze-
galne zmiany
odcienia

3.2. Trwatos¢. Farby chlorokauczukowe nawierzch-
niowe dla okrgtownictwa wodnicowe powinny spetniac
wymagania normy w ciggu 6 miesigey liczac od daty
produkcji. Dopuszczalne w tym czasie zggstnienie wy-
robu powinno ustgpi¢ po dodaniu najwyzej 5% ksy-
lenu wg BN-73/0517-11.

3.3. Pobieranie prébek i przygotowanie Sredniej prob-
ki laboratoryjnej nalezy wykona¢ wg PN-74/C-81500
po przeprowadzeniu préob wg PN-72/C-81503, przy
czym za wielko$¢é partii nalezy uwazac ilo§¢ wyrobu
oznaczonego tym samym numerem partii produkcyjnej
i datg produkcji uwidoczniong na etykiecie opakowa-
nia.

3.4. Program badan

3.4.1. Badania peine polegajg na sprawdzeniu zgod-
nosci ze wszystkimi wymaganiami wymienionymi w 3.1.
Badania pelne nalezy wykonywaé co najmniej raz na
3 miesiace lub co 15 parti¢ wyrobu oraz przy kazdej
zmianie stosowanych surowcoéOw i metod technologicz-
nych mogacych mie¢ wplyw na wlasnosci wyrobu, jak
rowniez w przypadku badan rozjemczych.

Jezeli badana partia nie odpowiada wymaganiom
normy, trzy nastgpne, kolejne partic wyrobu nalezy
podda¢ badaniom pelnym.

3.4.2. Badania niepelne polegajg na sprawdzeniu
zgodnosci nastgpujacych wymagan, wg 3.1 (tablica):

a) wstgpnych prob technicznych,

b) lepkosci,

¢) gestosci,

d) roztarcia pigmentow,

g) Scickalnosci,

h) krycia jako$ciowego,

1) czasu schnigcia,

1) wygladu powtoki,

k) elastycznosci,

1) przyczepnosci.

Badaniom niepelnym nalezy podda¢ kazda parti¢
wyprodukowanego wyrobu.

3.5. Przygotowanie powtok do badan

3.5.1. Wykonanie powlok. Plytki stalowe wg PN-74/
C-81513 nalezy pomalowaé jednorazowo badang farbg
za pomocy pedzla w sposdb podany w PN-79/C-81514,
po czym suszy¢ w warunkach podanych w 3.1i) do
osiggnig¢cia 3 stopnia wyschnigcia. Grubos$¢ powtok do
badan powinna wynosi¢ 40 <+ 50 wm. Do badania
odpornosci powtoki na dziatanie 3% roztworu NaCl
wg 3.1n) oraz mgly solnej wg 3.10), plytki stalowe na-

lezy pomalowac obustronnie jednorazowo farba chloro-
kauczukowa do gruntowania przeciwrdzewng do pod-
wodnych stalowych czgéci statkow wg BN-81/6113-55
rodzaj A, a nastgpnie po 24 h jednorazowo badang
farba. Brzegi plytek nalezy zabezpieczy¢ przez zanu-
rzenie w parafinic o temperaturze 80°C na glgbokosé
5 mm.

Laczna grubo$¢ pokrycia powinna wynosi¢ 70 =+
90 um.

3.5.2. Aklimatyzacja powlok do badan. Powloki do
badan nalezy aklimatyzowac¢ zgodnie z PN-86/C-81510
w temperaturze 20 £2°C w ciggu 72 h. Czas aklima-
tyzacji nalezy liczy¢ od chwili osiagnigcia przez po-
wloke 4 stopnia wyschnigcia wg 3.11).

3.5.3. Pomiar grubosci powlok nalezy wykona¢ wg
PN-74/C-81515 przyrzadem elektromagnetycznym lub
innym gwarantujagcym doktadno$¢ pomiaru do 10%
grubosci powtoki.

3.6. Opis badan

3.6.1. Okreslenie wygladu powloki nalezy wykonac
nie uzbrojonym okiem w rozproszonym S$wietle dzien-
nym na co najmniej trzech powlokach przygotowanych
zgodnie z 3.5.1. Powloka powinna odpowiada¢ wyma-
ganiom wg 3.1j).

3.6.2. Badanie odpornosci powloki na dziatanie pro-
mieni lampy kwarcowej. Powlok¢ przygotowang na plyt-
ce stalowej wg 3.5.1 i aklimatyzowang wg 3.5.2 na-
lezy naswietla¢ w ciagu 24 h lampg kwarcowa Q 400
(typ Famed 1) z filtrem kwarcowym UF z odleglosci
400 mm wg BN-71/6110-33. Wyglad powloki nalezy
oceni¢ przez pordéwnanie jej nie uzbrojonym okiem
w rozproszonym $wietle dziennym z powloka nie pod-
dang dzialaniu lampy kwarcowej.

3.7. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach badan.
Wytworca jest obowigzany przedstawi¢ odbiorcy orze-
czenie kontroli o jako$ci wyrobu i na zyczenie od-
biorcy zaswiadczenie o wynikach ostatnio przeprowa-
dzonych badan pelnych.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Farby chlorokauczukowe nawierzch-
niowe dla okr¢townictwa wodnicowe nalezy pakowaé
zgodnie z PN-89/C-81400 i aktualnie obowigzujacymi
przepisami transportowymi') w hoboki uniwersalne
o pojemnosci 25 i S0 I, wiadra z blachy stalowej ocy-
nowanej wg BN-82/5046-05 lub inne opakowania
uzgodnione migdzy producentem, przewoznikiem i od-
biorcg, 1 nie obnizajace jako$ci wyrobu podczas skia-
dowania oraz majgce wymiary zgodne z zasadami sys-
temu wymiarowego opakowan wg PN-89/0-79021.
Sztuki przesytki zawierajace farby chlorokauczukowe
nawierzchniowe dla okrgtownictwa wodnicowe powin-
ny by¢ oznakowane nalepka wg wzoru nr 3 wg
RID/ADR.

") Patrz Informacje dodatkowe p. 4.
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4.2. Przechowywanie i transport. Farby chlorokau-
czukowe nawierzchniowe dla okr¢townictwa wodnico-
we sg materiatem niebezpiecznym klasy 3 punkt 5 wg
RID/ADR. Nalezy przechowywac je i przewozi¢ zgod-
nie z PN-89/C-81400 i aktualnie obowigzujacymi prze-

pisami transportowymi'). W przypadku nie stosowania
paletyzacji dopuszcza si¢ sktadowanie i tadowanie opa-
kowan w dwoéch warstwach.

') Patrz Informacje dodatkowe p. 4.
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INFORMACIJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — POLIFARB-OLIVA, Zakia-
dy Farb w Gdyni.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-79/6113-70
a) rozszerzono asortyment farb chlorokauczukowych dla okrg-
townictwa wodnicowych o barwg czerwong jasng i uzupelniono tab-
licg wymagan o parametry dla tej barwy,
b) uaktualniono normy czynnosciowe,
¢) uaktualniono wymagania w zakresie pakowania, przechowy-
wania 1 transportu.
3. Normy zwigzane
PN-89/C-81400 Wyroby
I transportu.
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie probek i przygotowa-
nie Sredniej probki laboratoryjne)
PN-86/C-81510 Wyroby lakierowe. Warunki aklimatyzacji powtok
do badan
PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Plytki do badan
PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powlok
do badan
PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary grubosci
powlok
PN-89/0-79021 Opakowania. System wymiarowy
BN-73/0517-11 Ksylen
BN-82/5046-05 Opakowania metalowe. Wiadra z wickiem zdejmo-
wanym 1 patgkiem
BN-71/6110-33 Wyroby lakierowe. Okreslanic odpornosci powlok
lakierowych na dziatanie $wiatla
BN-81/6113-55 Farby chlorokauczukowe do gruntowania przeciw-
rdzewne
Pozostate normy zwigzane podano w tablicy 3.1.
4. Przepisy transportowe
Ustawa z dnia 15 listopada 1984 r. ,Prawo przewozowe™ (Dz. U.
nr 53 poz. 272 z 1984 r.)
Regulamin Przedsigbiorstwa Polskie Koleje Panstwowe o ladowa-
niu i zabezpieczaniu przesylek towarowych (Dz. TiZK nr 9 poz.
68 z 1985 r.)
Przepisy o tadowaniu wagonéw towarowych. Zalgcznik 11 do Umo-
wy o wzajemnym uzytkowaniu wagonow towarowych w komu-

lakierowe. Pakowanie, przechowywanie

nikacji migdzynarodowej (RIV) (Dz. TiZK nr 119
z 1981 r.) wraz z pOZniejszymi zmianami

Zarzadzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r. w spra-
wie tadowania samochodéw cigzarowych i przyczep (Mon. Pol.
nr 24 poz. 123 z 1963 r. i nr 35 poz. 250 z 1968 r.)

Specjalne warunki przewozu towardéw niebezpiecznych w migdzy-
narodowej komunikacji kolejowej stanowigce Zatgcznik 4 do
Umowy SMGS (Dz. TiZK nr 7 poz. 35 z 1966 r.) wraz z poz-
niejszymi zmianami

Regulamin dla migdzynarodowego przewozu kolejami towaréw nie-
bezpiecznych (RID). Zatacznik B do konwencji o migdzynaro-
dowym przewozie kolejami (COTiF) (Dz. TiZK nr 7 poz. 44
z 1985 r.) wraz z péZniejszymi zmianami

Rozporzadzenie Ministrow Komunikacji i Spraw Wewngtrznych
z dnia 2 grudnia 1983 r. w sprawie warunkéw i kontroli prze-
wozu drogowego materialdéw niebezpiecznych (Dz. U. nr 67,
poz. 301 z 1983 r.) wraz z pOzZnicjszymi zmianami

Rozporzadzenie Ministra Komunikacji z dnia 6 pazdziernika 1987 r.
w sprawic wykazu rzeczy niebezpiecznych wylaczonych z prze-
wozu koleja oraz szczegdlnych warunkoéw przewozu rzeczy nie-
bezpiecznych dopuszczonych do przewozu (Dz. U. nr 32 poz.
169 z 1987 r.)
5. Autor projektu normy

.POLIFARB-OLIVA*®.
6. Symbole wszystkich barw farb chlorokauczukowych dia okre-

townictwa wodnicowych wg SWA i KTM

15 poz.

— inz. Zofia Kozlowska,

mgr

Barwa Symbol wg SWA Symbol wg KTM
czerwona tlen-
kowa 7253-057-250 1317 253 332 508
zielona jasna 7253-057-390 1317 253 333 906
czerwona jasna | 7253-057-680 1317 253 336 807
czarna 7253-057-990 1317 253 339 901

7. Nazwy stosowane w eksporcie

— w je¢zyku angielskim: OLIVA CR BOOTTOPPING

— w jezyku rosyjskim: XnopkayyykoBas Kpacka A1i M0JOCHI
BaTEePJIMHUH.
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