
UKD 667.638.2 

NORMA BRANŻOWA BN-79 

Farby chemoutwardzalne 6113-69 
WYROBY 

LAKIEROWE do gruntowania 
krzemianowo-cynkowe Korsil 

l. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. P rzedmiotem normy są 
farby chemoutwardzalne do gruntowania krzemia­
nowo-cynkowe, których składnik I - pigment -
stanowi pył cynkowy, składnik II - spoiwo - sta­
nowi wodny rOlZtwór krzemianu alkalicznego, na­
tomiast składnik III (w przypadku farby Korsil 
90 K) - utwardzacz - jest wodnym roztworem 
kwasu ortofosforowego. 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Far­
by chemoutwardzalne do gruntowania krzemiano­
wo-cynkowe K orsil są przeznac:wne do ochrony 
przed korozją obiek tów 'stalowych i żeliwnych, eks­
ploatowanych w atmosferze przemysłówej, miej­
skiej i wiejskiej oraz w klimacie morskim. 

Farby te zabezpieczają przed korozją obiekty 
stalowe narażone na działanie temperratur do 
600°C. 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Rodzaje. W zależności od sposobu utwardza­
nia powłok rozróżmia się dwa rodzaje farb : 

A - farba chemoutwardzalna do gruntowania 
k rzemianowo-cynkowa Korsil 90 K, 

Grupa katalogowa X 24 

B - farba chemou twardzalna do gruntowania 
krzemianowo-cy nkowa K orsil92 NaW. 

2.2. Przykład oznaczenia 

a) farby rodzaju A - składnik 1: 
PYŁ CYNKOWY PZn96 PN-70/H-97001 

SWA 054-114-00 

b) farby r odzaju A - składnik II: 
SPOIWO DO FARBY "KORSIL 90 K " BN-79/6113-69 

SWA 7320-011-950 

c) farby rodzaju A - składnik III: 
UTWARDZACZ DO WYROBOW 

CHEMOUTWARDZALNYCH KRZEMIA NOWO­
-CYNKOWYCH BN-79/6113-69 

SWA 8221-011-000 

d) farby rodzaju B - składnik I: 
PYŁ CYNK OWY PZn96 PN-70/H-97001 

SWA 054-114-00 

e) farby rodzaju B - składnik II: 
SPOIWO DO FARBY "KORSIL 92 NaW" BN-79/6113-69 

SWA 7320-037-950 

3. WYMAGANIA I BADANIA 

3.1. Zestawienie wymagań i metody badań 

3.1.1. Badanie składników 

Tablica 1 

I 
Rodzaje farb 

Metody 
Wymagan ia 

A badań wg AiB B 

składnik I składnik II I skladnik III składnik II 

a) Wymagania ogólne ~oszek ciecz bez- ciecz kla- ciecz bez- ocena wizualna 
barwy sta- barwna, lek- rowna bez- barwna, lek- w rozproszonym 
lowej bez ko żółta barwna: lub ko żółta lub - świetle dzien-
zan i e~zysz,- lub zielon- lekko źółta zielonkawa, nym 
cze11 me~ha- kawa bez bez c i ał ga-
n iczny:: h; dał galare- laretowa-
dopuszcza, l.owatych tych i za-
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.cd . tab!. 1 

Wymagania 

b) Zawartość cynku m etal iCZll ego, 
°/0 mas., co najmniej 

c) Pozostałość po przesiewie ll a si ­
c ie o boku oczk a kwadratowego 
0,063 mm, Ofo mas., n a jwyzej 

d) ~stość mierzona ae rometrem, 
glcmJ 

e) Zawartość a lkaliów w przelic ze­
niu na K~O, 0/ 0 mas. 

fJ Zawar lość alkal iów w przelicze­
n iu na Na20 . 0/0 mas. 

g) Zawartość krze mi onki Si 0 2 • Ofo 
mas. 

h) Modu l 

il Zawartość substancji n ieloll lych 
0/ 0 mas . 

jl Zawartość kwasu fosforowego 
H 3P0 4, ° / 0 mas. 

I 

AiB 

sk ład n ik I 

si ę obecność 

grudek lat-
wo r ozciera -
jących się 

w pa lcach 

90,0 

0.2 

3.1.2. Badanie w y robów w stanie płynnym 

T a bl ica 2 

BN -79/6113-69 

Rodzaje farb 

A 

s kł adn i k II I składnik III 

i zanieczy-
szc zeń me-
c ha! l icm yeh 

~ -

- -

1,28 + 1 ,:30 -

10,0 + 10 ,3 -

-, -

22.0 + 22 ,3 -

3.275 +3,425 -

32 ,5 +35,5 -

- 8,0 + 9,0 

cd. tab!. 2 

Wymagan ia 

Rodza je farb 
Wymagan ia 

A 

Metody 
bada lI wg e) Przydatność wy-

a) Wstępne próby 
techn iczne 

zawiesina bez osa- PN-72/ 

robu do stosowania , 
h , najwyżej 

I 
B ! , 

sk ładnik II I 
I 

n ieczyszczell 
m echanicz-
nych 

-

-

1,168 + 1,178 

-

3,6+3.9 

15,3 + 16,8 

4,35 + 4.75 

21+2:3 

-

Rodzaje farb 

A I B 

8 

du i zgalarecen ia, C-81503 
jednoli tej barwy i 3.l.a. Badania powłok 

b) Gęstość , glemJ 

cJ Czas wypływu 
mierzony kubkiem 
wypływowym typu 
Forda (lepkość 

umowna), s 

o jednol itym roz-
tarc iu , jt',; t dopu sz -
czaln e osadzanie się 
pyłu cyn k owego w 
czasie s tani a wyro-
bu 

3, 18 +3,20 2,90+3,05 BN-64! 
li110- 11 

17 + 20 20 ·-0-24 PN-751 
C -81508 

Wymagania 

al Wygląd powlok i 

Tablica 3 

Rodzaje fa r b 

A B 

powlok a mato­
wa, koloru s ta­
lowego, bez po­
marszczeń i za­
ciek ów , dopusz­
czalny biały n a­
lot 

Me tody 
badal'l wg 

P l'i -70 / H-04805 

PN-70!H-04805 

P)j' -66/C-04004 

3.6 

BN -74160 16-41 

B)j'-7416016 -41 

3.7 

3.8 

BN-70,6014-03 

I 
Metody 

badat1 \vg 

PN-76.' 
C - B1540 

Metody 
badań wg 

3.9 

d) Czas schnięcia w 
tempe'ra tu r ze 

b) Przyczepność l PN -73/C-81531 

20 ± 2°C i wilgotnoś­

c i względne j powie­
t r za 65 ± 50f0 h , n a j­
wyże j 

- stopień 1 
- s topień 4 

0,5 
6,0 

PN-79/ 
C-8 15 19 

powłoki , s topie t1 
c) Odporność po- 400 
włoki n a zarysowa-
nie , g, co najmniej 
d l Odporność po- wygląd powłoki 

włoki na działanie 

wody morsk iej 
bez zm ia n 

3.1 0 

BN -'l8 /61 10-02 
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Rodzaje farb Metody 
Wymagania 

A I B badań wg 

e) Odporność po- wygląd powłoki PN -78/C-O 1523 
włoki na działanie bez zmian 
mgły solnej w c iągu 

5 cykli po 24 h, w g 
m etody B 
f) Odp~rność po- lO 3.11 
włoki na gwałt<!w-

ne zm ian y tempera-
tury, wytrzymuje 
cykli , co na jmniej 

3.2. Trwałość . Składnik I farb krzemianowo-cyn­
Kowych do gruntowania powinien odpowiadaĆ 
wymaganiom normy w ciągu 3 miesięcy, licząc od 
daty frodukcji. Składnik II obu farb powinien od­
powiadać wymaganiom normy w chfgu 12 miesięcy, 
a składnik III farby "Korsil 90 K" - w ciągu 24 
miesięcy, lic ząc od daty produkcji. 

3.3. Program badań 

3.3.1. Badania pełne polegają na sprawdzeniu 
zgodności ze wszystkimi wymaganiami wymienio­
nymi w 3.1. Należy je wykonywać co najmniej raz 
na 6 miesięcy , a także przy każdej zmianie stoso­
w an ych surow c·ów i metcd technologicznych oraz 
w przypadku badań rozjemczych. 

3.3.2. Badania niepełne polegają na sprawdzeniu 
zgodncści z wymaganiami wymienionymi w 3.1 .1a), 
3.l.2 oraz w 3.1.3a), b), c) . Badaniom niepełnym na­
leży poddać ka żdą partię produkcyjną wyrobów. 

3.4. Pobieranie próbek i przygotowanie średniej 
próbki laboratoryjnej w przypadku składnika I na­
'leży wykonać zgodnie z PN-70/H-97001, w przy­
padku składnika II. - wg BN-74/ 6016-41, w przy­
padku składnika III - wg BN-70/60l4-03. 

3.5. Przygotowanie powłok do badań 

3.5.1. Przygotowanie farby. Przed przystąpie­

niem do malowania i oznaczenia przydatności do 
stosowania należy zmieszać składniki badanej far­
by w stosunku: 

- w przypa dku fa rby rodzaju A: na 100 cz. mas. 
składnika I 39 cz. mas. składnika II , 

- w przypadku farby rodzaju B: na 100 cz. mas. 
składnika I 37,5 cz. mas. składnika II. 
Składnik I (pigment) należy dodawać porcjami 

do składnika II (spoiwa) przy mechanicznym mie­
szaniu. 

W przypadku obecności grudek pigmentu farbę 
należy przesączyć przez sito o boku oczka kw!tdra­
towego 0,2 mm. 

Farba do nakładania sposobem natrysku powin­
na być rozcieńczona wodą wodociągową do umow­
:nej lepkości roboczej wg kubka typu Forda 15-:--

17 s . Umowna lepkość robocza farby przeznaczo­
nej do malowania pędzlem powinna odpowiadać 
wymaganiom wg 3.1.2c). 

3.5.2. Wykonanie powłok. Płytki stalowe wg 
PN -7 4/C-81513 oczyszczone przez piaskowanie do 
I stopnia czystości wg PN-70/H-97050 pomalować 
badaną farbą przygotowaną wg 3.5.1 za pomocą 
pędzla wg PN-79/C-81514 lub sposobem natrysku 
bezpowietrznego 1), po czym suszyć zgodnie z 
3.1.2d) do osiągnięcia 4 stopnia wyschnięcia. Gru­
bość powłoki powinna wynosić 30+35 ,""m. 

Powłoki farby rodzaju A należy utwardzać przez 
nawilżenie składnikiem III (utwardzaczem). Po na­
wilżeniu powłokę suszyć w ciągu 6 h w t emperatu­
rze 20 ± 2°C, przy wilgotności względnej powie­
trza 65 ± 5010. 

Do badań wg 3.1.3b) , d), e), f), należy stosować 
powłoki dwuwarstwowe o grubości 60 + 70 ,""m. 
Drugą warstwę farby należy nakładać na powłokę 
farby rodzaj u A po upływie 6 h od nawilżenia 
pierwszej warstwy utwardzaczem, a na powłokę 
farby rodzaju B - po upływie 6 h od naniesienia 
pierwszej warstwy farby. 

. 3.5.3. Aklimatyzacja powłok d~ badań. Powłoki 
do badań należy aklimatyzować zgodnie z PN-66/ 
C-81510 w warunkach O w ciągu 48 h, w przypad­
ku powłok przeznaczonych do badań wg 3.1.3b), c), 
oraz 168 h w przypadku powłok przeznaczonych 
do badań wg 3.1.3d), e), f) . Czas aklimatyzacji na­
leży liczyć od chwili osiągnięcia przez powlokę 4 
stopnia wyschnięcia. 

3.5.4. Pomiar grubości powłok należy wykonać 
wg PN -74/C-81515 przyrządem elektromagnetycz­
nym lub innym zapewniającym dokładność pomia­
ru do 10% grubości powłoki. 

3.6. Oznaczanie zawartości tlenku potasowego 
należy wykonać wg BN-74/60l6-41 p. 5.4.2, pobie­
rając do miareczkowania 25 em3 roztworu szkła 
wodnego potasowego, przygotowanego wg 5.4.4.2. 
Zawartość tlenku potasowego (Xl) obliczyć w pro­
centach wg wzoru 

VI' 0,0471 '1 00' 500 
XI =--------

m·25 
(1 ) 

w którym: 

VI - objętość ściśle 0,5N roztworu kwasu 
solnego zużyta do miareczkowania, 
cm3 , 

m 

0,0471 

odważka badanej próbki szkła wod­
nego potasowego, g, 
ilość tlenku potasowego (K 20) odpo­
wiadająca 1 cm3 ściśle 0,5N roztworu 
kwasu solnego, g . 

l) Patrz Informac je dodatkowe. 
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3.7. Obliczanie modułu szkła wodnego 

3.7.1. Obliczanie modułu szkła wodnego sodowe­
go wykonać wg BN-74/6016-41 p. 5.4.5. 

3.7.2. Obliczanie modułu szkła wodnego potaso­
wego (M) należy wykonać na podstawie wyników 
uzyskanych wg 3.1.1e) i g) dla składnika II farby 
' rodzaju A, wg wzoru 

M (2) 

w którym: 

- za'A;'artość krzemionki, 0/0, 
- zawartość tlenku potasowego, %, 

współczynnik przeliczeniowy otrzyma­
ny z podzielenia mas cząsteczkowych 
K 20 i Si02 • 

3.8. Oznaczanie zawartości substancji nielotnych 
w składniku II. Oznaczyć zawartość substancji lot­
nych wg PN-79/C-81512 w temperaturze 150°C, 
a następnie obliczyć w procentach zawartość sub­
stancji nielotn ych (A) wg wzoru 

A = 100 - B (3) 

w którym B - zawartość substancji lotnych, %. 

3.9. Ocena wyglądu powłoki. Ocenę wyglądu 

powłoki należy przeprowadzić nieuzbrojonym 
okiem w rozproszonym świetl e dziennym na 3 po­
włokach przygotowanych zgodnie z 3.5. 

3.10. Badanie odporności powłok na zarysowa­
nie należy przeprowadzić zgodnie z PN-65/C-81527, 
stosując do obciążenia rylca przyrządu krążki o 
masie 400 g. 
Powłoka odpowiada wymaganiom normy, Jeżeli 

zarysowanie jest powierzchowne, bez odsłonięcia 
podłoża, a otrzy mana rysa jest ciągła . 

3.11. Oznaczanie odporności powłoki na gwał­
towne zmiany temperatury. Płytkę stalową z po­
włoką nałożoną wg 3.5 umieścić w płomieniu pal­
nika gazowego na czas potrzebny do osiągnięcia 

przez płytkę temperatury czerwonego żaru (550 -:-
600°C), po czym wyjąć z płomienia , schłodzić w 
wodzie destylowanej o temperaturze 20 ± 5°C i po­
nownie wprowadzić w płomień palnika. Przemien­
ne grzanie i chłodzen ie powłoki powtórzyć co naj-

mmeJ 10 razy . Pow~oka nie powinna wykazywaĆ" 

odprysków, spękań, spęcherzeń oraz zmian barwy. 
Dopuszcza się obecność białego nalotu. 

3.12. Zaświadczenie wytwórcy o wynikach ba-o 
. dań. Wytwórca jest obowiązany dostarczyć odbio'r­
ey orzeczenie kontroli, zawierające wyniki prze­
prowadzonych badań niepełnych i na życzenie od­
biorcy wyniki ostatnio przeprowadzonych badań: 

pełnych. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT, 

4.1. Pakowanie. Składniki farby należy pakować' 

w taki sposób, aby na jedno opakowanie składnika 
I przypadło jedno opakowanie składnika II, z za­
chowaniem proporcji mieszania. 

Składnik I należy pakować zgodnie z PN-701 
H-97001 , składniki II i III należy pakować w balo­
ny szklane pojemności nominalnej 40 dri13 wg 
PN-62/G-79090 o wymiarach zewnętrznych zgod­
nych z zasadami systemu wymiarowego opakowań 
wg PN-78/0-79021. Balony szklane powinny być 
umieszczone w koszach wiklinowych wg BN-72! 
7 l61-04, wyłożonych wiórkami drzewnymi. 

Na każdym opakowaniu powinien być napis za_o 
wieTający co najmniej: 

- nazwę i znak produoenta, 
- masę netto, i brutto, 
- - oznaczenie wg 2.2, 
- datę produkcji. 
Na opakowaniach składnika II należy umlesclC" 

zn8.I~ manipulacyjny "chronić przed mrozem" wg 
PN-76/0-79252 p. 2.4.10, a na opakowaniach skład­
nika III na l eży umieścić znak ostTZoegawczy dla 
substancji żrących wg PN-76/0-79252 p. 2.3.10. 

4.2. Formowanie jednostek ładunkowych. W 
przypadku stosowania paletyzacji jednostki ładun­
kowe należy formować na paletach Q wymiarach 
800 X 1200 mm wg PN-75/M-78216. 
Ładunek na palecie powinien być zabezpieczony 

przed przesuwaniem się i deformacją . 

4.3. Przechowywanie i transport - zgodnie z 
PN-73/C-81400. 

KONIEC 

Informac je dodatkowe 
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INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Zakłady Chemicz­
ne, SZCZECIN. 

2. Normy związane 

PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowy ­
wanie i tr ansport 

P N-66/C-81510 Wyroby lakierowe. Warunki akl imatyzacji 
pow lok do badań 

PN-79/C-815l2 Wyroby lakierowe. Oznaczan ie zawartośc i 

sk ładników podstawowych 
PN-74/C-8l 513 Wyr oby lakierowe. Płytki do badań 
PN-79/C-8l 514 Wyroby lakierowe. Sposoby otr~ymywan ia 

powłok do badań 
PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczące pomiary 

grubości powłok 

PN-ti5/C-81527 Wyroby lakier owe. P r óba odporności po­
włok na zarysowanie 

PN-62/G-79090 Balony szklane. Wymagania i badania te­
chniczne 

PN-70/H-97001 Pył cynkowy 
PN-70/H-97050 O(;hrona przed -korozją. Wzorce jakości 

przygotowan ia powierzchni stali do malowania 

P N-7G/I/i-78216 Palety ładunkowe płaskie jednoply towe 
czterowejściowe bez skrzydeł drewniane 800 X 1200-EUR 

PN-78/0-79021 Opakowania. System w ymiarowy 
PN-76/0-79252 Transportowe jedno3tki opakowaniowE:. 

Znaki i znakowan ie. Wymagania podstawowe 
BN-70/6014-03 Kwas fosforowy termiczny 
BN-74/6016-41 Szkło wodne sodowe 
BN-72/7161-04 Opakowania transportowe. Kosze wiklin o­

w e do balonów szklanych 
Pozostałe n ormy związane podano w 3.1. 

3. Symbole wg SWW 

~ farba rodzaju A - 1317-320, 

- farba rodzaju B - 1317-320. 

4. Przydatność do stosowania natryskiem bezpowietrz­
nym. Farby przygotowane wg 3.5.1 nadają się do malowa­
nia sposobem natrysku bezpowietrznego, przy zastosowa­
niu dysz podanych w instrukcji ~osowania . 

5. Autor projektu normy - mgr inż . Maria Undro, Za­
kłady Chemiczn~, ~ZCZECIN. 
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