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NORMA BRANZOWA

BN-79

Farby chemoutwardzalne

6113-69

WYROBY _
LAKIEROWE do gruntowania
krzemianowo-cynkowe Rorsil
Grupa katalogowa X 24
1. WSTEP B — farba chemoutwardzalna do gruntowania

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa
farby chemoutwardzalne do gruntowania krzemia-
nowo-cynkowe, ktorych skladnik I — pigment —
stanowi pyt cynkowy, sktadnik II — spoiwo — sta-

nowi wodny roztwor krzemianu aikalicznego, na- -

tomiast skladnik III (w przypadku farby Korsil
90 K) — utwardzacz — jest wodnym roztworem
kwasu ortofosforowego.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Far-
by chemoutwardzalne do gruntowania krzemiano-
wo-cynkowe Korsil sg przeznaczone do ochrony
przed korozja obiektow stalowych i zeliwnych, eks-
ploatowanych w atmosferze przemystowej, miej-
skiej i wiejskiej oraz w klimacie morskim.

Farby te zabezpieczaja przed korozjg obiekty
stalowe narazone na dzialanie temperatur do
600°C.

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. W zaleznosci od sposobu utwardza-
nia powtok rozréznia sie dwa rodzaje farb:

A — farba chemoutwardzalna do gruntowania
krzemianowo-cynkowa Korsil 90 K,

krzemianowo-cynkowa Korsil 92 NaW.

2.2. Przyklad oznaczenia

a) farby rodzaju A — skladnik I:
PYE. CYNKOWY PZn96 PN-70/H-97001
SWA 054-114-00

b) farby rodzaju A — sktadnik II:

SPOIWO DO FARBY , KORSIL 90 K” BN-79/6113-69
SWA 17320-011-950

c¢) farby rodzaju A — skladnik III:

UTWARDZACZ DO WYROBOW
CHEMOUTWARDZALNYCH KRZEMIANOWO-
-CYNKOWYCH BN-79/6113-69
SWA 8221-011-000

d) farby rodzaju B — skladnik I:

PYL CYNKOWY PZn96 PN-70/H-97001
SWA 054-114-00

e) farby rodzaju B — sktadnik II:
SPOIWO DO FARBY ,KORSIL 92 NaW” BN-79/6113-69
SWA 7320-037-950

3. WYMAGANIA I BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metody badan
3.1.1. Badanie skladnikow

Tablica 1

Rodzaje farb

Wymagania )
AiB

Metody

A B badan wg

skladnik I

skladnik II

skladnik III

sktadnik II

a) Wymagania ogoélne proszek
barwy sta-
lowej bez
zanieczysz-
czen mecha-
nicznych;
dopuszcza

ciecz bez-
barwna, lek-
ko zoélta

lub zielon-
kawa bez
cial galare-
towatych

ciecz Kla-

rowna bez-
barwna lub
lekko zo6lta

ciecz bez-
barwna, lek-
ko zélta lub’
zielonkawa,
bez cial ga-
laretowa-
tych i za-

ocena wizualna
W rozproszonym
swietle dzien-
nym
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cd. tabl. 1
Rodzaje farb
W . | Metody
ymagania AiB B | badan wg
e " |
skladnik I skladnik II skladnik ITI skladnik II
sie obecnos¢ 1 zanieczy- nieczyszczen
grudek lat- szczen me- mechanicz-
WO rozciera- chanicznych nych
jacych sie
w palcach
b) Zawartos¢ cynku metalicznego, 96,0 — — —- PN-70,H-04805
% mas., co najmniej i
c) Pozostalos¢ po przesiewie na si- 0.2 — — — PN-70/H-04805
cie o boku oczka kwadratowego
0,063 mm, % mas., najwyzej
d) Gesto$¢ mierzona aerometrem, e 1,28--1,30 — 1,168+-1,178 PN-66/C-04004
g/em?
e) Zawartosc¢ alkaliow w przelicze- — 10,0:-10,3 —_ — 3.6
niu na K,O, % mas.
f) Zawartos¢ alkaliow w przelicze- — — - 3,639 BN-74/6016-41
niu na Na,O, % mas.
g) Zawartos¢ krzemionki SiO,, % — 22,0223 — 15,3+16,8 BN-74/6016-41
mas.
h) Modul - 3.275-+3,425 — 4,55-+4.15 3.7
i) Zawartosé¢ substancji nielotnych — 325355 — 2123 3.8
% mas.
J) Zawartos¢ kwasu fosforowego — — 8,0+9,0 — BN-70/6014-03
H;PO,, % mas.
3.1.2. Badanie wyrobow w stanie plynnym cd. tabl. 2
_ Rodzaje farb Metody
Tablica 2 Wymagania x B badan wg
) Rodzaje farb Metody
Wymagania m l B badan wg e) Przydatnos$é wy- 8 PN-76/
robu do stosowania, C-81540
a) Wstepne proby zawilesina bez osa- | PN-72/ b, maiwykes
techniczne du 1 zgalarecenia, | C-81503 .
jednolitej barwy i .3.1_.3. Badania powlok
jednolity 7-
£ APRSCITEN K Tablica 3
tarciu, jest dopusz-
czalne osadzanie sie w . Rodzaje farb Metody
pylu. cynk9wego W ymagania = . badan wg
czasie stania wyro-
bu
b) Gestosé, g/cm? 3,18-+320| 290+3,05| BN-64/ a) Wyglad powloki | powloka mato- 3.9
6110-11 wa, koloru sta-
¢) Czas wyplywu 17-+20 20+24 | PN-75/ lowego, bez po- .
mierzony kubkiem C-81508 marszczen i za-
wyplywowym typu ciekow, dopusz-
Forda (lepkos¢ czalny bialy na-
umowna), s lot
d) Czas schniecia w b) Przyczepnosc 1 PN-73/C-81531
temperaturze powloki, stopien
20 +2°C i wilgotnos- ¢) Odpornosé¢ po- 400 3.10
ci wzglednej powie- wloki na zarysowa-
trza 65 £5% h, naj- nie, g, co najmniej
wyzej d) Odpornos$é po- wyglad powloki BN-78/6110-02
— stopien 1 0,5 PN-79/ wloki na dzialanie bez zmian
— stopien 4 6,0 C-81519 wody morskiej
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<d. tabl. 3

Rodzaje farb Metody

Wymagania P
A B badan wg

e) Odpornosé¢ po-
wloki na dzialanie
mgly solnej w ciggu
5 cykli po 24 h, wg
metody B

f) Odpornosé po- 10
wloki na gwaltow-
ne zmiany tempera-
tury, wytrzymuje
cykli, co najmniej

wyglad powloki PN-78/C-81523

bez zmian

3.11

3.2. Trwalos¢. Skladnik I farb krzemianowo-cyn-
kowych do gruntowania powinien odpowiadaé
wymaganiom normy w ciggu 3 miesiecy, liczac od
daty produkeji. Sktadnik II obu farb powinien od-
powiadaé¢ wymaganiom normy w ciggu 12 miesigcy,
a skladnik III farby ,,Korsil 90 K” — w ciggu 24
miesiecy, liczac od daty produkcji.

3.3. Program badan

3.3.1. Badania pelne polegajg na sprawdzeniu
zgodnosci ze wszystkimi wymaganiami wymienio-
nymi w 3.1. Nalezy je wykonywaé¢ co najmniej raz
na 6 miesiecy, a takze przy kazdej zmianie stoso-
wanych surowcéw i meted technologicznych oraz
w przypadku badan rozjemczych.

3.3.2. Badania niepelne polegajg na sprawdzeniu
zgodncs$ci z wymaganiami wymienionymi w 3.1.1a),
3.1.2 oraz w 3.1.3a), b), ¢). Badaniom niepeinym na-
lezy podda¢ kazdg partie produkcyjng wyrobdow.

3.4. Pobieranie probek i przygotowanie Sredniej
probki laboratoryjnej w przypadku skladnika I na-
lezy wykona¢ zgodnie z PN-T0/H-97001, w przy-
padku skiadnika II — wg BN-74/6016-41, w przy-
padku skiadnika III — wg BN-70/6014-03.

3.5. Przygotowanie powlok do badan

3.5.1. Przygotowanie farby. Przed przystgpie-
niem do malowania i oznaczenia przydatnosci do
stosowania nalezy zmiesza¢ sktadniki badanej far-
by w stosunku:

— w przypadku farby rodzaju A: na 100 cz. mas.
skladnika I 39 cz. mas. skladnika II,

— w przypadku farby rodzaju B: na 100 cz. mas.
skladnika I 37,5 cz. mas. skladnika II.

Skiladnik I (pigment) nalezy dodawaé porcjami
do skladnika II (spoiwa) przy mechanicznym mie-
szaniu.

W przypadku obecno$ci grudek pigmentu farbe
nalezy przesgczy¢ przez sito o boku oczka kwadra-
towego 0,2 mm.

Farba do nakladania sposobem natrysku powin-
na byé¢ rozcienczona wodg wodociggowa do umow-
nej lepkosci roboczej wg kubka typu Forda 15—

17 s. Umowna lepkos¢ robocza farby przeznaczo-
nej do malowania pedzlem powinna odpowiadaé
wymaganiom wg 3.1.2c).

3.5.2. Wykonanie powlok. Plytki stalowe wg
PN-74/C-81513 oczyszczone przez piaskowanie do
I stopnia czysto$ci wg PN-70/H-97050 pomalowaé
badang farbg przygotowang wg 3.5.1 za pomocg
pedzla wg PN-79/C-81514 lub sposobem natrysku
bezpowietrznego 1), po czym suszy¢ zgodnie z
3.1.2d) do osiggniecia 4 stopnia wyschniecia. Gru-
bos¢ powloki powinna wynosi¢ 30-35 pm.

Powtoki farby rodzaju A nalezy utwardzaé przez
nawilzenie skladnikiem III (utwardzaczem). Po na-
wilzeniu powloke suszy¢ w ciggu 6 h w temperatu-
rze 20 *2°C, przy wilgotno$ci wzglednej powie-
trza 65 + 5%,

Do badan wg 3.1.3b), d), e), f), nalezy stosowac
powlcki dwuwarstwowe o grubosci 6070 pm.
Drugg warstwe farby nalezy naklada¢ na powloke
farby rodzaju A po uplywie 6 h od nawilzenia
pierwsze] warstwy utwardzaczem, a na powloke
farby rodzaju B — po uplywie 6 h od naniesienia
pierwsze]j warstwy farby.

- 3.5.3. Aklimatyzacja powlok do badan. Powloki
do badan nalezy aklimatyzowaé¢ zgodnie z PN-66/
C-81510 w warunkach 0 w ciggu 48 h, w przypad-
ku powlok przeznaczonych do badan wg 3.1.3b), c),
oraz 168 h w przypadku powlok przeznaczonych
do badan wg 3.1.3d), e), f). Czas aklimatyzacji na-
lezy liczy¢ od chwili osiggniecia przez powloke 4
stopnia wyschniecia.

3.5.4. Pomiar gruboSci powlok nalezy wykonaé
wg PN-74/C-81515 przyrzagdem elektromagnetycz-
nym lub innym zapewniajgcym dokladno$¢ pomia-
ru do 10% grubos$ci powtoki.

2.6. Oznaczanie zawartoSci tlenku potasowego
nalezy wykona¢ wg BN-74/6016-41 p. 5.4.2, pobie-
rajgc do miareczkowania 25 c¢m?® roztworu szkla
wodnego potasowego, przygotowanego wg 5.4.4.2.
Zawartos¢é tlenku potasowego (X,) obliczy¢ w pro-
centach wg wzoru

V,-0,0471-100-500

X,= — 1)
w ktéorym:

V, — objetosé scisle 0,5N roztworu kwasu
solnego zuzyta do miareczkowania,
cm3,

m — odwazka badanej probki szkla wod-
nego potasowego, g,

0,0471 — iloéé tlenku potasowego (K,O) odpo-

wiadajgca 1 ¢cm? Scisle 0,5N roztworu
kwasu solnego, g.

1) Patrz Informacje dodatkowe.
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3.7. Obliczanie modulu szkla wodnego

3.7.1. Obliczanie modutu szkla wodnego sodowe-
go wykona¢ wg BN-74/6016-41 p. 5.4.5.

3.7.2. Obliczanie modulu szkla wodnego potaso-
wego (M) nalezy wykona¢ na podstawie wynikow
uzyskanych wg 3.1.1e) i g) dla skladnika II farby
rodzaju A, wg wzoru

X,-1,569
w ktorym:
X, — zawartos¢ krzemionki, %,
X, — zawartos¢ tlenku potasowego, %,
1,569 — wspodlcezynnik przeliczeniowy otrzyma-
ny z podzielenia mas czgsteczkowych
K,O i SiO,.

3.8. Oznaczanie zawartosci substancji nielotnych
w skladniku II. Oznaczy¢ zawarto$é substanciji lot-
nych wg PN-79/C-81512 w temperaturze 150°C,
a nastepnie obliczyé w procentach zawarto§é sub-
stancji nielotnych (4) wg wzoru -

A=100—B (3)
w ktérym B — zawarto$¢ substancji lotnych, %o.

3.9. Ocena wygladu powloki. Ocene wyglagdu
powloki nalezy przeprowadzi¢ nieuzbrojonym
okiem w rozproszonym $wietle dziennym na 3 po-
wlokach przygotowanych zgodnie z 3.5.

3.10. Badanie odpornos$ci powlok na zarysowa-
nie nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-65/C-815217,
stosujgc do obcigzenia rylea przyrzadu krazki o
masie 400 g.

Powloka odpowiada wymaganiom normy, jezeli
zarysowanie jest powierzchowne, bez odstoniecia
podloza, a otrzymana rysa jest ciggla.

3.11. Oznaczanie odporno$ci powloki na gwal-
towne zmiany temperatury. Plytke stalowsg z po-
wlokg nalozong wg 3.5 umie$ci¢ w plomieniu pal-
nika gazowego na czas potrzebny do osiagniecia
przez plytke temperatury czerwonego zaru (550
600°C), po czym wyjaé¢ z plomienia, schlodzié w
wodzie destylowanej o temperaturze 20 +5°C i po-
nownie wprowadzi¢ w plomien palnika. Przemien-
ne grzanie i chlodzenie powloki powtorzyé co naj-

mniej 10 razy. Powloka nie powinna wykazywac
odpryskow, spekan, specherzen oraz zmian barwy.
Dopuszcza sig¢ obecno$¢ biatego nalotu.

3.12. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach ba--

dan. Wytworca jest obowigzany dostarczyé¢ odbior-

cy orzeczenie kontroli, zawierajgce wyniki prze-
prowadzonych badan niepelnych i na zyczenie od-
biorcy wyniki ostatnio przeprowadzonych badan:
peinych.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT,

4.1. Pakowanie. Skladniki farby nalezy pakowaé
w taki sposob, aby na jedno opakowanie skladnika
I przypadlo jedno opakowanie skladnika 1I, z za-
chowaniem proporcji mieszania.

Sktadnik I nalezy pakowaé zgodnie z PN-70/
H-97001, skladniki II i III nalezy pakowaé w balo-
ny szklane pojemnos$ci nominalnej 40 dm?® wg
PN-62/G-79090 o wymiarach zewnetrznych zgod-
nych z zasadami systemu wymiarowego opakowan
wg PN-78/0-79021. Balony szklane powinny by¢
umieszczone w koszach wiklinowych wg BN-72/
7161-04, wylozonych wiérkami drzewnymi.

Na kazdym opakowaniu powinien by¢ napis za-
wierajgcy co najmniej:

— nazwe i znak producenta,

— mase netto i brutto,

—-— oznaczenie wg 2.2,

— date produkciji.

Na opakowaniach skladnika II nalezy umieSci¢
znzk manipulacyjny ,,chroni¢ przed mrozem” wg
PN-76/0-79252 p. 2.4.10, a na opakowaniach sktad-
nika IIT nalezy umieSci¢ znak ostrzegawczy dla
substancji zrgeych wg PN-76/0-79252 p. 2.3.10.

4.2. Formowanie jednostek ladunkowych. W
przypadku stosowania paletyzacji jednostki tfadun-
kowe nalezy formowaé¢ na paletach o wymiarach
800X1200 mm wg PN-75/M-78216.

Fadunek na palecie powinien by¢ zabezpieczony
przed przesuwaniem sie i deformacjg.

4.3. Przechowywanie i transport — zgodnie z
PN-73/C-81400.

KONIEC

Informacje dodatkowe
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Zaklady Chemicz-
ne, SZCZECIN.

2, Normy zwigzane

PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowy-
wanie i transport

PN-66/C-81510 Wyroby lakierowe. Warunki aklimatyzacji
powlok do badan

PN-79/C-81512 Wyroby lakierowe. Oznaczanie zawartosci
skladnikow podstawowych

PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Plytki do badan

PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania
powlok do badan

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczgce pomiary
grubosci powlok

PN-65/C-81527 Wyroby lakierowe. Préba odpornosci po-
wiok na zarysowanie .

PN-62/G-79090 Balony szklane. Wymagania i badania te-
chniczne

PN-70/H-97001 Pyt cynkowy

PN-70/H-97050 Ochrona przed <%korozja. Wzorce jakosci
przygotowania powierzchni stali do malowania

PN-75/11-78216 Palety ladunkowe plaskie jednopiytowe
czterowejsciowe bez skrzydel drewniane 800X1200-EUR

PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy

PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe.
ZnakKi i znakowanie., Wymagania podstawowe

BN-70/6014-03 Kwas fosforowy termiczny

BN-74/6016-41 Szklo wodne sodowe

BN-72/7161-04 Opakowania transportowe. Kosze wiklino-
we do balondw szklanych

Pozostale normy zwigzane podano w 3.1.

3. Symbole wg SWW
«— farba rodzaju A — 1317-320,
— farba rodzaju B — 1317-320.

4. Przydatnos¢ do stosowania natryskiem bezpowietrz-
nym. Farby przygotowane wg 3.5.1 nadajg si¢ do malowa-
nia sposobem natrysku bezpowietrznego, przy zastosowa-
niu dysz podanych w instrukcji stosowania.

5. Autor projektu normy — mgr inz. Maria Undro, Za-
kiady Chemiczn&, SZCZECIN.
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