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NORMA BRANZOWA 
BN-79 i 

6113-68 WYROBY 
LAKIEROWE Farba ftalowa do gruntowania 

ogólnego stosowania, biała 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest 
fa~ba ftalowa do gruntowania ogólnego stosowa
nia, biała - zawiesina pigmentów i obciążników 
w z,a$ykatywowanym roztworze żywic ftalowych 
schnących na powietrzu w rozpuszczalnikach 
organicZIIlych. 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Far
ba ftalowa do grun;tOlWania bia~a jest przeznaczona 
do pierwszego malowania pI"zedJrniotów z drewna 
oraz płyt pi'lśniowych i innych materiałów drew
nopochMnych uprzednio pokQStowanych. Stosuj e 
się ją taiIde do malowania wyrobów metalowych 
uprzednio zagruntowanych farrbami !przecjwrdzew
nymi. 

2. OZNACZENIE 

FARBA FTALOWA DO GRUNTOWANIA OGOLNEGO 
STOSOWANIA BIAŁA BN-79/6113-68 SWA 3129-361-010 

3. WYMAGANIA I BADANIA 

3.1. Zestawienie wymagań i metody badań 

Wymaga ni a 

a) Wstępne próby tech
niczne 
- pozostałość na sicie 

o bok u oczka k wa
d ratowego 0,063 mm. 
%(m/ m ), najwyżej 

b) Czas wypływu (lepk ość 
um owna ) mierzony kub
kiem o śred ni cy o tworu 
wypływowego 4 mm. s 

c) Gęstość . g/cm), naj
wyżej 

d) Temperatura 7apłonu. 

oc. co najmniej 

Metody badą ń 
wg 

zgodnie z PN-72/ C-SI503 

0.30 PN-SI / C-8 1505 

80 140 PN-81 / C-8 1508 . 
Metoda A 

1,7 PN-S2/C-SI551 ' 

21 PN-75/C-04009 

cd. tablicy 

Wymagan ia 

c) Zawa rtość substa ncji 
lo tn ych, %(m/ m) , naj
wyżej 

f) Roztarcix pigmentów, 
~m, najwyżej 

g) Rozlewność, stopień, co 
najmniej 

h) Kryde j.akościowe , sto
.pień 

i) Czas sc~ięcia powło

ki w temperaturze 
20 ±2°C i wilgotności 
względnej powietrza 
65 ±fIl/o, h , najwyżej 
- stopień 1 
- stopień 3 

j) Wygląd pow lok i 

k) Polysk, stopień, najwy
żej 

1) Elastyczność powłolci 

ł) Twardość względna po
włoki mierz()fla wahad
łem Perscza, co naj
mniej 

m) Przyczepność powłoki, 

nożem krążkowym A, 
stopień 

Grupa katalogowa 1024 

Metody badań 
wg 

.. ..!- -

30 PN-84/ C-8 1512 
I 

Metoda B 
60 BN-78/6110-09 

3 PN-67/C-81507 

II PN-70/C-81536 

112 
36 PN-79/C-81519 

równa·, bez 
pomarsz-
czeń 

i chropo
watości, 

barwa bia-
Ła 3.6 

5 
3 

0,12 

2 

BN-66/6110-18 
PN -76/C-81'528 
metoda A 

PN-79/C-81530 

PN -80/C-81531 

3.2. Trwałość. Farba ftalowa do gruntowania 
ogólnego stosowania biała powinna odpDwiadać 
wymaganiom Dormy w ciągu 6 miesięcy, licząc 

od daty produkcji. Dopuszcza się w tym czasie 
wzrost lepkości umownej w stosunku do górnej' 
granicy lepkości najwyżej o 30%, który powinien 
ustąpić po dodaniu najiWYżej 5% benzyny C do 
lakierów. wg PN-66/C-96023. 

Zgł05zona przez Zjednoczenie Przemysłu Tworzyw i Fa,rb PLASTOF ARB 
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczen'ia Przemysłu 

Tworzyw i Farb PLASTOFARB dnia 23 paździemika 1979 r. 
jako norma obowiązująca od dnia l października 1980 r. (D.z. Norm. 'i Miar nr 5/1980 poz. 36) 
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3.3. Pobiera,nie próbek i przygotowanie średniej 
próbki la'boratoryjnej należy wykonać zgo.dn~e 

z PN-74/C-81500 po przeprowadzeniu prób wg 
PiN-72/C-81503. 

3.4. Program badań 
3.4.1. Bada,ma pełne poIegają na sprawdzeniu 

zgodności ze wszystJldlmi wymaganiami podanymi 
w 3.1, ikJtóre należy wyko.nać raz na kwartał oraz 
przy 'zmianie surowców i metod badań, a także 

w przypadku badań rozjemczych . 
3.4.2. Badania niepełne pOIlegają na sprawdze

niu zgodności z wymaganiami podanymi w 
3.1a) -7- c), f), h) -7- j) . Badania ni~ełne należy 

wykonać dla ka'żdej partii wyprodukowanego 
wyrobu. 

3.5. Przygotowanie powłok do badań 
3.5.1. Przygotowanie farby. Przed przystąpie

niem do mal.Q'wan1a należy sta.rannie usunąć wy
stępujący kożuch, fatrbę dokładnie wymiesl".ać, do
prowadzić do umOJwn,ej lepkości rO'boczej 60 -7- 80 s 
Wig PN-81/C-81508, stosując do ro.7JCieńczania ben·, 
zynę C do. lakierów wg PN-66/C-f:ł6023 . 

3.5.2. Wykonanie powłok. Płytki stalowe 
i szklane przygotowalne zgodnie z PN-74/C-81,513 
pomalować jednocazo.wo. bada.lllą farbą za pomocą 
pędzla zgodnie z PN-79/C-81514 i ' pozostawić 
w temperaturze 20 ±2°C i wilg.otności względnej 
pOiWietrza 65 ± 5% do .osiągnięcia 3 stopnia 
wyschnięc,la. Powłoka powill1Jla mieć grubość 

20 -7- 40 !lm. 
3.5.3. Pomiar grubości powłok należy wykonać 

?godnie z PN-74/C-81515 przyrządem elektromag
netycznym lub iIlillym gwarantującym dokładność 
pomiaru do 10% grtlbości powłoki. 

3.5.4. Aklimatyzacja powłok. Powłoki do badań, 
przygotO'Wane zgodnie z 3.5.2, aklimatyzować w 
temperat\lJf'Ze 20 ±2°C i wilgotności względnej 
powietrza 65 ±50f0 w ciągu 48 h. 

3.6. Oceny wyglądu powłoki przeprowadzić na 
pO'Włokach przygotowanych wg 3,5.2, na płytkach 

stalowych, nieuzbroj.onym okiem w ro.zproszonym 
świetle dziennym z odległości 30 -7- 40 cm. 

3.7. Ocena wyników badań. Wyrób należy uznać 
za zgodny z wymaganiami normy, jeżeli ~ełnia 

wszystlkie wymagania wymienione w 3.1. 

3.8: Zaświadczenie wytwórcy o wynikach ba
dań. Producent jest ObO'wiązany do każdej partii 
fa rby dostacr-czyć zaświadczenie stwierdzające 

zgodność wyrdbu z wymalgaJl1iami no.rmy. 

3.9. Wymagania higieniczne. Wyrób wymaga oceny 
higienicznej , w zakres ie możliwości stosowania w po
mieszczen iac h przeznaczonych na stały pobyt lud zi, do

konywanej przez Państwowy Zakład Higieny lub Insty· 
tut Medycyny Morskiej i Tropikalnej dla d a nej recep

tury i technologii p rod ukcj i. 

Po uzyska niu oceny higienicznej produ cent powinien 

inrormować odbiorców wyrobu o zawartośc i substancji 
toksycznych w wydawanych śwjadectwach jakości wy· 
robów. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Farbę f,talową do. gnliIltowania 
ogólnego stosowania białą należy pakować zgodnie 
z PN-73/C-81400 w pudełka metalowe z wieczkiem 
wci(kanym pojemności 0,5 do 5 <im3 wg BN-731 
5043-02. 

Dopuszcza s i ę stosowanie innych opakowań ' uzgod

nionyc h pomiędzy dostawcą. odbiorcą i przewoźnikiem , 

jeże li za bezpieczają produkt nie gorzej niż ww , opako

wania i maj ą wymiary zgodne z zasadami systemu wy

miarowego opakowat'l wg PN-88/0 -79021. 

4.2. Przechowywanie i transport - zgodnie z PN-73/ 
. C-8 1400 i obowiązującym i przepi sami przewozowymi'). 

J) Patrz Informacje dodatkowe p, 6, 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowująca normę - Zakłady Farb we 
Włocławku. 

Z. Istotne zmiany w stosunku do ZN-71/MPCh-FL-5Z3. 
Uaktualniooo badania parametru lepkości umownej, 

elastyczności, twardoścj, zawartości składników , podsta
wowych , przyczepności i pomiaru temperatury zapłonu 

zgodnie z aktualnymi normami przedmiotowymi. 
3. Normy zwil\zane 

PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, p1'Zecho
wywanie J transport 

PN-74/C-81500 Wyroby lak ierowe. Pooiennie próbek 
i przygotowanie średniej próbki laboratoryjnej 

PN-72/C-81503 Wyroby la,kierowe. Wstępne próby tech
nieme 

PN-81/C-81508 Oznaczanie czasu wypływu wyrobów la
kierowych i farb graficznych kubkami wypływowymi 
(lepkość umowna) 

PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Płytki do badań 

PN-79/C-81514 WY'l'oby lakierowe. Sposoby otrzymywania 
powłok do badań 



Informacje dodatkowe do BN-79/6 113-68 

PN-74/C-81515 Wyroby lakiewwe. Nieniszczące pomiary 
grubości powłok 

PN-66/C-96023 :Rrze1lwory naftowe.-Beru::Yi1a do lakierów : 
PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy ~ 
BN-83/ 5043-02 Opak owa nia jednost kowe metalowe. Pudełka . 

s kładane z pokrywką 
Pozostałe norm y związane podano w tab lIcy. 

4. Symbol wg KTM - Dl -129-0 13- 106. 
5. Autor projektu norm y - mgr Bozena Sadzińska , Za

kłady Fa rb we Włocłil. w ku . 

6. Dokumenty związane stanowiące uzupełnienie przepisów 
przewozowych wymienionych w PN-73/C-81400. 
Ustawa z dnia 15_1 1. 1984 '. "Prawo przewozo we" (Dz. U. 

nr 53 , poz. 272 z 1984 r.). 

Regu la min PKP o ładowaniu i za bezpiecza niu przesylek to
warowych (Dz. T iZK nr 9, poz. 68 z 1985 L). 

Regula min dla międzynarod owego przewozu kolejami towa
rów ni ebezpiecznych R IO - stanow i ący za lącznik l do 
konwencj i C IM (Dz. T iZ K nr 7, pOL. 44 z 1985 r.) wraz 
z późniejszymi zm ianami . 

Ustawa z dnia 1.02. 1983 L , "Prawo o ruchu drogo.\'.\ r1 · 
(Dz. U. nr 6 poz. 35) . 

Rozporz~dze nie . Ministrów Komunik a'cj i i Spraw Wewnętrz

nych z dnia 2.12. 1983 L W sprawie wa runk ó w i kont roli 
przewozu drogowego ma teriałów niebezpiecznych (D z. U. 
nf 67 , poz. 301). 

Załącznik A i B d o Umowy Europejskiej z dnia 30.09.1957 r. 
dotyczący międzynarodowego przewozu drogowego towa 
rów ni.cbe'zpiecznych (AD R) - (Dz. U. nr 35, poz. 189 
z 1975 r.) wraz z późniejszymi zmia na mi . 

'I' Przepis)( o łaelowa niu wagonów to warowych . Za łącznik II d o 
Umowy o wzajemn ym uż)!tkowaniu wagonów towa ro wych 
w komu nikacj i międzyn a rodowej (RI V) - (Dz. TiZK nr 15, 
poz. 11 9 z 1981 r.) wraz z późn i ej szymi zmianami . 

Zarządzenie Min ist ra Komu nikacji z dnia 7.03 . 1963 r. w spra
wie ładowsnia sa mochodó w cięża rowych i przyczep ( M. P. 
nr 24, poz. 123 z 1963 r. i nr 35, poz. 250 z 1968 r. ). 
7. Wydanie 3 - stan a ktua ln y: stycze ń 1987; uaktua lni ono 

normy związą n e , wprowad zono p. 6 In fo rmacji dodatkowych 
oraz zmianę: 

zmia na I - Biuletyn PKNMiJ nr 11-12/ 1985 . 
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