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NORMA BRANZOWA

BN-78

WYROBY
LAKIEROWE

Farba epoksydowa do
gruntowania przeciwrdzewna
cynkowa wysokoprocentowa

szara metaliczna

6113-65

Grupa katalogowa 1024

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
farba epoksydowa do gruntowania przeciw-
rdzewna cynkowa wysokoprocentowa szara me-
taliczna, ktoérej skladnik podstawowy A jest za-
wiesing pigmentéw metalicznych i substancji
pomocniczych w roztworze zywicy epoksydowej
w rozpuszczalnikach organicznych, natomiast
skladnik B — utwardzacz jest roztworem zywicy
poliamidowej w rozpuszczalnikach organicznych.

1.2, Zakres stosowania przedmiotu normy. Far-
ba jest przeznaczona do gruntowania stalowych
wewnetrznych i zewnetrznych powierzchni kon-
tener6w. Farba moze by¢ rowniez stosowana do

samodzielnego zabezpieczenia przeciwkorozyj-

nego powierzchni stalowych.

2. OZNACZENIE

2.1. Przyklad oznaczenia skladnika A:
FARBA EPOKSYDOWA DO GRUNTOWANIA PRZE-
CIWRDZEWNA CYNKOWA WYSOKOPROCENTOWA
SZARA METALICZNA BN-78/6113-65 SWA 7421-004-950

2.2. Przyklad oznaczenia skladnika B:
UTWARDZACZ POLIAMIDOWY DO WYROBOW
EPOKSYDOWYCH BN-78/6113-65
SWA 8222-897-000

3. WYMAGANIA I BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metody badah

— Skladnik ' Skladnik ‘ Metody badaf
A B wg
I. Wymagania dotyczgce skladnikow
a) Wstepne préby techniczne zgodne z PN-72/C-81503
— pozostalo$é na sicie o boku oczka kwadratowego 0,063 mm,
%e mas., najwyzej 0,2 brak PN-75/C-81505
b) Gestos¢, g/cms 3,032 0,9--095 | BN-64/8110-11
¢) Czas wyplywu (lepkos¢ umowna), mierzony kubkiem o §red- PN-81/C-81508
nicy otworu wyplywowego 4 mm, s — 35-+-43 Metoda A
d) Konsystencja mierzona aparatem tloczkowym pod dzialta-
nicm cigzarka o masie 0,5 kg, s 10—+15 — PN-65/C-81506
e) Roztarcie pigmentéw, um, najwyzej . 30 — BN-78/6110-09
f) Zawarto$¢ substancji lotnych, % mas., najwyzej 10 51 PN-79/C-81512
g) Temperatura zaptonu, °C, co najmniej 23 23 PN/C-04007
II. Wymagania dotyczace wyrobu w stanie cieklym
a) Czas wyplywu (lepko§é umowna) mierzony kubkiem o §red- PN-81/C-81508
nicy otworu wyplywowego 4 mm, s 2535 Metoda A
b) Czas schniecia powloki w temperaturze 20 +2°C i wil-
gotnosci wzglednej powietrza 65 5%, h, najwyzej
— stopien 1 0,1 PN-79/C-81519
— stopien 4 3
w temperaturze 120 *5°C, h, najwyzej
— stopien 4 0,5
¢) Przydatnosé wyrobu do stosm‘vania, h, najwyzej 10 PN-76/C-81540
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cd. tablicy
_— Sktadnik | Skladnik I Metody badaii
A B wg
III. Wymagania dotyczace powlok
a) Wyglad powloki powloka bez pomar- | 3.6.1
szczen, zaciekbw i
chropowatoéci, mato-
wa, metaliczna
b) Przyczepnosé powloki, stopien 1 PN-80/C-81531
¢) Elastycznosé powtoki 5 PN-76/C-81528 me-
toda A
d) Odpornoé¢ powloki na uderzenie, cm spadku ciezarka 50 PN-54/C-81526
e) Tlocznos¢ powtoki, mm, co najmniej 4 PN-75/C-81529
f) Odpornosé powtloki na dziatanie wody morskie]j zgodnie z 3.6.2
g) Odpornoéé powtoki na dzialanie mgly solnej zgodnie z 3.6.3
h) Odporncéé powloki na ochrone katodowa podloza wytrzymuje prébe 3.6.4
i) Odporno$¢ powloki na dzialanie zmiennych temperatur
w zakresie od —30°C do *+70°C wytrzymuje cykli, co naj-
mniej 15 BN-66/6110-15

3.2. Trwalos¢. Skladnik A farby powinien od-
powiada¢ wymaganiom normy w ciggu 3 mie-
siecy, a skladnik B w ciggu 6 miesiecy, liczac od
daty produkcji. Dopuszczalne jest powstanie
dajgcego sie latwo rozmiesza¢ osadu pigmentow
w skladniku A.

3.3. Program badan

3.3.1. Badania pelne polegajg na sprawdzeniu
zgodnosci ze wszystkimi wymaganiami wymienio-
nymi w 3.1. Nalezy je wykonywa¢ co najmniej
raz na 6 miesiecy oraz przy kazdej zmianie sto-
sowanych surowcéow i metod technologicznych,
a takze w przypadku badan rozjemczych.

3.3.2. Badania niepelne polegaja na sprawdze-
niu zgodno$ci z wymaganiami wymienionymi
w 3.1, z wyjatkiem poz. 1IId), e), f), g), h). Na-
lezy je wykonywac¢ dla kazdej partii produkcyj-
nej wyrobu.

3.4. Pobieranie probek i przygotowywanie
Sredniej probki laboratoryjnej nalezy wykonaé
zgodnie z PN-74/C-81500 po przeprowadzeniu
préb wg PN-72/C-81503, przy czym za partie do
badan nalezy uwaza¢ wyréb oznaczony tym sa-
mym numerem partii produkecyjnej i datg pro-
dukcji, w ilosci nie wiekszej niz 650 kg.

3.5. Przygotowanie powlok do badan

3.5.1. Przygotowanie farby. Skladniki
nalezy zmiesza¢ wedlug proporcji:

— 10 czeSci masowych skitadnika A,

— 1 cze$¢ masowg skiadnika B,
do uzyskania jednorodnej zawiesiny.

Po upltywie 15--30 min ~d zmieszania skladni-
koéw, farbe nalezy rozcienczy¢ do umownej lep-
kosci roboczej wg 3.1 poz. 1la) rozcienczalnikiem 1)
do farby epoksydowej do gruntowania przeciw-
rdzewnej cynkowej szarej metalicznej.

farby

1) Patrz Informacje dodatkowe p. 6.

3.5.2. Wykonanie powlok. Plytki stalowe przy-
gotowane wg PN-74/C-81513 pomalowa¢ jedno-
razowo badang farbg za pomocg pedzla wg PN-79/
C-81514 lub sposobem natrysku bezpowietrzne-
go 2).

Powloke suszy¢ w temperaturze 20 +2°C
w ciggu 20 min, a nastepnie w ciggu 30 min
w temperaturze 120 +5°C. Grubo$¢ powloki po-
winna wynosi¢ 30 =5 pum.

3.5.3. Aklimatyzacja powlok. Powloki przed
wykonaniem badan nalezy aklimatyzowa¢ zgod-
nie z PN-66/C-81510 w ciggu 24 h. Czas aklima-
tyzacji powlok nalezy liczy¢ od chwili osiggniecia
przez powloke 4 stopnia wyschnigcia wg 3.1
poz. 1Ib).

3.5.4. Pomiar grubosSci powlok nalezy wyko-
na¢ zgodnie z PN-74/C-81515 przyrzadem elek-
tromagnetycznym lub innym zapewniajagcym do-
kladnos¢ pomiaru do 10%o grubosci powloki.

3.6. Opis badan

3.6.1. Okreslanie wygladu powloki nalezy prze-
prowadzi¢ golym okiem w rozproszonym Swie-
tle dziennym na co najmniej 3 powlokach przy-
gotowanych na plytkach stalowych zgodnie z 3.5.

3.6.2. Badanie odpornosci powlok na dzialanie
wody morskiej wykona¢ zgodnie z BN-78/6110-02,
stosujac czas zanurzenia 96 h (4 cykle). Badana
powloka po przemyciu wodg i osuszeniu bibulg
nie powinna wykazywa¢ zmian wygladu. Przy-
czepno§¢ powloki oznaczana po 1 h aklimatyza-
cji w warunkach ,,0” wg PN-66/C-81510 powinna
by¢ zgodna z 3.1 poz. IlIb).

3.6.3. Badania odpornoéci powlok na dzialanie
mgly solnej nalezy wykona¢ zgodnie z PN-78/
C-81523 wg metody B, stosujgc czas badania
192 h (8 cykli).

?) Patrz Informacje dodatkowe p. 7.
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Badana powloka po przemyciu wodg i osu-
szeniu bibulg nie powinna wykazywaé zmian wy-
gladu.

3.6.4. Ocena ochrony katodowej podloza

3.6.4.1. Przygotowanie powloki. Powloke przy-
gotowang na plytce stalowej wg 3.5 nacigé dwu-
krotnie ostrym narzedziem i usungé wiéry z po-
wloki. Utworzone na powloce rysy powinny byé¢
prostopadle wzgledem siebie i przecinaé sie
w Srodku powloki. Dlugo$¢ rys powinna wynosié¢
50 mm, szeroko$¢ 1 mm. Rysy powinny byé¢ od-
dalone co najmniej 15 mm od brzegéw plytki.

3.6.4.2. Wykonanie préby. Trzy powioki umie-
Sci¢ jednocze$nie w polozeniu poziomym w 3-pro-
centowym roztworze chlorku sodowego o tempe-
raturze 20 +2°C na 72 h w taki sposéb, aby
warstwa roztworu nad plytkg wynosila 1+2 cm.
Nastegpnie pitytki wyja¢, a powloki oceni¢ golym
okiem w rozproszonym S$wietle dziennym.

Wyr6éb odpowiada wymaganiom normy, jezeli
na zadnej z powlok nie stwierdza sie zoéttobru-

natnych nalotéw korozji na powierzchni plytki.

3.7. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach ba-
dafi. Wytwérca jest obowigzany dostarczyé¢ od-
biorcy orzeczenie kontroli, zawierajgce wyniki
przeprowadzonych badan niepelnych i na zycze-
nie odbiorcy wyniki ostatnio przeprowadzonych
badan peinych.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Skladniki farby nalezy pako-
waé zgodnie z PN-73/C-81400 w pudelka o prze-
kroju okragglym z palgkiem pojemnosci 15
120 dms.

Na podstawie uzgodnien pomiedzy producen-
tem i odbiorcg dopuszcza sig stosowanie innych
opakowan zabezpieczajgcych wyréb w sposéb
zgodny z PN-73/C-81400. "

4.2, Przechowywanie i
z PN-73/C-81400.

transport — zgodnie

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme¢ — Zaklady Che-
miczne SZCZECIN,
2. Istotne zmiany w stosunku do ZN-76/MPCh-FI1-130
a) wprowadzono:
— 4 stopien schniecia powloki zamiast 3 stopnia wg
PN-69/C-81519,
— elastyczno$é wedlug metody A zamiast metody B
wg PN-76/C-81526, ’
b) skrécono czas przeprowadzaria badan odpornosci
powloki na dzialanie wody morskiej i mgly solnej,
¢) zaktualizowano wymagania dotyczgce pozostaltoéci
na sicié o boku oczka kwadratowego 0,063 mm, ela-
stycznosci, tltocznoéci, odpornosci na dziatanie wody mor-
skiej oraz mgtly solnej.
Dotychczas obowigzujgca ZN-76/MPCh-F1-130 zostaje
uniewazniona z dniem 1 pazdziernika 1979 r.
3. Normy zwiazane
PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przecho-
wywanie i transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie proébek
i przygotowanie S$redniej prébki laboratoryjnej
PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne préby tech-
niczne . )
PN-66/C-81510 Wyroby lakierowe. Warunki aklimatyza-
cji powtok do badan
PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Plytki do badan
PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywa-
nia powlok do badan
PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczgce pomiary
grubosci powlok
PN-78/C-81523 Wyroby lakierowe. Badanie odpornosci
powlok na dziatanie mgly solnej

BN-78/6110-02 Wyroby lakierowe. Badanie odpornosci
powlok na dzialanie wody morskiej
Pozostale normy zwigzane podano w 3.1.
4. Symbole wg SWW

— farba: 1317-421,
— utwardzacz: 1318-222.

5. Autor projektu mormy — mgr inz. Maria Undro,
Zaktady Chemiczne SZCZECIN.,

6. Wymagania dotyczace rozcieficzalnika do farby
epoksydowej do gruntowania przeciwrdzewnej cynko-
wej wysokoprocentowej szarej metalicznej

a) Wyglad — klarowna jednorodna ciecz, bez za-
nieczyszczenn mechanicznych.

b) Barwa wedlug skali jodowej, najwyzej — 10.

c) Gestos¢é, g/em3 — 0,854-+0,870.

d) Zawartosé wody — brak.

e) Destylacja normalna

— poczgtek destylacji, °C, co najmniej — 118,

— 95% przedestyluje do temperatury, °C, najwy-
zej — 150.

f) Temperatura zaplonu, °C, co najmniej — 23.

g) Lotnoéé w stosunku do eteru etylowego — 15--20.

h) Rozcienczalnoéé wyrobu lakierowego w stosunku
1:1 nie powoduje wytracenia sie skladniké4w spoiwa.

7. Przydatnos¢ wyrobu do natrysku bezpowietrznego.
Farba przygotowana wg p. 3.5.1 nadaje sie¢ do malowania
sposobem natrysku bezpowietrznego przy zastosowaniu
dysz podanych w instrukcji stosowania.

8. Wydanie 2 — stan aktualny: sierpien 1981 — uaktu-
alniono normy zwiazane.
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