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3. WYMAG ANIA I BADANIA 

Wym a gan ia l 
Met o d y badań 

wg 

a ) Wstępne pr ób y tec h- I 
ni c zne I zgo dnie z PN-72/C-8 1503 

- po zosta ł ość na sici e 

o bok u o cz ka kw adra -

t ow e go 0,063 n"'rYl, "l. 
w a g . , najwyżej 0,3 PN-72/C-8 1503 

'--. 

b ) Temperatura z apłonu, 
oC, co r ajmniej 26 PN/ C-04007 

f--------

c) Konsys t enc j a mi er zo -

na apa r atem tłocz ko-

wym p od obciężeni err. 

0 ,5 k g , s 7· 15 PN- 65/C-81 506 

dl R oz tarcie p igmentów , i 

e) Gęstość, g/cm 
3 

1,35+1 , 45 BN-64j 61 10-1 I 

f) Zawartość substan-
32 .. 38 PN-75jC-81512 

c ji lotnych , % wag. 

g) 
I 

Sciekalnc·ść, s to-
lO PN- 66jC-81539 

pień 

----
I 

h) Kryci e jakościowe, , -i~N_"/C_"'" stopień 
1--._- ---~ --

i) Cz a s schnięcia po-

t I włoki w temperatu-

rze 20 ± 2 0 C pr zy 

wi Igot ności wzgl ęd-

nej pow ietr za 65 

± 5%, godz. , naj-

wyżej 

- stopień 1 lO 

- stopi eń 4 20 P N- 69/C- 81519 
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I ) El a s t yczność pow ł o-
3 PN-76jC-81 528 

ki w g metody A 

m ) Odporność powłoki 

n a dz iałan i e mgły zgodnie z 3.6.2 

solnej 

n) Odporność powłoki 

na działan i e wody zgodnie z 3 _6 . 3 

morskiej I 

o ) Odporność pow loki 

na d ziała nie zm i en-
8 BN-66/ 6110-15 

nyc h temperatur wy-
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najmniej 
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3.2. Trwałość. Farby ftalowe modyfikowane de grunto­

wania przeeiwrczewne chromianowe tik sotropowe powinny 

odpowiadać wymaganiom nermy w cięgu 6 mi esięcy , liczęc 

od dat y produkcji wyrobu. D opuszczalne w tym czas.ie 

zgęstnienie wyrobu powinno ustęp ić pc dodaniu 

5% ben/.yny do lakieróV\ C wg PN-66/C-9602 3. 

najwyżej 

3,3, Program badań 

ł..3,1, B adania pełne pol egaję na sprawdleniu zgodnoś­

ci ze wszystkimi wymaganiami podar~m i w 3. I, Badania peł­

ne należ y wykonywać co najmniej raz na 6 mies ięcy. Bada ­

nia pełne należy wykonywać również przy kcżdej zmianie 

stosowanych s uroV\cólll. i metod t ecr.n o l o s icznych mogęcych 

rr,ieć wpływ na wyniki badań or az w przypadku badań roz-

jemczych. 

~ Badania niep ełn~polegaję na sprawdzeniu zgod­

nośc i z wymaganiami wg 3 , I a) , b), c) , d), e), f),h), il,j). 

Badaria niepełne należy wykonywać dla każdej part ii 

wypr odukowanego wyrobu. 

3.4. Pobieranie próbek i pr zygotowani e śred_nillEóbki 

laboratoryjnej należy wykonywać wg PN-74/C-B I500 p o 

przeprowadzeniu prób wg PN-72/C-81503, przy czym za 

partię do badań należ y uważać wyrób oznaczony t ym samym 

nurrerem parti i procukc y jnej i tę samę datę pr o dukcj i , w i­

lości nie większej niż pojemność egalizatora. 

3. 5, Przygotowani.!!...E0wł'2,k~ań 

3.5. 1. Wykonanie powłok, Plytk i stalowe wg PN-74/ 

C-81513 pomalować jednorazowo badanę farbę za pomocę 

pęc'zla w sposób p odany w PN-70/C-81514, po czym suszyć 

w temperaturze 20 ±2
0

C przy wilgot ności względnej pe-

wietr z a 65 ±5"1o do uzyskan i a 4 s topnia wyschnięcia powlo­

k i. 

Grubość powlok i pow inna wynosić 60. 70 pm. 

Do badania odporności powlok ra dzialanie mgly solnej 

wody morskiej plytki stalowe należy pomalować obustron-

n i e, a brzegi plytek zabezpieczyć przez zanurzenie III. p a­

raf inie o temperaturze BOcC na glębokość 5 mm. W przy­

padku przeznaczenia badanej farby na podloże z blact:y alu­

m i niowej lub ocynkowanej do badań elastyczncści i od­

porności na uderzenie zamiast plytek stalowych można sto-

sować plytki z blachy aluminiolll.ej wg PN-74/C~1513 lub 

plytk i z blachy ocynkowanej wg PN-71/H- 92125 o grubości 

0 , 40 lub 0,45 mm przygotowane w g PN-74/C-81513. 

3,5 , 2, Akl imatyzacja powlok, Powlok i do badań należy 

akl i matyzować wg PN-66/8 151 O w warunkach "O" lub "p " 

jak następuje: 

Warunki "O" (20
0

C) 

72 godz - w przypacl<u badań wg 3. lk) ,I ), I), 

120 go dz - w prz ypadku badań wg 3. 1m) , n), o), 

Warunki "p" (40
c

C) 

24 godz - w prz ypadku badań wg 3 . I k), I), ł) , 

48 godz -w prz ypac'kl.obadańlll.g 3. Im) , n), o). 

ncoleży wykonać w g 

PN-74/C- BI515 przyrzęderr elektromagnetycznym lub innym 

zapewniajęcym dok ł adność pomiar u da 10c.t grubości pe,włoki. 

3.6. Opis bada~ 

wł oki należy wykonać nieuzbrcjonym okiem w rczproszonym 

świetle dzienr~m na co najmniej 3 pow ł ekach przygotowa-

r.ych zgocni e z 3. 5. 

ł...§~~. Ba9§nie..22P~..!l.cści niC dział~lJ.i..e~'y_s_o l nej na-

leży wykonać zgodnie z PN-61/C-81523, s t osuj ęc czas ba­

dania 192 godz (B cyk li). 

B adana p ow ł oka pc· pr zemyci u wodę i osuszeniubibuię nie 

powinra wyko;<ywać żadnych zr'r'ian wyg lędu , z wyjętkierr nie­

znacznej u tr aty poł ~skl.o, a s t opień pr zyczepnc,ści oznaczo n y 

wg PN-73/C-81531 powinien wynosić 3. 

mor skiej 

należy wykonać zgodnie z E'N-64 / 6110-02, s t osuj ęc czas 

bcdania 96 god z. E'adana p e,włoka po przemyciu wodę 

szeniu bibułę nie powi nna wykazywać żadn ~ch zmian 

g lęd", z wyjętkiem nie;<nc.cznej utraty po ł ysku, a 

osu-

III. y_ 

stopień 

przycz epności pcw lok i ozn acz ony wg PN-73 / C-81531 pcw i -

nien wynosić 3. 

ł..l~ O cena wynikćw bada~Partia wyrobu jest zgodna z 

wymaganiami ncrrr y, jeżeli jej wła snośc i odpcwiadaję para­

metrom jakośc io ..... ym pedanym w niniejszej nc,rmie. Dopusz-

cza s ię zwolnienie wyrobu oc obrotu r,anclowego na podsta­

wie przeprowadzorycr. badań niepelnych przy j ednoczesnym 

gwarantowaniu przez wytwórcę zgodności 

normy wsz ystkich pozostalych parametrćw. 

z wymaganiarr,i 

~l'świadczenie wytwórcy o wynikach tadań . Wy twór­

Cl! jest obow i ęzany przecs tawić odbiorcy orzeczen i e kont­

rol i przedstaw i ajęce wyniki przeprowadzonych b .. dań na 

życzenie odbiorc y zaświacczerie o wynikach przeprowadzo-

nych aktualn~ch badań pelnych. 

!!...-e~KOvyAN I E , pRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

4.1. Pako\o\ani e, Farby ftalowe modyfi kow ane do gr'unto­

wania przec iwrdzewne chrcmiancwe tiksotropowe na, leży pa-

kcwać zgodnie z PN-73/ C-8140C w hoboki un iwersalne pc,­

Jemncści 25 i 50 dm
3 

lub \0\ pucelka o przekroju okr~gl~rr: z 

3 
wieczkierr. wc i skanym pcJ emnośc i 5 dm • Dopuszcza się sto-

sowanie na podstaw i e uzgocnień z odbiorcami p~C:elek 0-

kręglych z pałęk i er'r' lub i nnym zabezp i eczajęcych wyrób III. 

sposób wlaściwy. 

4, 2, Przechewyw~nie transport - zgodnie z PN-73/ 

C-81400. 
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INFORMACJE DODATKOWE 

l, Instytucja opracowujaca_ne.rmę - Zakłady Chemiczne 

SZCZECIN, 

2, Istotne zmiany w stosunku do ZN-75/MPCh-FL-ll0 

a) poprawiono pararT'etry 

- odporność na uderzenie z 30 na 40 cm spadku ciężar­

ka wg PN-54/C-81526, 

- elastyczność pow/oki z 5 na 3 wg metody A wg PN-76/ 

C-81528; 

b) wprowadzono oznaczanie substarcji lotnych i elas­

tyczności powłok ...... edług aktualnych norm, 

Dotychczas obowięzujęca ZN-7~MPCh-FL-ll0 zostaje 

unieważniona z dnierr. 1 pć,ździern i ka 1978 r, 

3, Normy zwiazane 

PN-73/C-81400 Wyrob y lak ierowe, Pakowanie, 

wywanie i transport 

przE'ch~ 

PN-74/C-81500 Wyroby lakieroV\e, Pob ieran i e próbek 

przygotowan i e średn i ej próbk i laboratoryjnej 

PN-72/ C-81503 Wyrcby lakierowe , Wstępne próby tech-

n i czne 

PN-66/C-81510 Wyrcby lakierowe, Warur,ki akl imatyzacji 

powłok do badań 

PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe, Płytki do badań 

PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe, .sposoby otrzymywania 

powłok do badań 

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe, Nieniszczęce pomiary 

grubości powłok 

F'N-61/C-81523 Wyrcby lakiereov/ e, Badan i e odpornośc i 

powłok na działanie mgły solnej 

PN-73/C-81531 Wyroby lakierowe, Określenie przyczep­

ności powłok co podłoża oraz przyczepności między­

warstwowej 

PN-66/C-96023 Przetwory naftowe, Benzyna de lakierów 

PN-71/H-92125 Blacha stalowa ocynkowana 

BN-64/6110-02 Wyroby lak ierowe, Badanie ocpomości p~ 

włok na działanie wody morskiej 

Pozostałe normy zwięzane w tabl icy w 3, l. 

~_§yrr;bc-I wg SWW - 1313-221. 

5, Autor projektu nor~ - mgr inż, M ,t- i a Udro, Zakła­

dy Cherr.iczne, SZCZE.CIN 

&.. PrzydatnoŚĆ wyrobu do malowania natr~iem bezE.2=, 

w ietrznym, Farba nadaje s i ę do malowania sposobem na­

tr ysku bezpowietrznego przy stosowaniu dySZ podanych w 

ins trukc ji stosowania, 

7, Roztarcie pigmentów oznaczane wg BN-72/6110-09 

p, 2, l b) wynosi naJwy1ej 40 )Jm, 
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