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1. WSTEP.

1.1, Przedniot normy, Przedmiotem normy sa farby fta-

lowe modyfikcwane dc gruntowania przeciwrdzewne chro-

mianowe tiksotropowe — zawiesina pigmrentow w spoiwie ti-
ksotropcwym opartym na zywicach syntetycznych i olejach
scknacych z dodatkiem rczpuszczalnikéw, sykatyw oraz

$rodkéw przeciw kczuszeniu i osadzaniu,

1.2. Zakres stosownania przedmiotu normy, Farby prze-

znaczone sa do gruntowania nadwodnych zewnetrznychi we-
wnetrznych czesci statkow stalowych, statkéw wykonanych

ze stopow aluminiowych lub stali ocynkowanej,

2. OZNACZENIE

Przyktad oznaczenia farty ftalowe] modyfikowanej do
gruntowania przeciwrczewnej chromianowej tiksotropowej,

zielonej jasnej:

FARBA FTALOWA MODYFIKOWANA DO GRUNTOWANIA
PRZECIWRDZEWNA CHROMIANOWA TIKSOTROPOWA

ZIELONA JASNA BN-78/6113-62
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3.2. Trwatoséé, Farby ftalowe modyfikowane dc grunto-
wania przeciwrczewne chromianowe tiksotropowe powinny
odpowiadaé wymaganiom ncrmy w ciagu 6 miesiecy, liczac

od daty produkcji wyrobu, Dopuszczalne w tym czasie

zgestnienie wyrobu powinno ustapi¢ pc dodaniu najwyzej

5% benzyny do lakieréw C wg PN-66/C-96023,

3, 3, Program badah

3.3. 1, Badania petne polegaja na sprawdzeniu zgednoé-

ci ze wszystkimi wymaganiami podarymi w 3, 1. Badania pet-
ne nalezy wykonywaé co najmniej raz na 6 miesigcy. Bada-
nia petne nalezy wykcnywaé réwniez przy kezdej zmianie
stosowanych surowcéw i metod tecknclocicznych mogacych
mieé wptyw na wyniki badan oraz w przypadku bada’h roz-

jemczych,

3.3.2. Badania niepetne polegaja na sprawdzeniu zgod-

noéci z wymaganiami wg 3.1 a), b), c), d), e), f),h), i),i).
Badaria niepetne nalezy wykonywaé dla kazdej partii

wyprodukowanego wyrobu,

3.4, Pobieranie prébek i przygotowanie $redniej prdbki
laboratoryjnej nalezy wykonywaé wg PN-74/C-81500 po
przeprowadzeniu préb wg PN-72/C-81503, przy czym za

partige do badan nalezy uwazaé wyrdéb oznaczony tym samym
fe

nurerem partii procukcyjnej i ta sama date produkcji, w

loéci nie wigkszej niz pojemnoéé egalizatora.,

3,5, _Przygotowanie powtok do badan

3,5, 1, Wykonanie powtok, Ptytki stalowe wg PN-74/

C-81513 pomalowaé jednorazowo badana farba za pomoca
peczla w sposéb podany w PN-70/C-81514, po czym suszyé
w temperaturze 20 :tZOC przy wilgotnodci wzglednej pc-
wietrza 65 5% do uzyskania 4 stopnia wyschnigcia powto-
ki,

Grubo$é powtoki powinna wynosié 60 ¢ 70 pm,

Do badania odpornoéci powtok ra dziatanie mgty solnej
i wody morskiej ptytki stalowe nalezy pomalowaé¢ obustron-
nie, a brzegi ptytek zabezpieczyé przez zanurzenie w pa-
rafinie o temperaturze ao°c na gtebokcéé 5 mm, W przy-
padku przeznaczenia badanej farby na podtoZe z blacty alu-
miniowej lub ocynkowanej do badah elastyczncsci i od-
pornoéci na uderzenie zamiast ptytek stalowych mozna sto-
sowaé ptytki z blachy aluminionej wg PN-74/C-81513 lub
ptytki z blachy ocynkcwanej wg PN-71/H-92125 o grubosci

0, 40 lub C, 45 mm przygotowane wg PN-74/C-81513,

3,5.2, Aklimatyzacja powtok, Powtoki do badafh naleiy

aklimatyzowaé wg PN-66/81510 w warunkach "0" Jub "p"
jak nastepuje:
Warunki non (20°C)
72 godz - w przypadku badan wg 3, 1k),1), t),
120 godz - w przypadku badaf wg 3. 1m), n), o),
Warunki "p (40°C)
KON
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24 godz - w przypadku badan wg 3. 1k), |), t),

48 godz - w przypacku badak wg 3. 1m), n), o).

3. 5.3, Pomiar grubcsci_powtok nalezy wykonaé wg
PN-74/C-81515 przyrzadem elektromagnetycznym lub innym

zapewniajacym doktadnos$é pecmiaru do 10% grubosci pewioki,
3.6. Opis_badan

3.6.1. Okreslenie wygladu powtoki. Ocene wygladu pc-

wtoki nalezy wykonaé nieuzbrcjonym okiem w rczpraszonym
Swietle dzienrym na co najmniej 3 powtckach przygotowa-

rych zgodnie z 3. 5.

3.6.2. Badanie odporncéci ne dziatanie mgty solnef na-
lezy wykonaé zaodnie z PN-61/C-81523, stosujac czas ba-

dania 192 godz (8 cykli).

Badana powtoka pc przemyciu woda i osuszeniubibuta nie
pcwinra wykszywaé zadnych zmian wygladu, z wyjatkiem nie-
znacznej utraty potysku, a stopiefd przyczepncéci oznaczony

wg PN-73/C-81531 powinien wynosié 3,

3.6. 3, Badarie odpornoéci na dziatanie wocdy morskiej
nalezy wykonaé zgodnie z BEN-64/6110-02, stosujagc czas
bzdania 96 godz, Badana pcwitoka po przemyciu woda i  osu-
szeniu bibuta nie powinna wykazywaé¢ Zadnych zmian Wy-—
gladu, z wyjatkiem nieznacznej utraty potysku, a stopiei
przyczepnoéci pcwioki oznaczony wg PN-73/C-81531 pcwi-

nien wynosié 3.

3. 7. Ocena wynikéw badad, Partia wyrobu jest zgodna z

Zadad

wymaganiami ncrmy, jeZeli jej wtasncsci odpcwiadaja para-
metrom jako$ciowym pcdanym w niniejszej ncrmie. Dopusz-
cza sig zwolnienie wyrcbu ac obrotu hanclowego na podsta-
wie przeprowadzorychk badafi niepetnych przy jednoczesnym
gwar antowaniu przez wytwérce zgodnodci z wymaganiami

normy wszystkich pczostatych parametréw,

3.8, Zaswiadczenie wytwércy o wynikach tadai. Wytwér-

ce jest obowiazany przecstawié¢ cdbiorcy orzeczenie kont-

roli przedstawiajagce wyniki przeprowadzonych badan i na
2yczenie odbiorcy zaswiadczerie o wynikach przeprowadzo-

nych aktualnych badah petnych,

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1, Pakcwanie, Farby ftalowe modyfikowane do grunto-
wania przeciwrdzewne chrcmiancwe tiksotropowe nzlety pa-
kcwaé zgodnie z PN-73/C-8140C w hoboki uniwersalne pc-
jemncsci 25 i 50 dm3 lub w pucetka o przekroju okrggtym 2z

3
wieczkiem wciskanym pcjemnosci 5 dm ., Dopuszcza sig sto-

sowarie na podstawie uzgcdnien z odbiorcami puLcetek o=
kragtych z patgkiem lub innym zabezpieczajacych wyréb w
sposét wtasciwy,

4,2, Przechcwywanie i transport - zgodnie 2z PN-73/

C-81400.
IEC
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INFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucja opracowujaca ncrme - Zaktady Chemiczne

SZCZECIN,

2, Istotne zmiany w stosunku do ZN-75/MPCh-FL~110

a) poprawiono parametry

- odpornoéé na uderzenie z 30 na 40 cm spadku cigZar-
ka wg PN-54/C-81526,

- elastycznoéé powtoki z 5 na 3 wg metody A wg PN-76/
C-81528;

b) wprowadzono oznaczanie sutstancji lotnych i elas-
tyczno$ci powtok wedtug aktualnych ncrm,

Dotychczas obowiazujaca ZN-75/MPCh-FL-110 zostaje

uniewazniona z dniem 1 pazdziernika 1978 r,

3, Normy zwiazane

PN-73/C-81400 Wyrcby lakierowe, Pakowanie, przecho-
wywanie i transport

PN-74/C-81500 Wyroby lakiercwe, Pobieranie prébek i
przygotowanie éredniej précki laboratoryjnej

PN-72/C-81503 Wyrcby lakierowe, Wstepne préty tech-
niczne )

PN-66/C-81510 Wyrcby lakierowe, Warurki aklimatyzacji
powtok do badah

PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe, Ptytki do badai

PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe, Sposoby otrzymywania
powtok do badahi

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe, Nieniszczace pomiary
grubo$ci powtok

FN-61/C-81523 Wyrcby lakiercwe, Badanie odpornosci
powtok na dziatanie mgty solnej

PN-73/C-81531 Wyroby lakierowe, Okreélenie przyczep-
noéci powtok co podtoza oraz przyczepno$éci miedzy-
warstwowej

PN-66/C-96023 Przetwory naftowe, Benzyna dc lakierdw

PN-71/H-92125 Blacha stalowa ocynkowana

BN-64/6|10-—02 Wyroby lakierowe, Badanie ocdpomosci po-

wiok na dziatenie wody morskiej

Pozostate normy zwiazane w tablicy w 3,1,

4, _Symbcl wg SWW - 1313-221.

5, Autor projektu ncrmy - mgr inz, M. ia Udro, Zakta-

dy Chemiczne, SZCZECIN

6. _Przydatno$é wyrobu do malowania natryskiem bezpo-

wietrznym, Farba nadaje sig do malowania sposobem na-
trysku bezpowietrznego przy stosowaniu dysz podanych w
instrukcji stosowania,

7. Roztarcie pigmentéw oznaczane wg BN-72/61 10-09

p. 2.1 b) wynosi najwy2zej 40 um.
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