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NORMA BRANŻOWA 
BN-78 

WYROBY Farby epoksydowe do gruntowania 6113-61 
LAKIEROWE 

dla okrętownictwa 
modyfikowane epoksyestrowe 

1. WSTEP 

P rzedmiot em normy sę farby epoksydowe do gruntowa

n ia dla okrętownictwa mody f ikowane epoksyestrowe _ za

wiesiny p igment 6w w r oz t worze estru ep oksydowego w roz

puszczalnikach organicznych. 

2, PODZIAL I OZNACZENIE 

2, l. Rodzaje: W zale!ności od zastosowan i a rozr6!nia 

się dwa rodzaje farb: 

A - farba epoksydowa do grunt o,,-ani a dl a okrętownict 

wa modyfikowana epoksyestrowa do ochrony biernej prze-

znaczona do gruntowania metalowych powierzchni chłodni 

i ładowni r yb , magazyn6w!ywnościowych, urzędzeń pr ze

tw 6rczych or az pomieszczeń sani tarnych i mieszkalnych na 

statkach , 

B - farba epok sydowa do gr untowania dla okrętownict -

Grupa kałalogowa X 24 

w a mod yfikowana ep oksyestrowa I I, pr zeznaczona do grun-

t owania ccynkow anyc h powierzchni rurocięg6w, kanał 6w 

wentylacyjnych , ścian pomieszczeń okrętowych or az 

mentów wyposażenia sta tk6w. 

e le-

2,2. Przykład oznaczenia farby epoksydowej do grun-

towania dla okrę t ownic t ,,-a modyfikowanej ep oksyestrowej 

a) r odzaju A: 

FARBA EPOKSYDOWA DO GRUNTOWANI ,II. DLA 

OKRĘTOWNICTWA MODYF IKOW ANA EPOKSYESTROWA 

DO OCHRONY BIERNEJ CZERWONA TLENKOWA 

BN-78 j 6113-61 SWA 7423-737- 250 

b) rodzaju B : 

FARB A EPOK SYDOWA DO GRUNTOWANIA OLA 

OKRĘTOWNICTWA MODYFIKOWANA EPOKSYESTROWA 

/I SZARA SREBRZYSTA 

BN-78 j 6113-6 1 SWA 7423- 732-840 

Zgłoszona przez Zjednoczenie Przemysłu Tworzyw i Farb 
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Tworzyw i Farb PLASTOFA RB dnia 28 stycznia 1978 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 patdziernika 1978 r. ' 
(Dz. Norm. i Miar nr 10/1978 poz. 51) 

WYOAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1978, O,uk. W,d, No,m, W· .... A,k, wyd.O,55 N.kł. 4200+55 Z.m. 1680/78 Ceno al 3.60 
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3. WYMAGANIA. I BADANIA 

3 . I. Zes tawienie w ymagań rr.etody badań 

W ymagania 

a) Wstępne prób y t echniczne 

- pozostałość na s i c i e o bok " oczka kwadratowego 
0 , 063 mm, % wag ., najw yżej 

b) Kons y stenc ja m ier z ona apar a terr tłoczkowym przy 

obci~żeniu 0,5 k g , s 

- w dniu w ypr odukow ani a 

- w cz asie składowania najwyżej 

c) Gęs t ość, gjcm 
3 

d) Roztarcie pi gmentów f'm, najwyżej 

e) Temperatura zapłonu, 
o 

C, co najmniej 

f) Zawartość subs tanc j i lotnyc h, %, najwyżej 

g) Ściekalność, stopień, co najmniej 

h) C z as schnięcia powłok i w temperaturze 20 ±2
0

C i wil_ 

gotnośc i wz ględnej 65 ±5%, g odz najwyżej 

- stopień 1 

- stopień 4 

i) Wyg l ~d powłok i 

j} Przyczepność powłok i , stopień 

k) Elastyczność powłok i w g rr.etody A 

I ) Odporność powłoki na uder zenie cm spadku ciężarka, 
co naj mniej 

ł) Odporność powłok i na dz iałanie mgł y solnej w c i ~gu 

192 goc:!z (8 cyk l i) 

m)Odporność powłok i na działanie w ody morskiej w 
c i ~gu 96 godz 

n) Odporność powłoki na działanie oleju I L-S 

o) Odporność powłoki na działanie zmiennych tem-
peratur, liczba cykli, co najmniej 

3.2. Trwałość . Farba epoksydowa do grun towani a dla 

okrętown i ctwa modyfikowana epoksyestrowa rodzaju A 

powinna odpow i adać w ymaganiom normy w cię.gu 9miesięcy, 

a rodzaju B w cię. gu 6 miesięcy, licz~c od daty produkcji. 

D opuszczalne w t ym czasie zgęstnien i e wyrobu powinno 

ustę.pić po dodaniu nalwyżej 5% ksylenu wg BN-73j0517-11. 

3. 3. Program badań 

3.3. 1. Badani a pełne polegaj~ na spr awdzeniu zgodnoś_ 

Rodzaje 
Metody badań 

A B wg 

zgodnie z PN-njc-81503 

0 ,3 0,3 PN-75jC-81505 

8.,.15 PN-65jC-81506 

8.;.12 -

20 -
1,2';'1,3 1,2';' 1,3 BN-64j6110-11 

40 25 BN-nj6110-09 

P. 2.1b) 

21 26 PNjC-04007 

44 48 PN-75jC-815 12 

9 - PN-66j C-81539 

1 1 PN-69jC-81519 

6 6 

matowa, bez po marszczeń, zacie-
3.6.1 

k6w i chropowatości 

1 2 PN-73jC-81531 

10 5 PN-76jC.81528 

30 40 PN-54j C-8 1526 

wygl~d powłoki bez zmian, do-
puszczalna nieznaczna zmiana PN-61 jC-81523 
odc ienia, pr zyczepność 2 

wyg l ę.d powłoki bez zmian, do-
puszczalna nieznaczna zmiana BN-64j6110-02 
odc ienia, przyczepność 2 

wyg l ę.d powłoki - bez zmian, do- 3.6.2 
puszczalna nie-

znaczna zmiana 
odcienia barwy 

7 7 SN-66j6110- 15 

ci że wszystkimi wymaganiami wymienionym i w 3. l. Bada-

nie należy wykonać co najmniej raz na 6 miesięcy. 

Badania pełne należy wykonywać r6wnie! przy każdej 

zm i anie stosowanych surowc6w i metod technolog iczny ch 0-

raz w przypadk u badań rozjemczych. 

Jeżeli badana par t ia nie odpowiada wymaganiom normy, 



BN-76j6113-61 3 

badanie naleiy przeprowadzić 

lejnych partiach produkcyjnych. 

na trzech następnych ko-

3.3.2. Badania niepełne polegaję na sprawdzeniu zgod-

ności z 3. 1 następujęcych wymagań: 

- wstępnych pr6b technicznych, 

- gęstości, 

- konsystencji, 

- roztarcia pigment6w, 

- czasu schnięc i a, 

- wyględu powłok i , 

- przyczepności powłoki. 

Badania niepełne naleiy wykonywać dla kaidej 

wyprodukowanego wyrobu . 

part ii 

3,4, Pobieranie pr6bek i przygotowanie średniej pr6b-

ki laboratoryjnej wykonać wg PN-74jC-61500 po przepro

wadzeniu pr6b wg PN-72jC-61503, przy czym za wie lkość 

part ii naleiy uwaiać i lość wyrobu oznaczonego tym samym 

numerem part ii produkcyjnej i datę procukcji uwidocznionę 

na etykiecie opakowań. 

3,5. Przygotowanie powłok do badań 

3.5, l. Wykonanie powłok. Płytki stalowe wg PN-74j 

C-61513 pomalować jednorazowo badanę farbę za pomocę 

pędzla w spos6b podany w PN-70jC-61514, po czym suszyć 

w temperaturze 20 ±2
o

C i wilgotności względnej powietrza 

65 ±5"!. do osięgnięcia 4 stopnia wyschnięcia. 

Do badania odpornośc i powłok i na działanie mgły solnej 

wody morskiej płytk i stalowe pomalować obustronnie, a 

brzegi zabezp i eczyć przez zanurzenie w parafinie o tem

peraturze BOoC na głębokość 5 cm . 

Grubość powłok i do badań farby rodzaju A powinna w~ 

nosić 60 ~ 60 ~m, a dla farby rodzaju B 50 ~ 70 pm. 

Powłoki farby rodzaj u B dc badani a przyczepności, od

porności n a działanie mgły solnej, wody morskiej, oleju i 

zmiennych temperatur naleiy przygotować w ww. spos6b na 

odtłuszczonych płytkach z blachy ocynkowanej rodzaju I 

wg PN-71jH-92125. Wymiary płytek z blachy ocynkowanej 

powinny być zgodne z wymiarami płytek stalowych. 

3.5.2. Aklimatyzacja powłok. Powłoki do badań aklima

tyzować w temperaturze 20 ±2
0

C i wilgotności względnElj pG

wietrza 65 ±5'!'. w cięgu 166 godz'. Czas aklimatyzacji na-

lety liczyć od chwili osięgnięcia przez pOwłokę 4 

wyschnięcia. 

3.5.3. Pomiar grubości powłok wykonać wg 

stopnia 

PN-74j 

C-61515 przyrzędem elektromagnetycznym lub innym gwa

rantujęcym dokładność pomiaru do lO"!. grubości powłok i, 

przy czym przed pom i arem grubości powłok farby rodzaju B 

wzorcowanie przyrzędu naleiy przeprowadzić na płytkach 

ocynkowanych. 

3.6. Opis badań 

3 , 6. 1, Określenie wygladu powłoki wykonać nieuzbrojG

nym okiem w rozproszonym świetle dz i ennym na powłokach 

przygotowanych wg 3.5. 1. 

3.6. 2. Badanie odporności powłoki na działanie oleju w 

podwyiszonej temperaturze, Powłokę farby rodzaju B przy

gotowanę wg 3 . 5. 1 na płytkach z blachy ocynkowanej zanu

rzyć do 2/3 długości woleju napędowym I LS wg PN-67j 

C-96046 o temperaturze 120 ±5
0

C na 24 godz. Po upływie 

tego czasu płytki wyjęć, obmyć benzynę do lakier6w C i 0-

suszyć za pomocę bibuły. Wyględ powłoki ocenić przez pG-

r6wnanie nieuzbrojonym okiem w rozproszonym 

dziennym z powłokę przygotowanę w ten sam spos6b 

poddanę działani u oleju napędowego. 

świetle 

nie 

Badana farba odpowiada wymaganiom normy, jeśli spoś-

r6d 5 badanych powłok przynajmniej 4 nie wykazuję zmian 

wyględu powłoki, poza nieznacznę zmianę odcienia barwy, 

3.7. Zaświadczenie wytw6rcy o wynikach badań, Wy-

tw6rca jest obowięzany przedstawić odbiorcy 

kontroI i o jakości wyrobu. 

orzeczenie 

4 . PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

4. 1, Pakowanie. Farby epoksydowe do gruntowania dla 

okrętownictwa modyfikowane epoksyestrowe naleiy pako-

wać zgodnie z PN-73jC-B1400 w hoboki uniwersalne pojem

ności 25 i 50 dm 
3

, w pudełka o przekroju okręgłym z wiecz

kiem wciskanym pojemność 5 dm
3 

l ub w inne opakowania u

zgodnione pomiędzy producentem i odbiorcę i zabezpiecza

jęce wyr6b IN spos6b właściwy. 

4,2. Przechowywanie transport - zgodnie z PN-73j 

C-61400. 

KONIEC 

Informacje dodatkowe 



4 Informacje dodatkowe do BN-78/ 6113-61 

I"FORMACJE DOOll.TKOWE 

I. Instytucja opracow ujęca normę - POLIFARB-OLIVA 

Zakłady Farb, Gdynia. 

2, Normy związ ane 

PN-73/ C-81400 Wyroby lakierowe. Pakow an ie, pr zecho-

wywanie i transport 

PN-74/C-81500 Wyroby lak ierowe. Pobierllnie próbek 

prz ygotowanie średn iej próbki laboratoryjnej 

PN-72/C-81503 Wyroby lak ierowe. Wstępne prób y tech-

niczne 

PN-74/ C-81513 Wyroby lak ierowe. Płytki do badań 

PN-70/ C-81514 Wyroby lakierowe. SpoSo~y ' otrzymywania 

potłok do badań 

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczę.ce pomiary 

grubośc i powłok 

. PN-67/ C-96048 Przetwory naftowe. Oleje napędowe 

PN-71 / H-92125 Blacha stalowa ocynkowana 

B N-73/051 7-11 Ksylen 

Pozostał e normy zwię.zane podano V\ tanlicy 3. I. 

3. Dotychczas obowiilzujęce normy, Dot ychczas obow;ę

zuję.ca ZN-71 / MPCh-FI-520 zostaje uniewatniona z dn iem 

l paździ ern ika 1978 r. 

4, Symbol wg SWW- 1317-423. 

5, Autorzy projektu normy; mgr int, M. Januszewska, 

mgr int. I. Sowińska, Zakłady Farb, Gdyni a. 

6, Pr'zydatność do stosowania natryskiem bezpowietrz 

~ Farba nadaje się do malowania sposobem natrysku 

bezpowi etrznego pr zy zastosow aniu d ysz podanych w ins

trukcj i stosowani a. 

7 . Wymagania uzupełniajślce. Po przefil trowaniu 50dm
3 

badanego wyrobu przez sito o l iczbie oczek 400/cm
2 

- po

zos tałości brak (dopuszcza się obecność drobnych przypad

k owych zanieczyszczeń). 

8, Ates ty Instytutu Medycyny Morskiej 

Farba rodzaju A. Zezwolenie na stosowanie zgodnie z 

pr zeznaczeniem L.dz. ZH-T/56 b-83/70 z dni a 10.06. 

1970 r . 

Farba rodzaju B.Zezwolenie na stosowanie zgodniez prze-

znaczeniem L. dz . ZH-T/56 b/140/72 z dn i a 23.03.1973 r. 
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