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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg farby
epoksydowe do gruntowania dla okr¢townictwa do cza-
sowe] ochrony, ktorych skladnik | stanowi zawiesing
pigmentéw metalicznych w roztworze zywicy epoksydo-
wej, a w skladniku Il — utwardzacze sg roztworami
zywicy poliamidowej w rozpuszczalnikach organicznych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Farby s3
przeznaczone do ochrony ‘przed korozja oczyszczonych
blach lub elementow stalowych w czasie ich prefabry-
kacji 1 montazu.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. W zaleznos$ci od zawartosci pigmen-

tow metalicznych rozréznia si¢ dwa rodzaje farb:

A — farba epoksydowa do gruntowania dla okrg-
townictwa do czasowej ochrony szara metaliczna,
B — farba epoksydowa do gruntowania dla okre-

townictwa do czasowej ochrony cynkowa wysokopro-
centowa.

2.2. Przyktad oznaczenia
a) farby rodzaju A — skladnik I:

FARBA EPOKSYDOWA DO GRUNTOWANIA DLA
OKRETOWNICTWA DO CZASOWEJ OCHRONY SZARA
METALICZNA BN-84/6113-60 SWA: 7423-014-950

b) farby rodzaju A — skladnik II:
UTWARDZACZ DO WYROBOW FPOKSYDOWYCH
POLIAMIDOWY BN-84/6113-60 SWA: 8222-897-000

¢) farby rodzaju B — skiladnik I:

FARBA FPOKSYDOWA DO GRUNTOWANIA DLA
OKRETOWNICTWA DO CZASOWEJ OCHRONY CYNKOWA
WYSOKOPROCENTOWA SZARA METALICZNA BN-84/6113-60

SWA: 7423-026-950

d) farby rodzaju B — sktadnik 1I:
UTWARDZACZ DO WYROBOW EPOKSYDOWYCH

SZYBKOSCHNACYCH BN-84/6113-60 SWA: 8222-025-000

3. WYMAGANIA 1 BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metody badan

Rodzaj
Wymagania A B Metody badan
we
sktadnik sktadnik sktadnik sktadnik
I 11 1 11
Badanie sktadnikéw
a) Wstgpne proby techniczne zgodnie z PN-72/C-81503
— pozostatos¢ na sicie o boku oczka kwadratowe-
go 0,063 mm, % masowy, najwyzej 0,2 — 0,2 — PN-81/C-81505
b) gestosé g/cm’ PN-82/C-81551
1,720 0,90 0,95 2,3+2.7 0,85+0,90 | metoda B
¢) Czas wyplywu (lepko$¢ umowna) mierzony kub- PN-81/C-81508
kiem o $rednicy otworu wypltywowego 4 mm, s 1416 25+35 13415 11+14 metoda A
d) Roztarcic pigmentéw, pm, najwyzej 20 — 20 - BN-78/6110-09 p. 2.6b)
e) Temperatura zaptonu, °C, co najmniej 10 20 2 7 PN/C-04007
f) Zawarto$¢ substancji lotnych, % masowy, najwyzej 32 52 28 87 PN-79/C-81512
metoda B
2) Barwa wg skali jodowej, najwyze) — 20 — 30 PN-82/C-04534.02
metoda A
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od. tablicy
Rodzaj .
Wymagania A B Metody badan
wg
sktadnik sktadnik sktadnik sktadnik
1 11 I 11
Badanie wyrobu w stanie ptynnym
h) Przydatno$¢ wyrobu do stosowania po zmieszaniu
z utwardzaczem, h, co najmnicj 24 24 PN-76/C-81540
— dopuszczalny w tym czasie wzrost lepkosci
umownej mierzonej kubkiem o $rednicy otworu wy- PN-81/C-81508
plywowego 4 mm, najwyzej do s 26 18 metoda A
1) Czas wysychania powtoki w temperaturze 20 +2°C
i wilgotnosci wzglgdnej 65 +5%, najwyze) PN-79/C-81519
— stopien 1, min 5 3
— stopien 3, h 2
Badanie powlok
J) Wyglad powioki matowa bez pomarszczen i zaciekow _p. 36
k) Przyczepno$¢ powtoki nozem krazkowym A,
stopien 1 PN-80/C-81531
1) Elastyczno$¢ powloki 5 ‘| PN-76/C-81528
metoda A
1) Odporno$¢ powtoki na uderzenie, cm spadku cig-
zarka, co najmniej 40 PN-54/C-81526

3.2. Trwatos¢. Sktadnik 1 farb epoksydowvch do
gruntowanta dla okr¢townictwa do czasowej ochrony
powinien odpowiada¢ wymagamom normy w ciggu 4
miesigey hiczae od daty produkey, sktadnik 11w cig-
gu 6 miesigey.

3.3. Program badan

3.3.1. Badania petne polegaja na sprawdzeniu zgod-
nosct 7 wszvstkimi wymaganiami w 3.1, Badania peine
nalezy wykonywac¢ co naymniej raz na 3 miesiace lub
co 1S partic wyrobu.

Badania pelne nalezy wykonywac rowniez przy kazde)
/mianie stosowanych surowcow 1 metod technologicz-
nyvch mogacveh mie¢ wplvw na wynik badan oraz w przy-
padku badan rozjemczych. Jezeli badana partia nie
odpowiada wymaganiom normy. trzy kolejne partie
produkcyine nalezy podda¢ badaniom pelnym.

3.3.2. Badania niepetne polegaja na sprawdzeniu
sgodnosct 7 3.1 nastgpujgeveh wymagan:

— wstegpnych prob technicznveh,
— gestoscl,
— Crzasu wyphywu,
roztarcia pigmentow,
barwy wg skali jodowej.
przvdatnosct wyrobu do stosowania,
— czasu wysvchania,
— vawartoscr substancp lotnveh,
Badaniom niepetnym nalezy podda¢ kazda partig
produkcyving wyrobow.

3.4. Pobieranie probek i przygotowanig $redniej probki
laboratoryjnej. Skadnik 1111 pobra¢ wg PN-74/C-81500
po przeprowadzeniu prob wg PN-72/C-81503, przy
coym za wiclhos¢ partn nalezv uwazac 1los¢ wyrobu
o/naczonego (vin samym numerem partii produkeyjne)
1 data produkcp uwidoczniong na etykiecie opako-
Wania

3.5. Przygotowanie powlok do badan

3.5.1. Przygotowanie wyrobu. Przed przystgpieniem
do malowania 1 oznaczania przydatnosci do stosowa-
nia zmieszaé skladniki badanej tarby w stosunku:

— w przypadku farby rodzaju A — na 100 czgsa
masowyvch sktadnika 1. 9 cz¢sar sktadnika 11,

— w przypadku farby rodzaju B — na 100 czgsci
masowyvch sktadnika 1. 20 cz¢scr masowych skladnika 11

Mieszaning zostawi¢ na 0.5 h do wsigpnego prze-
reagowania.

3.5.2. Wykonanie powlok. Plytki stalowe gladkie wg
PN-74/C-81513 pomalowa¢ jednorazowo badang farba
przygotowang wg 3.5.1 metody dajaca powloki szczel-
ne, bez pomarszczen i zaciekow.

Zaleca si¢ stosowanie metody zanurzeniowej wg
PN-79/C-81514. Powtoki suszy¢ zgodnie z 3.1i) do
osiggni¢cia 3 stopnia wyschnigeia. Grubos¢ powtoki
powinna wynosi¢ 1723 pm.

3.5.3. Aklimatyzacja powlok do badan. Powloki do
badan nalezy aklimatyzowaé w temperaturze 20 £2°C
I wilgotnosci wzgledne) powietrza 65 £5%. w ciggu
168 h. Czas aklimatyzacji nalezy liczy¢ od chwili osiag-
ni¢cia przez powlokg 3 stopnia wyschnigcia. Dopusz-
cza si¢ aklimatvzacje w temperaturze 120 £5°C w cia-
gu '/: h. a nasigpnie 24 h w warunkach otoczenia.

3.5.4. Pomiar grubosci powlok wykona¢ wg PN-74/
C-81515 przyrzagdem elektromagnetycznym lub innym
gwarantujgcym dokladnos¢ pomiaru do 10% grubosci
powloki.

3.6. Ocena wygladus powtoki. Ocen¢ wykonac¢ nie-
uzbrojonym okiem w rozproszonym Swietle dziennym
co najmniej] na 3 polokach przygotowanych zgodnie
7 3.5.2.
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3.7. Zaswiadczenie wytwércy o wynikach badan.
Wytworca jest obowigzany dostarczy¢é odbiorcy orze-
czenie kontroli o jakosci wyrobu.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Sktadniki farby nalezy pakowad
zgodnie z PN-73/C-81400 w taki sposob, aby na jedno
opakowanie sktadnika I przypadato jedno opakowanie
sktadnika Il, z zachowaniem stosunku mieszania. Sktad-
nik Il farby rodzaju A nalezy pakowa¢ w hoboki

uniwersalne pojemnosci 25 dm’, a skladnik II farby
rodzaju B w wiaderka stozkowe 7z Wieczkiem nakla-
danym pojemnosci 15 dm?, zgodnie z BN-82/5046-05.

Hoboki uniwersalne przeznaczone do pakowania
sktadnika I powinny mie¢ u gory plaszcza, w odleglosci
2 ¢cm od gornej krawgdzi, wywiercony otwor o Sred-
nicy -3+4 mm, zakryty ta$ma samoklejaca lub przy-
lepcem.

4.2. Przechowywanie i transport zgodnic 7z PN-73/
C-81400 i obowiazujgcymi przepisami przewozowymi').

') Patrz Intormacje dodatkowe p. 8.

KONIEC

INFORMACIJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme — . Polifarb-Oliwa™ Zaklady
Farb w Gdyni.
1. Istotne zmiany w stosunku do BN-77/6113-60
a) uvaktualniono normy zwigzane,
b) usunigto z normy badania wlasnosci korozyjnych gruntow
w komorze solnej, poniewaz wyniki badan nie dawaly korelacji
z wynikami uzyskiwanymi w ckspozycji naturalnej: Jedynym bada-
niem dajagcym miarodajna oceng wiasnosci korozyjnych przedmioto-
wych farb sg badania atmosferyczne, kitore jednak 7z uwagi na okres
badania nie mogg by¢ przywolane w normie
3. Normy zwigzane
PN-73/C-81400 Wvyroby
I transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakicrowe. Pobieranie probek 1 wykonanie
$redniej probki laboratoryjne)
PN-72/C-81503 Wvyroby lakicrowe. Wsigpne proby techniczne
PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Plytki do badan
PN-79/C-81514 Wyroby lakicrowe. Sposoby otrzymywania powlok
do badan
PN-74/C-81515 Wyroby lakicrowe. Nieniszczgce pomiary grubosci
powlok
BN-82/5046-05 Opakowania metalowe. Wiadra z wiekiem zdejmowa-
nym 1 patakiem
Pozostale normy zwigzane podano w tablicy.
4. Symbole wg KTM
farba rodzaju A — 1317-423-289-500;
farba rodzaju B — 1317-423-659-505.

lakierowe. Pakowanie, przechowywanie

5. Autor projektu mormy — mgr inz. Grazyna Wroblewska —
.Polifarb-Oliva™ Zaktady Farb w Gdyni

6. Wymagania uzupelniajgce. Po przefiltrowaniu 50 dm’ bada-
nego wyrobu przer sito o liczbie oczek 400/cm? — pozostalosci
brak. Dopuszcza si¢ obecnosé drobnych przypadkowych zanieczysz-
czen.

7. Przydatnos¢ do stosowania natryskiem bezpowletrznym. Farby
nadajg si¢ do malowania sposobem natrysku bezpowietrznego przy
zastosowaniu dysz podanych w instrukcji stosowania.

8. Nazwy stosowane przy eksporcie

— w jezyku angielskim:

Farba rodzaju A: OLUIVA EPOXY ZINC PRIMER,
FFarba rodzaju B: OLIVA EPOXY ZINC RICH SHOP PRIMLR,

— w Jgzyku rosyjskim:

Farba rodzaju A: DnoOKCHIHO-IMHKOBLIH TPYHT IU1s Bpemelboii
AU T

Farba rodzaju B: DnokCcH/IHO-BbICOKOIMHKOBBLIA I'PYHT IS BPCMEH-
HOR 3aUHThI

9. Przepisy przewozowe

— Umowa europejska o migdzynarodowym drogowvm przewozie
materialow niebezpiecznych ADR (Dz. U. 2 1975 1. ni
2 pézniejszymi zmianami (klasa 3)

35 wraz

— Przepisy o fadowaniu wagonow towarowych, zal. Il do Umowy
Rl (Dz. T 1 ZK 7z 1981 r., nr 15)

— Instrukcja o fadowaniu samochodow i przyczep — zat. do
Zarzadzenia Ministra Kemunikacji 2 7.111.1963 r. (Mon. Pol. 7 1963 1.,
nr 24).
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