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N O R M A BRANŻOWA BN-84 
6113-60 WYROBY 

LAKIEROWE Farby epoksydowe do gruntowania 
Zjlmiast dla okrętownictwa do czasowej ochrony BN-77 /6113-60 

I. WSTĘP 

1.1. Przedmiot norm y. Przedmio tem norm y są farby 
epoksydowe do gruntowania dla okrę t ownic t wa do cza
sowej ochrony. któryc h s kladnik ł s ta nowi za wiesinę 

pigmentów meta licznych w ro ztworze żywicy epoksydo
wej. a w skladniku II - utward zacze są roztworami 
żywicy polia midowej w rozpuszczal n ikach_orga nicznych . 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Farby są 
przeznaczone do Qchrony 'przed korozją oczyszczonych 
blach lub elementów sta lowych w czasie ich prefabry
kacji i montaż u , 

2. PODZIAŁ ł OZNACZEN IE 

2.1. Rodzaje. W za l eż n ości od 7awa rtośc i pIgmen
tów meta li cznych ro zró żnia się dwa rodzaje far b : 

A - farb a epok sydowa do gru ntowania d la okrę

townictwa do czasowej ochrony szara metaliczna, 
B - fa rba epoksydowa do gruntowa nia d la okrę

town ictwa do czasowej ochrony cynkowa wysokopro
centowa . 

Wymaga nia 

sklad nik 
I 

Badanie składników 

a) Wst ępne pró by techniczne 

- pozos t a łość na sicie o bo ku oC7 ka kwadra towe-
go 0.063 mm , % masowy. n aj wyżej 0,2 

b) gęsto ć g/ cm' 
1,7 -;'- 2,0 

ej Czas wyplywu (lepkość umo wna) mierzony kub-
kiem o śred ni cy otworu wyplywowego 4 mm. s 14 -;.- 16 

d) Roztarc ie pigmentó w, !lm, najwyżej 20 
e) Temperatura za płonu . oc. co najmniej 10 
f) Za warl ość substancji lo tn ych. % maso wy. n aj wyżej 32 

'gl Barwa wg skali jodowej . n aj wyżej -

Grupa katalogowa 1024 

2.2. Przy kład oznacze nia 
a) farb y rod zaj u A - s kładnik l: 

FARBA EPOK SYD O WA DO G Rt JNTOWAN IA DLA 

OKRCTOWNICTWA DO CZASO WE.! OCl-I RONY SZA RA 

M ETALI C ZNA BN -84/ 6 1 n-60 SWA : 7423-0 14-950 

b) farb y rod zaj u A - składnik II : 

UTWARDZA CZ DO WYROBÓ W EPOKSYDOWYC lI 

POLIAMIDOWY BN-84/6 11 3-60 S WA : 8222-897-000 

c) farby rodzaju B - składnik I : 

FARBA EPOKSYDOWA DO G RUNTO WAN IA DLA 

OKRĘTOWNICTWA DO CZASOWEJ OC II RO NY CYN KO WA 

WYSOKOPROCENTO WA SZARA M ETA LI CZNA B -84/ 6 11 3-60 

SWA : 7423-026-950 

d) farb y rodzaju B - s kładnik II : 
UTWARDZA CZ DO WYROBÓ W EPO KSYDOWYCH 

SZYBKOSCHNĄCYCH BN-84/ 6 IU-60 SWA: 8222-02>-000 

3. WYMAGANIA I BADANIA 

3.1. Zestawienie wymagań i metody badań 

Rodzaj 

A B 
Metod y badań 

wg 

skladnik s kładnik s kładnik 

II I II 

zgodnie z PN-72/C-8 1503 

- 0 .2 - PN-8 1/C-8 1505 
PN-82/C-8 1551 

0,90 -;'- 0 ,95 2.3-;'-2,7 0,85 -;'- 0,90 metoda B 
PN-81 / C-8 1508 

25 -;.- 35 13-;.- 15 11 -;.- 14 metod a A 

- 20 - BN-78/6 110-09 p . 2.6b) 

20 2 7 PN/C-04oo7 

52 28 87 PN-79/C-81512 
metoda B 

20 - 30 PN-821C-04534.02 
metoda A 

Zgłoszona przez I nstytut Przemysłu Tworzyw i Farb 
Ustanowiona przez Ministra Przemy~,łu Chemicznego i Lekkiego dn ia 5 stycznia 1984 r, 

jako norma obowiązująca od dnia 1 lipca 1984 r , 
(Oz , Norrn . i Miar nr 3/ 1984 poz , 6) 

WYDAWN ICTWA NORMALIZACYJNE AL FA" 1984 Oru ~, Wyd Norm W-wa , Ark wyd 0,50 Na kł 3600 • 55 Zam 61 3/ 84 Cena zł 12,00 



BN-S-l / t> 11.1 -60 

Wym agania 

Badanie wyrobu w sianie płynnym 

h) Przydatność wyrobu do stosowania po zmiesl.d niu 
z utwardzacze m. h. co najmniej 
- dopuszczalny w tym czasie wzrost lepkości 

umownej mierzonej kubkiem o średnicy otworu wy
pływowego 4 mm , najwyżej do s 

i) Czas wysychania powłoki w temperaturze 20 ±~C 
i wilgotności względnej 65 ±5%. najwyżej 

- stopień I, min 
- stopień 3, h 

Badanie powłok 

A 

ł składnik 

1 

24 

26 

5 

Rodzaj 

B 
Metody badań 

I 
wg 

składnik składnik składnik 

Ił I Ił 

24 PN-76/C-8 1 540 

PN-81/C-81508 
18 metoda A 

PN-79/C-8 1519 
3 

2 

j) Wygląd powłoki matowa bez pomarszczeń i zacieków p . 3.6 
k) Przyczepność powłoki nożem krążkowym A, 

stopień 

I) Elastyczność powłoki 

ł) Odporność powłoki na uderzenie , cm spadku cię
żarka. co najmniej 

J.2 . Trwałość. Składnik I fa r b epobydowych do 

grunl owa nl a dla ok rC;lOwn ic lwa do uasowej ochrony 

POI\ inicn odpo wi adać wymaganiom norm y w ciągu 4 

mlc s ię cY I IOąl o d datl p roduk CJ i. sk ladnik II w cią

gu 6 III ic,ięl'\ . 

.L~. Program balllań 

.~ . 3 . 1. Badania pełne polegają na s pra wo le n iu i'gOG

nO~l' i i' 1\ 'I\"~lkillli w \' maganlam i 1\ 3 . I. Badan ia pełn e 

nalei~ 1\ ~ kom \\al' co najmni ej rai' na 3 mies i ące lub 

co I~ r"rlic; w\rohu . 

B" d .ulIa pełne nalei v wykonywać również przy każdej 

Illlian ie ~lo,owa ny c h s urowców I metod te c hnologio

I1\d] lllog'lC\ch mi el' wpł vw na w vnik badall oraL w prl y:

p<Jd~ll badal'] rO/jemoych. Jt' le li badana partia nie 

odpo\\ iada wymaganiom normy . ll"i'y kolej n e part ie 

p rod ll ~ c~ In e nalciy podda ':' b adaniom pełn ym . 

3.J .2. Badania niepełne polegają na sprawdzeniu 

Igodn o~ci I 3. I n astępuj ąc ych w\"!llagań: 

\\ ~ I ę pll\ c h pró b tt'c hni o nyc h . 
gt;',to~ci. 

L'la~u w\'ph Wll. 

ro7tarc ió! pigm e ntów . 

har\\~ .... g s ka li jodowej. 

prt\'datno~c i w\ rohu do s to ~o wania . 

Ci'a, u \\ ~ ,\"c ha nia. 

1'.I\\arto śCl ~ ub~lan cj i lotnycl l. 

Ba u anlOlll nil'pe/n~ III nalel\ podda ć ka 7d ą partię 

produ~l"\Jną \\.\ rohó\\ . 

.1.4 . Pobieranie próbek i przygotowanif średniej próbki 

laborator)'jnej . SU,J(jnik I i II po bra ć wg PN -74/C-8 1~00 

po pr/l' pro\lad /t' niu prób \\g P N-72IC-81~03. przv 

l"/\Ill 1,1 \1 1 t' 1~ ()'l' parli; nalei\ uwa ia{ ilość w y robu 

O/Jl,łl' /O Jl Cgo l\ 111 ,a lll VIll nUlllerelll pa rti i produkCYjnej 

I dat;! Prt>dU~ L.l1 uwidoC/nloll<l na ety kiecie o pako 
\1 ania . 

1 PN-80/ C-81531 
5 PN-76/ C-81528 

metoda A 

40 P.l'l -54/ C-8 1 526 

3.5. Przygotowanie powłok do badań 

3.5.1. Przygotowanie wyrobu. Prze d przystąpieniem 

d o malowan ia i o/naC/ania prtydatności do s tosowa

nia i'm i e,/ać ~ kładniki badanej farby w s los unku: 

- \\ pr/y pa dku fa rb y ro d zaj u A - na 100 UęŚC I 

ma~o\\vch s kładnika L 9 C/ęści ~kładn i k a II. 
- w przy padku fa rb y rod/aju B - na 100 UęŚCl 

masow~Th składnika L 20 Ci'ę~ci m aso \\ ych ~ kładnika II. 

M ieszan inę i'os tawi ć na O.) h d o w~tępnego prze

reagowania . 

3.5 .2. Wykonanie powłok . Pł y tki ~talowe gładkie wg 

PN-74/C -8 I 5 I 3 pomalować jednorazowo badaną farbą 

pri'ygolowaną wg 3. 5. I metodą dając:j powłoki szcze l

ne. bel poma rs 7c7e rl i zacieków. 

Zaleca ' się stosowanie metod y zanurzeniowej wg 

PN- 79 / C-8 15 14. Powłoki S U S7yĆ zgodnie z .lli ) do 

osiągn ięcia 3 stopnia wyschnięcia . Grubość powłok i 

pow i n na wynosić 17 -:- 2J Ilm . 

3.5.3. Aklimatyzacja powłok do badań. Powłoki do 

badar'l należy aklima t yzować w lem peraturze 20 ±2°C 

i wilgotnośc i względnej powietrza 65 ± 5%. w ciągu 

168 h . C7as a klimat yzacj i należy li czyć od chwili osiąg

nięcia pue / powlo~ę J s topn ia wyschnięcia . Dopu sz

cza s i~' aklilllal y/acjc; w tempe ra turze ł20 ± 5°C w cią 

gu II: h. a na~tępni e 24 h w warunkac h otoczenia . 

3.5.4. Pomiar grubości powłok wykonać wg PN-74/ 

C-8 I ~ I ~ prlyr/ądelll elek t romagnetycznym lub inn ym 

gwarantująC\; 1ll dokładność pomiaru do 10% grubości 

powłok i. 

3.6 . Ocena wyglądu. powłoki. Ocenę wykonać nie

ll/brojonY Ill o kiem \\ TO/proszonym świetle d zie nn ym 

co Il<IJllln le.l nJ 3 polokac h przygotowan ych zgodnie 

/ 3.5.2. 
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3.7. Zaświadczenie wytwórcy o wynikach badań. 

Wytwórca jest obowiązany dostarczyć od bi orcy orze
czenie kontroli o jakości wyrobu . 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Sk ładniki filrb y nale7.y pakowilć 

zgodnie z PN-73/ C-81 400 w tilki sposób , aby na jedno 
opakowanie s kład n i k a ł przypadało jedno opilkowanie 
sk ładnika II. z zachowiln iem stosunku mieszania . Sklild
nik II fa rby rod zaju A należv pilkowilć whoboki 

un iwersa lne pojemnośc i 25 dm J
, a sk ł a dnik II farby 

rodzaju B w wiaderkil stożkowe 7 wieczkiem nakła

dan ym pojemności 15 dm J , zgodnie 7 BN-82/5046-05 . 
H oboki uniwersalne p rzeznaczone do pakowania 

sk ladnikil I powinny mieć u góry pła szczil. w odległości 
2 cm od górnej krilwędzi, wywie rcon y o twór o śred 

nicy · 3 --;- 4 m m. za kryty tilŚl)lą samoklejącą lub przy
le pcem . 

4.2. Przechowywanie i transport zgodnie 7 PN-73/ 
C-8 1400 i obowiązującymi p rzepisami prze wozowymil). 

I I Patrz InformaCJe dodatkowe p. 8 . 

K O N I F. C 

INFORMACJ E DODATKOWE 

l. Instytucja opracowuj"ca normę - .. Polifarb-Oliwa " Zakłady 

Farb w Gdyni. 

2. Istotllt' zmiany w stosunku do BN-77/ 6tJ3-60 

a) uaktualniono normy 7w i ą7ane . 

bl usunięto z normy badania wł",ności korolyjny<:h gruntów 

w komorze solnej. poniewa? wyniki badal\ nie daw"ł~ kore lacji 

z wynikami u7y~kiwan y mi w ek,po7ycji nat ural nej: J edynym bada

niem dającym miarodajną ocenę własnośc i koro/vjnych przedmioto

wych far b są badania atmosfervune . które jednak 7 uwagi na o kres 

badania ni e mogą być przywolane w 1l0rnl1e 

3. Normy zwil,zane 

PN-7J/ C-SI 400 W~.,.ob\ la l. ierowe . Pakowanie. przechowywanie 

i t ra nsporL 

PN-74/C-81 ~OO Wyrob) lak ierowe . Pobinanie próbek i " ykona ni e 

ś red ni ej próbki laboratoryj ne! 

PN-72/ C-8150J Wyrob y lakiero\\l' . Wstę pne prób, techniczne 

PN-74/ C-815IJ W yro b y lakierowe . Plytki do badań 

PN-79/ C-8151 4 W yroby lakierowe . SposobY otr7ymywania powłok 

do badań 

P N-74/C-81515 W yroby lakierowe . Nienis7Czące pomiary grubości 
powłok 

BN-82/ 5046-05 Opakowan ia metalowe . W iadra z wiekiem zdejmowa

nym i pałą k iem 

Pozostałe normy 7wiązane podano w tablicy . 

4. Symbole wg KTM 
farba rodzaju A IJ 17-42 .ł·289-500: 

fa rba rodzaju B - IJ ł 7-42 .ł-659-505 . 

5. Autor projektu norm y - mgr inż . Grażyna Wróblewska -

.. Poli far b-Oliva " Zakłady Farb w GdynI. 

6. Wymagania uzupełniające. Po przdilLrowaniu 50 dm ' hada 

nego wyrobu przez sito o liczbie ocze k 400/ cm' - pOlos taiośc i 

brak. D opuszcza si, obe<:ność drobnych przypadkowyc h lanieuy"

c7erl. 

7. Przydatność do stosowania natryskit'm bezpowIetrznym. Fa rby 

nadaj ~ si, do ma lowania sposobem natrysku bel pOwieLr/nego pr7)' 

lastosowaniu d vs7 poda n y<: h w instrukcji s tosowania . 

8. Nazwy stosowane przy eksporcie 

w j,7yku angiel skim: 

Farba rod zaju A : OLIVA E POXY ZINC PRIMF.R . 

rarba rod7aju B: OLłVA EPOXY ZINC RIO·' S HOP PRIMI:R. 

w j,/y ku rosyjski m : 

Farba rodzaju A : 3110KCHi:[fIO-IlHHIWBblii r pyll T )U1H Bpeslelllloii 

Jaw,HTbl 

F<Jrba rod7aju B: 3nOKC II.l1110- BbICOKOUIHlK08bIH r pyll l' 1\!I" BpeSle ll

Holi latUIITbl 

9. Przepisy przewozowe 
- Umowa europejs ka o międzynarodow) m drogo\\'vlll pUl'wozic 

materiałów niebezpieanyc h ADR (Dz. U. I 1975 l . . nr 35 \\raz 

l późniejs7ym i zm ianam i (klasa 3) 

- Przepisy o ładowa niu wagonów towarO\\'\ch, lal. II do 1I1llo" V 

RI ( D L T i ZK 7 1981 L. nr 15) 
- Instru kcja o ładowaniu samoc hqdów . i pr/)uep - /;,1. d o 

Zarządzenia Ministra K0 l11 unikacji.' 7.11 1.1963 r . (Mon . Pol. I 196J r .. 

nr 24 ). 
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