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1. WSTEFR

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest farba

poliwinylowa nawierzchniowa dla okretownictwa przeciw-
porostowa na truciznach organicznych - zawiesina pigmen-

téw i zwiazkéw toksycznych w roztworze modyfikowanej

/
zywicy poliwinylowej w rozpuszczalnikach organicznych z

dodatkiem srodkow uszlachetniajacych,

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy, Farba prze-

znaczona jest do ostatecznego malowania podwodne] crzes—
ci kadtuba i pasa wodnicowego statkow stalowych, stalo-
wych ocynkowanych oraz ze stopow metali lekkigh eksplo-

atowanych na morzach wszystkich stref klimatycznych,

2. OZNACZENIE

Przyktad oznaczenia farby poliwinylowe] nawierzchnio-

we] dla okretownictwa przeciwporostowej na truciznach

organicznych zielonej jasnej:

FARBA POLIWINYLOWA NAWIERZCHNIOWA DL A
OKRE TOWNICTWA PRZECIWPOROSTOWA NA
TRUCIZNACH ORGANICZNYCH, ZIEL. ONA JASNA

BN-77/6113-58 SWA 7753-074-390

3. WYMAGANIA | BADANIA

3. 1. Zedawienie wymagan i metody badan - wg tablicy na str, 2,

3.2, Trwatosc. Farba poliwinylowa nawierzchniowa dla
okretownictwa przeciwporostowa na truciznach organicz-
nych powinna odpowiada¢ wymaganiom normy w ciagu 6
miesiecy, liczac od daty produkcji, Dopuszczalne w tym
czasie zgestnienie wyrobu powinno ustapi¢ po dodaniu naj-
wyzej 5% rozcienczalnika do wyrobéw poliwinylowych

na metale lekkie wg BN-67/6118-27,

3. 3. Pobieranie probek i przygotowanie sredniej proébki

laboratoryjnej nalezy wykonac wg PN-74/C-81500 po
przeprowadzeniu prob wg PN—?Z/C—SISOJ, przy czym za

wielkos¢ partii nalezy uwazac ilosé¢ wyrobu oznaczonego

3.4, Program badan

3.4,1, Badania petne polegaja na sprawdzeniu zgodnos—

ci ze wszystkimi wymaganiami wymienionymi w 3,1, Bada-
nia nalezy wykonywac co najmniej raz na 6 miesiecy, Ba-
dania petne nalezy wykonywaé réowniez przy kazdej zmia-
nie stosowanych surowcow i metod technologicznych oraz
w przypadku badafd rozjemczych.

Jezeli badana partia nie odpowiada wymaganiom normy
badania nalezy przeprowadzi¢ na trzech nastepnych ko=

lejnych partiach,

3.4, 2., Badania niepetne polegaja na sprawdzeniu zgod-

nosci z 3.1 nastepujacych wymagan:
a) wstepnych prdéb technicznych,
b) lepkosci,
c) gestosci,
d) roztarcia pigmentow,
e) sciekalnosci,
f) krycia jakosciowego,
3) czasu schniecia,
n) wygladu powtoki,
i) elastycznoéci powtoki,
Badania niepetne nalezy wykonywad dla kazdej partii

vyprodukowanego wyrobu,

3.5, Przygotowanie powitok do badan

3.5.1. Wykonanie powtok, Powtoki stalowe wg PN-74/

C-81513 nalezy pomalowac jednorazowo badana farbg za
pomoca pedzla w sposéb podany w PN-?O/C—BISVJ, po czym
suszy¢é w temperaturze 20 1‘200 i wilgotnosci wzglednej po-
wietrza 65 15% do osiagniecia 4 stopnia wyschniecia. Gru-
bos¢ powtoki do badari powinna wynosic 25340 um,

Do badania odpornosci powtoki na dziatanie wody morskiej
ptytki nalezy pomalowad dwustronnie jednorazowo farba
poliwinylowa do gruntowania dla okretownictwa do pod-
wodnych stalowych i aluminiowych czeéci statkéw, tiksotro-
powa wg BN-77/6113-31, a nastepnie po 6 h jednorazowo

badang farba i wysuszy¢ w ww, warunkach do osiagniecia

tym samym numerem partii produkcyjne) i data produkcjl’ 4 stopnia wyschniecia. Grubo$¢ pokrycia powinna wyno-
uwidoczniona ha etykiecie opakowania, si¢ 55+80 pm,
Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw i Farb
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrekiora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw i Farb dnia 13 wrzeénia 1977 r.
joko norma obowiazujgca w zakresie produkciji i obrotu od dnia 1 kwietnia 1978 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 1 /1978 poz. 3 )
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M b A
Wymagehia etody badan
wg
; . 1) :
a) Wstepne préby techniczne zgodnie z PN-72/C-81503
- pozostatos$é na sicie o boku oczka kwadratowego
0,063 mm, % wag., najwyzej 0,2 PN-75/C-81505
b) Temperatura zaptonu, oC, co najmniej 21 PN/ C-04007
c) Lepkos$é umowna mierzona kubkiem Forda, s
- w dniu wyprodukowania 100+150
- w czasie sktadowania, najwyzej 250 PN-75/C-81508
2 3
d) Gestosé, g/em 1,30 # 1,45 BN-64/6110-11
e) Roztarcie pigmentéw, p.m‘) najwyzej 70 BN-72/6110-09
f) Zawarto$é substancji lotnych, %, najwyzej 38 PN-75/C-81512
g) Sciekalnoéé, stopien, co najmniej 6 PN-66/C-81539
h) Krycie jakosciowe, stopien I PN-70/C-81536
i) Czas schnigcia powtoki w temperaturze 20 tZOC i wil=
gotnosci wzglednej powietrza 65 5%, godz, najwyzej
- stopien 1 0,5
-~ stopien 4 1 PN-69/C~-81519
i) Wyglad powtoki powtoka bez pomarszczen, za-
ciekéw i chropowatosci, mato-
wa, barwa zgodna z wzorcem
karty koloréw 3. 6.1
k) Elastycznoéé powtoki wg przyrzadu A 5 PN-76/C-81528
I) Odpornos¢ powtoki na uderzenie, cm spadku cigezarka 40 PN-54/C-81526
t) Przyczepnosé powtoki, stopien 2 PN-73/C-81531
m) Odpornoéé powtoki na dziatanie wody morskiej zgodnie z 3.6,2
n) Stopier’h wymagania zwiazku cynoorganicznego mg/cmz,
72 godz, co najmniej 0,05 PN-73/C-81538
1) Patrz Informacje dodatkowe.,

Do oznaczenia zawartosci trucizny cynoorganicanej powto-

ki wykonaé zgodnie z PN-73/C-81538,

3.5. 2. Aklimatyzacja powtok do badarh, Powtoki do ba-

dan aklimatyzowaé w temperaturze 20 12°C i wilgotnosci

wzglednej powietrza 65 5% w ciagu 72 h, Czas aklima-
tyzacji nalezy liczyé od chwili osiagnigcia przez powtoke
4 stopnia wyschniecia.

3.5.3. Pomiar grubosci powtok nalezy wykonaé wg

PN-74/C-81515 przyrzadem elektromagnetycznym lub in-

nym gwarantujacym doktadno$é pomiaru do 10% grubosci,

3.6, Opis badan

3.6,1. Okreslenie wygladu powtoki nalezy wykonaé¢ nie-

uzbrojonym okiem w rozproszonym Swietle dziennym _ co

najmniej na 3 powtokach przygotowanych zgodnie z 3,5, 1.

3.6,2. Badanie odpornos$ci powtoki na dziatanie wody

morskiej. Powtoke na ptytce stalowej przygotowana zgodnie
z 3.5 poddaé badaniom wg BN-S&/6IIO—02 stosujac czas
badania 96 godz, a nastgpnie przeprowadzi¢ oceng wygla-

du i zbadaé przyczepnosé, Wyrdb nalezy uznad za zgo&ny

z wymaganiami normy, jezeli powtoka nie wykazuje zmiar
wygladu, a stopieh przyczepnosci oznaczony wg PN=73/

C-81531 za pomoca noza krazkowego B wynosi 2.

3,7, Zaswiadczenie wytwércy o wynikach badan, Wy -

twérca jest obowiazany przedstawi¢ odbiorcy orzeczenie

kontroli o jakosci wyrobu.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4,1, Pakowanie. Farbe poliwinylowa nawierzchniowa dla
okretownictwa przeciwporostowa na truciznach organicz-
nych nalezy pakowaé zgodnie z PN-73/C-8MOO w  hoboki

i : 3
uniwersalne pojemnosci 25 i 50 dm , w pudetka o prze-

kroju okragtym z wieczkiem wciskanym pojemnosci 5 dm3
lub w inne opakowania uzgodnione migedzy producentem i
odbiorca i zabezpieczajace wyréb w sposéb wtasciwy.

Na opakowaniach z wyrobem obok znakdéw i napiséw wg
PN-73/C-81400 nalezy dodatkowo umiesécié napis "Ostroz-

nie - $rodek szkodliwy!",

4,2, Przechowywanie i _transport - zgodnie z PN=73/

C-81400.

KONIEC

Informac je dodatkowe
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INFORMACJE

DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - POLIFARB-OLIVA

Zaktady Farb, Gdynia,

2, Dotychczasowe normy, Dotychczas obowiazujaca

ZN-70/MPCh-FL-510 zostaje uniewaZniona z dniem

1 kwietnia 1978 r,

3, Normy i dokumenty zwiazane

PN—73/C-8|1400 Wyroby lakierowe, Pakowanie, przecho-
wywanie i transport

PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe, Pobieranie prébek i
przygotowanie $éredniej prébki laboratoryjnej

PN—72/C-8|503 Wyroby lakierowe, Wstepne préby tech-
niczne

PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe, Ptytki do badani

PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe, Sposoby otrzymywa-
nia powtok do badai

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe, Nieniszczace pomiary
gruboséci powtok

PN-73/C-81531 Wyroby lakierowe. Okreélenie przyczep-

nosci powtok do podtoza oraz przyczepnos$ci miedzy-
warstwowej
PN-73/C-81538 Wyroby lakierowe, Oznaczanie stopnia

wymywania zwigzkéw toksycznych z powtok farb

przeciwporostowych

BN-64/6110-02 Wyroby lakierowe, Badanie odpornosci
powtok na dziatanie wody morskiej
BN-77/6113-31 Farby poliwinylowe do gruntowania dla
okretownictwa do podwodnych czeéci statkéw
BN—67/61|8-27 RozcieAczalnik do wyrobéw polichlorowi-
nylowych lotniczych
Pozostate normy zwiazane podano w tablicy,

Karta Koloréw Farb Okretowych "Oliva',

4, Przydatnos$¢ do stosowania natryskiem bezpowietrz—

nym, Farba nadaje si¢ do malowania sposobem natrysku
bezpowietrznego przy zastosowaniu dysz podanych w in-

strukcji stosowania,

5. Roztarcie pigmentéw wg BN-72/6110-09 p. 2.1 b)

wynosi 30 um,

6, Kolory produkowanej farby

- czerwony tlenkowy 250,

- zielony jasny 390.

7. Nazwy farby stosowane przy eksporcie

- w jezyku angielskim - Oliva Vinyl Antifouling OoP,
- w jezyku rosyjskim -
Kpacka OP

HeoGpacrapmas  BMHMIOBAA

8, Autor projektu normy - mgr inz, Maria Januszewska

- POLIFARB-OLIVA Zaktady Farb, Gdynia.
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