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WYROBY Farba epoksydowa do gruntowania LAKIEROWE 

dla okrętownictwa do doków 

1. WSTĘP 

1. 1. Prz e dm io t normy. P r zedmiotem normy jes l f arba 

epoksydowa do ~]runtowania dl a okr ę town i c t wa do doków, 

któ r ej sk ł adn ik I s t anowi za wi es inę pigmen tów, wypełnia-

CZ y o r az środka I ikso tropujęcego w roz twor ze żyw i cy 

epok sydo've j i smo ł y hu tni c zej , a skł adnik II jest 50-pro-

centow ym roz tworem żyw icy' po l iam idowej 'IN r'ozpus z cza l-

nikach organiczny ch. 

1.2 . Z a kres s tosowania przedmio tu nor my. Farba prze­

znaczona j est do malowan ia zb iorn ików balas towych o r az 

d o g runtowania części podwodn ych s tatków, d oków i dźwi­

gó "'-' p ł Y wa~ęcych. 

2 . OZNACZEN IE 

Przyk ł a d o z n aczenia 

- , sk ł adn ika I : 

F ARBA EPOKSYDOWA DO GRUNTOWAN IA DLA 

OKRĘ;TOW~JłCTWA DO DOK6w CZARNA 

BN- 77/6 11 3-57 SW."'. 7423-068-990 

_ s kł adnika II : 

U TW,II,RDZACZ DO WYRO BÓW EPOKSYDOWYCH DO 

DOKÓW BN-77/ 61 13-57 SWA 82 22-068-000 

.3. WYMAGANIA I BADAN IA 

3 . 1. Zestaw i enie wymaga" i me tody ba dań 

3 .2, Trwałość . Składn i k i farby epoksy dowej do grun to-

wania dla okrętownictwa do doków pow inny odpow iadać 

w ymagani om normy w cięgu 6 miesięcy , l iczęc od da t y 

pr·odukcj i . Dopus z c z a ln e w tym czasie zgęs tni eni e s kład­

nika I powinno us t ępować po dodaniu najwy ż ej 5 % sol­

",en tnaflY " g PN- ? 2/ C - 970 13. 

G rupa katalo gowa 1024 

3,3, P r o g r am badań 

3.3, l, Ba dania pełn e polegaję na sprawdzeni u zgodnoś-

c i ze wszys tk imi w ymaganiami wymien ionymi w 3, 1. Bada -

n i a p ełne n a l eży wykonywać co n a j mniej r az na 6 miesięcy . 

B a d an i a pełne na l eży wykonywać również przy każdej 

zmi anie stosowanych sur ow ców i me tod technologicznych 

or az w przypadku ba dań rozjemczych , 

Jeże li badana p arti a nie odpowiada wymaganiom normy 

badani a n a l eż y pr zep r owadzić na tr zech nas tępn ych ko­

iejnych pa rti ach, 

3 , 3,2, B adan ia niepełne pol egaję na sp r awdzeniu zgod-

ności z 3, 1 następujęcych wymagań: 

a) wstępnych p r ób technicznych , 

b) konsy s t encji , 

c) lep kośc i, 

d ) gęs toś c i, 

e) roz ta r c ia pigm e ntów , 

f) śc i eka lności , 

g) przydatnośc i d o s tosowania , 

h) czasu schn i ęc i a, 

i) wy g lędu powłoki , 

Badania niepełne n a l eży wykonywać dl a każ de j par t ii 

wyprodukowan ego wy robu, 

3 . 4, Pob i e rani e próbek i przygotowanie śr e dniej pró b k i 

l abor a toryjn ej na l e ż y wykonać w g PN-74jC-8 1500 p o 

p r zep r owad zen i u prób wg PN-72/C -8 1503, pr zy czym za 

wie l kość p ar t ii należ y uwaŻać i l ość w y rob U o znaczoneg o 

tym samym numerem partii p r odukcy jne j i datę 

uwi doc znionę na e tykiecie opakowania. 

3.5. Pr z ygo towanie powł ok do badań 

p r odlJl<cj i 

3.5, 1, Przygotow anie farby, Przed przys tępien iem d o 

ma l owan i a dokładnie zm i eszać s kł a dniki fa r by w s tosunkI.! 

100 c Z, wag , składnika I na 25 cZ,wag , składn i ka I I, Mi e -

szaninę zos tawić na 15 min d o wstępnego przereagow ania, 

Zgłoszona przez Z jed noczenie Prze mysłu Tworzyw i Fa r b 

Ustanow io na przez Noczelnego Dyrektora Zjed noczenia Przemys ł u T worzyw i Farb d nia 13 wrześn i o 1977 r . 

jako norma obowiqzujaca w zakresie p rodu kc ji i obrołu od d nia 1 k wietn ia 1978 r . 

(Dz. Norm. i Mia r nr 1/ 1978 poz. 3 ) 
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Wymagani a Składnik I Składnik II 
Metody badań 

wg 

3. 1. 1. Badania s kłacników 

a) Wstępn e próby tec hni czn e 
,) 

zgodne z PN-n/C-81503 

- pozosta łość n a sicie o boku oczka k wa dratowe -

go 0 , 063 mm , %, wag. , najwyż ej 0,3 - PN-81jC-8 1505 

b) Konsystencja pod ob ięż eniem 0,5 kg, s 15.,.30 - 3.6.1 

c ) Czas wypływu ( I epkość um o wna) mi erzon y kub-

kiem o średni cy otworu wypł ywowego 4 mm, s - 30+50 PN-81/C-81508 
Metoda A 

d) Zawartoś ć s ubstan c ji lotnyc h, % , najwyżej 33 52 PN- 79/C- 81512 

o Metoda B 
e) Tempera tura zap ł onu I C, co najmniej 23 27 PN/C-04007 

f) Gęstoś ć , g/cm 
3 

l, 20~ l, 35 0,90"-0 , 93 PN-82/C-8 1551 
Metoda B 

g) Roztarcie pi gm en tów , jJm, naj wytej 40 .. BN-78j6110-09 p. 2.1 b 

3 , l, 2 , B adania w~ robu w s tanie ~ł~nn:tm 

a) Przydat ność wy r obu do s tosowania, h, co naj -
mn i ej 8 3.6.2 

b) SC i eka lność, s t op i eń 10 PN-80/C-8 1539 

c) Czas schni ęc i a po włoki w temperaturze 20 :1:2 
o 

C 
i wi l go tności względnej 65± 5%, godz , najwyżej 

- s topi eń 1 6 PN-79jC-8 1519 

- s topi eń3 24 

3,2.2 . Badanie [;! owłok 

a) Wyględ pow ło ki bez pomarszczeń i zac ieków J do-
szcza ln e ś l ady pędz l a 3.6.3 

b) Elas t ycz ność powł Ok i wg przyrzędu A 

c) Przyczepność pow łoki nożem k rężkowym B, s topień 

d) Odporność pow łoki na dzia łanie wody morskiej 

1) Patr z Informacje dodatkowe. 

3 . 5.2. Wykonanie [;!owłok. Pły tki sta l owe w g PN-74/ 

C- 8 1513 na l eż y pom a lować jednora z o wo p rzygo towanę farbę 

v'g 3 . 5 . 1 za pomocę p<;, d z l a w s posób podan y w PN-79/ 

C-815 14, p o czym suszyć w temperatur ze 20 ±2
0

C w il-

go tnośc i wzg l ędnej powie tr za 65 ±5% w ci ęgu 24 h . Gru­

bość powłok i do badań pow inna wynosi ć 70+ 100 j.Jm. 

3.5 . 3. Ak l ima tyzacja [;!owłok do badań. Powłoki do ba-

dań ak l imaty zować. w tempera tur z e 20 ±2
0

C wilgo tności 

względnej po wie tr za 65 ± 5 % w cięgu 168 h. Czas aklima­

ty zacji na l eży I iczyć od chwi I i os ięgnięcia przez powłokę 

3 stopnia wyschnifcia. 

3 .5 .4 . Pomiar grubości [;!owłok n a l eży wykonać w g 

PN - 74/C- 8 1515 przyrzędem elekt~omagnetycznym lub in -

nym gwa ran t ujęcym dokładność pom iaru do 10% grubości. 

3.6. O[;! is badan 

3.6.1 . Pomiar konsystencj i nalety wykonać wg PN-65/ 

C-8 1506 s t osujęc do pom i a ru le k k i tłok o masi e 500 g . 

3. 6 , 2. Okr eś l enie [;!r z yda tności w yrobu do s tosowania 

na l eży wykonać wg PN-76/ C-81540 p. 2.3 na p r óbce 

o tr zymanej przez zmieszanie 200 g skł a dn ika z 50 g 

sk ł a dn ika II. Pomi ar konsys tencj i wykonywać pod obc i ęże-

3 PN-76/C-8 1528 

2 PN-8o/C-8 1531 

zgodne z 3.6 . 4 

niem 1, 6 kg, górna granica konsystencji nie może pr ze-

kroczyć 80 s. 

3.6.3. Okreś l enie wygl ądu [;!owło ki należy wykonać nie-

u zbroj onym okiem w rozproszonym świet l e dziennym co 

najmniej na 3 pow lokach. 

3.6.4. Badania odporności powłok na działanie wody 

morskiej. Powl okę na płytce s talowej pr zygotowanę zgod­

nie z 3 . 5 poddać badaniu zgodnie z BN-7ą16110-02, a na-

stępnie przeprowadz ić ocenę wyględu zbadać przyczep-

ność. Wy rób na l eży uznać za zgodny z wymaganiam i nor­

my. jeże l i powł oka n i e wykazuje zm i an wyględu, a stopień 

pr zyczepności ozn aczony w g PN-SD/C- 8 153 1 

noża krętkowego B wynosi 2. 

z a pomocę 

3,7, Zaświadczenie " wytwórcy o w ynikach badań, Wy-

twórca jesl obowięzany przedstawić odbiorcy orzeczenie 

kontr oi i o j akośc i wyrobu . 

4 . PAKOWANIE , PRZECHOWYWANIE TRANSPORT 

4.1. Pakow anie . Składniki farby należy pakować zgod­

n ie z P N -73/ C - 8 1400 w hoboki uniwersalne pojemności 50 

25 dm
3

, w w iaderka stożkowe z wieczkiem nakładanym 1 

.) Patr z Informacje dodatkowe 
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pojemności 20 i 15 dm 
3

, w pudełka o przekroju okręgłym 
z wieczkiem wc iskanym pojemności 5 dm

3 
lub w inne opa-

kowania uzgodn ione między producen tem i odbiorcę za-

bezpieczajęc w yrób w sposób właściwy . Pakować na l eży 

w taki sposób, aby na jedno opakowanie skł adnika I prz y-

pada ło jedno opakowanie składnika II z zachow aniem s t o -

sunku mieszan ia. 

4 . 2. Przechowywan ie transpor t - zgodn ie z PN- 73/ 

C-8 1400. 

K O N IE C 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytu cja opracowujęca normę - POL IF ARB-OL IV A 

Zakłady Farb, Gdyn ia. 

2. Doty c hczasowe normy . Do t y chcza s obow i ę t ujęca 

ZN-72/MPCh-FL-531 zostaje unieważn iona z dniem l kwiet ­

n i a 19 78 r . 

3. Normy zwię z ane 

PN-73/ C-81 400 W yroby lak ierowe. Pakowan ie , pr zecho ­

w y wan ie i transport 

P N-74/C-8150 0 W yroby lakierowe . Pobieranie p r óbek 

pr z y go towan ie śre dni ej p r óbki labora toryjnej 

PN- n / C - B1503 Wyroby lak ie r o we . Wstępne próby tech-

niczne 

PN-65/C- 8 1506 Szpach ló w k i ki ty szp ach l o we. Oznacze -

nie konsystencji 

PN- 74/ C - 8 1513 Wyroby l akier o we . Płytki do badań 

PN- 79/ C-B 1514 Wyroby l akier owe. S posoby otrzymywa _ 

n ia powłok do badań 

P N-74/C-B 1515 Wy r Ob y lak ierowe. Nien is zcz{lce pom i a r y 

grubości powłok 

PN-BO/ C - BI531 Wyroby laki e r owe . Okre ś l enie pr zyczep_ 

ności powłok do podłoża oraz pr z yczepności między ­

w arstw o wej 

PN-7ó/":- 8 1540 Wy r oby l akierowe chemou trwardzalne. 

Ozn aczan ie pr z ydatności do s tosowani a 

PN-72/C - 970 13 Produ" t y węglopochodne . Solwentnafta 

BN-7B/61 10- 02 W yroby lakierowe. Oznaczanie odporn9ś­

c i powłok na dzi a łani e wody m o rskiej 

Pozostałe norm y zw ięzano pod ano \V tabl icy . 

4, Wymagania dotyczęce wiaderek s tożkowych z wiecz-

kiem nakładanym 

a) mater i ał i blacha stalowa ocynkowana o grubości 

0 , 35 ±O,03mm, 

b) wymiar y 

Śre dnica Średnica Średnica 
P o jem - W yso-
ność kość 

zewnętrzna wewn ęt r zna wewnę t rzna, 

dm 3 części górnej , części górnej, dna 
mm 

mm mm mm 

20 38B 282 277 260 

15 299 282 277 260 

c) szcze l ność - wy tr z ymuje próbę ciśni en ia powie tr za 

w opakowanI u 0,3 a tm, 

d) wytrzyma łość - w y tr z ymuje obciężen i e 40 kg w cię­

gu 60 dn i. 

5, P r zydatność do s tosowan i a na tr ysku bezp ow i e tr zne-

92, Pr zed m a lowaniem natryskiem bezpowie tr zn ym za l eca 

się fa rbę po zm i eszaniu składn ików pr zefiltrować na sicie' 

o l iczb i e o czek 250/cm
2

, 

6. Nazw y f a rby stosowan e pr zy ekspor cie 

- w języku an gie l skim - O LIVA Coal Ta r 

Composit ion 

- w języku rosyjskim - l)KTYWHO-3nOKCI1lJ.H8n 

AJlR J1aKOB 

Epoxy 

KpaCKa 

7 . Au tor projektu n ormy - mgr inż, M ari a Januszewska . 

8, Wydani e 2 - s tan ak tualny ; lipie c 198 4 - uaktualnio-

no normy zw ięzane, 
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