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1. WSTEP
1.1. Przedmiot normy. Frzedmiotem normy jest farba
epoksydowa do gruntowania dla okretownictwa do dokéw,
ktérej sktadnik | stanowi zawiesine pigmentéw, wypetnia-
czy oraz $érodka tiksotropujacego w roztworze zywicy
epoksydo'vej i smoty hutniczej, a sktadnik Il jest 50-pro-

centowym roztworem 2zywicy poliamidowe] w rozpuszczal=-

nikach organicznych,

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Farba prze-

znaczona jest do malowania zbiornikéw balastowych oraz
do gruntowania czesci podwodnych statkéw, dokéw i dZwi-

géw ptywa acych,

2, OZNACZENIE

Przyktad oznaczenia

-, sktadnika I:

FARBA EPOKSYDOWA DO GRUNTOWANIA DLA
OKRE TOWHNICTWA DO DOKOW CZARNA

BN-77/6113-57 SWA 7423-068-990

- sktadnika II:

UTWARDZACZ DO WYROBOW EPOKSYDOWYCH DO
DOKOW BN-77/6113-57 SWA 8222-068-000

3. WYMAGANIA | BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metody badan

3.2. Trwatos¢. Sktadniki farby epoksydowej do grunto-

wania dla okretownictwa do dokéw powinny odpowiadaé
wymaganiom normy w ciagu 6 miesiecy, liczac od daty
produkcji. Dopuszczalne w tym czasie zgestnienie sktad-
nika I powinno ustepowad po dodaniu najwyzej 5% sol-

wentnafty wg PN-72/C-97013.

3, 3, Program badan

3.3.1. Badania petne polegaja na sprawdzeniu zgodno$-

ci ze wszystkimi wymaganiami wymienionymi w 3,1, Bada-~
nia petne nalezy wykonywac¢ co najmniej raz na 6 miesiecy,
Badania petne nalezy wykonywaé réwniez przy kazdej
zmianie stosowanych surowcéw i metod technologicznych
oraz w przypadku badain rozjemczych,

Jezeli badana partia nie odpowiada wymaganiom normy
badania nalezy przeprowadzi¢ na trzech nastepnych ko=

iejnych partiach,

3, 3.2, Badania niepetne polegaja na sprawdzeniu zgod-

nos$ci z 3.1 nastepujacych wymagan:
a) wstepnych préb technicznych,
b) konsystenciji,
c) lepkosci,
d) gestosci,
e) roztarcia pigmentéw,
f) $ciekalnosci,
g) przydatnoéci do stosowania,
h) czasu schniecia,
i) wygladu powtoki,

partii

Badania niepetne nalezy wykonywaé dla kazdej

wyprodukowanego wyrobu,

3.4, Pobieranie prébek i przygotowanie $redniej prdébki

laboratoryjnej nalezy wykonaé wg PN-74/C-81500 po
przeprowadzeniu préb wg PN-72/C-81503, przy czym za
wielkos$é partii nalezy uwazaé ilo$é wyrobu oznaczonego
tym samym numerem partii produkcyjnej i data produlkcji

uwidoczniona na etykiecie opakowania,

3,5. Przygotowanie powtok do badai

3.5.1. Przygotowanie farby, Przed przystapieniem do

malowania doktadnie zmieszaé sktadniki farby w stosunku
100 cz.wag. sktadnika I na 25 cz,wag. sktadnika ll, Mie-

szanine zostawi¢ na 15 min do wstepnego przereagowania,

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw i Farb
Ustanowiona przez Naczelnego Dyreklora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw i Farb dnia 13 wrzesnia 1977 r.
jako norma obowiazujaca w zokresie produkcji i obrotu od dnia 1 kwietnia 1978 r.
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Wymagania Sktadnik | Sktadnik 11 Me'°d3’v:ada"‘
3.1,1. Badania sktadnikéw
a) Wstepne préby techniczne Y zgodne z PN-72/C-81503
- pozostatosé na sicie o boku oczka kwadratowe-
go 0,063 mm, %, wag., najwyzej 9,3 - PN-81/C-81505
b) Konsystencja pod obciazeniem 0,5 kg, s 15:30 - 3.6.1
c) Czas wyptywu (lepko$é umowna) mierzony kub-
kiem o $rednicy otworu wyptywowego 4 mm,s - 30+50 PN—B]/C-B]SOB
Metoda A
d) Zawartos¢ substancji lotnych, %, najwyzej 33 52 PN-79/C-81512
N Metoda B
e) Temperatura zaptonu, C, co najmniej 23 27 PN/C-04007
3
f) Gestosé, g/cm 1,20%+1,35 0,90:0,93 PN-82/C-81551
Metoda B
g) Roztarcie pigmentéw, pm, najwyzej 40 - BN-78/6110-09 p. 2. 1b)
3,1,2, Badania wyrobu w stanie ptynnym
a) Przydatno$¢é wyrobu do stosowania, h, co naj-
mniej 8 ¥ 3.6.2
b) Sciekalnosé, stopier 10 PN-80/C-81539
c) Czas schnigcia powtoki w temperaturze 20 tZOC
i wilgotnosci wzglednej 65 5%, godz, najwyzej
~ stopien 1 6 PN-79/C-81519
- stopien 3 24
3,2,2, Badanie powtok
a) Wyglad powtoki bez pomarszczer i zaciekéw, do-
szczalne $lady pedzla 3.6.3
b) Elastycznos$¢ powtoki wg przyrzadu A 3 PN-76/C-81528
c) Przyczepnosé powtoki nozem krazkowym B, stopied 2 PN-80/C-81531
d) Odpornos¢ powtoki na dziatanie wody morskiej zgodne z 3.6.4
1) Patrz Informacje dodatkowe,
3.5.2. Wykonanie powiok. Ptytki stalowe wg PN-74/ niem 1,6 kg, gérna granica konsystencji nie moze prze-

C-81513 nalezy pomalowac jednorazowo przygotowana farba
wg 3.5.1 za pomoca pedzla w sposéb podany w PN-73/
C-81514, po czym suszy¢ w temperaturze 20 iZOC i owil=
gotnosci wzglednej powietrza 65 5% w ciagu 24 h, Gru-

bos¢ powioki do badan powinna wynosi¢ 70100 pm.

3.5.3. Aklimatyzacja powtok do badan. Powtoki do ba-

P . > o . i 5
dai aklimatyzowad w temperaturze 20 2 °C i wilgotnosci

wzglednej powietrza 65 t5% w ciagu 168 h, Czas aklima-
tyzacji nalezy liczyé od chwili osiagnigcia przez powtoke

3 stopnia wyschniecia.

3.5.4, Pomiar grubos$ci powlok nalezy wykonaé wg

PN-?A/C-B!SIS przyrzadem eleknlomagnetycznym lub  in-

nym gwarantujacym doktadno$é pomiaru do 10% grubosci.
3.6. Opis badan

3.6.1, Pomiar konsystencji nalezy wykonaé¢ wg PN-65/

C-81506 stosujac do pomiaru lekki tfok o masie 500 g.

3.6,2, OkreSlenie przydatnosci wyrobu do stosowania

nalezy wykona¢ wg PN-76/C-81540 p, 2.3 na prébce

otrzymanej przez zmieszanie 200 g skftadnika | z 5049

sktadnika Il, Pomiar konsystencji wykonywaé pod obciaZze-

kroczyé 80 s,

3,6,3, Okreslenie wygladu powtoki nalezy wykonaé nie-

uzbrojonym okiem w rozproszonym $wietle dziennym co

najmniej na 3 powtokach,
dziatanie

3.6.4, Badania odpornoséci powtok na wody

morskiej. Powloke na ptytce stalowej przygotowana zgod-
nie z 3.5 poddaé badaniu zgodnie z BN-78/6110-02, a na-
stepnie przeprowadzi¢ oceng wygladu i zbadaé przyczep-
noséé. Wyrdb nalezy uznaé za zgodny z wymaganiami nor-
my, jezeli powtoka nie wykazuje zmian wygladu, a stopief
przyczepnosci oznaczony wg PN- 80/C-8]53] za pomoca
noza krazkowego B wynosi 2,

3,7, Zaswiadczenie wytwércy o wynikach badan, Wy~

twérca jest obowiazany przedstawi¢ odbiorcy orzeczenie
kontroli o jako$ci wyrobu,

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4,1, Pakowanie, Sktadniki farby nalezy pakowaé zgod-
nie z PN-73/C-61400 w hoboki uniwersalne pojemnos$ci 50

i 3 " . 4
i 25 dn", w wiaderka stozkowe z wieczkiem nakiadanym’\

1) Patrz Informacje dodatkowe
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pojemnoséci 20 i 15 d'n3, w pudetka o przekroju .okrggtym

z wieczkiem wciskanym pojemnoéci 5 dm3 lub w inne opa-

padato jedno opakowanie sktadnika Il z zachowaniem sto-

sunku mieszania.

4.2, Przechowywanie i transport - zgodnie

kowania uzgodnione miedzy producentem i odbiorca i za-
bezpieczajgc wyréb w sposéb wtasciwy. Pakowaé nalezy
w taki sposéb, aby na jedno opakowanie sktadnika | przy- C-81400,
KONIEC
INFORMACJE _DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - POL IFARB-OL IVA

Zaktady Farb, Gdynia.

2. Dotychczasowe normy. Dotychczas obowiatujaca

ZN-72/MPCh-F-531 zostaje uniewazniona z dniem 1 kwiet—
nia 1978 r,

3. Normy zwiazane

PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe, Pakowanie, przecho-
wywanie i transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe, Pobieranie prébek i

przygotowanie Sredniej prébki laboratoryjnej

PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe., Wstgpne préby tech-
niczne

PN-65/C-81506 Szpachléwki i kity szpachlowe, Oznacze-
nie konsystencji

PN—74/C-81513 Wyroby lakierowe, Ptytki do badarn

PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe, Sposoby otrzymywa-

nia powtok do badai

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe, Nieniszczace pomiary
grubosci powtok

PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe. Okreélenie przyczep-

noséci powtok do podtoza oraz przyczepnoéci miedzy-
warstwowej

PN-76/C-81540 Wyroby lakierowe
Oznaczanie przydatnosci do stosowania

PN-72/C-97013 Produkty weglopochodne. Solwentnafta

BN-78/6110-02 Wyroby lakierowe, Oznaczanie odporngé-
ci powtok na dziatanie wody morskiej

Pozostate normy zwiazano podano w tablicy,

chemoutrwardzalne,

z PN-73/

4, Wymagania dotyczace wiaderek stozkowych z wiecz-

kiem naktadanym

a) materiat i blacha stalowa ocynkowana

0,35 *0,03 mm,

b) wymiary

o grubosci

. Srednica Srednica Srednica
Pojem~| Wyso-~

£z » zewnetrzna | wewnetrzna |{wewnetrzna,
Dose asiend $ci gémej,| czedci gbérmej dna
dm3 mm cze Jy € Jy

mm mm mm
20 388 282 277 260
15 299 282 277 260

c) szczelno$é - wytrzymuje prébe cisnienia

w opakowaniu 0,3 atm,

powietrza

d) wytrzymatoéé - wytrzymuje obcigZzenie 40 kg w cia=-

gu 60 dni,

5, Przydatnos¢ do stosowania natrysku bezpowietrzne=

go, Przed malowaniem natryskiem bezpowietrznym

zaleca

sig farbge po zmieszaniu sktadnikédw przefiltrowad na sicic

2

o liczbie oczek 250/cm”,

6, Nazwy farby stosowarie przy eksporcie

- w jezyku angielskim - OLIVA Coal

Composition

- w jezyku rosyjskim - BUTYMHO-3NOKCHAHAN

AAA JIAKOB

Tar

Epoxy

Kpacka

7. Autor projektu normy - mgr inz, Maria Januszewska.

8, Wydanie 2 - stan aktualny: lipiec 1984 -

no normy zwiazane,

uaktualnio-
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