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NORMA BRANZOWA

WYROBY
LAKIEROWE

Farba chlorokauczukowa
nawierzchniowa dla okretownictwa
do poktadéw przeciwslizgowa

BN-77
6113-56

Grupa katalogowa 1024

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest far-

ba chlorokauczukowa nawierzchniowa dla okrgtownictwa do
pokladdéw przeciws$lizgowa, ktdérej skladnik | stanowi za-
wiesing pigmentdw i obcigzmkdw w roztworze zywicy chlo-
rokauczukowe) i plastyfikatora w rozpuszczalnikach orga-

nicznych, a skladnik Il stanowi elektrokorund nr 100.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Farba prze-

znaczona jest do ostatecznego malowania pokladéw na stat -
kach.

2. OZNACZENIE

Przyklad oznaczenia farby chlorokauczukowej nawie-

rzchniowe) dla okretownictwa do poktadéw przeciwslizge-
wej czerwone) tlenkowej,
- skladnik I:
FARBA CHLOROKAUCZUKOWA NAWIERZCHNIOWA DLA
OKRETOWNICTWA DO POKLADOW PRZECIWSLIZGOW A
CZERWONA TLENKOWA SKLADNIK I BN-77/6113-56

SWA 7253-058-250
- skladnik 11:

FARBA CHLOROKAUCZUKOWA NAWIERZCHNIOWA DLA

OKRETOWNICTWA DO POKLADOW PRZECIWSLIZGOWA

CZERWONA TLENKOWA SKLADNIK 1l BN-77/6113-56
SWA 7253-058-250

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw i Farb
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw i Farb dnia 13 czerwca 1977 r.
jako norma obowiazujaca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 kwietnia 1978 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 1/1978 poz. 3)

Wydanie 2
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE , ALFA" 1985,

Oruk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd.0,45 Nok.200+23 Zom. 4492/84

Cena zt 12,00
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3, WYMAGANIA | BADANIA

Metody badan

Wymagania
wg
Sktadnik 1
a) wstepne préby techniczne (z pominigciem badan
pozostatosci na sicie) zgodnie z PN-72/C-81503
. 3 PN-82/C-81551
b) Gestos¢, gfem 1,2+1,4 Metoda B
c) Czas wyptywu (lepkoéé umowna) mierzony kubkiem 80 = 120 PN-81/C-81508
o érednicy otworu wyptywowego 4 mm, s » Metoda A
d) Roztarcie pigmentéw, um, najwyzej 70 BN-78/6110-09
e) Zawartosé substancji lotnych, %, najwyzej 45 PN-79/C-81512
Metoda B
f) Temperatura zaptonu, OC, co najmniej 23 PN-C-04007
g) Krycie jakoéciowe, stopied | PN-70/C-81536
h) Czas schnigcia powtoki w temperaturze 20 iZOC
i wilgotnoéci wzglednej powietrza 65%5%, h
najwyzej
- stopied 1 1 PN-79/C-81519
- stopien 4 3
i) Przyczepno$é powtoki nozem krazkowym A, stopier 2 PN-80/C-81531
Sktadnik 1l
j) Sktad granulometryczny elektrokorundu nr 100 zgodnie z PN-76/M-59115
Mieszanina sktadnikéw, Badanie powtok
k) Wyglad powtoki bez pomarszczen, o specyficznej 3,6.1
chropowatos$ci, barwa zgodna z
wzorcem karty koloréw
1) Elastycznoéé powtoki wg przyrzadu A 5 PN-76/C-81528
t) Odpornosé powtoki na dziatanie mgty solnej w ciagu wyglad powtoki bez zmian, dopu- PN-78/C-81523
192 h (8 cykli) szczalne nieznaczne zmatowienie pod Metoda A

wtoki znikajace w ciggu 2 godz

m) Odporno$é powtoki na dziatanie wody morskiej

wyglad powtoki bez zmian; dopusz-
czalne nieznaczne zmatowienie
powtoki znikajace w ciagu 2 godz

BN-78/6110-02

n) Odporno$é powtoki na dziatanie oleju napgdowego

wyglad powtoki bez zmian; dopusz-
czalne nieznaczne zmatowienie
powtoki i nieznaczna zmiana odcie-
nia

3.6.2

3.1. Zestawienie wymagar i metody badar

3.2. Trwato$§é. Sktadniki farby chlorokauczukowej na-
wierzchniowe) dla okretownictwa do pokiaddéw przeciw$liz-
gowe) powinny odpowiadaé wymaganiom normy w ciggu 6
miesigcy, liczgc od daty produkcji. Dopuszczalne w tym
czasie zge¢stnienie sktadnika 1 powinno ustapié po dodaniu

najwyzej 5% ksylenu wg BN-73/0517-11.

3.3. Program badarn

zgod-
3:1.

Nalezy je wykonywaé co najmniej raz na 6 miesiecy. Nale-

3.3.1. Badania pelne polegaja na sprawdzeniu

nosci ze wszystkimi wymaganiami wymienionymi w

zy je wykonywaé réwniez pyrzy kazdej zmianie stosowanych
surowcdw i metod technologicznych mogacych mieé¢  wpltyw

na wlasnoéci wyrobu oraz w przypadku badan rozjemczych.

Jezeli badana partia nie odpowiada wymaganiom normy,

trzy nastepne kolejne partie wyrobu nalezy poddac

niom peinym.
3.3.2. Badania niepelne

polegaja

bada-

na sprawdzeniu

zgodnoséci z 3.1 nastepujgcych wymagan:

a) wstepnych préb technicznych,

b) gestosci,

c) lepkoéci,

d) roztarcia pigmentéw,
e) krycia jako$ciowego,
f) czasu schnigcia,

g) wygladu powtoki,

h) elastycznoéci.

Badaniom niepeinym nalezy poddaé kazda parti¢ wypro-

dukowanego wyrobu.
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w

3.4. Pobieranie prébek i przygotowanie $redniej préb-

wg PN-74/

ki laboratoryjnej dla skladnika 1 wykonywad

C-81500, a dla sktadnika 1l wg PN-75/C-04400. Za wiel-
ko$é< partii nalezy uwazad ilo$é¢ wyrobu oznaczonego  tym
samym numerem partii produkcyjne;j i datg produkcji uwi-

doczniong na etykiecie opakowania.

3.5. Przygotowanie powiok do badan

3.5.1. Przygotowanie farby. Przed przystapieniem do

malowania nalezy zmieszaé sktadniki farby w stosunku na

100 cz. wag..sktadnika I 25 cz. wag. sktadnika I1.

3.5.2. Wykonanie powlok. Piytki stalowe wg PN-74/

C-81513 nalezy pomalowaé jednorazowo farbg przygotowa-
ng wg 3.5.1 za pomocg pedzla w sposéb podany w PN-79/
C-81514, po czym suszyé w temperaturze 20 2°C i wil-
gotnosci wzglednej powietrza 6515% w ciggu 3 h. Gru-
boéé powtoki powinna wynosi¢ 100 + 120 pm. Do badania
czasu schnigcia 1 przyczepnoséci powloki plytki stalowe na-
lezy pomalowad jednorazowo skiadnikiem 1 (farba bez elek-
trokorundu) . Grubo$¢ powloki powinna wynosié¢ 25435 um.
Do badania odpornosci powlok na dzialanie wody mors-
xiej i mgly solnej ptytki stalowe nalezy pomalowari obu-
stronnie jednorazowo farbg chlorokauczukowg do  grunto-

wania dla okre¢townictwa chromianowa, a nastgpnie po

24 h suszenia w temperaturze 20 £2°C i wilgotnosdci
wzglednej powietrza 65 * 5% jednorazowo farbg przygoto-
wang wg 3.5.1. Brzegi wymalowanych plytek nalezy za-
bezpieczyé przez zanurzenie w parafinie o temperaturze
80°C na gleboko$é¢ 5 mm. Grubosé pokrycia powinna wyno-

sié 125 + 155 pm.

3.5.3. Aklimatyzacja powlok do badari. Powtoki do ba-

aklimatyzacji nalezy liczy¢ od chwili osiggniecia przez po-
wloke 4 stopnia wyschnigcia.

3.5.4. Pomiar grubosci powlok nalezy wykonaé wg

PN-74/C-81515 przyrzadem elekiromagnetycznym lub  in-
nym gwarantujacym dokladnos$é pomiaru do 10%  grubosci,
przy czym nalezy mierzy¢ grubo$é tgcznie z  wystajacy-

mi z powloki ziarnami elektrokorundu.

3.6. Opis badan

3.6.1. Okres$lenie wygladu powloki nalezy wykonad

nieuzbrojonym okiem w rozproszonym $wietle dziennym co

najmniej na 3 powtokach przygotowanych zgodnie z 3.5.1.

3.6.2. Badanie odpornosci powlok na dziatanie oleju

napedowego. Powlokg przygotowang wg 3.5 zanurzyé na
PN-67/
C-96048, o temperaturze 50 +5°C., Wyglad powloki nale-

24 h do %3 dlugoséci w oleju napedow 71 wg
zy ocenié przez pordwnanie nieuzbrojonym okiem w roz-
proszonym $wietle dziennym z powloka przygotowang w ten

sam sposdb i nie poddang dzialaniu oleju napedowego.

3.7. Zaswiadczenie wytwdrcy o wynikach badaii. Wy-

twdérca iest obowigzany dostarczyé¢ odbiorcy orzeczenie

kontroli o jakosci wyrobu.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Skladnik I farby chlorokauczukowe]

nawierzchniowej dla okretownictwa do pokiadéw przeciw-
§lizgowe) nalezy pakowad zgodnie z PN-73/C-81400 w ho-
boki uniwersalne pojemnosci 25 i 50 dms, a sktadnik II na-
lezy pakowad w worki papierowe wielowarstwowe wg PN-76/

P-79005 pojemnosci 50 lub 35 kg.

dan nalezy aklimatyzowad w temperaturze 20 +2°C i wil- 4.2. Przechowywanie i transport - zgodnie z PN-73/
gotnoéci wzglednej powietrza 6515% w ciaggu 72 h. Czas C-81400.
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme - POLIFARB OLIWA
Zaklady Farb, Gdynia.

2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-75/C-04400 Pigmenty. Pobieranie i przygotowanie pro-
bek

PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przecho-
wywanie i transport

PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie prdbek i

przygotowanie §rednie) prébki laboratoryjnej

PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstgpne préby  tech-
niczne

PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Plytki do badan

PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywa-

nia powlok do badan
PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary
grubosci powlok

PN-67/C-96048 Przetwory naftowe. Oleje napgdowe

PN-76/P-79005 Opakowania transportowe. Worki papic
rowe

BN-73/0517-11 Ksylen

Karta Koloréw Farb Okretowych "Oliva"
Pozostale normy zwigzane podano w tablicy.
3.Roztarcie pigmentéw - wg BN-72/6110-09 p. 2.1b)

wynosi 30 ym.

4. Wymagania dotyczace farby chlorokauczukowe) do

gruntowania dla okretownictwa, chromianowej wg ZN-76/

MPCh-FL-120

5. Autor projektu normy - mgr inz. Maria Januszewska.

6. Wydanie 2 - stan aktualny: lipiec 1984 - uaktualniono

normy zwigzane.
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