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NORMA BRANZOWA

WYROBY
LAKIEROWE

Farby chlorokauczukowe
do gruntowania przeciwrdzewne

BN-81
6113-55

Zamiast

BN-77/6113-55

Grupa katalogowa 1024

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg farby
chlorokauczukowe do gruntowania przeciwrdzewne sta-
nowigce zawiesing pigmentdw w roztworze Zzywicy
chlorokauczukowej w rozpuszczalnikach organicznych
z dodatkicm $rodkéw uszlachetniajacych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Farby sa
przeznaczone do gruntowania cz¢$ci podwodnych, pasa
wodnicowego oraz cz¢$ci nadwodnych statkéw stalo-
wych.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. Rozréznia si¢ 2 rodzaje farb:

A — farba chlorokauczukowa do gruntowania
przeciwrdzewna do podwodnych stalowych czeéci stat-
kow,

B — farba chlorokauczukowa do gruntowania

przeciwrdzewna tiksotropowa.
2.2. Przyklad oznaczenia

a) farby chlorokauczukowej do gruntowania przeciw-
rdzewnej do podwodnych stalowych czgéci statkéw alu-
miniowej:

FARBA CHLOROKAUCZUKOWA DO GRUNTOWANIA
PRZECIWRDZEWNA DO PODWODNYCH STALOWYCH
CZESCI STATKOV_V ALUMINIOWA
BN-81/6113-55 SWA 7221-064-850

b) farby chlorokauczukowej do gruntowania przeciw-
rdzewnej tiksotropowej aluminiowej:
FARBA CHLOROKAUCZUKOWA DO GRUNTOWANIA
PRZECIWRDZEWNA TIKSOTROPOWA ALUMINIOWA
BN-81/6113-55 SWA 7221-272-850

Zgloszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw i Farb PLASTOFARB
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw i Farb PLASTOFARB dnic 14 lipca 1981 r.
jako norma obowiqzujqca od dnia 1 lipca 1982 r.
(Dz. Norm. i Miar nr

3/1982poz. 7)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1982.

Drvk, Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,60 Naki. 3800 + 55 Zom. 14/82

Cena zt 8,00
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3. WYMAGANIA I BADANIA

3.i. Zestawienie wymagan i metody badan

b) Czas wyptywu (lepkosé mnowmg) mierzony
kubkiem o $rednicy otworu wyptywowego
4 mm, s

c) Lepko$é wg wiskozymetru "Cone and
PL ate" w temperaturze 20 12 °C,
Pa-. s

d) Gestoéé, g/<:m3

e) Roztarcie pigmentéw pum, najwyze]

f) Zawartoéé substancji lotnych, % mas.,
najwyzej

g) Sciekalnoé€, stopieri co najmnie]

h) Rozlewno$(, stopiefi, o najmnie]

i) Temperatura zaptonu, 0C, co najmniej
J) Krycie jakosciowe, stopier

k) Czas schnigcia w temperaturze 20 +2 “c
i wilgotnoéci wzglednej powietrza
65 15 %, najwyZej

- stopiefi 1, min
-stopieft 4, h

l) Wyglad powtoki

0) Przyczepnoé¢é powtoki nozem krazkowym A,
stopiery

m) Odpornoéé powtoki na uderzenie, cm
spadku cigzarka, co najmnie]

n) Elastyczno$é powtoki

o) Odpornoéé powtoki na dziatanie mgty solnej
w ciagu 144 h (6 cykli)

- zmiana barwy, stopief
- linlowy wskaZnik korozji podpowtokowe j

p) Odporno$é powtoki na dziatanle wody
morsl<°lej w clagu 72 h w temperaturze
20 t2°C

- zmiana barwy, stoplerd
- przyczepnoéé
- linlowy wskaZnik korozji podpowtokowe ]

Rotzaje Metody badar
Wymagania : wa
A B
a) Wstepne préby techniczne zgodne z PN-72/C-81503
- pozostatoéé na sicie o boku oczka kwa-
dratowego 0,063 mm, % mas, najwyZe] 0,3 0,3 PN-75/C-81505

PN-81/C-81508

100 = 130 - metoda A
= 6,13:0,19 3.6.1

1,35 1,4 1,25+ 1,35 BN-64/6110-11
30 30 BN-78/6110-09

metoda wg 2. 6b)

44 46 PN-79/C-81512
- 10 PN-80/C-81539
2 - PN-67/C-81507

23 23 PIN/C~04007

I 1 PN-70/C-81536

PN-79/C-21519

30 30
3 3
powloka matowa bez pomarszczen,
zaclekéw | chropowatoséci 3.6.2
1 2 PN-80/C-81531
40 30 PN-54/C-81526
5 5 PN-76/C-81528
metoda A
1
3.6.3
1 1
0 0
2.6.4
4 4
2 2
0 0

3.2. Trwatos¢. Farby chlorokauczukowe do grunto-
wania przeciwrdzewne powinny odpowiada¢ wymaga-
niom niniejszej normy w ciagu 6 miesiecy, liczac od da-
ty produkcji. Dopuszczalne w tym czasie zgestnienie
wyrobow powinno ustgpi¢ po dodaniu najwyzej 4 %
ksylenu wg BN-73/0517-11.

3.3. Program badan

3.3.1. Badania petne polegaja na sprawdzeniu zgod-

nosci ze wszystkimi wymaganiami wymienionymi w 3.1. .

Nalezy je wykonywa¢ co najmniej raz na 3 miesigce
lub co IS5 partic wyrobu oraz przy kazdej zmianie
stosowanych surowcéw i metod technologicznych mo-

gacych mie¢ wplyw na whasnosci wyrobu lub w przy-
padku badan rozjemczy:h.

Jezeli badana partia nie odpowiada wymaganiom
normy, trzy nast¢pne kolejne partie wyrobu nalezy pod-
da¢ badaniom pelnym.

3.3.2. Badania niepeilnc polegaja na spravadzeniu
zgodnos$ci z 3.1 nastgpujgcych wymagan:

— wstgpnych préb technicznych,

— lepkosci,

— gestoscei,

— roztarcia pigmentéw,

— S$ciekalnosci,
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— rozlewnoscl.,

— kryeia jukosciowego,

- cats schnigaia,

— wypelgdu powloki,

—— PUZNCZEPNOSCL.

Badaniom niepeinym  nalezy
wyprodulowanego wyrobu.

podda¢ kazdg partie

3.4. Pobieranic prébek i przygotowanie $redniej probki
faboratosyjuej nalezy  wywkona¢ wg  PN-74/C-81500
po  pizeprowadseniu prob wg PN-72/C-81503, przy

crvm za wielkos¢é partin nalezy uwnraé ilo§¢ wyrobu
G7NACZonego tym samym numerem partii produkcyjnej
1data produkep nwidecszniong na etvkiecie opakowa-
nia.

3.5. Preygotowanie powlok do bidan

3.5.1. Przygolowanie wyrobu. Przed przystgpieniemn
do wykonama pow'ok do hadan badane wyroby nalezy
przveoiowal zgodnie z PN-79/C-81514 1 jezeli lepkosé
przekracza wartoSci podane w 3.1b) lub ¢), nalezy ob-
nizy¢ lepkosé przer dodanie nie wigee) niz 4 % ksy-
iunu.

3.5.2. Wvkoname powtok. Plytki stalowe wg PN-74/
221513 pomairwad jednorazowo badana farby za po-
mocy pegdzla w sposob podany w PN-79/C-81514,
po c¢zym suszy¢ w temperaturze 20 2 °C i wilgot-
nosct wzglgdnej powietrza 65 +5 % w ciagu 3 h. Gru-
bos¢ powioki dn badan powinna wynosi¢ w przvpadku
farby rodzaju A 20 <+ 30 um, a w przypadku farby
rodzaju B 30 + 50 pm. Do badania odpornosci po-
wlok na dzialanie mgly solnej 1 wody morskiej ptytki
stalowe nalezy pomalowaé obustronnie 1 dwukrotnie.
Koleje warstwy nalezy naktadaé¢ w odstgpie 3 h. Gru-
bos¢ pokryvcia powinna wynosi¢ w przypadku farby
rodzaju A 40 + 6u wn. a w p:zypadku farby rodzaju
B 60 -+ 100 pm.

Do badania odpornosct powloki na dziatanie mgly
solnej i wody morskiej nalezy wykonac po okresie akli-
watvzacji jednostronne nacigeie powloki wg wskazan
normy czynnosciowej.

Brzegi wymalowanych ptytek nalezy zabezpieczyé
prze¢z zanurzenie w parafinie o temperaturze 80 °C
na glebokos¢ okoto 5 mm.

3.5.3. Aklimatyzacja powlok do badan. Pow{okn do
badan nalezy aklimatyzowaé¢ w temperaturze 20 =2 °C
1 wilgotnosci wzgledne] powietiza 65 15 %. w ciagu

48 h. Czas aklimatyzacji nalezy liczy¢ od chwili osiag-
ni¢cia przez powlok¢ 4 stopnia wyschnigcia.

3.5.4. Pomiar grubosci powlok nalezy wykonaé¢ wg
PN-74/C-81515 przyrzadem elektromagnetycznym lub
innym gwarantujgcym doktadnos¢ pomiarn do 10 %
grubos$ci powloki.

3.6. Opis badan

3.6.1. Pomiar lepkosci nalezy wykona¢ w tempera-
turze 20 +2 °C za pomoca wiskozymetru ,Cone and
Plate*') o zakresie 0,0 = 1,0 Pa -s okreslajgcego lepko$é
przy gradiencie predkosca $cinania 10 000 s,

3.6.2. Okreslenie wygladu powloki nalezy wykonaé
nieuzbrojonym okiem w rozproszonym $wietle dzien-
nym, co najmniej na 3 powlokach przygotowanych
zgodnie z 3.5.2.

3.6.3. Badanie odpornosci powlok na dziatanie mgly
solnej nalezy wykonaé zgodnie z PN-78/C-8152?* meto-
da A. Badana powloka nie powinna wykazywac zmian
wygladu, z wyjgtkiem okreslonych w 3.10).

3.6.4. Badanie odpornosci powloki na dziatanie wody
morskiej nalezy wykona¢ zgodnie z BN-78/6110-02. Ba-
dana powltoka nie powinna wykazywac¢ zmian, z wyjat-
kiem okreslonych w 3.1p).

3.7. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach badan. Wy-
tworca jest obowiazany dostarczyé odbiorcy orzeczenie
kontroli o jakosci wyrobow.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Farby chlorokauczukowe do grunto-
wania przeciwrdzewne nalezy pakowac¢ zgodnie
7z PN-73/C-81400 w wiaderka stozkowe z wieczkiem
naktadanym?) pojemnosci 20 i 15 dm’, w pudeika
o przekroju okraglym z wieczkiem wciskanym, pojem-
nosci 5 dm* wg BN-73/5043-02 lub w inne opakowania,
uzgodnione pomi¢dzy producentem 1 odbiorca a zabez-
pieczajace wyrob w sposob wihasciwy.

4.2. Przechowywanie i transport — zgodnic z PN-73/
C-81400.

') Pauz Informacje dodatkowe p. 7.
) Patrz Informacje dodatkowe p. 8.

KONIEC

Informacye dodarkowe



4 Informacje dodatkowe do BN-81/6113-55

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — POLIFARB OLIWA Zakia-
dy Farb w Gdyni.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-77/6113-55

a) wprowadzono aktualne metody badan:

— czasu wyplywu,

— roztarcia pigmentow,

— zawartosct substancji lotnych,

— c¢zasu schnigcia,

— Prsyczepnosct,

— odpornosci powlok na dziatanie mgly solnej i wody morskiej;
b) zwigkszono cz¢stotliwosé badan pelnvch.

3. Normy zwigzane
PN-73/C-81400 Wyroby
1 transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobicranie probek i przygotowa-
ni¢ Srednic) probki laboratoryjne)
PN-72/C-81503 Wyroby lakicrowe. Wstepne proby techniczne
PN-74/C-81513 Wyroby lakicrowe. Plytki do badan

lakicrowe. Pakowanie, przechowywanie

PN-79/C-81514 Wyroby lakicrowe. Sposoby otrzymywania powlok

do badan

PN-74/C-81515 Wyroby lakicrowe.
powlok

PN-78/C-81523 Wyroby lakicrowe. Oznaczanie odporno$ci powtok
na dziataniec mgly solnej

BN-78/6110-02 Wyroby lakicrowe. Oznaczanic odpornosci powlok
na dzatanie wody morskiej

BN-73/0517-11 Ksylen

BN-73/5043-02 Opakowania jednostkowe metalowe. Pudetka 7 wiecz-
kiem wciskanym
Pozostate normy zwigzane podano w tablicy.
4. Symbole wg KTM
Farba rodzaju A 1317-221-33%-504,
Farba rodzaju B 1317-221-348-502.

Nicniszezace pomiary grubosci

5. Autor projektu normy — mgr inz. §.J. Sowinska — POLIFARB
OLIWA, Zaktad Farb w Gdyni.
6. Barwy produkowanych farb wg SWA
— aluminiowa
— szaroziclona 940,

7. Wymagania vzupetniajace. Po przefiltrowaniu 50 dm' farby ro-
dzaju A przez sito o uezbie oczek +00/cm’ pozostaloser brak.

8. Pomiary lepkosci za pomoca wiskozymetru ,Cone and Plate”
nalezy przeprowadzi¢ zgodnie 7 instrukejy obstugi aparatu wraz z do-
laczong tablica przeliczeniowg z P na Pa - s.

9. Wymagania dotyczace wiaderek stozkowych z wieczkiem nakta-

850,

danym
a) material:  blacha stalowa ocynkowana grubosa 035
+0.03 mm,
b) wyvmiary wg tablicy.
Srednica Srednica Srednica
Pojem- Wyso- | zewngtrzna wewngtrzna wewngtrzna
nos¢ kos¢ czgsci gor- czgsci gor- dna
nej, mm nej, mm mm
20 388 282 207 260
15 299 282 27 260

10. Nazwy farb stosowane przy eksporcie

w jezyku angielskim:

Farba rodzaju A: Oliva CR Anticorrsosive

Farba rodzaju B: Oliva CR Anticorrsosive HB
w jezku rosyjskim:
Farba rodzaju A:

Farba rodzaju B:

Anmxoppn'mouuaﬂ NOJIBOIHANA XJIOpOKay4y-
KOBas rpyHroBka

XiopoxayuykoBas
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