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1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są farby 
chlorokauczukowe do gruntowania przeciwrdzewne sta­
nowiące zawiesinę pigmentów w roztworze żywicy 

chlorokauczuk0wcj w rozpuszczalnikach organicznych 
z dodatkiem środków uszlachetniających. 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Farby są 
przeznaczone do gruntowania części podwodnych, pasa 
wodnicowego oraz części nadwodnych statków stalo­
wych. 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Rodzaje. Rozróżn ia się 2 rodzaje farb: 
A - farba chlorokauczukowa do gruntowania 

przeciwrdzewna do podwodnych st~lowych części stat­
ków, 

Grupa ka!alogowa 1024 

B - farba chlorokauczukowa do gruntowania 
przeciwrdzewna tiksotropowa. 

2.2. Przykład oznaczenia 

a) farby chlorokauczukowej do gruntowania przeciw­
rdzewnej do podwodnych stalowych części statków alu­
miniowej: 

FARBA C HLOROKAUCZUKOWA DO GRUNTOWANIA 

PRZECIWRDZEWNA DO PODWODNYCH STALOWYC H 

CZĘSCI STATKÓ~ ALUMINIOWA 

BN-8 I/6113-55 SWA 7221-064-850 

b) farby chlorokauczukowej do gruntowania przeciw­
rdzewnej tiksotropowej aluminiowej : 

f ARBA CHLOROKAUCZUKOWA DO GRUNTOWANIA 

PRZECI WRDZEWNA T1KSOTROPOWA ALUMINIOWA 

BN-8 1/6 113-55 SWA 7221-272-850 

Zgłoszona przez Zjednoczenie Przemysłu Tworzyw i Farb PLASTOFAR8 
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Tworzyw I Farb PLASTOFARB dnia 14 lipca 1981 r. 

jaka norma obowiqzująca od dnia l lipca 1982 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 3/1982 poz. 7 ) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1982. Druk. W,d. Norm. W-WG , Ark. wJd. 0,60 H.kl. 3800 + 55 lom, ''' ' 8:2 Ceno d 8.00 
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3. WYMAGANIA I BADANIA 

3.L Zestawienie wym3gań i metody badań 

Wymagania 

a) Wstępne próby teclv\iczne 

- pozostalo ść n a sicie o boku oczka kwa­
dratowego 0,063 mm, 0/, mas, najwyieJ 

b) Czas wyplywu (l epkoŚĆ umowna) mierzony 
kubkiem o średnicy otworu wyplywowego 
4 mm, s 

c) LepkoŚĆ wg wi s kozymetru "Cone and 
PLate" w temperaturze 20 ±2 oC, 
Pa· s 

d) Gęstość, g/cm 
3 

e) Roztarcie pigmentów j.Jm, najwyi e j 

f) Zawartość substancji lotnych, % mas. , 
najwyiej 

g) Ściekalność, stopień. co najmniej 

h) Rozlewnoś~, stopień, ::0 najmniej 

I) Temperatura zaplonu, oC, co najmniej 

J) Krycie jakościowe, stopień 

k) Czas schnlfcla w temperaturze 20 ±2 Oc 
i wilgotności względnej powietrża 
65 ±S '", naJwyieJ 

- stopień 1, mln 
-stopień 4, h 

I) Wygl{ld powioki 

I) Przyczepność powloki no~em kr{l:tkowym A, 
stopień 

m) odpornoŚĆ powloki na uderzenie, cm 
spadku clę!arka, co najmnie j 

n) Elastyczność powłoki 

o) OdpornoŚĆ powloki na działanie mgly solnej 
w cl{lgu 144 h (6 cykl i) 

3.2. Trwałość. Farby chlorokauczukowe do grunto­
wa nia przec iwrdzewne powinny odpowiadać wymaga­
ni o m niniejszej normy w ciągu 6 mi esięcy, l i cząc od da­
ty produkcji . Dopuszcza lne w tym czas ie zgęstnienie 

wyrobów powinno u s tąpić po dodaniu naj wyżej 4 % 
ksy len u wg BN-73/ 0517-11. 

3.3. Program badań 
3.3.1. Badania pełne polegają na sprawd ze niu zgod­

n ości ze wszyst kimi wymagania mi wymienionymi w 3.1 . , 
Na l eży je wykonywać co najmn iej raz na 3 miesiące 
lub co 15 part ię wyrobu oraz przy każdej zmianie 
stosowa nyc h surowców i metod technologicznych mo-
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Metody badań 
wg 

PN-75jC-81505 

PN-81 jC-81508 
metoda A 

3.6. 1 

BN-64j6110-11 

BN_78j 6110_09 
metoda wg 2 . 6b) 

PN-79jC-8151 2 

PN-80/C-81539 

PN-67 jC-81S07 

PI'-IjC-04 007 

PN-'/OjC -8 1536 

PN- 79jc-e 1519 

3. 6.2 

PN-80jC-81 531 

PN-54jC-81526 

PN-76jC-81528 
metoda A 

3 . 6.3 

3.6.4 

l 

gących mieć wpływ na własności wyrob u lub w prl/­
pad k u badań rozjcmcz)' ;; h . 

.Jeżeli badana parti a nie odpowiada wymaganiorn 
norm y, trzy na ~ tę pne kolejne partie wyro bu należy pod­
dać badaniom pełnym . 

3.3.2. Badania nicpełne polegają na sprawdzeniu 
zgodności z 3. 1 następując)'ch ,., ym,,~ail : 

wstępnych prób techniczn yc h. 
lepk ości, 

gęstości. 

roztarcia pigmentów. 
śc iekaln ości , 
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rozlewnośc i . 

\,. r\' cia .J:I h.o~(,· iow\:go, 

-- ,'/oa ,' "c hnl)"c ia, 
w \ !! I ;~dl l p 'lwloki. 
p l/~ ' u('pn nśCi, 

Badan io lll nlt:pdnym Ilale ży poddać każdą partię 

\\.\ pl" ,dll !dl W;l Ilego wyrob u , 

3.4. Pobi~nlłlie próbek i przygotowanie średniej próbki 
laborulOryjJll'j na lc l~ wykon<tć wg PN- 74/ C-81500 
po lJl7L"pmwad,~l' n i \l prób w~ PN- n/C -81503 , przy 
c ' y m J'a wici kość pa rt li na I cży lI\";; j a,; ilość wyrobu 
tl/ ll'((o /ll lll'gn ly m samym nume rem pal1ii produkcyjnej 
i d at:! pr' lt! II--l'ii lIwidoClPiLlIlCl na etykiecie opakowa­
ni:! , 

3.5. PrL~ gotowa nie powłok do b .. dań 
3.5.1. Pn.ygo(owa nie w)'rubu. Przed pr Ly~t" pieniem 

do wyko nalli a po ","ok (:1) '):ld,1I1 badane wyroby należ) 
prZY1,:I) ' ować 7gOll ni e z PN-79/ C-815 J 4 i jeżeli lepkość 
i,rz.:kraua wartości podane w 3. lb) lub e ). należy ob­
niż yć I:c:' pk ość prze? doda nil' nie wilj:ccj niż 4 % ksy­
le nu. 

3.5.2. W\'konauie powłok. Płytki ~talowe wg PN-74/ 
' :' -~; 513 pOln al" \'.d(~' jcdnor<tzowo bad a n<j farb.] za po­
mOGI pyd zla \V sposób pod<tny w PN-79/C-81514, 
po czym sus/yć w tempe raturze :W ±2 oC i wilgOI­
Ilości wzgl<;dncj powietrza 65 ± 5 % w ciągu 3 h. Gru­
bo~r pow/o ki d r) badań powinna wynos ić w przypadku 
farb)' rod/aj u /\ 20 -:- 10 ~Im . a w przy padku farby 
rodzaju B "\0 0';'- 50 ~1I11. Do badania odporno~ci po­
v.lok na dzia/;, nie mgl~ solnej i wody morskiej płytki 
q" lo wl' na!cży p0malować obu~tronn ie i dwukrotnic. 
Kolej ne \\arstwy n a kż)' Ilakł<ldać w odstępie 3 h. Gru­
bość pokrycia puwi nna wyno si ć w przypad ku farby 
rod Z<lj u A 40 -:- 60 ~1l1, a w p:'lypadkti farby rodzaju 
R 60 .;. 100 11m. 

Do badania odporności powłoki na działanie mgły 

~o lnej i wody morsk iej należy wykonać po okresie akli­
,l.:Ity7acji Jednostronne nacit;cie powłoki wg wskazań 
norm y c zy nnościowej , 

Brzegi wymalo'A<anych płytek należy zabezpieczyć 

prLez zanurze nie w para finie o temperaturze 80 oC 
na głębokość około 5 mm, 

3.5.3. Aklimatyzacja powłok do badań. Powłoki do , 
badar') należy akl imatyzuwać w temperaturze 20 ±2 oC 
i wilgotności względnej powi rtrza 65 ± 5 %, w ciągu 

48 h. Czas aklimatyzacji należy liczyć od chwili osi4g­
nięcia przez powłokę 4 stopnia wyschnięc ia . 

3.5.4. Pomiar grubości powłok n<tleży wykonać wg 
PN-74/C-81515 przyrzą dem elek tromagnetycznym lub 
innym gwarantującym dokladność porn :afll do 10 % 
grubości powłoki . 

3.6. Opis badań 

3.6.1. Pomiar łepkości należy wykonać w tempera­
turze 20 ±2 oC za pomocą wiskozymetru "Cone and 
Plate"') oLakres ie 0,0 -;- 1,0 Pa 's określającego kpkość 
przy gradiencie prędkOŚCI ~cinania 10 1100 s - '. 

3.6.2. Określenie wyglądu powłoki na leży wyk~)f1ać 

nieuzbrojonym okiem w rozproszonym świet le dzien­
nym, co najmniej na 3 powłokach przygotowanych 
zgodnie z 3.5.2. 

3.6.3. Badanie odporności powłok na działanie mgły 
solnej n<tleży wykonać zgodnie z PN-78/ C-8152 1 meto­
dą A. Badan<t powłoka nic powinna wykazywać zmian 
wyglądu, z wyjątkiem określonych w 3. 10). 

3.6.4. Badanie odporności powłoki na działanie wody 
morskiej należy wykonać zgodn ie z BN -78/6 1IO-02. Ba­
dana powłoka nic powinna wykazywać zmian, z wyjąt­
kiem określonych w 3.1 p) . 

3.7. Zaświadczenie w)twórcy o wynikach badań. Wy­
twórca jest obowiązany dosta rczyć odbiorcy orzeczenię 
kontroli o jakości wyrobów. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Farby chlorokauczukowe do grunto­
wania przeciwrdzewne należy pakować zgodnie 
z PN-73/C-8l400 w wiaderka stożkowe z wieczkiem 
n a kładanym2 ) pojemności 20 i 15 dm), w pudełka 

o przekroju okrągłym z wieczkiem wciskanym, pojem­
ności 5 dm) wg BN-7 3/5043-02 lub w inne opakowania, 
uzgodnione pomiędzy producentem i odbiorcą a zabez­
pieczające wyrób w sposób właściwy. 

4.2. Przechowywanie i transport - zgodnie z PN-73/ 
C-8 ł4oo . 

') Patrz Informacje dodatk"we p, 7, 
') Pa trz Informacje dodatkowe p , 8. 

KONI EC 



4 Informacje dodatkowe do BN-81 / 6 11 3-S5 

INFORMACJ E DODATKOW E 

I. Inst ytucja opracowująca normę - POLlFARB OLIWA Zakła­
dy Farb w Gd yni . 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN~77/6113-55 

al wprow<td7on o aktualne metody badań: 
cza,u \\'vp/ywu . 

r07tarcia pigJ1lt'n tó " . 
7awilrlośn substa ncj i lotnych , 
czasu ~c hnic;t.:ia. 

pl' lyc7l'pn ości. 

odpornoś ci po w/ o k na d 7ia/anic mg/y solnej i wod} morskiej; 
b) 7wi~b/On(l l'7~slOtliwość badali pdnyc h . 

J, Norm y związane 

PN-73/ C-X I400 Wyroby lakie·wwc . Pa kowanie, przechowywa nie 
i tr"lbpOrl 

PN-74/ C-H I500 W yro by la kie ro\Vl'. Pobi,' ra nie pró bek i pr7yg()toW.' -
nic średniej pró bki laboratoryj lll'j 

PN -72/ C-KI503 W"wby lakiL'1'o we . Wst,pne próby techniczne 
PN -74/ C-RI51.1 Wyro by la"ierowe . Pł y tki do b<tdar'l 

PN -79 / C'-S I514 W yro by la kinowe . Sposoby o trzy mywilnia pow/ok 
do badań 

PN-74/ C-8 151 5 W yroby 1:1 " iero \"<" . Ni c n isz(' zą ce pomiary gruboki 
pow/ok 

PN -781C-S 15D W yroby bkinowe. Olłlaczan ie odpoJ'1lośl'i pow/o k 
na d ziald nil' mg/ y so lnej 

BN-78/ 6 110-02 W y"roby laki nowc. Omacza nie odporności pow/ok 
na d7ia /anie wody mo rskiej 

IlN-73/05 17- 11 K, ylen 

BN -7.1i5043-02 Opakowania jednostk owe metalowe . Pudełka 7 wiecz­
kil'm wciskan ym 

P070stalc normy Iwiij 7ane poda no w tabli cy . 
4, Symbole wg KTM 

F.lrba rod 7aj u A 13 17-22 1-338-504 , 

Fa rba rodzaju Il U I7-12 I-.148-502. 

S, Autor projektu normy - mgr in7 . S .J . Sowińska - POLlf'ARB 
OLIWA . Zakład Farb" Gdyni . 

6. Barwy produkowa nych fa rb wg SW A 

- aluminiowa 850, 

- sza rozie' lona 940. 
7, Wymagania uzupełniające . Po przefiltrowaJllu 50 dm I fa rb y ro­

dz~ju A przlCZ , ilO o lIczbie oczek .. OO/c m ' pozostal ośćl brak. 

8, Pomiary lepkości za pomocą wiskozYlllftru .. Cone a nd Płate~ 

należy prze p rO\\ ~dlić zgodnie 7 i n s !rl1k ~.i.! o bslugi ,Ipara tu wraz '/ do­
/ąooml lablic;! p rze l ic7e ninwą z P na Pa . s. 

9. Wymagania dotyczące wiaderek stożkowych z wieczkiem nakła­

da nym 
a) materiał : blacha stalowa ocy nk o wa na o grubośc i 0 ,35 

±O.03 mm. 
b ) wvmiary wg tab licy. 

Srednica Srednica 
Poje m- W yso- zewnętrzna wewnętrzna 

ność kość części gór- częśc i gór-

nej . mm nej. mm 

20 38M 282 277 

ł5 299 282 277 

lO. Nazw)' farb stosowane przy eksporc ie 
w języku a ngielskim: 

Fa rba rod zaju A: O/iva C R Anticorrso,ive 

Farba rod7.aju Il : O liva eR An tico rrsosivc HB 

w jqku ro'yjskim : 

Srednica 

wcwn<;trzna 
dna 
mm 

260 

260 

f'arba rod zaj u A: AlłTHKOpp03HoulIa~ nO!(80):\lIaM XJlOpoKayYy­

K083R rpyll rO BKa 
Farba rodzaju B: X.rlO poKayYyKoBa~ 3 H TlI KOpp03HOl1ll3l1 n 0):\­

BOltU3M TOJlCTOJl OeSaM rp yu I 08Ka 
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