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3.3. Trwałość. Podkłnd .ftalowy karba midowy 
schnący w p iecu do lodówek biały powin ien od
powiadać wymaganiom normy w ciągu 6 m ie
sięcy, licząc od daŁy produlccji . Dopuszczalne w 
tym czas ie podwyższenie lcpkośc; nie pow inno 
przekraczać 25% i pow inno ustąp ić po doc1ani u 
rozcie?1czalnika do ftalowych w yrobów lakiero
wych RF··04 wg BN-fi7/6118-~ 8. ",vyrób można 
stosov .... ać po fi miesi ąca ch, j eż l i . l~dl1!,' wymaga
n ia w ymien ione w 3.1 i 3.2. 

3.4. P obieranie próbek i przygotowan ie ~redniej 
próbki laboratory jnej 'v\'ykonać zgOt !1ie z P N-53/ 
C-8 1500. 

3.5. P rzygotowanie powloJ< 00 haoa ll 

:t 5.1. W~lkonanie powłok. Przygot wać wg 
P N-G4/C-8151 3 10 płytek S b 'i owych oraz 6 pły

tek szklanych i pornalować badanym podkładem 

przez polanie. Otrzymane powło!~ i suszyć p rzez 
15 min w t emper aturze otoczen\a w pozycji pio
nowej, a nas tępnie przez 30 m in w cmper aturze 
120 ± 5°C. 

3.5.2. Aklimat.vzacja powłok. P \\'1 ki przygo
towane zgodnie z 3.5.1 przed 'vvykor.aniem badań 
należy akJimatyzo'v\"a ć 2 godz w ' en" peraturze 
20 ± 2°C w i lgotności względ lej pow'ie trza 
65 ± 5%. 

3.5.3. Pomiar grubości powł ok l:a ! eży wykonać 

zgodnie z PN-67/C-8 1515 przy rządem elek troma
gnetycznym lub innym gwan nhj' cym dokład

ność pomianl do 10% gn;bości powł )k. 

3.6. Wstępne prób.\' techn·czne. Po przygoto
waniu średn iej próbki la bor<t oryjne j zgodn ie 
z PN-53/C-81 500 przepr wadzić badania zgodnie 
z PN-72/C-81503. W p rzypadk ll sr\vierdzenia obe
cności zan ieczyszczeń na sic ie o boku oczka k wa
dratowego 0,063 m m pO'wyżej 0. 15% :na leży uznać, 

że wyrób n ie odpowiada wy rnaganiom normy. 

3.7. Badanie krycia ilościowego wykonać zgo
dnie z PN-70/C-81 536 stOS~l.iąC 'Nyrób o lepkości 

30 s wg kubka F orda 4 mm. 

3.8. Wygląd powłoki. Powłoki przygotowane 
na płytkach stalowych poddać oględzinom nie
uzbrojonym okiem w rozproszonym świe tle dzien
nym . 
Powłoki powinny być gładk ie bez zacieków 

i chropowatości. 
3.9. Badania szlifowalności powłok. Powłoki 

przygotowane na płytkach stalowych szlifować 

wg BN- 64/6110-07 czter okrotnie papierem ścier

nym nr 3/320 w g PN-61/M-59134 z użyciem 

wody. Powłoka powinna być gładka i ma towa, 
a papier ścierny użyty do s zlifow ania nie powi
nien ulec zam uleniu. 

3.10. Zaświadczenie wytwórcy o wynikach ba
dań. Wytwórca jest obowiązany dostarczyć od
b iorcy orzeczenie kontroli o j akości w y r obu, a na 
życzenie odbiorcy wyniki z osta tni o przeprowa
dzonych badań. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Podkład ftalowy karbamidowy 
schnący w piecu do lodówek biały należy pako
wać zgodnie z PN-62/C-81400 w hoboki u niwer
salne pojemności 25 i 50 l zgodnie z BN-65/ 
5043-01. 

Dopuszcza się stosowan ie innych opakowań 

uprzednio uzgodnionych z odbiorcą o wymiarach 
zgodnych z PN-64/0-79021. 

4.2. Pl'Zcchowywanie. Podkład ftalowy k a rba
midowy schnący w piecu do lodów ek bi ały na
leży przechowywać w opakowaniach szczelnie 
zamkn iętych w pomieszczeniach w t emperaturze 
5 -7- 20°C i chronić przed działaniem prom ieni 
slonecznych . 

4.3. Transport. Podkład ftalowy karbam idowy 
schnący w piecu do lodówek biały należy trans
portować krytymi środkami lokomocji, chronią

cymi wyrób przed działaniem czynników atmo
sfer ycznych, zabezpieczając przed przem ieszcza
niem si ę opakowań. 

KO~ IEC 

l ~FO.Ri\I.-\CJE DODATKOWE do BN-72/6113-52 

a) Niniej sza norma zastępuj€' ZN -71 /rvlPChe l ~1 -FL- 515 

Podkład fta low y ka rbami dow y schnący \V p ic c: u w tem
peraturze 110 -:- 130°C do lodówek bia ły . 

b) Sym bol wg SWA: 3434-315-010. 

c) P r zep isy o p rzewozie koleją materiałów i przedmio
tów niebezp iecznych obowiązujące od d nia 15 IX 1968 r. 
(Dz.Z i ZK nr 20 z dnia 30 IX 1968 r. poz . 84). 
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