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1. WSTEP

1.1, Przedmiot normy. Przedmiotem normy sgq pod-

ktady chemoutwardzalne do mebli, ktérych sktad-
nik I stanowl =zawiesine pigmentéw w spoiwie
zawiera jacym w swym skladzie mieszanine Zzywic

syntetyczrych, plastyfikatoréw 1 rozcienczalnikéw,
a skzadnik II (utwardzacz) stanowi mie 3zanine kwa-
su solnego w alkoholach alifatycznych,

1.2, Zakres stosowania przedmiotu norumy. Pod-
k*ady chemoutwardzalne do meblil stosowane sg do

malowania powierzchni drewnianych i drewnopochod-
nych metoda pneumatycznego natrysku i  polewania
pod emalie chemoutwardzalne matowe i pdéimatowe,

1.3, Normy zwigzane
PN-62/C-81400 Wyroby lakierowe, Pakowanie, prze-
chowywanie i transport
PN-53%/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie pré-
bek jednostkowych i przygotowanie S$redniej préb-
ki laboratoryjnej

PN-65/C-81503 Wyroby lakierowe, Wstepne prébvy
techniczne
PN-64/C=81513 Wyroby lakierowe. Piytki do badaih

PN=-70/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby
mywania powtok do badah
PN=-61/N=591%4 Papiery scierne. Arkusze
PN-64/0-79021 System wymiarowy opakowan
BN=65/504%-01 Hoboki uniwersalne
BN-54/6110-07 Wyroby lakierowe, Prdéby szlifowal-
nosci oraz matowienia powtok lakierowych
BN-71/5118-12 Utwardzacze do wyrobéw chemoutwar—
dzalnych
N=-69/6118=30 Rozcienczalniki do wyrobdéw celulo-
zowych
BN=69/7122-11
Pozostale normy zwigzane podane sg w 3.1,
2, OZNACZENIE
Przykiad oznaczenia podktadu chemoutwardzalnego
do mebli biatego:
PODKEAD CHEMOUTWARDZALNY DO MEBLI BIALY ?)
1%17=33%1 BN=71/6113-48

otrzy-

Plyty piléniowe z drewna

Y)symbol wg SWW: 1317-331.

%, WYMAGANTA I BADANTIA

3,1, Wymagania

Wymagania Metody ba=-
dafi  wg
Skladnik I .

a) Wstepne préby technicz~ | zgodnie z| PN-65/C-81503
ne

b) Lepko4é mierzona kube 1604200 | PN=64/C-81508
kiem Forda, sek

c) Gestosé, g/em h,3521,45 | BN-64/6110-11

d) Zawartoéé substancji 40 PN-66/C-81512
lotnych, %, najwyze]

e) Roztarcie pigmentéw, 25 BN=64/6110-09
um, najwyzej

f) Temperatura zaplonu, 1 PN/C=04007

d C, co najmnie}j
Wyréb w stanie plynnym

(sktadnik I + II)

g) Stabilnosé wyrobu, godz, 6 3.5.1
co najmniej

h) Czas schniecia powloki
w temperaturze 20 £20C
i wilgotnosci wzgledne]
powietrza 65 +5%s
~ stopiefi 1, min 15525
- stopied 3, godz, 3

najwyze]j
- stopiefd 5, godz 11214 PN-69/C=81519

i) Krycie ilosciowe, 280 PN=70/C=-81536
g/v2, najwyze}

j) Rozlewno$é przy lep- 5 PN=67/C=81507
koéci roboczej, sto- ‘
pief, co najmniej

Powloka

k) Wyglad powloki zgodnie z S Ge2

1) Przyczepno$é, stopief 4 BN=-68/6110=26

m) Twardoéé wzgledna 0,5+0,7 | PN=53/C-81530
powloki

n) Szlifowalno$é powloki zgodnie z 353

0) Odporno$é powtoki na 12 BN=66/6110=15
dzialanie zmiennych
iemperatur, wytrzymu-
je cykli, co najmnie]

2)Dopuszcza si¢ stosowanie symbolu handlowego
z aktualnym cennikiem wydanym przez "Chemifarb" w Gliwi-
cach

zgodnie
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3,2, Trwaosé. Sktadnik I podxtadu chemoutwar-
dzalnego do mebli powinien odpowiada¢ wyuwaganiom
normy W ciggu 6 miesiecy liczac od daty produk=-
cji. W okresie tym dopuszczalny jest wzrost lep-
ko&ci do 30% w stosunku do ;0rnej granicy lepkos—
dodaniu okoXo 5%
celulozo-

ci, ktéry powinien ustagpié po
rozcienczalnika do wyrobdédw lakierowych
wych RC-07 wg BN-69/6118-30.

%,3%, Pobieranie prébek i przygotowanie $rednied
probki laboratoryjnej wykonad zzodnle z PN-53/
C-81500 po prrzeprowadzeniu préb wg PN-55/C-81503.

z 1 Przyzotowanie powlok do badan

3,4,1, Przygotowanie wyrobu, W naczyniu szkla-~
nym, porcelanowym lub innym lkwasoodpornym, wymie—
szaé starannie 100 cz. wag. sktadnika I z 5,5 cz.
wag. skladnika II (utwardzacz do wyrobéw chemou-
twardzalnych wg BN=-71/6118=12) 1lub 100 ml skiad-
nika I z 8,5 ml sktadnika II, po czym rozcienczyé
rozcienczalnikiem RC-07 wg BN-69/6118-30 do lep-
kosci robocze; 30 +2 sek wg kubka Forda.

%,4.2, Przygotowanie powlok, Piytki z drewnia

lisciastego (brzoza lub olcha) lub z piyty pils-
niowej twardej wg BN-69/7122-11 nasycone j lub nie=
nasyconej roztworem kleju glutynowego oraz plyt-
ki szklane przygotowane wg PN-64/C-81513 pomalo-
waé dwukrotnie sposobem natrysku zgodnie z PN-70/
C-81514 badanym podkladem przygotowanym wg RN
i wysuszyé do 5 stopnia wyschniecia wg 3.1 h).
grubosé 80+100 pm.

Powloki powinny mieé

2.4,%, Aklimatyzacja powlok, Powloki przed wy-—
konaniem badan nalezy aklimatyzowaé w spos6éb na-
stepujacy:

a) w przypadku badania przyczepno$ci

16 godz w temperaturze 55 iSOC
b) w przypadku badania twardosci
48 godz w temperaturze 20 +2% 1 wilgotnoséci
wzgledne j powietrza 65 =5%

¢) w przypadku badania szlifowalnosci
12 godz w teuperaturze 20+2% i wilgotnosci
wzglednej powietrza 65 5%
d) w _przypadku badania
temperatury
24 godz w temperaturze 20 +2% 1 wilgotnosci
wzgledne j powietrze 65 +5%.

3,4.,4, Pomiar grubosci powlok - wykonaé czujni-
kiem mikrometrycznym lub innym przyrzadem zavew-—
niajgcym aokladno$é pomiaru do 5 um,

D50

odpornosci na zmienne

Opis badan

2.5.1, Badanie stabilnoéci wyrobu, Prébke bada-
nego podkiadu przygotowanego wg 3.4.1 pozostawié
pod przykryciem w temperaturze 20 +2°C na okres
6 godz, Po tym czasie lepko$é mieszaniny nie po-
winna wzrosngé wiecej niz 100% w stosunku do lep~
koéci roboczej podanej w 3.4.1. =

3.5.2, Okreslenie wyglgdu powloki nalezy prze-
prowadzié nieuzbro jonym okiem w Trozproszonym
éwietle dziennym. Powkoka powinrna byé gadka, ma-
towa, bez pecherzy i zmarszczen.

3.5.3%, Badanie szlifowalnos$ci powtok, Powioki
przygotowane na plytkach drewnianych lub z piyty
piléniowej szlifowaé na sucho za pomocg proébnika
BN-64/6110-07 stosujac papier Scierny 3/320
wg PN-61/M-591%4, Po 20 cyklach szlifowania pow-
toka powinna by¢ gradka i matowa, a uzyty do
szlifowania papier nie powinien ulec zamuleniu,

4, PAKQVANIE, PRZECHOVYJVANIE I TRANSPORT

4,1, Pakowanie., Podklady chemoutwardzalne do
mebli nalezy pakowaé zgodnie z PN-62/C-81400 who-
boki z blachy stalowe j wg BN-65/
5043-01 lub puszki blaszane Jjednorazowego uZytku
o poJjemnosci 15 1. Dopuszcza sig stosowanie in-
nych opakowan uzgodnionych migdzy dostawcg a od-
biorcg o wymiarach zgodnych z PN-64/0-79021.

ocynkowane J

4,2, Przechowywanie i transport - zgodnie z

PN-62/C-81400.
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