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WYROBY Podkładychemoułwardzalne LAKIEROWE 

do mebli 

1. V/STĘP 

1.1. Przedmiot norąY . Przedmiotem normy są pod­
kłady chemoutwardzalne do mebli. kt6rych skład­

nik I stanowi za 'desinę pigmentów w spoiwie 
zawierającym w swym składzie mieszaninę żywic 
syntetyczr.Jch. plastyfikatorów i rozcieńczalmk6w, 

a składnik II (utwardzacz) stanowi mie '3Zan1nę kwa­
su solnego w alkoholach alifatycznych. 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu norID[ . Pvd-
kłady chemoutwardzalne do mebli stosowane są do 
malowania pow ierzchni drewnianych i drewnopochod­
nych metodą pneumatycznego natrysku i polewania 
pod emalie che mo utwardzalne matowe i półmatowe. 

1 • 3. N orlllY zw ią zane 
PN- 62/ C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie. prze­

chowywanie i transport 
PN- 53/ C- 81500 Wyroby lakierowe . Pobieranie pr6-

bek jednostkowych i przygotowanie średniej prób­
ki laboratoryjne j 

PN- 65/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstępne próby 
techniczne 

PN- 64/ C-81513 Wyroby lakierowe. Płytki do badań 

PN-70/ C- 81514 Wyroby l akier owe. Sposoby otrzy-
mywania powłok do badań 

PN- 61/M-59134 Papiery ś c ierne. Arkusze 
PN- 64/ 0- 79021 System wymiarowy opakowań 
BN- 65/ 5043-01 Robok i uniwersalne 
BN- 54/ 611 0-07 Wyroby lakierowe . Pr6by szlifowal­

ności ora z matowien ia powłok lakierowych 
BN-71/ó118-1 2 Utwardzacze do wyrobów chemoutwar­

dzalnych 
BN- 69/ 6118-30 Ro zc ieńczalniki do wyrob6w celulo­

zO'NYch 
13N- 69/ 7122-11 Płyty p ilśniowe z drewna 
Pozo st ałe normy związane podane są w 3. 1 . 

2. OZNACZENIE 
Przykład oznac zenia podkładu chemoutwardzalnego 

do me bli białego: 
PODKŁAD CHE MOUT','IARDZALNY DO MEBLI BIAŁY 2) 

1317-331 BN-71/ 6113-48 

1)Symbol WG SW\; : 1317-331. 

Grupa katalogowo X 241
) 

3. WYMAGANIA I BADANIA 

3. 1 . Wymagania 

Wymagania Metody ba-
dań wg 

Składnik I 

a) Wstępne pr6by technicz- zgodnie z PN-65/C-81503 
ne 

b) Lepkoś6 mierzona kub- 160+200 PN-64/C-81508 
kiem Forda, sak 

c ) Gęstoś6, g/cm3 ~,35';'1,45 BN-64/6110-11 
d) Za«artość substancji 40 PN-66/C-81512 

lotnych, %. najwyżej 

e) Roztarcie pigment 6w , 25 BN-64/6110-09 
).lM, najwyżej 

1') Tempe ratura zapłonu, 
oC, co najmniej 

1 PN/C-040<Y7 

Wlr6b w stanie Ełlnn~ 

(składnik I + II) 

g) Stabi lnoś6 wyrobu , godz, 6 3 . 5.1 
Co najmniej 

h) Czas schnięcia powloki 
w temperaturze 20 ±2OC 
i wilgotnoŚci względnej 
po wietrza 65 ±5%: 

- stopień 1, min 15~25 
- stopień 3. godz, 3 

najwyżej 

- st opień 5, godz 11-:-14 PN-69/C-81519 

i ) KryCie i lościowe, 280 PN-70/C-81536 
g/m2 , najwyżej 

j) Rozlewność przy lap- 5 PN- 67/C-81507 
kości roboczej, sto-
pień , co najmniej 

Pow~ 

k) ~Iyg l ąd powłoki zgodnie z 3.5.2 
l) Pr zyczepność, stopi eń 4 BN-68/6110-26 

m) Twardość względna 0 ,5';'0 ,7 PN-53/C-81530 
pow loki 

n) Szlifowalnoś6 powłoki zgodnie z 3.5.3 
o) Odporność powłoki na 12 BN-66/6110-15 

działanie zmiennych 
temperatur, wy t rzymu-
je cykli, co najmniej 

2)D opuszcza się stosowanie symbolu handlowe go zgodnie 
z aktualnym cennikiem wydanym przez "Chemi1'arb" w Gliwi­
cach 

Zjednoczenie Przemysłu Forb i Lokierów 
Ustanowiona przez Dyrektora ZPFiL dnia 4 czerwca ł 971 r. 

jako norma obowiązująca w zakresie produkcji od dnia 1 stycznia 1972 r. 
(Mon. Po l. nr poz. 
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3. 2 , Trwal;ość. Składnik I podkładu chemoutwar­

dzalnego do mebli powinien odpowiadać wymaga niom 

nor«w w ciągu 6 miesięcy lic ząc od daty produk­

c j i. ',V okr esie tym dopus zczalny jest wzrost lep­

koAci <io 30% w s tos unku do I;órnej g r a nic y lepkoś­

c i, który powinie n ustąpić p o dodaniu około 5% 

1'0 zc ieńc zalnika do wyrobów lakierowy ch c elulozo­

':::J c h RC - 07 wg BN- 69/ 6118-30 . 

3. 3. Pobieranie pr óbek i pr zygoto\';anie średniej 

próbki l a bor a toryjnej wykonać z 3 0dnie z PN- 5 3/ 

C-81 500 po przeprowadzeniu prób wg P N- 65/ C- 81 503 . 

3. 4 . przy .;otowa nie powłok do badań 

.2., -+ . 1 . Przygotowa nie ·.'1yrobu. W naczyniu szkla­

nym, porcela nowym lub innym kwasoodpornym, wymi e­

s zać sta rannie 100 cz . wag . składnika I z 5 . 5 cz . 

';;ag . s :d a dnika II lutwardzac:z do wyrobów che mou­

tward za lnych wg BN- 71 / 61 18-12) lub 100 ml skład­

n ika I z 8 , 5 ml składnika II, po czym rozcieńczyć 

rozc ieńc zalnikie m RC - 07 wg BN- 69/6118-30 do lep­

kości roboczej 30 ±2 s ek wg kubka Forda . 

3. 4 . 2 . PrzYl'jotowanie powłok, Płytki z drewnia 

liściastego (brzoza lub olcha) lub z płyty pilś­

niow e j twardej wg BN-69/ 71 22-11 nasyconej lub nie ­

na syconej roztworem kleju glutynowego oraz płyt­

ki szklane pl'zygotowane wg PN- 64/C-81 513 pomalo­

wać dwukrotnie sp os obem natrysku zgodnie z PN-70/ 

C- R1 514 badanym podkładem przygotowanym wg 3 .4..1 

i wysu s zy ć do 5 s t opnia wyschnięc ia wg 3 .1 h). 

Powłok i p owinny mieć grubośĆ 80+100 pm. 

3 . 4 . 3 . Aklimatyzacja powłok, Powłoki przed wy­
kona niem badań na le źy aklimatyzować w spos6b na­

stępujący : 

a ) IV przypadku badania przyczepnośc i 

16 g odz w temperaturze 55 ± 5
0

C 

b ) w przypadk u badania twardośc i 

48 godz w temperaturze 20 ±2
0

C i wilgotności 
względnej powietrza 65 ±5% 

c) w przypadku badania szlifowalności 

12 godz VI t emperaturze 20 ± 20 C i wilgot nośc i 
względnej powietrza 65 ±5% 

d) w przypadku ba dania odporności na zmienne 

~eratu!"J" 

21;. godz w t e mperaturze 20 ±20 C i wi lgotnośc i 
wZfjlę dne j pow j.etrza 65 ±5%. 

3 . ~ . ~ . Pomiar grubośc i powłok - wykonać c zujn i­

k iem mikr ometrycznym lub innym przyrządem zapew­

nia,iącym aokładność pomiaru do 5 11m. 

3. 5 . 1 . Badanie stabilnoŚci wyrobu. Próbkę ba da­

nego podkładu pr zygot o~lanego wg 3 . 4 . 1 pozostawić 

pod przykryciem w temperaturze 20 ±2oC na okre s 

6 godz . P o t y m c zasie l epkoś ć mie s zaniny n i e p o­

winna wzrosnąć więce j niż 100% IV stosu nku do lep­

kośc i roboczej podanej IV 3. 4.1. 

3 . 5 . 2 . Okreś lenie wyglądu powłoki naleźy prze ­

prowadzić nieuzbr ojonym okiem w rozproszorJ;}'m 

świetle dziennym . Pow l oka powinna być gładka, ma­

towa, bez pęcherzy i z.marszczeń . 

3. 5 . 3 , Badanie szlifowalności powłok. Powłoki 

przygotowane na płytkach drewnianych lub z płyty 

pilśniowej szlifować na sucho za pomocą próbnika 

3/ 320 BN- 64/ 611 0-07 stosu jąc papier ście rny 

wg PN-61 / M- 591 31+. Po 20 cyklach s z lifowania 

loka powinna być gładka i matowa . a użyty 

p ow­

do 

szlifowania papier nie pO'Ninien ulec zamuleniu , 

4 . PAKO'::ANIE , PRZECHO'.':Y:lANIE I TRANSPORT 

4 . 1 , Pakowanie . Podkłady chemoutwardzalne do 

mebli naleźy pakować zgodnie z PN-62/ C- 81400 who­

boki z blachy stalowe j ocynkowane j wg BN-65/ 

5043-01 lub puszki blaszane je dnorazowego utytku 

o p ojemnośc i 15 l . Dopuszcza s ię stosowanie in­

nych opakowań uz godnionych między dostawcą a od­

biorcą o wymiarach zgodnych z PN- 64/0- 79021 . 

4 , 2 . Przechowywanie i t r anspo rt -

Pll- 62/ C- 81400 . 

zgodnie z 

KON IEC 
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