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NORMA BRANZOWA
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6113-46

WYROBY
y o Farby chemoutwardzalne
na stolarke budowlang
Grupa katalogowa X 24
L WSTEE, 2, OZNACZENIE
1. 1. Przedmiot normy, Przedmiotem normy sa: Przyktad oznaczenia

a) farby chemoutwardzalne do gruntowania pradoprze-
wodzace,

b) podktady chemoutwardzalne na stolarke budowlanado
natrysku elektrostatycznego,

Sktadnik | wymienionych wyrobéw stanowi zawiesing pi-
gmentéw w roztworze zywic ftalowych i aminowych w roz-
puszczalnikach organicznych, a sktadnik Il (utwardzacz)
jest:

- mieszanina kwasu fosforowego i alkoholi alifatycznych

- w przypadku farb chemoutwardzalnych do gruntowania
pradoprzewodzacych,

- mieszaning metylotrdéjchlorosilanu i weglowodoréw aro-
matycznych - w przypadku podktadéw chemoutwardzalnych na
stolarke budowlana do elektrostatycznego natrysku,

1,2, Zakres stosowania przedmiotu normy, Farby che-

moutwardzalne do gruntowania pradoprzewodzace oraz pod-
ktady chemoutwardzalne na stolarke budowlana do elektro-
statycznego natrysku sa przystosowane do malowaniaele-
mentéw stolarki budowlanej metoda natrysku elektrostatycz-
nego. Na powierzchnie nanosi sig kolejno: farby chemou-
twardzalne do gruntowania pradoprzewodzgce (metodg za-
nurzeniowa) oraz podktady chemoutwardzalne na stolarke
budowlana do natrysku elektrostatycznego (metod@ natrys-
ku elektrostatycznego), Podktady chemoutwardzalne nasto-
larke budowlana do natrysku elektrostatycznego stosuje
sig do innych technik nanoszenia, W tym przypadku zaleca
sig stosowanie mieszaniny kwasu solnego i alkoholi alifa-

tycznych jako utwardzacza,

a) podktadu chemoutwardzalnego na stolarke budowlana
do elektrostatycznego natrysku biatego:
PODKLAD CHEMOUTWARDZ ALNY NA STOLARKE,
BUDOWLANA) DO NATRYSKU ELEKTROSTATYCZNEGO
BIALY

BN-77/6113-46 SWA 7331-471-010

b) farby chemoutwardzalnej do gruntowania pradoprze-
wodzacej, popielatej:
FARBA CHEMOUTWARDZALNA DO GRUNTOWANIA
PRADOPRZEWODZACA POPIELATA

B8N-77/6113-46 SWA 7320-265-820

3. WYMAGANIA | BADANIA

3.1, Zestawienie wymagarn i metody badaih - wg tablicy

na str, 2,

3.2, Trwato$é. Farby chemoutwardzalne na stolarke
budowlana (sktadnik 1) powinny odpowiada¢ wymaganiom
normy w ciagu 6 miesiecy, liczac od daty produkcji.

W okresie tym dopuszcza sig wzrost lepkosci do 30% w
stosunku do gérnej granicy lepkoséci, ktéry powinien na-

stapi¢ po dodaniu rozcienfczalnika do wyrobéw chemoutwar-

dzalnych do elektrostatycznego natrysku Rch-02 lub  roz-
ciefAczalnika Rch-01 wg BN-72/61 18-11 w wypadku stoso-
wania utwardzacza A, Wyrdb stosowaé moina po okresie

gwarancji, jesli spetnia wszystkie wymagania wymienione

w 3,1,

3,3, Pobieranie prébek i przygotowanie sredniej prébki

laboratoryjnej - nalety przeprowadzié wg PN-74,C-81 500 po
przeprowadzeniu badah wg PN-72/C-81503,

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw i Farb
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw i Farb dnia 23 grudnia 1977 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 lipca 1978 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 10/1978 poz. 51)

Welyw do WN 16.1.78. Oddano do sklodu 16.2.78. Druk vkohczono w maju 78.
0bi.0,60 0. w. Nakiod 4200455 egz. Zam. 449/78

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1978

Cene z! 3,60
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Wymagania hPOdk'adyd : Farby chemoutwardzal- Metody badan
chemoutwardzalne | o pradoprzewodzace wg
Sktadnik |

a) Wstepne préby techniczne

- pozostatoéé na sicie o boku oczka
kwadratowego 0,063 mm, % wag. ,
najwyzej

b) Lepkoéé mierzona kubkiem Forda, s
3 3 : ;
c) Gestoéé, g/em™, najwyzej

d) Zawartoéé substancji lotnych, %,
najwyzej

e) Roztarcie pigmentéw pm, najwyzej
o -
f) Temperatura zaptonu, C, co najmniej

g) Opornoég wtaéciwa w temperaturze
20+0,5C, Q . cm

h) Stata dielektryczna w temperaturze
20 to0,5°C

Wyréb (sktadnik I + 11

W stanie gtxnnxm!

i) Stabilnoéé wyrobu, godz, co najmniej

z utwardzaczem A‘)

)

1
z utwardzaczem C )

1
z utwardzaczem B

j) Czas schnigcia powtoki w temperaturze
20 zz°c i wilgotnoéci wzglednej po-
wietrza 65 *5% najwyzej
- stopien 1, min
- stopien 3, godz

- stopiel 5, godz

Powtoka

k) Wyglad powtoki

1) Przyczepnoéé powtoki, stopien

m) Twardoéé wzgledna powtoki, co najmniej

n) Odpornoéé powtoki na dziatanie zmien-
nych temperatur, cykli, co najmniej
b . 2 i .
o) Krycie iloéciowe, g/m”, najwyzej
p) Odpornoéé powtoki na dziatanie pod-
wyZszonej temperatury do 60°C
r) Przydatnoéé powtoki do szlifowania

zgodne z PN-72/C-81503

0,2
70 = 100 150 = 200
1,25 1,35
40 45
45
21 5
7
1,5+ 10 -
7+ 10 -
8 -
24 -
- 72
30 25
3 1
2

gtadka bez pgcherzy, mechanicznych za-
nieczyszczeh oraz zmarszczen, kolor
zgodny z wzorcem ustalonym przez
producenta, odcienia koloru nie nor-
malizuje sig

0,25

180 200%)
803

wytrzymuje prébe -

PN-75/C-81505
PN-75/C-81508
BN-64/6110-11

PN-75/C-81512
BN-72/6110-09
PN-75/C-04007

BN-70/6110-31

BN-70/6110-31

PN-69/C-81519

3.6.2

PN-73/C-81531
PN-73/C-81530

BN-68/6110-25

PN-70/C-81536

3.6.3

1)

Patrz Informacje dodatkowe p. 5,
2) Dla koloru biatego,

3) Dla koloru popielatego,
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3, 4, Program badan

az Badania petne polegaja na sprawdzeniu zgodnoéci  ze
wszystkimi wymaganiami wymienionymi w 3, 1. Nalezy wy-
konaé co najmniej raz na kwartat oraz przy kazdej zmianie
stosowanych surowcéw i metod technologicznych mogacych
mieé wptyw na wyniki badah oraz w przypadku badafh roz-
jemczych,

W przypadku wynikéw ujemnych badaniom petnym poddaé
3 kolejne partie produkcyjne,

b) Badania niepeine polegaja na sprawdzeniu zgodnosci

z wymaganiami wymienionymi w 3, 1a) :+ c), e) = g), i) k).
Badania niepetre wykonuje sig dla kazdej partii produkcyj-

nej wyrobu,

3. 5. Przygotowanie powtok do badah

3.5.1. Przygotowanie wyrobu Przedprzystapieniem do
malowania zmieszaé w naczyniu szklanym |lub porcelanowym
sktadniki wyrobéw wedtug nastepujacych proporcji:

a) 100 g badanego podktadu chemoutwardzalnego do elek-
trostatycznego natrysku (sktadnik 1) z 7 g utwardzacza B
(sktadnik I1) wg BN-71/6118-12 starannie wymieszaé i
rozcieficzyé rozcieficzalnikiem do wyrobéw chemoutwardzal
nych do elektrostatycznego natrysku Rch-02 ‘vg PN-72/
6118-11 do lepkoséci roboczej 25 = 30 s,

b) 100 g farby pradoprzewodzacej (sktadnik I) z 19g
utwardzacza C (sktadnik 11) wg BN-71/6118-12, nastepnie
rozcieficzyé rozcieficzalnikiem do wyrobdw chemoutwar -
dzalnych do elektrostatycznego natrysku do lepkosci:

40 = 45 s przy stosowaniu zanurzenia,

30 =~ 35 s przy stosowaniu metody natrysku,

c) 100 g podktadu chemoutwardzalnego do elektrostatycz-
nego natrysku (sktadnik 1) z 8 g utwardzacza A  (sktadnik
11) wg BN-71/6118-12 i rozcieficzyé rozciefczalnikiem do
wyrobdéw chemoutwardzalnych wg BN-72/6118-11 do lepko$-

ci roboczej,

3,5 2, Przystosowanie powtok podkiadu chemoutwardzal

nego do elektrostatycznego natrysku do badania przyczep-

noéci, Ptytki drewniane olchowe lub brzozowe przygoto-
wane wg PN-74/C-81513 pomalowaé  zgodnie z PN-70/

C-81514 farba chemoutwardzalna pradoprzewodzacga i Wwy-

suszyé zgodnie z 3, 1j) do osiagnigcia 5 stopnia. Powtoka
powinna mieé grubo$¢ 40 = 60 pm. Na tak przygotowang
powtoke nanie$éé sposobem natrysku zgodnie 2 PN-?O/

C-81514 badany podktad i wysuszyé zgodnie z 3, 1j) do o-
siagnigcia 5 stopnia, L.aczna grubos$¢ powtoki powinna wy-

nosi¢ 80 + 120 pm,

3,5, 3. Przygotowanie powtok pozostatych, Ptytki drew-

niane (olchowe lub brzozowe) i szklane wg PN-74/C-81513

pomalowaé badana farba zgodnie z PN-70/C-81514 sposo-

bem natrysku i wysuszyé zgodnie z 3, 1j) do osiagnigcia 5
stopnia wyschniecia. Powtoki powinny mieé gruboéé 40 =

60 pm.

3.5. 4, Aklimatyzacja powtok. Powtoki przed wykonaniem

badania przyczepnos$ci nalezy aklimatyzowaé 16 godz wtem-
o

peraturze 55 15 C, przed wykonaniem badai pozostatych

zgodnie z PN-GG/C-EHSIO w ciagu 24 godz w temperaturze

20 +2°C.

3,5, 5 Pomiar gruboéci powtok wykonaé przyrzadem za-

pewniajacym doktadno$é pomiaru do 5 pm.
3. 6. Opis badah

3.6. 1. Badanie stabilnoéci wyrobu, Badane farby che-

moutwardzalne przygotowane wg 3, 5. | pozostawi¢ w tem-
peraturze 20 :tZOC na okres:

a) z utwardzaczem A - 8 godz,

b) z utwardzaczem B - 24 godz,

c) z utwardzaczem C - 72 godz
i okreéli¢ stabilnoéé mieszaniny wg PN-76/C-81540,

W mieszaninie nie powinno byé $ladéw Zzelowania, a lep-

ko$é mieszaniny obu sktadnikéw nie powinna wzrosnaé wie-

cej niz o 50%.

3,6,2, Okreslenie wygladu powtoki wykonaé nieuzbrojo-

nym okiem w rozproszonym $wietle dziennym co najmniej

na 3 powtokach przygotowanych na ptytkach szklanych,

3,6, 3, Badanie odpornoéci powtoki na dziatanie tempe-

o
ratury podwy#szonej do 60 C. Powtoke przygotowana wg

3. 5 na ptytkach szklanych umiescié na 1 godz, w suszarce
o

o temperaturze 60 £2 C, Po wyjgciu ptytki i doprowadzeniu

do temperatury pokojowej wykonaé ogledziny powtoki nieu-
)

zbrojonym okiem w rozproszonym $wietle dziennym, Powfo-

ka nie powinna wykazywaé zmian, dopuszczalne jest lekkie
z26tknigcie powtoki,
3,6, 4, Badanie szlifowalnoéci powtok, Powtoki przygo-

towane wg 3, 5 szlifowaé na sucho zgodnie z BN-75/6110-07
15-krotnie;

a) papierem éciernym nr 120 wg PN-61/M-59134_- w przy-
padku farby pradoprzewodzacej,

b) papierem éciernym nr 180 wg PN-61/M-59134 - w
przypadku podktadu do elektrostatycznego natrysku,

Papier nie powinien ulec zamuleniu,

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4,1, Pakowanie, Sktadnik | farb nalezy pakowaé  zgod-

nie z PN-73/C-81400 w hoboki uniwersalne pojemnosci 25

i 50 dms. Sktadnik 1l (utwardzacz) nalezy pakowaé zgod-

60 dm3

nie z PN-73/C-81400 w balony szklane pojemnosci
lub opakowanie polietylenowe, Dbpuszcza sie w obrocie to-

warowym stosowanie pudetek blaszanych o przekroju okrag-
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3 . "
tym z patakiem pojemnoséci 15 i 20 dm™ lub innych opakowan

uzgodnionych pomiedzy dostawca i odbiorca.

4,2, Przechowywanie i transport - zgodnie z

C-81400,

PN-73/

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Cieszyhiska Fabryka

Farb i Lakierow, Cieszyn,

2, Normy zwiazane

PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe, Pakowanie, przecho-
wywanie i transport

PN-?A/C—B!SOO Wyroby lakierowe, Pobieranie prdébek i
przygotowanie Sredniej prébki laboratoryjnej

PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe, Wstepne préby tech-
niczne

PN-66/C-81510 Wyroby lakierowe, Warunki aklimatyzacji
powtok do badan

PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe, Ptytki do badanh

PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe, Sposoby otrzymywania
powtok do badari

PN-76/C-81540 Wyroby lakierowe chemoutwardzalne, O-

znaczanie przydatnosci do stosowania

PN-61/M-59134 Papiery écierne, Arkusze

BN-75/6110-07 Wyroby lakierowe, Badanie szlifowalnoé-
ci powtok

BN-72/6118-11 Rozcieficzalniki do wyrobéw chemoutwar-
dzalnych

BN-71/6118-12 Utwardzacze do wyrobéw chemoutwardzal~
nych

Pozostate normy zwiazane podano w 3, 1,

3. Symbol wg SWW - 1317-320, 1317-331.

4, Autor projektu normy - mgr inz, Stanistaw Gruszka,
Cieszyriska Fabryka Farb i Lakieréw, Cieszyn

5, Rodzaje utwardzaczy

a) utwardzacz A - utwardzacz do wyrobéw chemoutwar-
dzalnych na drewno,

b) utwardzacz B - utwardzacz do wyrobdw chemoutwar-
dzalnych na chlorosilanie,

c) utwardzacz C - utwardzacz do wyrobéw chemoutwar-

dzalnych na kwasie fosforowym,
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