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NORMA BRAN Ż OWA 
BN-77 

6113-46 
WYROBY Farby chemoutwardzalne 

LAKIEROWE 

na stolarkę budowlaną 

1. WSTĘP 

1. 1. Pr zedm iot norm y . Przedmiotem normy sę: 

a l farby c h emout wardz a lne do gru ntowan i a prędoprze-

wodzę.ce, 

bl podkłady chemou twardzalne na s tolarkę budow l anę do 

natr ysku elek tr os t a t ycz nego . 

Składnik I wymienionych wyrobów s t an ow i zawiesi nę pi­

gmentów w roztworze żywic ftalowych i aminowych w roz-

pus zcza ln ikach organicznych, a sk ł adnik II ( utwardz acz l 

jest : 

- mieszaninę kwasu fosforow ego i a lkohol i alifatycznych 

- w pr zypadku farb c h emou t wardzalnych do gruntowania 

prędopr zewodzęcych, 

- mieszaninę m e t ylotrójch l orosi l anu i węg l owodorów a r o ­

matycznych _ w pr zypadku podk ł a dów chemout wardz.alnych na 

stolarkę budow l anę d o e l ek t ros tatycznego natrysku. 

1. 2 , Zakres stosowan i a przedmiotu normy. Farby c he-

moutwardz alne d o gruntowani a pr ędoprzewodzęce oraz p o d­

k ł ady chemoutwardza lne na s t o l arkę budowlanę do elektro-

statycznego nat r ysku sę pr zys toso wane do malowani a ele-

mentów stolarki budowlanej metodę natrysku elektrosta t yc~ 

nego. Na powierzc-hni e nanos i się ko lejno: farby c h emou­

twar dzalne do gruntowania prędopr zewodzęce (me t odę za­

nurz eniowęl oraz podk ł ady chemou t wardzalne na sto larkę 

budowlanę do natr ysku e l ektrostatycznego (metodę natrys­

ku e l ekt r os t a t ycznego l. Podk ł ady chemoutwardzalne na sto-

larkę budowlanę do nat r ysku e l ektros t atyczneg o s t osuje 

się d o inn ych t echnik n anoszenia. W t ym przyp adku za l eca 

się stosowanie mieszani n y kwasu so l nego i a lkoholi al f fa-
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2 . OZNACZENIE 

Prz ykład oz naczen i a 

al podk ł adu c h emoutwardza lnego na sto larkę budowlanę 

d o e l ektros tat ycz n ego natrys ku biał ego: 

POD KLAD CHEMOUTWARDZALNY NA STOLARKE. 

BUDOWLANĄ 00 NATRYSKU ELEKT ROST ATYCZNE G O 

B I ALY 

BN- 77j 61 13- 46 SWA 7331-471-010 

b l farb y c hemoutwardzalnej d O grunto wani a prędopr ze-

wodzęcej, p o pi e l a t ej: 

FARBA C H EMOUTWARDZALNA 00 GRUNTOWAN I A 

PRĄDOPRZEWODZĄCA POPIELAT A 

BN-77/61 13- 46 SWA 7320-265-820 

3 . WYMAGANIA I BAD ANI A 

3 ,1. Zestawienie wymagań m etody badań - wg tablicy 

na str. 2, 

3 . 2. Trwałość. Farby chemoutwardzalne na stolarkę 

budowlanę ( składnik I l powinny odpowiadać wymagan iom 

normy w cięgu 6 miesięcy , l iczęc od daty produkcji. 

W okresie t ym dopuszcza się w z rost l epkości do 30 0/0 w 

stosunku do górnej granicy lepkości, który p ow inien na­

stęp i ć po dodaniu r ozcieńczalnika do wyrobów c hemouMiar­

dza lnych do elek t rostatycznego natrysku R ch-0 2 lub roz­

cieńczalnika R ch-Ol wg B N-72/ 6 11 8- 1 1 w wypadku stoso-

wan i a utwar dzacza A. W y r ób stosować można p o okr esie 

gwarancji, jeśli spełnia wszystki e wymagania wymienione 

w 3. 1. 

3 . 3. P obieranie próbek i p r zygot owan ie średn i ej próbk i 

l abor a t ory j n ej - należ y przepr owadzić wg P N-7 4}::-81500 po 

tycznych jako u t wardzacza. przeprowadzeniu badań wg P N- 72jC - 81503 . 

Zgłoszona przez Zjednoczenie Przemysłu Tworzyw i Farb 
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Tworzyw i Farb dnia 23 grudnia 1977 r. 

jako norma obow iązująca od dnia l lipca 1978 r. 
(Dz. Norm. i Mia r nr 10{1978 poz. 51) 

Wp'''w do WN 16. 1. 78. Odda ... o do . Uodv 16 .2 .78 . Druk "ltońcaono W moju 78. 
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Wymagania 

Sk ł adnik I 

a) Wstępne pr6by technicz n e 

- pozostał ość na sic ie o boku oczka 
kwadratowego 0,063 mm, % wag. , 
najwyżej 

b) Lepkość mierzona k u bk iem F orda, s 

c) Gęs t ość , g j cm 3, na j wyż ej 

d) Zawartość substancji lo tnych, %, 
najwyżej 

e) R oztarcie pigment6w pm, najwyżej 

f) Temperatura zapł onu, oC, c o najmni e j 

g) Oporność wł aściwa w t em peraturze 
20 to, 50 c, n . cm 

h) Stał a dielektryczna w t empe ri1tur ze 
20 ±0,50 C 

Wyr 6b (sk ł adnik I + 11 

w s tan ie płynnym) 

i) Stabilność wyr obu , godz, co najmniej 

z utwardzaczem A 1) 

z utwardzaczem B 1) 

z utwardzaczem 

j) Czas schnięcia powłok i w t emp e r a turze 

20 ± 2o C i wilgotności wzg l ędn ej po­

w iet r za 65 ±5% najw yżej 

- s t opień 1, min 

- s t opi eń 3, godz 

- s t opień 5, godz 

Powloka 

k ) Wyględ powłoki 

I) PrzyczepnoŚĆ powłoki, stop i eń 

m ) Twardość wzg l ędna powłoki , co najmniej 

n) Odporność powł oki na dz iałan ie zm ien­
nych temperatur, cykli, co najmniej 

o) Kryc ie i l ościowe, gjm
2

, najwyżej 

p) Odporność powłoki na działanie pod­
wyż szonej t emperatury do 600 C 

r) Przydatność powł oki do szlifowania 

1) Patrz Info rmacje dodatkowe P. 5. 

2) Dla ko lor u biał ego. 

3) D la koloru popi elatego. 

BN-77j 6113-46 

Podk ł ady 

chemoutwardzalne 

70 o;- 100 

1, 25 

40 

2 1 

1,5 0;-

7 o;-

8 

24 

30 

3 

7 

10
7 

l O 

Farby chemoutwardzal­
ne prędopr zewodzęce 

zgodne z PN-72jC-81503 

0, 2 

45 

150 o;- 200 

1,35 

45 

-

-

-

72 

25 

1 

2 

gł adka bez pęcherzy, mechanicznych za­

nieczyszczeń oraz zmar szczeń, kolor 
zgodny z wzorcem ustalonym pr zez 

producent a, odcienia ko loru n ie nor­
mal izuje si ę 

0 ,25 

5 

180 

wytrzymuje pr6bę 

15 

Metody badań 
wg 

PN- 75jC-8 1505 

PN-75j C-81508 

BN-64j6 110- 11 

PN-75jC-81512 

BN-72j6110- 09 

PN-75jC-04007 

BN-70j6 110-3 1 

BN-70j 6110- 31 

3.6.1 

PN-69jC-81519 

3.6.2 

PN-73jC-81531 

PN-73jC-81530 

BN-68j6110-25 

PN-70jC-81536 

3.6.3 

3.6.4 
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3,4, Program badań 

a) Badania pełne polegaję na sprawdzeniu zgodności ze 

wszystk imi wymaganiami wymienionymi w 3, l , Na l e:!:y wy_ 

konać co najmniej raz na kwartał oraz przy ka:!:dej zmianie 

stosowanych surowców i metod technologicznych mogęcych 

mieć wpływ na wyniki badań oraz w przypadku badań roz­

jemczych , 

W przypadku wyników ujemnych badaniom pełnym poddać 

3 kolejne partie produkcyjne, 

b) Badania niepełne pOlegaję na sprawdzeniu zgodności 

z wymaganiami wymienionymi w 3, l a) .;. c ), e) .;. g), i) ~kl. 

Badania niepeł"c wykonuje się dla ka:!:dej par tii produkcyj­

nej wyrobu , 

3,5, Przygotowanie powłok do badań 

3,5, 1, Przygotowanie wyrobu , Przed prz ys tępieniem do 

malowania zmieszać w naczyniu szklanym lub porcelanowym 

składniki wyrobów według następujęcych proporcji: 

a) 100 g badanego podkładu chemoutwardzalnego do e lek­

trostatycznego natrysku (Składnik I) z 7 g utwardzacza B 

(Składnik II) wg BN-71/61 l S- 12 star annie wymieszać 

rozcieńczyć rozcieńczalni\..iem do w yrobów chemoutwardza~ 

nych do e lektrosta t ycznego natrysku Rch-02 

61 1S-1 l do lepkości roboczej 25 ~ 30 s, 

' '' g PN- 72/ 

b) 100 g farby prędoprzewodzęcej (składnik I) z la g 

utwardzacza C (składnik II ) wg BN-71/61 1S-12, następnie 

rozcieńczyć rozcieńczalnikiem do wyrobów chemoutwar-

dzalnych do e l ektrostatycznego natrysku do lepkości: 

40 ~ 45 s pr zy s tosowaniu zanurzenia, 

30.;. 35 s przy stosowaniu metody natrysku. 

c) 100 g podkładu chemoutwardzalnego do elektrostatycz­

nego natrysku (składnik I) z S g utwardzacza A (składnik 

II) wg BN-71/611S-12 i rOZCieńczyć rozcieńczalnikiem do 

wyrobów chemoutwardzalnych wg BN-72/61 1S-1 l do lepkoś-

ci roboczej, 

3,5,2, Przystosowanie powłok podkładu chemoutwardzal­

nego do elektrostatyc znego natrysku do badania przyczep­

ności, Płytki drewniane olchowe lub brzozowe przygoto-

wane wg PN-74/C-S1513 pomalować zgodnie z PN-70/ 

C-S l 51 4 farbę chemoutwardzalnę prędoprzewodzęcę i wy-

suszyć zgodnie z 3. lj) do osięgnięcia 5 stopnia, Powłoka 

pow inna mieć grubość 40 + 60 ",m, Na lak przygotowanę 

powłokę nanieść sposobem natrysku zgodnie z PN-70/ 

C-S1514 badany podkład i wysuszyć zgodnie z 3. In do 0-

sięgnięcia 5 stopnia. Lęczna gr uboŚĆ powłoki powinna wy_ 

nosić SO + 120 ",m , 

3,5,3, Przygotowanie powłok pozostałych, Płytki drew­

niane (olchowe lub brzozowe) i szklane wg PN-74,tC-S1513 

pomalować badanę farbę zgodn ie z PN-70/C-S1514 s poso-

bem natrysku i wysuszyć zgodnie z 3, In do osięgnięcia 5 

stopnia wyschnięcia , Powłoki powinny mieć grubość 40 

60 pm, 

3,5.4, Aklimatyzacja powłok, Powł ok i przed wykonaniem 

badania przyczepności nale:!:y akl imatyzować 16 godz w tem­

peraturze 55 ±5
0

C, przed wykonan i em badań pozostałych 

zgodnie z PN-66/C-S1510 w cięgu 24 godz w temperaturz e 

20 ±ZoC, 

3,5,5, Pomiar grubości pOWłok wykonać przyrzędem za­

pewniajęcym dokładność pomiaru do 5 ",m, 

3,6, Opis badań 

3,6, l, Badanie stabilności wyrobu, Badane farby che-

moutwardzalne pr zygotowane wg 3,5, l pozostawić w tem­

peraturze 20 ±2
0

C na okres: 

a) z utwardzaczem A - S godz, 

b) z utwardzaczem B - 24 godz, 

c) z utwardzaczem C - 72 godz 

określić stabilność mieszaniny wg PN-76/C-S1540, 

W mieszaninie nie powinno być śladów :!:elowania, a l ep­

kość mieszaniny obu składników ni-e powinna wzrosnęć wię­

cej ni:!: o 50%, 

3,6,2, Określenie wyg l.,du powłoki wykonać nieuzbrojo­

n y m okiem w rozproszonym świetl e dziennym co najmniej 

n a 3 ;>owł okach przyg<!ltowanych na płytkach szklanych, 

3,6,3, Badanie odporności powłoki na działanie tempe-

ratury podwy:!:szonej do 60
o

C, Powłokę pr zygotowanę wg 

3,5 na płytkach szklanych umieścić na l godz, w suszarce 

o temperaturze 60 ±2
o

C, Po wyjęciu płytki i doprowadzeni u 

do temperatury pokojowej wykonać oględziny powłoki nieu-

• 
zbrojonym okiem w rozproszonym świetle dziennym, Powło-

ka nie powinna wykazywać zmian, dopuszczalne jest l ekkie 

z:!:ółknięcie powłoki, 

3,6,4, Badanie szlifowalności powłok, Powłoki przygo­

towane wg 3,5 szlifować na sucho zgodnie z BN-75/61 10-07 

15-krotnie: 

a) papierem ściernym nr 120 wg PN-61,.M-59134- w przy­

padku farby prędoprzewodzęcej, 

b) papierem ściernym nr ISO wg PN-61/M-59134 

przypadku podkładu do elektrostatycznego natrysku, 

Papier nie powinien ulec zamuleniu , 

w 

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TR,.lNSPORT 

4, 1, Pakowani e, Składnik I farb nale:!:y pakować zgod-

nie z PN-73/C-S1400 w hoboki uniwersalne pojemności 25 

i 50 dm
3

, Składnik II (utwardzacz) nale:!:y pakowaĆ zgod­

nie z PN-73/C-S1400 w balony szklane pojemności 60 dm
3 

lub opakowanie polietylenowe, Dopuszcza się w obrocie to­

warowym stosowanie pudełek blaszanych o przekroju okręg-
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3 . . 
ł ym z pałęki em pojemności 15 i 20 dm lub Innych opakowan 4.2. Przechowywanie transport - zgodni e z PN-73j 

uzgodnionych pomiędzy dos tawcę i odbior cę . C-81400. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Ins tytucj a o pracowujj)ca normę - C i eszyńska F abryka 

Farb i Lak ier ów, Ci e s zyn. 

2. Normy zwij)zane 

PN-73jC-81400 Wyroby lakierowe. Pakow ani e, przecho_ 

wywanie i trans p or t 

PN-74jC-81500 W yr oby lakierowe. Pobieranie próbek 

pr zygotowanie śr edn iej próbki l aboratoryj nej 

PN- 72jC-8 1503 Wyroby l akierowe. Wstępne prób y tech-

niczne 

PN-66jC-8 1510 Wyroby lakierowe. Warunki aklimatyzacji 

powłok do badań 

PN-74jC- 8 1513 Wyroby lakierowe. Płytki do badań 

PN-70jC-81514 Wyr oby lakierowe. Sposoby otrzymywania 

powłok do badań 

PN-76jC-81540 Wyroby lakierowe chemoutwardzalne. 0-

znaczanie przydatnośc i do stosowania 

PN-61jM-59134 Papiery ścierne. Arkusze 

BN-75j 6110-07 Wyroby lakierowe . Badanie szlifowa lnoś_ 

ci powłok 

BN-72j6 118-ł l Rozcieńcza l niki do wyrobów c hemoutwar­

dzalnych 

BN-71j6118-12 Utwardzacze do wyrobów chemoutwardza l_ 

nych 

Pozostał e normy zw i ęzane podano w 3. 1. 

3. Symbol wg SWW - 1317-320, 1317-331. 

4. Autor projektu normy - mgr in!. Stanisław Gruszka, 

Cieszyńska Fabryka Farb i Lakierów, Cieszyn 

S. Rodzaj e utwardzaczy 

al utwardzacz A - utwardz acz do wyrobów chemoutwar-

dzalnych na drewno, 

bl utwardz acz B - utwardzacz do wyrobów chemoutwar-

dzalnych na chlorosilanie, 

cl utwardzacz C - utwardzacz do wyrobów chemoutwar-

dzalnych na k,wasie fosforowym . 
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