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N ORMA BRANŻ OWA BN-79 

WYROBY Far by olejne i ftalowe 6113-44 
LAKIEROWE na wierzchniowe Zamias t 

ogólnego 

1. WSTĘP 

1.1. P rzedmiot normy. Pnedmiotem nOf'my są 

fa rby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogólnego 
s tos()IWania stanowiące zawiesinę :pi.gmentÓow i wy
pełniaczy w roztworach olejów rośHnnych lub ży
wic ftalowych z dodatkiem sykatyw i substanc ji 
uszlachetniających. 

1.2. Zak res stosowania przedmiotu normy. Fa,r
by olejne i ftalowe na,wierzdmiowe ogólnego sto
sowania są p:zeznaczone do ochronnego i dekora
cyjnego malowania powierzchni drewnianych 
i drewnopochodnych, tynków oraz powierzchni 
metalowych po uprzednim zagruntowaniu ich far
bami p<)dkładowymi. 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Rodzaje. W zależności od zastosowanego 
spoiwa rozróżnia się następujące rodza je farb: 

a) farby olejne aawier;'c hniowe ogólnego stoso
wania o symbolu 2151-UOO-xxO, 

b) farby fta10wc nawierzchniowe ogólnego sto
sowall1ia o s:-;-mibolu 3151-000-xxO . 

2.2. Przykład oznaczen' l 

a) farby olejnej nawierzchniowej ogólnego 'sto
sowania białej : 

FARBA OLEJNA NAWIERZCHNIOWA OGOLNEGO 
STOSOWANIA BIAŁA I3N-79/6113-44 SW:\ 2151-000-010 

b) farby ftalowcj na:wictfZchniowej ogólnego 
stosowalnia szarej jasnej t): 

FARBA FTALOWA NAWIEmZCHNIOWA OGOLNEGO 
STOSOWANIA SZARA JASNA I3N-79/61 13-44 

SWA 3151-000-860 

:l. WYMAGANIA I BADANIA 

3.1. Zestawienie wymagań i metody bada ń 
3.1.1. Wymagania dotyczące farby w formie 

dostawy - wg tab!. 1. 

I) Dopuszcza si ę s tosowan ie nazwy handlowej "FTA
LONAL". 

s tosowania BN -70/6113-44 

Grupa kata logowa 1024 

Tablica I 

Farby o lcj -
Fa rby rt a-
Ill\\C na -

nc na wie-
wiCl'7c h-

Metody 
Wymagania rzchn iowc 

niowl' 
badań 

ogólnego 
ogóln~go 

wg 
stoso wa nia 

stosowa ni a 

a) W~\(;p n c próby 
tec h nicZIle zgodnie z PN-72/C-ll I 503 

- pozosla l ość na sicie 
() boku oczka kwa-

I dratowcgo PN-8 11 
().()6~ I1\m . %. mim 0.2 C-8 1505 

b) C/a~ wyplywu 
(kpknść um owna) 
mie rzony kub- PN-81 1 
kicm o średnicy C-8 150ll 
o two ru wyply wo- mcto-
W('go 4 mm. s 80 160 da A 

e ) G,stoŚć . g/cm'. PN-g21 
najwyżej 2.00 1.6 C-8 155 1 

meto-
da B 

d) R07la rcic pig-
mentów. ~lm . naj- BN-7U 
wy;;cj 60 6110-09 

e) R07lcwność. sto- PN-671 
pict1. co najmniej 5 C-~ 15U7 

f) Zawartość sub-
stancji lo tnyc h. PN-841 
% mi m. najwyżej 25 30 C-S 15 12 

g) Tempera tura za-
płonu. oc. co naj - PN-751 
mniej +23 C-04OO9 

3.1.2. Wymagania dotyczące powłoki lakierowej 
- Wig tab!. 2 lIla str. 2. 

3.2. Trwałość. Fa'rhy olejne i fta lowe nawierz
chn iowe ogólnego s tOOO'Wan ia powJll1ny odpowia
dać wymaganiom nor my w cti,ągu 12 miesięcy, li-

. cząc od daty produkc ji DopUSzcza się w tym 
czasie zgęstnienie wyrobu , k tóre powinno ustąpić 
po dodanu'U 5% benzyny do lak ierów wg PN-66/ 
C-96023. 

Zgłoszona przez Zjednoczenie Przemysłu Tworzyw i Fa["b P LASTOFAR B 
Us tano·wiona przez Naczel!l1ego Dyrek·łx>ra Zjed noczeni a Plfzemysru 

Tworzyw i Farb PLASTOFARB dn ia 23 paźdz iemika 1979 r . 
jako norma obow.iązująca od dnia l paździe·mika (Dz. Norm. i Miar nr 5/1980 poz. 36) 

Wydan ie 3 

WYDAWNICTWA NORMALllACYJNE ,ALFA" 1986. Druk Wyd . Norm W-wa. Ark wyd 0,45 N akł 200' 23 l am. 930/86 Cena zł 18.00 



2 

Wymagania 

a) Krycie jakośc io

we dła barw 
- czarnej, brązo

we j, mahonio
wej, 

- pozostałych 

b) Czas schnięcia 
powłoki w tem
peraturze 
20 ±2°C i wiłgot
noŚ<'i wzgl~dncj 

pow ie t.r za 
6;; ± 5%, h , na.j
wyżej : 

-- s topień l 
- stopień 3 
- stopień 4 

,~ ) Wygląd i barwa 
.powłoki 

d) Połysk powłok i, 

&to,piell', co na j
mn.iej 

e) Przyczepność po-I 

włoki nożem I 
krążkowym A, 

stopień 

f) Elastyczność po
włoki 

g) Odporność p o
wło,ki n a uderze
nie, cm spad ku 
c iężru-ka, co naj 
mnie j 

h) Twardość w zglQd-
na powłok i wg 

I P e rsoza, co na j
mniej 

! j) Odporność n a 
działanie zmien
n yc h temperatur. 
cykl i\ 00 na.jmniej 

j) Odporność po-
I włoki na 12 h 

dz i ałanie wody 

k ) Odpo.rnoŚć po
włoki na 30-mi
nutowe działanie 

5-procen towego 
rozliworu Na2C0 3 

1) Odporność po
włok,i n a l h 
działanie tempe
ratury 80°C 

Tabli('a 2 

Farby ołej- Farby fta
lowe na-ne na·wierz

chniowe 
ogólnego 

stosowania 

12 

30 

I 
II 

wierzch
niowe 

o gólnego 
stosowania 

lO 
20 

równa. gładka . bez 
poma,rszczeń i chro
powatośc i . barwa 
zgod!1a z Kartą Ko
lorów 

5 

2 2 

3 

40 

0 ,1 0 ,13 

10 
występuje zmatowie
nie powłoki znikają

ce po 24 h; dopuszcza 
s ię zmian ę odc ienia 
barwy 

n ie bada 
się 

2 

powłoka bez zmian; 
dopuszcza si ę dla 
farb b iałych zżółkn ię

cie, dla pozostałych 

zmianę odcienia bCM"wy 

BN -79/6113-44 

Meto dy"" 
badań 

w g 

PN - 701 
C-81536 

PN-79/ 
C-81519 

3.6 

13N-66/ 
6110-18 
PN-801 
C-81531 

PN-761 
C-8l528 
m eto
da A 

PN-54/ 
C-8l526 

PN-79/ 
C-8ló30 

BN-66/ 
611 0-15 

PN-76/ 
C-8152l 

PN-77/ 
C -81522 
meto
da B 

3.7 

3.3. Pobieranie próbek i przygotowanie średniej 
próbki laboratoryjnej wykonać wg PN-74/ 
C-81500, po przeprowadzeniu prób wg PN-72/ 
C- 81503. 

3.4. Program badań 

3.4.1. Badania pełne polegają na sprawdzeniu 
zgodności ze wszystkimi wymaganiami wymieni'O
nymi w 3.1, kttóre należy wykonać co najmniej 
raz na kwartał oraz w przypadku zmian surow
cowych i technologicznych, mających istotny 
wpływ na wyniki badań Ora"Z w przypadku badań 
rozjemczych. 

3.4.2. Badania niepełne polegają na sprawdze
n iu z wymaganiami wymienionymi w 3.1, z wy
jątkiem 3.1.1f), g) oraz 3.1.2a), i), j), k), 1). Badania 
niepełne należy przeprowadzić dla każdej partii 
produkcyjnej ,wyrobu. 

3.5. Przygotowanie powłok do badań 
3.5.1. Przygotowanie wyrobu. Przed przystąpie

niem do ma lowania, badaną farbę należy staran
nie wymieszać i jeżeli lepkość umowna przekra
cza 100 s, należy roz"cieńczyć benzyną do lakie
rów wg PN-66/C-96023 do umownej lepkości ro
boczej 60 ~ 100 s mierzonej kubkiem o średnicy 
,?tworu wypływowego 4 mm wg PN-81/C-81508 
metoda A. 

3.5.2. Wykonanie powłok. Do badań należy 

przygotować zgodnie z PN-74/C-81513 dwa ro
dzaje pły tek: 

- szklane (do badań czasu schnięcia, twardości 

i odporności na działanie temperatury 80°C), 
- słalo'we (do pozostałych badań). 
Płytki poma:lo,wać jednorazowo badaną farbą 

za pomocą pędzla zgodnie z PN-79/C-81514, po 
czym suszyć w tempera-turze 20 ±2°C i wilgot
ności względnej powietrza 65 ± 50/o, do osiąlgnię
cia: 

- 4 stopnia wyschnięcia wg 3.1.2b) (dla farby 
o lejnej), 

- 3 stopnia wyschnięcia wg 3.1.2,b) (dla farby 
fta lowej). 
Powłoka powinna mieć grubo,ść 25 -;- 40 ~lm (na 

sucho). 

3.5.3. Aklimatyzacja powłok. Powłoki przed 
wyikonanjem badań należy aklima·tyzować zgodnie 
z PN-66/C-81510: 

- w przypadku badania farb olejnych 72 h 
w temperaturze 20 ± 2°C lub 24 h w temperatu
rze 55 ± 5°C, 

- w przypadku badania farb ftalowych 48 h 
w temperaturze 20 ±2°C lub 24 h w tempera
turze 55 ±5°C. 

3.5.4. Pomiar grubości powłok wykonać zgodnie 
z PN-74/C-81515 przyrządem elektroimagnetycz
nym lub innym, zapewniającym . dokładność po
mia~u do 2 !-Lm. 
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3.6. Ocena wyglądu i .barwy powłoki pmepro
wadzić na ,powłokach pr,zygotowanych na płyt

kach stalowych nieuzbrojonym okiem w ro:r.pro
szonym świetle dziennym z odległości 3,0 -:- 40 cm. 

3.7. Badanie odporności powłoki na działanie 

temperatury 80°C. Powłoki przygotowane wg 3.5 

na płytkach szklanych umieścić na 1 h w cieplar
ce o temperaturze 80 ±2°C. Po wyjęoiu i ostyg
nięciu płytek acenić wygląd powłoki nieuzbrojo

nym okiem w rozproszonym świetle dziennym 
w porównaniu z płytkami nie poddanymi działa
nliu temperatury 80 cC. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Farby olejne i ftalowe na
wierzchniowe ogólnego stosowania należy pako
wać zgodnie z PN-73/C-81400 w pudełka okrągłe 
z wiec7kiem wciskanym pojemności 0,5 -:- 5 dm' 
wg BN-83/5043-02. Dopuszcza się stosowanie pu
dełek o przekroju okrągłym z pał*iem pojemno
ści 10 -:- 20 dm' lub innych opakowań zabezpie
czających produkt w sposób właściwy w czasie 
transportu i przechowywania. 

4.2. Przechowywanie i transport - zgodnie 
z PN-73/C-81400. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowująca normę - Cieszyńska Fa
bryka Farb i Lakierów POLIFARB, Cieszyn. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-70/6113-ł4 
a) wpl'o.wadzono znowE.>lizowane no.rmy na metody ba-

dań, 

b) pominięto badanie: 
- śc,ieralności, 

- odporności na działanie smarów stałych, 

c) wpro.wadzo.no badanie: 
- przyczepności, 

- odporności powłoki na działanie zmiennych tempe-
ratur. 

3. Normy i dokumenty związane 
PN-74/C-8l500 Wyroby lakierowe. Pobi&anie próbE.>k 

i przygo.towanie średniej próbki labora'toryjnej 
PN-72/C-8l503 Wyroby lakierowe. Wstę.pne próby tech

nic'zne 
PN-66/C-81ó10 Wyro.by lakierowe. Wa.rUll1łti ałm-imatyzscji 

powłok do badań 
PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Płytki do badań 
PN-79/C-8151'4 Wyroby ·lakierowe. Sposoby otnymy,wania 

powłok do badań 
PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przecho

wywanie i transport 

PN-81/C-81508 Oznaczanie czasu wypływu wyrobów lalde
rowycn j farb graficznych kubkami wypływowymi 
(lepkość umowna) 

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczące pomiary 
grubości pawłok 

PN-66/C-96023 Przetwory naftowe. Benzyna do lakierów 
BN-83/ 5043-02 Opakowania jednostkowe metalowt.'. Pudełka 

składane z pokrywką 

Pozostałe normy z.wiązane podano. w 3.1 w tabl. 1 i 2. 
Karta Kolorów - zalączni'k do. Katałogu Farb i Lakie

rów wydanego przez POFiL CHEMIFARB. Gliwice. 

4. Symbole wg SWW 

- dla farby olejnE.>j nawierzchnio.wej ogólnego stoso
wani'a: 1312-151 , 

- dla farby ftalowej nawierzchniowej ogólnego stoso
wania: 1313-151. 

5. Autorzy projektu normy - mgr inż. Witold Wie
czorek, mglI" mz. Krystyna Kokot, Cieszyńska Fabryka 
Farb i Lakierów POLIFARB, Cieszyn. 

6. Wydanie 3 - stan aktualny: wrzesień 1985 - uaktual
niono normy związane . 
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