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Farby ftalowe kopolimeryzowane
do gruntowania dla okretownictwa,
styrenowane na wilgotne powierzchnie
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Zamiast
BN-75/6113-42

Grupa katalogowa 1024

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s3 farby
ftalowe kopolimeryzowane do gruntowania dla okrg-
townictwa styrenowane na wilgotne powierzchnie, sta-
nowigce zawiesing pylu cynkowego 1 pigmentéw nie-
organicznych w roztworze zywicy ftalowej styrenowa-
nej w weglowodorach aromatycznych z dodatkiem $rod-
kow emulgujaeych 1 tiksotropujacych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Farby sa
przeznaczone do malowania nadwodnych, stalowych
czgscr statkow w niekorzystnych warunkach atmosfe-
rycznych, przy ktorych wskutek kondensacji pary lub
przelotnego deszezu malowana powierzchnia jest wil-

gotna. Farba nie mozna malowa¢ powierzchni pokry-
tych warstwa lodu oraz w czasie deszczu.

2. OZNACZENIE

Przyktad oznaczenia farby ftalowej kopolimeryzowa-
nej do gruntowania dla okr¢gtownictwa styrenowanej
na wilgotne powierzchnie, czerwonej tlenkowej:

FARBA FTALOWA KOPOLIMERYZOWANA DO
GRUNTOWANIA DLA OKRETOWNICTWA STYRENOWANA
NA WILGOTNE POWIERZCHNIE CZERWONA TLENKOWA

BN-86/6113-42 KTM 1313 322 825 109

3. WYMAGANIA 1 BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metody badan

Wymagania

Metody badan

Wyglad powtoki

0) Odporno$¢ powtoki na dziatanie wody morskie)

Skorodowanie podtoza, stopien, najwyzej

wg
a) Wstgpne proby techniczne — pozostatos$é na sicie o boku oczka kwadratowego zgodnie z PN-72/C-81503
0,063 mm, % (m/m), najwyzej 0.1 PN-81/C-81505
b) Temperatura zaplonu, °C, co najmnie) 17 BN-83/6110-30
¢) Czas wyptywu (lepkos¢ umowna) mierzony kubkiem o srednicy otworu wypty- PN-81/C-81508
wowego 4 mm, s 60 + 90 Metoda A
d) Roztarcie pigmentOw, pum, najwyzej 60 BN-78/6110-09
¢) Gestose, g/em’, najwyzej 1.7 PN-82/C-81551
Metoda B
) Zawartos¢ substanc)i lotnych, % (m/m), najwyzej 29 PN-84/C-81512
Mectoda B
¢) Rozlewnos$¢, stopien, co najmniej 6 PN-67/C-81507
h) Krycie jakoSciowe pierwsze PN-70/C-81536
1) Czas schnigcia powloki w temperaturze 20 +£2°C 1 wilgotnosci wzglednej po- PN-79/C-81519
"wietrza 65 +5%. najwyzej
— stopien 1, min 20
— stopien 6, h 4

powloka bez
i zaciekOw, dopuszcza  sig
obecno$¢ pojedynczych ziaren

pomarszczen 3.6

pigmentéw
k) Przyczepnos$é nozem krazkowym A, stopien 2 PN-80/C-81531
1) Elastyczno$¢ powloki 3 PN-76/C-81528
Metoda A
m) Odpornos¢ powtoki na uderzenie, cm spadku cigzarka, co najmniej 50 PN-54/C-81526
n) Odporno$¢ powloki na dzialanie zmiennych temperatur, cykli, co najmnie) 8 BN-66/6110-15

powloka bez zmian odnosnie BN-78/6110-02
potysku, barwy. specherzenia

K-1 BN-78/6110-02

Zgtoszona przez Instytut Przemystu Tworzyw i Farb
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Chemii Przemystowej dnia 25 sierpnia 1986 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 lipca 1987 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 3/1987, poz. 10)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1987.

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,40 Nakt. 3700 + 40 Zam. 432/87

Cena zt 18,00




2 BN-86/6113-42

cd. tablicy

Wymagania

Metody badan
wg

Skorodowanie podloza, stopien, najwyzej

p) Odpornos¢ powloki na dziatanie mgly solnej w ciagu 168 h (7 cykli po 24 h)

PN-78/C-81523
Metoda A

powloka bez zmian odnos$nie
potysku, barwy, spe¢cherzenia,
spekania
K-1

3.2. Trwatosé. Farby ftalowe kopolimeryzowane do
gruntowania dla okr¢townictwa styrenowane na wilgot-
ne powierzchnie powinny odpowiada¢ wymaganiom
normy w ciggu 3 miesi¢ey, liczac od daty produkeji.
W tym czasie dopuszcza si¢ wzrost lepkosci umowne]
o 20% w stosunku do gdrnej granicy podanej w nor-
mie.

Zgestnienie wyrobu powinno ustgpi¢ po dodaniu roz-
cienczalnika do wyrobow styrenowanych wg BN-67/
6118-28.

3.3. Pobieranie probek i przygotowanie Sredniej probki
laboratoryjnej wykona¢ zgodnie z PN-74/C-81500 po
przeprowadzeniu wst¢pnych prob technicznych zgodnie
z PN-72/C-81503.

3.4. Program badan

3.4.1. Badania pelne polegaja na sprawdzeniu zgod-
nodci ze wszystkimi wymaganiami wymienionymi w 3.1.
Badanie petne nalezy wykonywac¢ co najmniej raz na
pot roku oraz przy kazdej zmianie stosowanych surow-
cOw lub metod technologicznych, jak rowniez w przy-
padku badan rozjemczych.

3.4.2. Badania niepelne polegajg na sprawdzeniu wy-
magan wg 3.la), b), ¢), d), h), 1), j). Badania te na-
lezy wykonywa¢ dla kazdej partii produkcyjnej wyrobu.

3.5. Przygotowanie powlok do badan

3.5.1. Wykonanie powloki. Plytki stalowe wg PN-74/
C-81513 zmoczy¢ wodg wodociggowa przez zanurzenie
i po uptywie 15 s, liczac od chwili wynurzenia, poma-
lowa¢ jednorazowo badang farbg za pomoca pedzla
zgodnie 7z PN-79/C-81514, po czym suszy¢ w tempera-
turze 20 +2°C i wilgotnosci wzgl¢dnej powietrza
65 £5% do osiagnigcia 6 stopnia wyschnigcia wg 3.11).

Do badania odpornosci powlok na dziatanie wody
morskiej 1 mgly solnej, ptytki nalezy pomalowaé¢ dwu-
krotnie i obustronnie, a brzegi zabezpieczyé przez za-
nurzenie w parafinie na gl¢bokos$¢ okoto 5 mm. Druga
warstwe farby nalezy naktadaé na powlok¢ wyschnigty
do 6 stopnia wyschnigcia zgodnie z 3.1i) oraz zmoczo-
ng nastgpnie wodg wodociggowa sposobem podanym
wyzej.

Grubos$¢ kazdej warstwy powinna wynosi¢ 20 -+
30 pum.

3.5.2. Aklimatyzacja powlok. Powloki do badan
aklimatyzowac zgodnie z PN-66/C-81510 w ciagu 72 h
w temperaturze 20 £2°C i wilgotnosci wzglgdnej po-
wietrza 65 +5%.

3.5.3. Pomiar grubosci powlok wykona¢ przyrzadem
elektromagnetycznym wg PN-74/C-81515 lub innym
zapewniajacym dokladno$¢ pomiaru do 10% grubosci
powtoki.

3.6. Okreslenie wygladu powtoki wykona¢ nie uzbro-
jonym okiem w rozproszonym s$wietle dziennym na
plytce przygotowanej wg 3.5. Powloka powinna odpo-
wiada¢ wymaganiom wg 3.1j).

3.7. Zaswiadczenie producenta o jakosci wyrobu. Pro-
ducent jest obowigzany przedstawi¢ odbiorcy zaswiad-
czenie kontroli o jako$ci wyrobu.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Farby nalezy pakowa¢ zgodnie
7z PN-73/C-81400 w hoboki uniwersalne pojemnosci
50 dm?, w pudetka blaszane o przekroju okraglym
7 patakiem pojemnosci 15 i 20 dm?® lub inne opako-
wania, uzgodnione pomig¢dzy producentem, odbiorca
I przewoznikiem a nie obnizajace jakosci wyrobu pod-
czas sktadowania i majgce wymiary zgodne z zasadami
systemu wymiarowego opakowan wg PN-78/0-79021.
Opakowania muszg by¢ zgodne z wymaganiami obo-
wigzujgcych przepiséw przewozowych. Sztuki przesytki
zawierajgce farby ftalowe kopolimeryzowane do grun-
towania dla okrg¢townictwa, styrenowane na wilgotne
powierzchnie powinny by¢ zaopatrzone w nalepke wg
wzoru 3 —  Materialy cickle zapalne RID/ADR™!).

4.2. Przechowywanie — zgodnie z PN-73/C-81400.

4.3. Transport. Farby ftalowe kopolimeryzowane do
gruntowania dla okrg¢townictwa, styrenowane na wil-
gotne powierzchnie sa materiatami niebezpiecznymi kl.
3 p. 5¢ wg RID/ADR. Nalezy je przewozi¢ zgodnie
z obowigzujacymi dla materiatéw niebezpiecznych prze-
pisami transportowymi') oraz wg PN-73/C-81400.

") Patrz Informacje dodatkowe p. 4.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — De¢bicka Fabryka Farb i La-
kierow w Dgbicy.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-75/6113-42
a) wprowadzono aktualne metody badan dotvezgee temperatury
zaplonu, czasu wyplywu, roztarcia, ggstosci, zawartosci substancji

lotnych, czasu schnigcia, przyczepnoScl, elastycznoscl, odpornosci
powtoki na dziatanie wody morskiej 1 mgly solnej.

b) wprowadzono obowigzujice symbole KTM.

3. Normy zwigzane
PN-73/C-81400 Wyroby

I transport

lakierowe. Pakowanie, przechowywanie



Informacje dodatkowe do BN-86/6113-42 3

PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranic probek i przygoto-
wanie Sredniej probki laboratoryjne)

BN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstgpne proby techniczne

PN-66/C-81510 Wyroby lakierowe. Warunki aklimatyzacji powtok
do badan

PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Ptytki do badan

PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powlok
do badan

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary grubosci
powltok

PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy

BN-67/6118-28 Rozcienczalniki do ftalowych wyrobow lakierowych.
Wymagania wspolne
Pozostate normy zwigzane podano w tablicy.

4. Dokumenty zwigzane, stanowigce uzupelnienie przepisow trans-
portowych wymienionych w PN-73/C-81400

Ustawa 7z dnia 15 listopada 1984 r. ,Prawo przewozowe" (Dz. U.
nr 53, poz. 272 z 1984 r.)

Regulamin Przedsigbiorstwa Polskie Koleje Panstwowe o tadowaniu
i zabezpieczaniu przesylek towarowych (Dz. TiZK nr 9, poz. 68
z 1985 r.)

Regulamin dla migdzynarodowego przewozu kolejami towaréw nie-
bezpiecznych (RID). Zalacznik B do Konwencji o mi¢dzynaro-
dowym przewozie kolejami (COTIF) (Dz. TiZK nr 7, poz. 44
z 1985 r.) wraz z pdZniejszymi zmianami

Ustawa z dnia 1 lutego 1983 r. — . Prawo o ruchu drogowym”
(Dz. U. nr 6, poz. 35)

Zarzadzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r. w spra-
wie fadowania samochodow cigzarowych i przyczep (Mon. Pol.
nr 24, poz. 123 z 1963 r. i nr 35, poz. 250 z 1968 r.)

Rozporzadzenic Ministrow Komunikacji 1 Spraw  Wewngtrznych
z dnia 2 grudnia 1983 r. w sprawie warunkéw i kontroli prze-
wozu drogowego materialow niebezpiecznych (Dz. U. nr 67, poz.
301 z 1983 r.) wraz z pOznicjszymi zmianami

Zalgcznik A i B do Umowy Europejskiej z 30 wrzesnia 1957 r.
dotyczacy migdzynarodowego przewozu drogowego towarow nie-
bezpiecznych (ADR) (Dz. U. nr 35, poz. 189 z 1975 r.) wraz
7 pOZniejszymi zmianami

Przepisy o tadowaniu wagonow towarowych. Zalgeznik 11 do umowy
o wzajemnym uzytkowaniu wagonow towarowych w komunikacji
mi¢dzynarodowej (RI1V) (Dz. TiZK nr 15, poz. 119 7 1981 r.)
wraz 7z poOZniejszymi zmianami

5. Autor projektu mormy — mgr inz. Anna Hosaja, Dgbicka
Fabryka Farb i Lakierow.

6. Klasyfikacja produktu wg znowelizowanych przepiséw RID/ADR
klasa 3 p. S5¢c L.m. 301 RID,
klasa 3 p. 5¢ .m. 2301 ADR.
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