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N O R M A BRANŻOWA BN-B6 

WYROBY Farby ftalowe kopolimeryzowane 6113-42 
LAKIEROWE do gruntowania dla okrętownictwa, Zam iast 

styrenowane na wilgotne powierzchnie BN-75/6113-42 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są farby 
ftalowe kopolimeryzowane do gruntowania dla okrę­

townictwa styrenowane na wilgotne powierzchnie , sta­
nowiące za wiesi nę pyłu cynkowego i pigmentów nie­
organicznych w roztworze żywicy ftalowej styrenowa ­
nej w węglowodora ch aro ma tycznych z d oda tkiem środ­
ków emulgujących i tiksotropujących . 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Farb y są 
przeznaczone do ma lowa nia nadwodnych, stalowych 
części statków w niekorzystnych warunkach a tmosfe­
rycznych, przy których wskutek kondensacji pary lub 
przelot nego deszczu malowana powierzchnia jest wi l-

Wymagania 

Grupa katalogowa 1024 

got na . Farbą me można malować powierzch ni pokry­
tych warstwą lodu oraz w czasie deszczu. 

2. OZNACZENIE 

Przykład oznaczenia farby ftalowej kopolimeryzowa­
neJ do gru ntowania dla okrętowni c twa styrenowa nej 
na wilgotne powierzchnie , czerwonej tlenkowej: 

FARBA FTALOWA KOPOLlM ERYZOWANA DO 
GRUNTOWAN IA DLA OKRĘTOWNICTWA ST YRENOWANA 
NA WILGOTNE POWIERZC HNIE CZERWONA TLEN KOWA 

BN-86/ 6 11 3-42 K TM 1313 322 825 109 

3. WYMAGANIA I BADANIA 

3.1. Zestawienie wymagań i metody badań 

Metody badań 

wg 

aj Ws tępn c pró by techniczne - pozosta l ość na sicie o bo ku oczka kwadratowego 
0.06.\ mm. % (m/m). najwyżej 

zgodn ie z PN -72/C-8 1503 
0.1 PN-R I/ C-8 1505 

b) Tcmpera tura za płonu. oc. co najmniej 
c) C zas wypływu (lepkość umowna) micr70ny kubki em o ś redn i cy otworu wypły­

wowego 4 mm. s 

d) Rozt a rcie pigmentów. ~m , najwyżej 

c) G,sIOŚĆ. g/ cmJ• najwyżej 

f) Za wartość substancji lotnych. % (mlm). najwyżej 

g) Rozlewność. slOpieJ\ . co naim niej 
h) Kryc ie jakościowe 
i) C zas sc h nięcia powloki w tempera turze 20 ±rc i wilgotnośc i względnej po­
' wie trza 65 ± 5%. naiwyżej 

- s t o pień I. mll1 
- sto pień 6. h 

j) Wygląd powloki 

k) Prl)'clcp n nść nożem kn)żk ow)'m A. stopiC ll 
I) E la s t yc7I1ość powł oki 

m ) Odporność powło ki !la uderzen ie . cm spadku ciężarka. 

n) Odporność powł o ki na działanie zm icnnych temperatu r, 
o) Odporność powłoki na dz iałanie wod y mo rskiej 

Skorodowanie podłoża. slo pieli. najwyżej 

co najmniej 
cykli. co najmniej 

17 

60 90 

60 

1.7 

29 

6 
pierwsze 

20 
4 

powłoka bez pomarszczeń 

i zacieków. dopuszcza s ię 

obecn ość pojedynczych ziaren 
pigmemów 

2 
3 

50 
8 

powlo ka bez zmian odnośnie 
połysku. barwy . s pęcherzenia 

K-I 

Zgłoszona przez I nstytut Przemysłu Tworzyw i Farb 
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Chemii Przemysłowej dnia 25 sierpnia 1986 r. 

jako norma obowiązująca od dn ia 1 lipca 1987 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 3/ 1987 , poz. 10) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE .,ALFA" 1987. Druk . Wyd . Norm. W-wa. Ark. wyd . 0.40 Nakł . 3700 + 40 Zam. 432/87 

BN-83/6110-JO 
PN-81/C-8 1508 

Metoda A 
BN-78/6110-09 
PN-82/C-8 1551 

Metoda B 
PN -84/C-~ 1512 

Metoda B 
PN-67/C-81507 
PN -70/C -81536 
PN-79/ C-81519 

3.6 

PN-80/C-8153 1 
PN-76/ C-81528 

Metoda A 
PN-54/C-81526 
BN-66/ 611O-15 
BN-78/ 6 110-02 

BN-78/ 6 110-02 

Cena zł 1 8.00 
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cd. tablic y 

Wymagan ia 
Met ody badań 

wg 

pl Odpo rność powłoki lIa d ziałanie mgły solnej w c iągu 168 b (7 cy kli po 24 b) pow łoka be z zmian odnośnie PN -78/C-8 1523 

Sk o rodowa nie pod l oża. ,topieli . najwyżej 

3.2. Trwałość. Farby fta lowe kopolimeryzowa ne do 
grun towania d la okrę t own i ctwa styrenowane na wilgot­
ne powierzchnie powinny odpowi adać wymagan iom 
normy w c i ągu 3 miesięcy. licząc od da ty produkcji . 
W tym czasie dopuszcza się wz rost l epkości umownej 
o 20% w stosunku do górnej g ranicy podanej w no r­
mIe. 
Zgęstnien ie wyrobu powinno us tąpić po dodaniu roz­

cieóczal nika do wyrobów styrenowanych wg BN-67/ 
6 11 8-28. 

3.3. Pobieranie próbek i przygotowanie średniej próbki 
laboratoryjnej wykonać zgodn ie z PN-74/C-81500 po 
przeprowadzen iu wstępn ych prób techn icznych zgodn ie 
z PN-72/C-81503. 

3.4. Program badań 
3.4.1. Badania pełne po l egają na sprawdzeniu zgod­

nośc i ze wszystk imi wymaganiami wymienionymi w 3.1. 
Badanie pełne na l eży wykonywać co najmniej raz na 
pół roku oraz przy każdej zm ianie stosowanych surow­
ców lub metod techn o logic7llych. jak również w przy­
padku hadaó rozjemczych. 

3.4.2. Badania n,epełne po l egają na sprawdze niu wy­
magaó wg 3. la). b). e). d). h) . i). j). Badania te na­
l eży wykonywać dla każdej partii produkcyjnej wyrobu. 

3.5. Przygotowanie powłok do badań 
3.5.1. Wykonanie powłoki. Płyt k i sta lowe wg PN-74/ 

C-81513 zmoczyć wodą wodociągową przez zanu rzenie 
i po upływie 15 s. li cz'lC od chwili wynurzen ia, poma­
l ować jednorazowo badam) farbą za pomocą pędzla 

zgodn ie z PN-79/C-81514. po czym s u szyć w tempera­
turze 20 ±2°C i wilgotności wzg l ędnej powietrza 
65 ±5% do osiągn i ęc i a 6 stopn ia wyschnięcia wg 3.1 i). 

Do badania odporności powłok na dzia ła nie wody 
mo rskiej i mgły solnej. p ł ytki na l eży poma lować dwu­
kro tnie i obust ronnie . a b r 71.: g i zabezp i eczyć przez za ­
nurze nie w parafinie na g l ę Gokość okolo 5 m m. Drugą 
wa rs t wę fa rby należy naklada ć na powłokę wyschnięq 
do 6 sto pnia wyschnięcia zgodnie z 3. 1 i) oraz zmoczo­
ną na s t ępnie wod"l wodociągową sposohem podanym 
wyżej. 

Grubość każdej warstwy powinna wy nosić 20 
30 11111 . 

poł ysk u . barwy. sp<;chcrzc nia . Metoda A 
s pęk ania 

K-I 

3.5.2. Aklimatyzacja powłok . Powł o ki do badaó 
akli ma tyzować zgodn ie z PN-66/C-81510 w c i ągu 72 h 
w tempe raturze 20 ±2°C i wilgotnośc i wzg l ędnej po­
wietrza 65 ±5%. 

3.5.3. Pomiar grubości powłok wy konać przyrządem 

e lektromagnetycznym wg PN-74/C-8 I 5 I 5 lub innym 
zapewn iającym dokładność pomiaru do 10% grubości 
powłoki. 

3.6. Okreś lenie wyglądu powłoki wykonać nie uzbro­
jonym ok iem w rozproszonym świetle dzienn ym na 
p łytce przygotowanej wg 3.5. Powłoka powinna odpo­
wiadać wymaganiom wg 3. lj). 

3.7. Zaświadczenie producenta o jakości wyrobu. Pro­
ducen t jest obowiązany przed s taw ić odbiorcy zaświad­
czenie kontroli o jakośc i wyrobu . 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie . Farby należy pakować zgodnie 
z PN-73/C-8 1400 w ho bo ki uniwersa ln e pojemności 

50 dm 3
, w pudełka blaszane o przekroju okrągłym 

z pałąkiem pojemności 15 i 20 dm 3 lub inne o pako­
wania, uzgodnione pomiędzy producentem, odbi orcą 

i przewoźnik i em a nie ob ni żające jakości wyrobu pod­
czas s kładowa ni a i mające wymiary zgodne z zasada mi 
systemu wymiarowego opakowań wg PN-78/ 0-79021. 
Opakowan ia muszą być zgodne z wymaganiam i obo­
wiązujących prze pi sów przewozowych. Sztuki przesyłki 
zawie rają ce farby fta lowe kopolimeryzowane do grun­
towania dla okrętownictwa. sty renowane na wilgotne 
powierzchnie powinny być zaopatrzone w nalepkę wg 
wzoru 3 - .. Materiały cie kłe zapa lne RI O/A DR" t). 

4.2. Przechowywanie - zgodnie z PN-73/C-8 1400. 
4.3. Transport. Farby ftal owe kopo limeryzowa ne do 

g runtowania dla okrętownictwa. styrenowane na wil­
gotne powierzchnie są mater i ałam i niebezpiecznym i kI. 
3 p. 5c wg. RIO/A DR. Należy je przewoz i ć zgodnie 
z obowiązującymi dla materiałów niebezpiecznych prze­
pisami transportowym it) o raz wg PN-73/C-81400. 

I ) PalU lJ1 rorm~cjc doda tkowe p. 4 . 

K ON I EC 

INFORM AC.JE DODATKOWE 

I. Instytucja opracowująC'l normę - D,bicka Fabry ka Farb i La ­
kierów w D\' bicy . 

2. Istotne zmia ny w stosunku do BN-7S/6113-42 

<I) wprowadzo llo a kllla lJ1l' metod y bad;,,; dot ycz'lce tcmpaa tury 

lapło J1U. oasu wypływu. w7tarcia . gęstości. zawartości substancj i 

lot nyc h. czasu schnięc i a. przyczepności. elastyczności. odporności 

powł oki na działanie wod y mo r,;kiej i mgły so lnej . 
b) wprowad7ono obowiązuj;!CC symbole KTM . 

3. Normy związane 

PN-73/C-8 1400 Wyro b) lakierowe . Pakowanie . przecho wywanie 
i t ransport 



Informacje d odatkowe do BN-86/6 113-42 

PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe . Pobieranie próbek i przygoto­

wanie średniej próbki laboratoryjnej 
BN-n/C-BI503 Wyroby lak ierowe. Wstępne próby techniczne 

PN-66/C-815 10 Wyroby lakie rowe. Warun ki aklima tyzacji powlok 

d o badań 

PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Płytki do badań 
PN-79/C-815 14 Wyroby lakierowe. Sposoby o t rzy m ywa nia powło k 

do badali 

PN-74/C-815 15 Wyroby lakierowe. Nieniszczące pomiary grubości 
powlok 

PN-78/0-79021 Opako wan ia . System wymiarowy 

BN-67/ 6118-28 Rozc i eńcza l niki d o ftalowych wyrobów lak ierowych . 

Wymagania wspó lne 
Pozos t ałe normy związane podano w tablicy. 

4. Dokument y związane, stanowilIce u zupełnienie przepisów tra ns­
portowych wymienionych w PN-73/C-81400 

Us tawa z dnia 15 listopada 1984 r. .. Prawo pr7cwozoWc" (Dz. U. 
nr 53. poz. 272 7 1984 r.) 

Regulamlll Przedsię b iors t wa Pols kie Koleje Państwowe o ładowani u 

i za bezpieczaniu przesył e k towa rowych (Dz. T iZK nr 9. poz. 68 
z 1985 r.) 

Regulamin dla m iędzynarodowego przewozu kolejami towarów nie­
bezpiecznych (R IO). Załącznik B do Konwcncji o między naro­

dowym przewozie kolejami (COTI F) (Dz. TiZK nr 7. poz. 44 

z 1985 r.) wraz z późniejszym i zmianami 

Ustawa 7 dnia I lutego 1983 r. - .. Prawo o ruchu drogowym " 

(Dz. U. nr 6. poz. 35) 
Za rządzen ie Ministra Komunikacji z d n ia 7 marca 1963 r. w s pra ­

wie ladowania sa mochodów ciężarowych i przyc7cp (Mon . Pol. 

nr 24. p07. 123 z 1963 r. i nr 35. p07. 250 7 1968 r.) 
Rozporządzen i e Minist rów Kom u nikacji i Spraw Wcwn,trzn yc h 

7 dnia 2 grudnia 1983 r. w sprawie warunków i kon troli prze­

wozu drogowego materiałów niebezpiecznyr h (Dz. U. nr 67. p07 . 

301 z 1983 r.) wraz z późniejszymi zmianami 
Za/;jcznik A i B do Umowy Europejskiej 7 30 wrze~nia 1957 r. 

do t yczący międzynarodowego przewozu drogowego towarów nie­

bezpiecznych (AD R ) (Dz. U. nr 35. poz. 189 z 1975 r .l wra 7 

z późniejszymi zm ianami 

Przepisy o ładowaniu wagonów towarowych . Zal'Jc/nik II do umowy 
o wzajemny m użyt kowaniu wagonów towa rowydl w komuni k'll"ji 

mi~dzynarodowcj (RI V) (Dz. TiZK nr 15 . p07. 119 7 198 1 r. ) 

wraz 7 późniejszym i zmianam i 

S. Autor projektu norm y - mgr inż. Anna Hosaja. D"bick <l 

Fabryka Farb i Lakierów. 

6. Klasyfikacj a produktu wg znowelizowa nych przepisów RIO/A DR 

klasa 3 p. 5c Lm. JOl R IO. 

klasa 3 p. 5c Lm . 2301 AD R. 
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