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NORMA BRANtOWA BN-69 

Farba ftalowa nawierzchniowa 
6113-40 

WYROBY 
LAKIEROWE 

dla taboru kolejowego do wagonów 
osobowych 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest 
farba ftalowa nawierzchniowa dla taboru kolejowe-
go do wagonów 
pigmentów w 
Ftalak L-66 w 

osobowych khaki jasna zawiesina 
zasykatywowanym roztworze iywicy 

rozpuszczalnikach organicznych. 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Farbę 

ftalową nawierzchniową dla taboru kolejowego do 
wagonów osobowych khaki jasną 
międzywarstwę na powłokę farby 
by gruntowej i szpachlówki pod 
tetyczne j ftalowej. 

stosuje się jako 
gruntowej lub f ar-
powłokę emalii s;yn-

1. 3. Normy i dokumenty związane 
PN-62/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie , prze

chowywanie i transport 
PN-53/C-81500 Wyroby lakierowe . Pobieranie pró

bek jednostkowych i przygotowanie średniej prób
ki laboratoryjnej 

PN-65/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstępne próby 
techniczne 

PN-66/C-81510 Wyroby lakierowe . Warunki aklimaty
zacji powłok do badań 

PN-64/C-81513 Wyroby lakierowe . Płytki do badań 
PN-59/ C-81514 Wyroby lakierowe . Sposoby otrzymy

wania powłok do badań 
PN-67/C-81515 Wyroby lakierowe . Nieniszczący po

miar grubości powłok metodą elektromagnetyczną 
PN-66/C- 96023 Przetwory naftowe. Benzyna do la

kierów 
Karta kolorów wydana przez Przedsiębiorstwo Obro

tu Farbami i Lakierami "Chemifarb" 
Pozostałe normy związane podano w 3. 1 w tablicy . 

2. OZNACZENIE 

Farby ftalowej nawierzchniowej dla taboru kole
jowego do wagonów osobowych khaki jasnej : 

FARBA FTALOWA NAWIERZCHNIOWA DLA TABORU KOLEJO
WEGO DO WAGONCJW OSOBOWYCH KHAKI JASNA1) 

BN-69/ 6113-40 

1)Dopuszcza si ę stosowanie symbolu handlowego wg aktu
alnego cennika wydanego przez Przedsiębiorstwo Obrotu 
Farbami i Lakierami "Chomi1'arb" w Gliwicach. 

khaki lasna 
Grupa ka'alogowo X 24 

3. WYMAGANIA I BADANIA 

3.1. W;ymagania 

Wymagania Metody badań 

a) Wstępne pr6by tech
niczne zgodnie z PN-65/C-81503 

b ) Lepko ść mierzona 
kubkiem FOrda , sek 

c ) Rozlewność, stopień 
rozlewności 

d) Krycie jako ściowe 

e ) Stopień roztarcia 
pigment ów, p.m naj
wy:!:ej 

1') Gęst o ść , g/cmJ naj 
wy:!:ej 

g) Zawartość substancji 
błonotw6rczej, %, co 
najmniej 

h) Zawarto ść substanc j i 
l otnych. %, najwy~ej 

i ) Czas schnięcia po
włoki do osiągnięcia 
stanu: 
- pyłosucho ści, 

10OT160 

8 

pierwsze 

30 

1,4 

30 

J7 

godz, najwy:!:ej 5 

- praktycznie całko
witego wyschnięcia. 

PN-64/C-81508 

PN-67/C-81507 

PN-64 /C-81536 

BN-64/6110-09 

PN-66/C-81512 

PN-66/C-81512 

godz, na jwy!tej 12 PN- 53/C-81519 

j) Wygląd i barwa po- sładka, jedno- 3.5 
w;Łoki lita bez po

marszczeń za
cieków i chro
powato ści, ko
lor zgodny z 
wzorcem karty 
kolorów 

k) Elastyczno ść - wg 
przyrządu typu A 3 PN-b9/C-81528 

l) Odporno ść na uderze-
nie, cm spadku cię-
tarka 50 PN-54/C-81526 

m) Przyczepno ść , sto
pie ń przyczepności 

n) Odporność powłoki 
na spęcherzenie pod 
wpływem 24-godz1n
nego dz iałania wody 

3 PN-64/C-81531 

brak pęcherzy PN-66/C-81521 

3.2. Trwałoś ć. Farba powinna odpowiadać wymaga
niom normy w Ciągu 10 miesięcy licząc od dat'y pro
dukcji. Dopuszczalne w tym czasie zgęstnienie wy-

Zjednoczenie P rzemysłu Fo rb i Lakierów 
Us'onowiono przez Dyrekto ra ZPFiL dnio 11 czerwca 1969 r. 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 

joko norma obow iązują co w zakresie produkcji od dnia 1 .tycznia 1970 r. 
(Mon. Pol. nr 40 / 1969 poz. 334) 
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robu powinno ustąpić po dodaniu najwyżej 5% ben
zynJ do lakierów wg PN~6/C-9602.3, a ewentualnie 
wydzi elony osad powinien dać się rozmieszać. 

3.3. Pobieranie próbek i przlgotowanie Średniej 
próbki laboratoryjnej wykonać wg PN-5.3/C-81500 po 
przeprowadzeniu prób wg PN~5/C-81503. 

3.4. Przlgotowanie powłok do badań 

3.4.1. Przygotowanie powłok. Płytki 
stalowe przygotowane wg PN~/C-81513 
badaną farbą zgodnie z PN-59/C-81514 
pędzla i wysuszyć zgodnie z 3.1 i) do 

szklane i 

pomalować 

za pomocą 

stanu prak-
tycznie całkowitego wyschnięcia. Powłoka powinna 
mieć grubość .30 + 40 ~. 

3.4.2. Pomiar grubości powłoKi wykonać przyrzą
dem elektromagnetycznym wg PN~7/C-81515 lub in

nym zapewniającym dokładność pomiaru do 2~. 

3.4.3. Aklimatlzacja powłok. Powłoki należy a~ 

klimatyzować zgodnie z PN~6/C-81510. 

3.4.4. Liczba powłok do badąń. Do badań należy 

przygotować co najmniej 10 powłok na płytkach 
stalowych i 6 na płytkach szklanych. 

3.5. Ocene wyglądu i barwY powłoki przeprowa
dzić nieuzbrojony~ okiem w rozproszonym świetle 

dziennym na co naj mniej trzech powłokach. 

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie . Farbę ftalową nawierzchniową 

dla taboru kole j owego do wagonów osobowych khaki 
jaaną należy pakować zgodnie z PN~2/C-81400 w 
transporterki z blachy ocynkowanej pojemności do 
50 l oraz w hoboki uniwersalne. 

4.2. Przechowywanie i transport 
PN~2/C-81400. 

zgodnie z 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKO,vE do BN-69/6113-40 

Symbol wg SWW, 1313-153. 

Niniejsza norma zast ępuje ZN-63/MPCH-PL-428. 
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