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1. WSTEP
1.1, Przedmiot normy,

ba winylowa do gruntowania drewna podwodna -

Przedmiotem normy Jjest far—

za-
wiesina pigmentéw w kompozyeji zywiec: poliwinylo-
wej, ftalowej 1 fenolowej z dodatkiem zmigkozaczy

i rozpuszczalnikéw.

1.2,
stosuje sie do gruntowania podwodnych cze¢sci stat-

Zakres stosowania przedmiotu normy. Farbe

kéw drewnianyech,

1,3, Normy zwigzane

PN-62/C~81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, prze-
chowywanie i1 transport
PN-53/C-81500 Wyroby lakierowe, Pobieranie pré-

bek jednostkowych i przygotowanie sredniej préb—
ki laboratoryjnej

PN-65/C~-81503 Wyroby lakierowe, Wstepne préby
techniczne
PN-66/C-81510 Wyroby lakierowe., Warunki aklima-

tyzacjl powlok do badan
PN-64/C-81513 Wyroby lakierowe. Plytki do badan
PN-59/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymy-
wania powlok do badarn
PN-87/C-81515
miar grubodéci powlok metods elektromagnetyczna
PN-54/C-97025 Produkty weglopochodne., Ksylen
BN-66,/6026-27 Cykloheksanon
Pozostale normy zwiazane podano w 3.1 w tablioy.

Wyroby lakierowe, Nieniszczacy po-

Produkty organiczne,

2, OZNACZENIE

Przyklad oznaczenia farby winylowe] do grunto-
wania drewna podwodne) czxerwone] tlenkowej:
FARBA WINYLOWA DO GRUNTOWANIA DREWNA PODWODNA

CZERWONA TLENKOWA'' BN-88/6113-37

sie¢ stosowanie symbolu wyrobu wedlug aktu-
elnego cennike wydanego Przedsiebiorstwo Obrotu
Farbami i lLakierami "Chemifarb™ w Gliwicach,

4)D(spunu:zn

przez

3., WYMAGANIA I BADANIA

3,1, Wymagania techniczne i metody badan

Wymagania Metody badard
wg
a) Wstepne préby tech-
niczne zgodnie z PN-65/C=-81503
b) Temperatura zapZonu,’c,
nie nizsza nig 17 PN/C~-04007
¢) Lepkos¢ mierzona kub-
kiem Forda, sek 85#110 PN-64 /C~-81508
d) Roztarcie pigmentéw,
na jwyteJ 25 BN-64 /6110=09
e) Gestoéé, g/om”, najwyhed 1,12 BN-64 /6110-11
£) Rozlewnosé, stopien IT ¢ PN-53/C=-81507
g) Czas schnigoia powkgki
w temperaturze 20 *2°C
do osiggniecia stanu
= pytosuchosoi, godz,
najwyzej 0,5 PN-53/C=81519
- praktycznie calkowitego
wyschnigcia, godz,
na jwyse ) 3
h) Krycie jakosciowe,sto-
pier I PN-64 /C-81536
powzoka bez
marszczen
1) Wyglad powzoki sederpirag-ua [ W
chropowato-
dci
J) Elastycznoéé - powZoka
wytrzymuje zginanie na 3 PN-53/C-81528
sworzniu o érednicy, mm
k) Przyczepnosé, stopiend 3 BN=68/6110-26
1) Gietkosé powZoki na
drewnie zgodnie z 3,6.2
m) Nasigkliwo§é powZoki,
%, najwyte) 3 PN-66/C-81521
n) Odpornosé powioki na
dzialanie wody morskiej |bez szmian BN-64/6110-02

3.2, Trwaloéé, Farba

winylowa do

gruntowania

drewna podwodna powinna odpowiadaé¢ wymaganiom nor-

my w ciagu 6 miesieoy,

liczgo od daty produkoji.

Zjednoczenie Przemystu Farb i Lakieréw
Ustanowiona przez Dyrektora ZPFiL dnia 2 stycznia 1968 r.
joko norma obowigzuijgca w zakresie produkcji od dnia 1 paidziernika 1968 r.
(Mon. Pol. nr 27/1968 poz. 185 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd 0,18 Neki. 4000+40 Zem

1930/68

Ceno zi 1.2(




2 BN-68/6113-37

Dopuszcza sig@ w tym czasie zggstnienie wyrobu,
ktére powinno ustapié po dodaniu najwyzej 5% mie-
szaniny (1:1) ksylenu wg PN-54/C-97025 1 cyklo~
heksanonu wg BN-66/6026-27,

3.3, Rodzaje badar. Ustala si¢ dwa rodzaje ba-

dar:
a) badania pelne - polegajace na sprawdzeniu
zgodnosci ze wszystkimi wymaganiami wymienionymi

w 3,1;badania nalezy wykonywaé co najmniej raz na
3 miesigce oraz przy kazdej zmianie stosowanych
surowcéw i metod technologieznyech mogacych mieé
wplyw na wyniki badan i w przypadku badain rozjem-
czych,

b) badania niepelne (badania partii
polegajace na sprawdzeniu zgodnodci z wymaganiami

3.1, z wy)atkiem badania wg 3.1 1).

wyrobu) -

3,4, Pobieranie prébek i przygotowanie éredniej

prébki laboratoryjnej wykonaé wg PN-53/C-81500 po
przeprowadzeniu préb wg PN-65/C-81503,

3,5. Przygotowanie powlok do badan

3,5.1. Wykonanie powlok, Plytki szklane,stalo-

we i z drewna bukowego wg PN-64/C-81513 pomalowaé

badang farbg za pomocg pedzla w
PN-59/C-81514,

Plytki szklane przeznaczone do badania
liwoéci 1 stalowe do badania przyczepnosdci

sposéb podany w

nasigk-

poma-
lowaé dwukrotnie. Plytki z drewna bukowego prze-
znaczone do badania gietkosci powloki na drewnie
i odpornosci powloki na dziatanie wody morskiej
pomalowaé trzykrotnie.

Kolejne warstwy farby suszyé w temperaturze 20
+2% 1 wilgotnoéci wzglednej powietrza 65 15% do
osiggnigcia stanu praktycznie calkowitego wyschnige-
cia. Grubosé pokrycia powinna wynosié na pityt-
kach szklanych, stalowych i z

30 + 40 pm,

drewna bukowego

3.5.2, Aklimatyzacja powlok, Powioki do badai
aklimatyzowaé zgodnie 2z PN-66/C-81510 w ciagu

72 godz w temperaturze 20 +2% 1 wilgotnodci wzgled—
nej powietrza 65 15% lub w ciggu 24 godz w tempe-
raturze 40°C.

3.5,3, Pomiar grubodci powlok na plytkach sta-
lowych wykonaé zgodnie i PN-67/C-81515 przyrzadem
elektromagnetycznym lub innym gwarantujgoym do-
ktadnoéé pomiaru do 10%; na plytkach szklanych 1
z drewna bukowego - mikrometrem lub metodg uszko-
dzeniowa przy pomocy czujnika zegarowego.

Pomiar grubodci powlok metods uszkodzeniowa wy-
konaé po zakornczeniu badan wymienionych w 3.1 k)=
m).

3.6, Opis badan

3,6.1, Okredlanie wygladu powloki wykonaé¢ nie-

dziennym

uzbrojonym okiem w rozproszonym S$wietle
na powloce przygotowanej wg 3,5.1 na piytce z drew-
na bukowego,

3,6.2. Badanie gietkosci powloki na drewnie.Po-
wloke przygotowang wg 3.5.1 na ptytce z drewna bu-

kowego zanurzyé na okres 96 godz w wodzie destylo-
wane] o temperaturze 20 +2°, Wyglad powloki oce-
nié przez poréwnanie nieuzbrojonym okiem w roz-
proszonym $wietle dziennym z powloksg przygotowana
w ten sam sposéb i nie poddang dzialtaniu wody.

Badang farbe uznaé za odpowladajaca wymaganiom
normy, jezeli spodéréd 4 jednoozesnie badanych po-
wlok co najmniej 3 nie wykazuja zadnych zmian 2z
wyjatkiem nieznacznej utraty polysku,

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4,1, Pakowanie. Farbe winylowg do gruntowania
drewna podwodna nalezy pakowaé zgodnie z PN-82/
C-81400 w transporterki o pojemnosei 25 i 50 1.

4,2, Przechowywanie i transport - zgodnie 2z

PN-62/C-81400,

KONIEC
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