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WYROBY
LAKIEROWE Farby ePOkSydowe do Zamiast
Grupa katalogowa 1024
1. WSTEP epoksyaminowymi dwuskladnikowymi wymalo-

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s3
farby epoksydowe do gruntowania, ktérych sklad-
nik I stanowi zawiesine pigmentéw i wypelnia-
czy w roztworze zywicy epoksydowej w rozpusz-
czalnikach organicznych, a skladnik II — utwar-
dzacz jest roztworem zywicy poliamidowej w roz-
puszczalnikach organicznych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Far-
by epoksydowe do gruntowania s przeznaczone
do pierwszego malowania powierzchni metalo-
wych. Farby rodzaju A i B nanosi sie pedzlem
lub ratryskiem, farbe rodzaju C — tylko pedz-
lem.

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. W zalezno$ci od zastosowania roz-
roznia sie trzy rodzaje farb epoksydowych do
gruntowania:

A — farba epoksydowa do gruntowania che-
moodporna, przeznaczona do gruntowania po-
wierzchni metalowych oraz powierzchni z metali
niezelaznych, stanowigca w zestawie z emaliami

wania chemoodporne.

B — farba epoksydowa do gruntowania odpor-
na na paliwa plynne i wode morska, przeznaczo-
na do grqntdwania powierzchni zbiornikéw pali-
wowo-balastowych, stanowigca w zestawie z ema-
liami epoksyaminowymi dwuskladnikowymi wy-
malowania odporne .na dzialanie olejow, smarow,
paliw plynnych,

C — farba epoksydowa do gruntowania prze-
ciwrdzewna miniowa $rednioprocentowa, przezna-
czona do ochrony przed korozjg urzadzen i kon-
strukcji stalowych, stanowigca w zestawie z ema-
liami epoksyaminowymi dwuskladnikowymi wy-
malowania odporne na wilgo¢, czynniki atmosfe-
ryczne, wode morska.

2.2, Przyklad oznaczenia farby epoksydowej do
gruntowania chemoodpornej czerwonej tlenkowej:

FARBA EPOKSYDOWA DO GRUNTOWANIA

CHEMOODPORNA CZERWONA TLENKOWA A
BN-78/6113-32 SWA 7422-000-250

3. WYMAGANIA I BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metody badan

i Metody badai
Wymagania farby rodzaju Sktadmk 11 )
S wg
A B C
1 2 3 4, 5 6
Wymagania dotyczgce sktadnikow
a) Wstgpne proby techniczne sgodme 7 PN-72/C-81503
— pozostalos¢ na sicie o boku oczka kwa-
dratowego  0.063 mm, % m/m. naj-
wyze) 0.3 0.3 0.3 — PN-81/C-N1505
b) Czas wyplywu (lepkos¢ umowna) mierzony
kubkiem o Srednicy otworu wyplywowego PN-81/C-51508
4 mm, s 45 + 73 45 =751 45 = 75 60 = 90 mectoda A
¢) Gestosé, g/cm’. najwyiej i3 1.45 3.6 0.96 PN-R82/C-8 1551
metoda B
d) Roztarcie pigmentow, jum, najwyze) 80 60 80 - BN-78/6110-09
¢) Temperatura zaptonu, “C. co najmnicj 15 15 15 — PN/C-04007
f) Zawarto$¢ substancp  lotnyeh, 0. naj-
wy7e| 32 32 » 50 PN-84/C-X1512
Zgloszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw i Farb PLASTOFARB
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora ZPTiF dnia 15 grudnia 1978 r. jako norma obowigzujgca
od dnia 1 pazdziernika 1979 r. (Dz. Norm. i Miar nr 11/1979 poz. 69)
Wydanie 4

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1989

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,65 Nakt. 200 + 23 Zam. 2981/87
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cd. tablicy
Skiladnik I Matody Badis
Wymagania farby rodzaju Skladnik II -4 . M
A | B | c
1 2 | 3 | 4 | 5 6
g) Barwa wedlug skali jodowej, naj-
wyzej — — — 130 PN-84/C-04534/02
Wymagania dotyczace wyrobu w stanie
plynnym (skiadnik I-+1I)
h) Przydatnosé do stosowania po zmie-
szaniu z utwardzaczem, h, co naj-
mniej 24 24 24 - PN-76/C-81540
Wymagania dotyczace powloki
(skladnik I+ II)
i) Krycie ilosciowe, g/m? najwyzej 170 280 250 — PN-70/C-81536
j) Czas schniecia powloki
— w temperaturze 20 +2°C i wilgot-
nosci wzglednej powietrza 65 +5%
do osiggnigecia wyschnigcia, i,
najwyzej
stopien 1 25 0,5 0,5 — PN-79/C-81519
stopien 2 3,0 — - -
stopien 4 — 10 10 —
stopien 6 24 s — —
— w temperaturze 120 +5°C do osigg-
niecia 7 stopnia wyschnigcia, h,
najwyzej 0,5 0,5 05 — PN-79/C-81519
k) Wyglad powloki gladka bez pomarszczen i chropowatosci 3.6.1
1) Twardo$é wzgledna powloki wedlug
wahadla Koniga, co najmniej 0,5 0,5 0,5 s PN-79/C-81530
1) Elastycznos¢ powloki, co najmniej 2 2 — PN-76/C-81528melodaA
m) Przyczepno$é, stopiefi 2 2 - PN-80/C-81531
n) Odporno$é na uderzenie, cm spadku 50 50 50 = PN-54/C-81526
ciezarka
o) Scieralnosé 1.2 1.2 1.2 — PN-76/C-81516 metoda A
p) Odporno$é na 2 h dzialanie H.SOs | powloka bez — — — PN-77/C-81522 metoda A
(1,21) o temperaturze 20 +2°C zmian; do-
puszczalna
zmiana od-
cienia barwy
(pojasnienie)

r) Odpornos¢ na 2% h dzialanie 3-pro-
centowego roztworu NaCl o tempe-
raturze 20 +2°C

s) Odporno$¢ na 6 h dzialanie 10-pro-

centowego roztwcru KOH o tempe-
raturze 60 +5°C
t) Odpornosé¢ na 2 h dzialanie 10-pro-

centowego roztworu Na,CO; o tem-
peraturze 60 +5°C

u) Odpornosé na 10 h dzialanie ben-
zyny B-70 o temperaturze 20 +2°C

w) Odpornosé na 6 h dziatanie
MS-20 o temperaturze 60 +5°C

oleju

powloka bez zmian

powloka bez —
zmian; do-
puszczalna

zmiana od-

cienia barwy
(pojasnienie)

powloka bez zmian

powioka
bez
zmian
powloka
bez
zmian

PN-77/C-81522 metoda A

PN-177/C-81522 metoda A

PN-77/C-81522 metoda A

3.6.2

3.6.3

Za zgody odbiorcy dopuszcza sie stosowanie skladnika II o lepko$ci 30— 60 s.
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3.2. Trwalosé¢. Skladnik I farb epoksydowych
do gruntowania powinien odpowiada¢ wymaga-
niom normy w nastepujagcym okresie, liczae od
daty produkcji:

farba rodzaju A — 12 miesiecy,

farba rodzaju B — 6 miesiecy,

farba rodzaju C — 2 miesiace.

Dopuszczalny jest w tym czasie wzrost lepkos-
ci 0 25% w stosunku do wartosci pierwotnej lep-
kosci wyrobu, ustepujacy po dodaniu rozcienczal-
nika do wyrobow epoksydowych wg BN-T78/
6118-22,

Powstaly ewentualnie osad powinien si¢ roz-
miesza¢ przy uzyciu mieszadla. Skladnik II farb
epoksydowych do gruntowania powinien odpo-
wiada¢ wymaganiom normy w ciagu 6 miesiecy,
liczae od daty produkeji.

3.3. Program badan

a) Badania pelne (typu) polegajg na sprawdze-
niu zgodnos$ci z wszystkimi wymaganiami wg 3.1,
ktére nalezy wykonvwa¢ co najmniej raz na kwar-
tatl oraz przy kazdej zmianie stosowanych surow-
coOw 1 metod technologicznych, jak rowniez w
przypadku badan rozjemczych.

b) Badania niepelne (wyrobu) polegaja na
sprawdzeniu zgodnosci z wymaganiami wymie-
nionymi w 3.1, z wyjatkiem poz. o), p), s), 1), t),
u), w).

3.4. Pobieranie préobek i przygotowanie $redniej
probki laboratoryjnej wykonaé zgodnie z PN-74/
C-81500, po przeprowadzeniu préb wg PN-72/
C-81503.

3.5. Przygotowanie powlok do badan

3.5.1. Przygotowanie wyrobu. Przed przystapie-
niem do badan wyrobu w stanie ptynnym i bada®
powloki nalezy farke przygotowaé przez doklad-
ne zmieszanie skladnika I z utwardzaczem polia-
midowym wedlug nastepujacej proporcji:

— farka rodzaju A — 769 czeSci masowe sktad-
nika I z 231 czesciami masowymi utwardzacza,

—- farba rodzaju B — 800 czes$ci masowe skiad-
nika I z 200 cze$ciami masowymi utwardzacza,

— farba rodzaju C — 846 czeSci masowe sklad-
nika I z 154 czeSciami masowymi utwardzacza.

Nastepnie badany wyrob rozcienczyé rozcien-
czalnikiem do wyrobow lakierowych epoksydo-
wych wg BN-78/6118-22 do umownej lepkosci
roboczej wynoszacej:

— do nanoszenia pedzlem 45 =~ 50 s,

—- do nanoszenia natryskiem 18 =+ 25 s
i pozostawi¢ w temperaturze 20 +2°C na 1 h.

3.5.2. Wykonanie powlok do badan odpornosci
chemicznej. Plytki stalowe przygotowane wg
PN-74/C-81513 pomalowaé obustronnie trzykrot-
nie badang farba przygotowana wg 3.5.1 w przy-
padku farby rodzaju C pedzlem, a w przypadku
farby rodzaju A i B — pedzlem lub natryskiem
zgodnie z PN-79/C-81514 (krawedzie plytek row-
niez pokryé¢ farba), po czym suszyé:

I i II warstwg po 90 min w temperaturze 20
+2°C i po 10 min w temperaturze 120 +5°C,

III warstwe 90 min w temperaturze 20 +2°C
i 30 min w temperaturze 120 *5°C.

Powloki powinny mie¢ lgczng grubosé 90 =+
110 pm.

3.5.3. Wykonanie powlok do pozostalych badan.
Plytki szklane i stalowe przygotowane wg PN-74/
C-81513 pomalowaé¢ jednorazowo w przypadku
farby rodzaju C pedzlem, a w przypadku farby
rodzaju A i B — pedzlem lub natryskiem wg
PN-79/C-81514, po czym suszy¢ przez 30 min w
temperaturze 20 +2°C i przez 30 min w tempera-
turze 120 *5°C. Powloka powinna mie¢ grubo$é
30 = 35 um.

3.5.4. Aklimatyzacja powlok. Przed przystapie-
niem do badan powloki przeznaczone do badania
odpornosci chemicznej aklimatyzowa¢ w ciagu
96 h w temperaturze 20 *2°C i wilgotnosci
wzglednej powietrza 65 * 5%, do pozostatych ba-
dan w ciggu 24 h w tych samych warunkach.

3.5.5. Pomiar grubosSci powlok wykonaé¢ przy-
rzadem zapewniajgcym dokladnosé pomiaru do
2 um, w przypadku powlok na plytkach stalo-
wych — przyrzadem elektromagnetycznym wg
PN-74/C-81515.

3.5.6. Liczba powlok do badan. Do badan pel-
nych nalezy przygotowaé nastepujaca liczbe po-
wilok:

farba rodzaju A i B — 8 powlok na ptytkach
szklanych i 30 powlok na plytkach stalowych,

farba rodzaju C — 8 powlok na plytkach szkla-
nych i 21 powlok na plytkach stalowych.

Do badan niepeinych, bez wzgledu na rodzaj
farby, nalezy przygotowa¢ 8 powlok na plytkach
szklanych i 18 na plytkach stalowych.

3.6. Opis badan

3.6.1. Okreslenie wygladu powloki nalezy wy-
kona¢ golym okiem w rozproszonym Swietle
dziennym z odleglosci okolo 30 ¢cm na 3 powlo-
kach przygotowanych na plytkach stalowych,
z ktérych kazda powinna odpowiada¢ wymaga-
niom podanym w 3.1k).
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3.6.2. Okreslenie odpornos$ci na dzialanie benzy-
ny wykonaé¢ zgodnie z PN-77/C-81522 metoda A,
stosujac benzyne lotniczg B-701).

3.6.3. Okreslenie odpornosSci na dzialanie oleju
wykona¢ zgodnie z PN-77/C-81522 metoda A, sto-
sujac olej lotniczy MS-20 wg PN-72/C-96033.

3.7. Zaswiadczenie o wynikach badan. Produ-
cent jest obowigzany dostarczy¢ odbiorcy zaswiad-
czenie o jakosci kazdej partii wyrobu, a na zada-
nie odkiorcy $wiadectwo z przeprowadzonych ba-
dan peinych. '

3.8. Wymagania higieniczne. Wyrob wymaga oceny
higienicznej, w zakresie mozliwosdci stosowania w po-
mieszezeniach przeznaczonych na staty pobyt ludzi, do-
konywanej przez Panstwowy Zaktad Higieny lub Insty-

1) Patrz Informacje dodatkowe.

tut Medycyny Morskiej i Tropikalnej dla danej recep-
tury i technologii produkciji.

Po uzyskaniu oceny higienicznej producent potinien
informowa¢ odbiorcow wyrobu o zawartosci substancji
toksycznych w wydawanych $wiadectwach jakosci wy-
robow.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

Sktadnik I i sktadnik II farb epoksydowych do grun-
towania nalezy pakowaé¢ oddzielnie zgodnie z PN-73/
C-81400 w opakowania uzgodnione pomigdzy produ-
centem, przewoznikiem i odbiorcg i zabezpieczajace pro-
dukt w sposob wilasciwy.
transport powinny by¢ zgodne
z PN-73/C-81400 oraz z obowigzujgcymi przepisami
przewozowymi?).

Przechowywanie i

?) Patrz Informacje dodatkowe p. 4.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Zaklady Tworzyw
i Farb PRONIT, Pionki, Zuksad Zamiejscowy, Radom.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-70/6113-32. Wpro-
wadzono aktualne metody badan dotyczgce oznaczania pozo-
stalosci na sicie, przydatnosci do stosowania, elastycznosci,
Scieralno$ci, odporno$ci na czynniki agresywne.

3. Normy zwigzane
PN-73/C-81400 Wyroby lakicrowe. Pakowanie, przechowywa-

nie 1 transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie probek i przy-

gotowanie Sredniej probki laboratoryjnej
PN-72/C-81503 Wyroby lakicrowe. Wstgpne proby techniczne
PN-74/C-81513 Wyroby lakicrowe. Plytki do badan
PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania
powtok do badan
PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary gru-
bosci powlok
PN-77/C-81522 Wyroby lakierowe. Badanie odpornosci po-
wlok na dziatanie mediéw agresywnych
PN-72/C-96033 Przetwory naftowe. Oleje silnikowe lotnicze
BN-78/6118-22 Rozcienczalniki do wyrobow lakierowych
(specjalne)
Pozostale normy zwigzane podano w 3.1 w tablicy.

4. Dokumenty zwigzane, stanowigce uzupelnienie przepisow

transportowych, wymienionych w PN-73/C-81400.

— Ustawa z dnia 15 listopada 1984 r. Prawo przewozowe
(Dz. U. nr 53, poz. 272 z 1984 r.)

— Regulamin Przedsigbiorstwa PKP o tadowaniu i zabez-
pieczaniu przesylek towarowych (Dz. TiZK nr 9, poz. 68
z 1985 r.)

— Zarzadzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r.
w sprawie tadowania samochodow cigzarowych i przyczep
(M.P. nr 24, poz. 123 z 1963 r. i nr 35, poz. 250 z 1968 r.)

— Rozporzadzenie Ministrow Komunikacji i Spraw Wewng-
trznych z dnia 2 grudnia 1983 r. w sprawie warunkow
i kontroli przewozu drogowego materiatdw niebezpiecz-
nych (Dz. U. nr 67, poz. 301 z 1983 r.) wraz z poi-
niejszymi zmianami. R

— Przepisy o tadowaniu wagonéw towarowych. Zalacznik I1
do umowy o wzajemnym uzytkowaniu wagondéw towaro-
wych w komunikacji migdzynarodowej (RIV) (Dz. TiZK
nr 15, poz. 119 z 1981 r.) wraz z poZniejszymi zmianami

— Regulamin dla migdzynarodowego przewozu kolejami to-
warow niebezpiecznych (RID) — zalgcznik B do konwencji
o mig¢dzynarodowym przewozie kolejami (COTIF) (Dz.
TiZK nr 4, poz. 21 z 1985 r.) wraz z pdzniejszymi zmia-
nami.

— Ustawa z dnia 1 lutego 1983 r. — Prawo o ruchu dro-
gowym (Dz. U. nr 6, poz. 35)

5. Symbole farb wg SWW

rodzaj A sktadnik 1 — 1317-422,

rodzaj B sktadnik I — 1317-429,

rodzaj C sktadnik 1 — 1317-421,

skladnik II (utwardzacz) — 1318-222.

6. Autor projektu normy — inz. Izabela Dzido, Zaktady

Tworzyw i Farb PRONIT. Zaktad Zamiejscowy, Radom.
7. Wymagania dotyczace benzyny lotniczej B-70
a) zestaw frakcji:

— poczatek destylacji, °C — nie mniej niz 40,
— 10% oddestylowuje w temperaturze, °C — nie wigcej

niz 88,
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