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NORMA BRANŻOWA BN-78 
6113-32 

WYROBY Farby epoksydowe do 
LAKIEROWE Zamiast 

gruntowania BN- 70/ 6113-32 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są 

farby epoksydowe do gruntowania, których skład­
nik I stanowi zawiesinę pigmentów i wypełnia­
czy w roztworze żywicy epoksydowej w rozpusz­
czalnikach organicznych, a składnik II - utwar­
dzacz jest roztworem żywicy poliamidowej w roz­
puszczalnikach organicznych. 

1.2. Zakres słosowania przedmiotu normy. Far­
by epoksydowe do gruntowania są przeznaczone 
do pierwszego malowania powierzchni mętalo­

wych. Farby rodzaju A i B nanosi się pędzlem 

lub r.atryskiem, farbę rodzaju C - tylko pędz­
lem. 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Rodzaje. W zależności od zastosowania roz­
różnia się trzy rodzaj e farb epoksydowych do 
gruntowania : 

A - farba epoksydowa do gruntowania che­
moodporna, przeznaczona do gruntowania po­
wierzchni m etalowych oraz powierzchni z metali 
nieżelaznych, stanowiąca w zestawie z emaliami 
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epoksyaminowymi dwuskładnikowymi wymalo­
wania chemoodporne. 

B - farba epoksydowa do gruntowania odpor­
na na paliwa płynne i wodę morską, przeznaczo­
na do grtlntowania powierzchni zbiorników pali­
wowo-balastowych, stanowiąca w zestawie z ema­
liami epoksyaminowymi dwuskładnikowymi wy·· 
malowania odporne .na działanie olejów, smarów, 
paliw płynnych , 

C - farba epoksydowa do gruntowania prze­
ciwrdzewna miniowa średnioprocentowa, przezna­
czona do ochrony przed korozją urządzeń i kon­
strukcji stalowych, stanowiąca VI zestawie z ema­
liami epoksyaminowymi dwuskładnikowymi wy­
malowania odporne na wilgoć, czynniki atmosfe­
ryczne, wodę morską · 

2.2. Przykład oznaczenia farby epoksydowej do 
gruntowania chemoodpornej czerwonej tlenkowej: 

FARBA EPOKSYDOWA DO GRUNTOWANIA 
CHEMOODPORNA CZERWONA TLENKOWA A 

BN-78/6113-32 SWA 7422-000-250 

3. WYMAGANIA I BADANIA 

3.1. Zestawienie wymagań i metody badań 
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cd. tablicy 

Wymagania 

g) Barwa według skali jodowej, naj­
wyżej 

Wymagania dotyczące wyrobu w stanic 
płynnym (składnik I + II) 

h) Przydatność do stosowania po zmie­
szaniu z utwardzaczem, h , co naj­
mniej 

Wymagania dotyczące powłoki 

(składnik I + II) 
i) Krycie ilościowe, g/ m2, najwyżej 

j) Czas schnięcia powłoki 
- w temperaturze 20 ± 2°C i wilgot­

noś ci względnej powietrza 65 ± 50f0 
do osiągnięcia wyschnięcia, h , 
najwyżej 

stopień 1 
stopi eń 2 
stopień 4 
stopień 6 

- w temperaturze 120 ± 5°C do osiąg­

nięcia 7 stopnia wysch nięcia, h, 
najwyżej 

k) Wygląd powłoki 

t) Twardość względna powłoki według 

wahadła Koniga, co najmniej 

I ) Elas tyczność powłoki, co na jmniej 

m) Przyczepność, stopień 

n) Odporność na uderzenie, cm spadku 
ciężarka 

o) Scieralność 

p) Odporność na 2 h dziaŁanie R 2S04 
(l ,21) o temperatu rze 20 ± 2°C 

r) Odporność na 21 h d ziaŁanie 3-pro­
ce ntowego roztworu NaCI o tempe­
raturze 20 ± 2°C 

s) Odporność na 6 h działanie lO -pro­
centowego roztwc ru KOR o tempe­
raturze 60 ± SoC 

t) Odporność na 2 h działan ie 10-pro­
centowE::go roztworu NaZC03 o tem­
peraturze 60 ± 5°C 

u) Odporność na 10 h działanię b en­
zyn·y B-70 o temperaturze 20 ± 2°C 

w) Odporność na 6 h działanie Oleju 
MS-20 o temperaturze 60 ± 50C 
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Za zgodą odb iorcy dopuszcza się stosowanie składnika II o lepkości 30 -7- 60 s. 

Metody badań 
wg 

6 

PN -~4/( ·-045 .14/ 02 

PN-76/ C-81540 

PN- 70 / C-81536 

PN-79 / C-81519 

PN-79 / C-81519 

3.6.1 

PN-79/C-81530 

PN-76 / C-81528 meloda A 

PN-80/ C-81531 

PN-54 / C-81526 

PN-76 / C-81516 mel oda A 

PN-77 / C-81522 meloda A 

PN-77 /C-81522 meloda A 

PN-77 / C-81522 me loda A 

PN-77/C-81 522 meloda A 

3.6.2 

3.6.3 
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3.2. Trwałość. Składnik I farb epoksydowych 
do gruntowania powinien odpowiadać wymaga­
niom normy w następującym okresie, licząc od 
daty produkcji: 

farba rodzaju A - 12 miesięcy, 

farba rodzaju B - 6 miesięcy, 

farba rodzaju C - 2 miesi ące. 

Dopuszczalny jest w tym czasie wzrost lepkoś­
ci o 25010 w stosunku do wartości pierwotne j lep·· 
kości wyrobu, ustępujący po dodaniu rozcieńczal ­

nika do wy robów epoksydowych wg BN-78/ 
6118-22 . 

Powstały ewen tualnie osad powinien się roz­
mieszać przy użyciu mieszadła . Składnik II farb 
epoksydowych do gruntowania powinien odpo­
wiadać wymaganiom normy w ciągu 6 miesięcy , 

licząc od daty produkcji. 

3.3. Program badań 

a) Badania pełne (typu) polegają na sprawdze­
ni u zgodności z wszystkimi wymaganiami wg 3.1 , 
które należy wykon.\'wać co najmnie j raz na kwar­
tał oraz przy każdej zmianie stosowanych surow­
ców i metod technologicznych , jak również w 
przypadku badań rozjemczych. 

b) Badania niepełne (wyrobu) polegają na 
-sprawdzeniu zgodności z wymaganiami wymie­
nionymi w 3.1, z wyjątkiem poz. o) , p), s) , r), t) , 
u), w ). 

3.4. Pobieranie próbek i przygotowanie średniej 
próbki laboratoryjnej wykonać zgódnie z PN-74/ 
C-81500, po przeprowadzeniu prób wg PN-72/ 
C-81503. 

3.5. Przygotowanie powłok do badań 

3.5.1. Przygotowanie wyrobu. Przed przystąpie­

niem do badań wyrobu w stanie płynnym i bada::'l 
powłoki należy fartę przygotować przez dokład­

ne zmieszanie składnika I z u twardzaczem polia­
midowy m według następującej proporcji : 

- farta rodzaju A - 769 części masowe skład­

nika I z 231 częściami masowymi utwardzacza, 

_ . farba rodzaju B - 800 części masowe skład­
nika I z 200 częściami masowymi utwardzacza , 

farba rodzaju C - 846 części masowe skład­
nika I z 154 częściami masowymi utwardzacza. 

Następnie badany wyrób rozcieńczyć rozcień,­

czalnikiem do wyrobów lakierowych epoksydo­
wych wg BN-78/6118-22 do umownej lepkości 

roboczej wynoszącej: 

do nanoszenia pędzlem 45 --:-- 50 s , 

do nanoszenia natryskiem 18 --:-- 25 s 
pozostawić w temperaturze 20 ± 2°C na 1 h . 

3.5.2. Wykonanie 'powłok do badań odporności 
chemicznej. Płytki stalowe przygotowane wg 
PN-74/C-81513 pomalować obustronnie trzykrot­
n ie badaną farbą przygotowaną wg 3.5.1 w przy ­
padku farby rodzaju C pędzlem, a w przypadku 
farby rodzaju A i B - pędzlem lub natryskiem 
zgodnie z PN-79/C-81514 (krawędziE płytek rów­
nież pokryć farbą), po czym suszyć: 

I i II warstwą po 90 min w tempera turze 20 
± 2°C i po 10 min w temperaturze 120 ± 5°C, 

III warstwę 90 min w temperaturze 20 ± 2u C 
i 30 min w temperaturze 120 ± 5°C. 

Powłoki powinny mieć łączną grubość 90--:--
110 !lm. 

3.5.3. Wykonanie powłok do pozostałych badań. 
Płytki szklane i stalowe przygotowane wg PN-74/ 
C-81513 pomalować jednorazowo w przypadku 
farby rodzaju C pędzlem, a w przypadku farby 
rodzaju A i B - pędzlem lub natryskiem wg 
PN-79/C-81514, po czym suszyć przez 30 min w 
temperaturze 20 ± 2°C i przez 30 min w tempera­
turze 120 ± 5°C. Powłoka powinna mieć grubość 
30 --:-- 35 !lm. 

3.5.4. Aklimatyzacja powłok. Przed przystąpie­

niem do badań powłoki przeznaczone do badania 
odporności chemicznej aklimatyzować w ciągu 

96 h w temperat~rze 20 ± 2°C i wilgotności 
względnej powietrza 65 ± 50f0, do pozostałych ba­
dań w ciągu 24 h w tych samych warunkach . 

3.5.5. Pomiar grubości powłok wykonać przy­
rządem zapewniającym dokładność pomiaru do 
2 !lm, w przypadku powłok na płytkach stalo­
wych - przyrządem elektromagnetycznym wg 
PN-74/C-81515. 

3.5.6. Liczba powłok do badań. Do badań peł­
nych należy przygotować następującą liczbę po­
włok: 

farba rodzaju A i B - 8 powłok na płytkach 
szklanych i 30 powłok na płytkach stalowycn , . 

farba rodzaju C - 8 powłok na lJłytkach szkhl­
riych i 21 powłok na płytkach stalowych. 

Do badań niepełnych , bez względu na rodza j 
farby, należy przygotować 8 powłok na płytkach 
szklanych i 18 na płytkach stalowych. 

3.6. Opis badań 

3.6.1. Określenie wyglądu powłoki należy wy­
konać gołym okiem w rozpros~onym świetl e 
dziennym z odległości około 30 cm na 3 powło­
kach przygotowanych na płytkach stalowych , 
z których każda powinna odpowiadać wymaga­
niom podanym w 3.1k). 
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3.6.2. Określenie odporności na działanie benzy­
ny wykonać zgodnie z PN-77/C-81522 metoda A, 
stosując benzynę lotniczą B-70 1). 

3.6.3. Określenie odporności na działanie oleju . 
wykonać zgodnie z PN-77/C-81522 metoda A, sto­
sując olej lotniczy MS-20 wg PN-72/C-96033. 

3.7. Zaświadczenie o wynikach badań . Produ" 
cent jest obowiązany dostarczyć odbiorcy zaświad­

czenie o j akości każdej partii wyrobu, a na żąda­
nie odborcy świadectwo z przeprowadzonych ba­
dań pełnych. 

3.8. Wymaganh higieniczne. Wyró b wymaga oceny 

higien icznej. w ~a kres i e m ożliwości stosowa nia w po­

mieszcze niach przeznaczo nyc h na s t ały pobyt lud zi, do­

konywa nej przez Pa ń stwowy Zakła d Hi gie ny lub Insty-

l ) Patrz Inform acje dodatkowe. 

tut Medycyny Mo rskiej i T ro pikalnej dla danej recep­

tury i techn o logi i produkcji. 

Po uzyskan iu oceny higie nicznej producent poWinien 

in fo rm ować odb iorców wyrobu o zawartości substancji 

toksycznych w ~ydawa nych świadectwach jakości wy­

robów. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 

I TRANSPORT 

Skład n ik I i składni k II farb epo ksydowych do grun­

towania należy pakować oddzielnie zgodn ie z PN-73/ 

C-81400 w o pak owa nia uzgodnione pomiędzy produ­

centem, przewoźniki em i odbio rcą i zabezp i eczające pro­

dukt w sposób właśc i wy. 

Przec howywanie i transport powinny być zgodne 

z PN-73/C-81400 o raz z obowiązującym i przepisami 

przewozowy mi 2
). 

2) Patrz In fo rm acje dodatk owe p. 4 . 

KONIEC 

INFORMACJ E DODATKOWE 

I. Instytucja opracowująca normę - Zaklady Tworzyw 
Farb PRONIT. Pi o nki . Zak1ad Zamiejscowy . Radom. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-70/ 6113-32 . Wpro­
wadzo no ak tualn e metody badań do tycz<lce oz nacz<ln ia pozo­
s t a l ości na sic ie. przyda tn ośc i do stosowania. elas t yczn ości. 

śc i e ralnośc i , odporności na czy nniki <Igresywne . 

3. Normy związane 
PN-73/C-81 400 Wyroby lakierowe. Pa kowa nie, przec howywa­

i1ie i tra nsport 
PN -74/C-8 1500 Wyroby la ki erowe . Pobieranie próbek i przy-

gotowa ni e ś redn i ej prób ki labo ra to ryjnej 
PN-72/ C-8150J Wyroby lakierowe. Wstc;pn e p róby tec hniczne 
PN -74/ C-815 13 Wyroby lak ierowe. Pły tk i do badań 
PN-79/C-815 14 W yroby lakierowe. Sposoby o trzymywa nia 

pow/ok do badań 
PN-74/C-8 J 5 I 5 Wyroby la kierowe. Nie ll i szczące pom iary g ru - ' 

bości pow/o k 
PN-77/C-8/522 Wyroby lakie rowe. Badanie odpo rnośc i po­

w/o k na dzia lanie mcdiów agresywnyc h 
PN -72/C-96033 Przetwory naftowe. Oleje siln ik owe lotnicze 
BN-78/6 I 18-22 Rozc ieńcza lniki do wyrobów lak ierowyc h 

(s pecja lne) 
Pozostałe normy związa ne podano w 3.1 w tablicy. 

4. Dokument y związane, stanowiące uzupełnienie przepisów 
transportowych, wymienionych w PN-73/C-81400. 

Ustawa z dnia 15 listo pada 1984 r. Prawo przewozowe 
(Dz. U. nr 53. poz . 272 z /984 r. ) 

Regu lami n Przedsi ęb i orstwa PKP o ładowaniu i zabez­
p ieczani u przesy ł ek towarowych (Dz. TiZ K nr 9. poz. 68 
z 1985 r.) 

Zarządzen i e Min is tra Ko munikacj i z dnia 7 marca 1963 r. 
w sprawie ładowa n ia sa moc hodów c i ężarowych i przycze p 
(M.P. nr 24 , poz. 123 z 1963 r. i nr 35, poz. 250 z /968 r.) 
Rozpo rządze ni e M inis,trów Ko munik acj i i Spraw Wewnę­

trznych z dni a 2 grudni a /983 r. w sprawie warunków 
i ko ntro li przewozu drogowego mater i ałów ń'iebczpiecz­

nych (Dz. U. nr 67 , poz. 301 z /983 r.) wraz z póź­

niejszymi zmi a n<lmi. 
Prze pi sy o ładowan i u wago nów towaro wych . Załączn i k II 
d o umowy o wzajemnym użytkowaniu wagonów towaro­
wych w komunikacji między narodowej (R IV) (D z. TiZK 
nr 15 , poz. /19 z 198 1 r.) wraz z późni ejszy mi zmia nami 
Regu lami n dl a mi ędzynarodowego przewozu ko lejami to­
warów ni ebezp iecznyc h (RIO ) - za łącznik B do ko nwencj i 
o mi ęd zyna rodowym przewozie koleja mi (COTl F) (Dz. 
TiZK nr 4 , poz. 2 1 z 1985 r.) wraz z późniejszy mi zmia­
nam I. 
Ustawa z d ni a 1 lutego 1983 r. - Prawo o ruchu dro­
gowym (Dz. U. nr 6, poz. 35) 
5. Symbole farb wg SWW 
rodzaj A s kład n i k I 13/7-422, 
rodzaj B s kładnik r - / 3 /7-429 , 
rO'dzaj C składnik I - 13 17-421 , 
s kł adni k II (utwardzacz) - /318-222 . 
6. Autor projektu normy - in ż . Iza bela D zido, Zakład y 

Tworzyw i Farb ·PRONIT. Za kład Za miejscowy , Radom. 
7. Wymagania dotyczące benzyny lotniczej B-70 
a) zes taw frakcji: 
- począ t e k destylacji, oC - nie mniej niż 40, 
- 10% oddestylow uje w tempera turze, oC - ni e więcej 

niż 88. 
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