
UKD 667.638.2:667.637.2 33 .3 S WW 1317-724 

NORMA BRANŻOWA 

BN-77 

WYROBY Farby poliwinylowe 6113-31 
LAKIEROWE do gruntowania dla okrętownictwa 

do podwodnych 

l . WST~ 

l. l . Prze dmiot normy. P "zedmlo tem normy są farby 

poliwinyl0wE' d " g run towania dla o l· r<;to\l' l1. c lwa do pod-

wodnych cZ<;Ś CJ s ta tk0w - zawlC's ina pigmen tów wypel-

niaczy w roztwo rze modyfikowanej ,-ywi cy poliwinylowej w 

rozpuszcza lnika ch o rganic zny<: h z dodatk iem środków uszla-

chetniających . 

1 .2. Zakres stosowan ia przeumi o tu norm y . Farby prze

znaczone są do malowania CZęŚ CI podwodnyc h pa s a wodm-

c owego oraz części nadwodnych statków s tal owych 

miniowy ch. 

2 . PODZIAŁ I OZNAC ZENI E 

2 . 1. Rodza je. Rozróżn i a si<; dwa rod zaje farl): 

alu-

fi.. - farba poliwiny1owa clo g runt0wania dla okr<;towI11 C-

twa do podwodnych stalowych i aluminiowyc h cz<;śc i stat-

ków tiksotropow a , 

B - farba poliwl11y lowa do grun. owama dla okr.:; townic-

części statków 
Gr'lipa katalogowo Ą024 

2.2. Przy klad oznaczenia 

al far by pollwinylowej do g l-un tow an.a dla. l'kn; ' oW '" "

tw a do podwodnych stalowych cz<;ści statk 0w LI<'Ic'"cj l'" 

FARI, A POLlWINYLOWA DO GRUN · l ·OW .~ NIA DI !\ '-) J\R I;-

f OWNICTW A DO PODWODl YCl I STAl OWYC'll 

STATKOW /.1 E:: LON A JASN A I~N - 77 16113-,' I 

SWA 77 24-064-390 

bl farby po hwmylow e j do gnmtow an.oJ. el l a ok r-., t._, w II 1<' 

k0w t",otropowe ) z.elonej Jasnej' 

F A RBA POLlWINYLO WA DO GRLJNTOWAN IA I)LA \.' )(I<I '-

TOW N ICTWA DO PODWODNYC H S TAJ.OWVC II id l 

MJNIOWYCJ I CZ ~ŚC I STATKÓW TJJ( SO T ROPl 1WA /. 11: 

LONA JASNA BN-77 / 6113-31 SWA 7724- 073-.'~)U 

3. WYMAGANIA I BADAN\A 

twa do podwodnych stalowych cz<;ści s tatków. 3 .1. Zestaw ienie wymaga.i i metod bad ań 

----- -, 
Wymaga n. a 

Rodzaje ~ic tody bud "ul 

A B 
wg 

a l Wst<;pne próby t echn.czne z godnie z PN-72 / C - 8 150J 

- pozosta łość na sicie o boku oczka kwadra rowe-
go 0,063 mm, %, ma50wy, najwyżej 0,2 PN-81 /~ - 8 1 1)O ; 

---
bl Temperatura " aplonu oC , co najmniej 21 21 PN / C - 04I,lDi' 

--- - --
c) C zas wyplywu ( lepkoś ć wnowna) mier zony kub- PN -B1 le - 815O, 

kiem o średm cy otworu wyplywowego 4 mm, s - 80 ~ 120 Metoda 13 

--"--- - ._-_-....~-- -
dl Kon systencja pod o uc iq żen;em 0,5 kg 7 15 - \ 3.6. l _. ---- - --

el Gęstość, g / cm 
3 

1,1 5 1,2S l , 10 ~ 1,20 PN- 82 / c'-8 1551 
Metoda A 

.- -----

n Rozta r cie pigmentów, najwyż e j 30 30 
B"- 78 .' 6\10- C1-, 

urn , 
pkt. 2.1b) 

,,- -------- --- .- -
~ ) Z awarto~ć s ubstanCJI lotny c h, %, najwyżej 52 55 

P N-79 ,'C -S1Si2 
Me tod " B 
- - -

hl Rozlewność, s topie ń , co najmniej - 5 P N -67 l e -8 J 50/ 

il SCiekalność, stop,e ń 10 - P N -SO / C-Sl '33') 
---

n KryCI e jakoś cio we, stopie ń l l P N-'70 / C-S1536 
- ---------.- - -----

.-------_._------------------------------ -_._---, 
Zgłoszona przez Zjednoczenie Przemysłu Tworzyw i Farb 

Ultanowiona przez Naczelnego Dyrektora Z jednocze nia Przemysłu Two rzyw i Farb dnia 13 września 1977 r. 
jako norma obowiązująca w zakresie produkcj i i obrotu od dnia l kwietnia 1978 r. 

(Dz. Norm. i Miar nr 1 / 1978 poz.3 ) 
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2 BN -77 /6113-31 
.. 

cd . tablicy 

Wymagan ia 
Rodzaje Metody badal) 

wg 
A B 

k) Czas schnięcia powloki w temper atur ze 20 ±2°C 
i wilgotności powietrza 65 ± 5%, h, najwyżej 

- stopie ń l, 0,5 0 .5 
- stopie l) 4 2 2 P N - 79/C-815 19 

I) Wygląd pow lok 
powloka matowa b ez pomarszczeń:-r-----~-2-----
zacieków i chropowatości .) . . 

----r---
l') Przyc zepność powloki nożem krążkowym A, 

2 1 PN - 80/C-81531 
stopi e ń 

-- ---- ----- - ------_._-
m) Elastyczność pow loki wg przyrządu A 5 3 PN-76/ C - 81528 

'-
. __ ._-

n ) Odporność powloki na uderzen Ie wysokość s pad -
ku ci~żarka, cm, co najmnIej 40 40 PN-54/C-81526 

>-- -,---, 
_ ___ o -,-------_._,-

o) Odporność powloki na dzialanle rngly solne) w 

CIągu 192 h ( 8 cyk li ) 
------ - --_o- o'· 

p) Odporność pow loki na dzialanie wody morskiej . zgodnie z 3 . 6.4 
I ._---

zgodl~:~_~,~'~ ______ ' __ 1 

- ----- ----

3.2 . T rwaloś ć. Fad>y pol lwiny lowC' cło grunlOwama 

d la okr~lowni c lwa do podwodnyc h cz.:;ści sta1ków powinny 

o<l l'owla<1ac wymaga n 10m lwnny w cIągu 9 mi(;si.:;cy. lic z ąc 

od daty produkcJi. Dopuszczalne w tym czasie zgęs1nienle 

\V yn.Jbu pow illl'h) listą p ić po dodan1u najwyże j 5% 111 i.eszaniny r 

cyk lohek sanonu wg lJ N -S'2 / 6026 - 27 i ksylenu 

0317-11 w stosunku 1: 1 . 

wg BN- 73 / 

3 . 3 . Program bada l! 

J . 3 .1. nadama pelne polegają na sprawd/eniu zgod-

noścl ze wSZy s tkLllll wymRganiami wym ' enionYll1i w 3.1. Na-

1{'7,y je wyl<, .nywać co na jllIniej raz na 6 Imesi..;cy. Należy 

Je wykl"nyWi'lĆ rÓwlliei". pr/.y kaLdcj zmianie stosowanych su-

rowców I Illl' ll)d technolo).\ lcz nych mogących rn i ., ć wplyw na 

wlasnoś,' , wy r'o bu oraz w I'l 'zy paJku bad'l.Il r ozjemczych . 

Jei.E'1 i b"dand pal' t Iii niL' od powiada wymaganiom no rmy . 

tl'2.y nast.;pn C' ko Jc Jllt, panl(, wyrobu na le i.y poddać bada-

nlom p"lnym. 

J.3 . 2 . IladanJi)~o:... pol e g'lJą na spl'a wcJzeniu zgod

noścl z 3. 1 nast,:;pującyc h wymagań: 

a) wST~l'nych prób technicznych, 

b) lC'p k C'ŚC I , 

d ) .,;~s ~O$' l, 

(') rI..1Z,u: -..:~ ;~ . 

g ) śC leka lr,,'.;,' .. 

h) krycićl Jakos L .ow('g"" 

l) C Z':>'::i U sLhnl~C la, 

j) wyg l ądu powłoki . 

k) przyczepności. 

Hadalllom niepelnym na l eży poddać kai.dą pan i , wy pro 

dukow a ne go wyrobu. 

3 . 4 . P obierame pr óbek i przygot owanie średnic) prób

ki la boratoryjneJ należy wykonać wg PN - 74/C-81500 po 

przeprowadzeniu pr ób wg PN-72/C - 8 1503, przy czym ze 

wielkość partii należy uważać ilość wyrobu 

tym samym numer em partii produkcyjnej i datą 

uwidocznioną na e tykiecie opakow"-ni,a . 

3 . 5. P rzy gotowanie pow lok do badań 

oznaczonego 

produk c ji 

3. 5.1 . Wykonanie powłok. Płytki staloWE' wg FN-74/C-81 5 13 

pomalować jednorazowo bad aną farbą za pomocą pędzla w 

sposób podany w PN -79 /C- 81514 , po czym suszyć w tem-

per aturze 20 ± 2
0

C i wil gotnośc i względnej powietrza 

65 ± 5% do osiągnięcia 4 stopnia wyschnięcia. W przy-

pad ku przeznaczenia badanej farby na podłoże z b lachy 

a luminiowe j do badania przyc zepności zamiast płytek sta

lowych należy stosować plytki a luminiowe wg FN-74/C-81 ')13 . 

G rubość pow lok do badań powinna wyno si<' - w pr zypu,dl"v 

faruy rodza ju A - 30 • 50 flI11 , a w pr zypadku farby ro~;. ",j ll 

B - 25 . 35 pro . 

Do badania odporności powŁokJ. na dzi1'llanie wody mor,, 

kiej i mgły solnej plytki stalowe pomalować obustronnie 

dwukrotnie. Kolejne warstwy nal eży "uszyć w ww . Wi.>. · Uj" 

kach do osiągnięcia 4 s to pnia wyschnięcia.. Brzegi wyma

lowanych plytek należy zabezpieczyć przez zanurzen ie w 

parafinie o temperatur ze 80
0

C na głębokość 5 mm. 

G rubość pokrycia powinna wynosIć - w przypadku ic.l'

by r odzaju A - 60 • 100 pro, B-50 , 70 ~tnt. 

3 . 5 .2 . Aklimatyza CJa pow lok do b,adań. Powloki J o La

dań należy aklimatyzować w temperat ul'7,e 20 ±2°C i wI I

\gotności wzg lędnej powietrza 65 +5;', IV ciągu 72 h. C/.1<s 

aklimatyzac ji nal eży liczyć od hwih osiągn'ię c l a przez po

włokę 4 stopn ia wyschnięcia . 



BN - 77 / 113- 3 1 3 

3 . 5.3 . Pomla r grubości powlok należy wyk'mać 

P N-74/ C - SI515 przyrząuem e leklrOmi' -"netycznym lub 

w g 

in-

nym, gwarantującym dokiadność pomiaru do 10% gruUości. 

.l. 6 . J : PomIar konsyslenc li nal eży wykonać z godlII<' 

z PN-65 / C-S1506, stosując do pomi.:lru l lvk lekki o ma · 

sie 500 g. 

3 . 6 .2. kreślenie wyglgdu powloki na l e ży wyk.onać 

nieuzur'-'IOnym oki(!m w rozpJ ·oszonyn l. ś .... lellC! dZIennym co 

naJnIlllej na -' powlokach przyg0 10wanych zgodme z 3 . :J . l . 

3.6 . 3 . BaJanie odporności po\\' lo.!<i na. dzialalll" mgiy. 

solneJ. Pow lok.; na ply tce stalowej pn.y g0lowan'1 zgodnie 

z 3 . 5 podda ' ba rlamom zgodme z PN- ':" t!> / C - S1523 , Slosują " 

czas badallla 192 god z ( 8 cykli), a nast.;pnie przeprowa-

dzić ocen.; wygląd u i z.badać przyczepność . Wyrób należ) 

uznać za zgodny z v.ynlal'anla lO l normy, jei.c li powioka nie wy-

kazuje zmion "YS1ądu z \VYJf[1 kle lll nic " .av7 I1 Cj zmi any od cie

nIa b.:. rwy , a SlO piCń przyc zepn0ści ozn a< /ony wg PN- SO/ 

C - S l.3Jl z a pomN:ą noż a kl1ll.ko\\'(',',' 1\ \\'Vlh''I :? P " "yczel' 

ność nal e/.y o:mac zyć po L h akl lln a lyzacjl w lelJlpe r atu 

rze pob)jowcj . 

3 . 6 . 4. Badame odpornoścl powłok na dZ Iał anI e wocty 

mo r skiej . Powlokę na płytce slalow e j pr zygolOwaną zg0d

IlIe z 3 . 5 poddać bac:lanlom ' zgodnle /. HN- 7:l. 6 i ll)-(':~. ,,1('-

s U']'lc czas bada nia 96 h , a nas l<;pnle 

ocenę wyglądu i zbadać przyczepność. Wyrób na le i.y uz nać 

za zgodny z w.ym.aganlami ;tormy , jC' l. cll pow loka JllL' wyka· 

zUJe zmian wyglądu, a stopień przyc zepnoś Cl o znaczony "lS 

PN-8 0/C-81531 z a pomocą noża krąL"()we ~o 13 WY'lL''-1 2. 

J. 7 . Zaświadczenie wytwórcy o wyol kac h ba d"". Wy-

twór ca je"t obow lą zany przedstawI ć odb10rcy ~' r Z ,"'~el))" 

k,>n t r ol! o jakości wyrobu. 

1, . PAl<OWi\N1E, P RZECHOWYWANI E l TRANSf'\.)I~ l 

4 . l . Pakowanie. Farby poliw1I1ylow e do grull l.'w a nia 

d la ok rę towni c tw a do podwodnych C z ,~ Ś C1 slrtl ków lialC'i.y pG.-

kow ać zgodni e z P N - 73 / C - 8 1400 W hol>o:-:' l ulllwo,sa l,,,' 

jCmnOŚC1 2::; 150 c1m
3 . w pudelko o pnek ro!u o" rągtym 

~0-

/. 

nla uzgodnlone mi.;d zy producentco, l od bi orcą 

pleC7.ające wyrób w s posób wla'; c"'Y . 

zabez-

4.2 . Przec howywanle i tralj :'~~ - 7godJ11C I. l'i':-,,-~ 

C-S 1400 . 

KO N IEC 

IN I"OR WII\.C IE DODA T KOWE 

l. In sty tuc ja o pracowująca norll'ę - (:'0 LI [' AR I3-0LlW A 

Zaklady Farb . Gdyma . 

. 2. Dotychczas obowiąz uJąca norma "/.N-7 JI If' , : h-r: 1.. - 529 

zost aje unieważniona z d ni em l kwie tnia 1978 )'. 

J . f\onny 7.wigzall'· 

PN- 73 / C -81LOU Wyroby lakIerl'we. Par.o wanl< . I'rzec ho -

\1,'ywa ll"~ I transport 

P :.J -74 / C - 81500 Wyroby 18"le l'O',",e . l-obl e rall1e próbek 

przygoww aIue ';rednie) próbkI laboratorYjnej 

P~-72 / C-t) l'j03 Wyroby laklerowe. Wstępne próby . te-

C hnlCi'. llC 

PN -6"J/ C- tJ J 50G Sz pac h lówlo) kity sz pachlowe. OLnac ui-

nic konsy s lenCjl 

I'N -7L.j ' -8 J5lJ Wyro:"y la ~ l e l·,'we. Płylk l do buda l'l 

Pi-: -79 / . -Ł;] ~14 Wyroby laklero"'l'. Sposo l,y olr zymywa 

n' a powłok do badań 

P N · 74 /<'- 0151 5 Wyroby lakierowe. Nienls z"'qce pom,a

r y S I ' ubośc I pow lok. 

PI~ - 7S/C -8 l S23 Wy r 01>y I"~I(,,-owe. Bada ni e odpornoścI 

powłok Ilil JZlltlanlL In!; ly solIlej 

I' ' -B O/ C -8 1.331 Wyroby lakierowe. Ol--n'"IC11lL' przy.:zer-

noścl powŁok 00 poclloża 0r a7 pr zyc /epilo< I 

warstwow e j 

IlN -73/0S1 7 -11 Ksylen 

powlok na ",,-iaŁame wody moJr sk lC' j 

Pozo~lalc nl"lrJJly ZWląza n·.::." pl.' cl Llno \,1 t.:tl .JI ,~'y. 

4 . Przydiltno~ć do sto s ,,)W ,llllŁt lI~~ sk IClll bt:'~ l )\.l\\ :s.!1.:1 _ 

llyn' . Farba nauaJc Sl~ do malOW lll1 H.t t>pc.' ~t:' L.C'm P~l iJ~y.;:,kt. 

be z pOW l el l·/. n<? ~0 przy ZRs t l' so wan I L, dy~/ i'o,""I".ln,',:11 \1. 1-

S I1' U kCJl !-'to,::,owanli.ł . 

J. Nazwy farb stC"SQwane j'rzy (\k~r'':10 

AN TY CORROSIVE II IGIl rlllll.T 

i\NTYCORROSIV E 

- \\.' j~zy ku rOSyj skim - foJl lIii l\ .. 

nOABOAHBR B~H~ROBBH rpyHtO~KU TOnUTOCn OBUH 

- fal ' !..] IJ . 

nOft.BOAHBf! BI1Hl1R OBBR rpyHTOBI<B 

POLlFARI\-O Ll V·\ "/. aKla.! y 1' ''1'1 , . C , I}~li . J. 

7. Wydanie 2 - stan ak tual ny : wr /.<' -ie,i 191'4 

lualniono normy zwi ązane . 

'I i\' \' ! 
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