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NORMA BRANZOWA BN 77

S Farby poliwinylowe 6113-31
LAKIEROWE do gruntowania dla okretownictwa
do podwodnych czesci statkow

Grupa katalogowa 1024

1. WSTEP 2.2. Przyklad oznaczenia

7% 5

. a) farby poliwinylowej do gruntowania dla. cknztownic-
1.1. Przedmiot normy. Frzedmiotem normy sa farby ¥ -

- " twa do podwodnych stalowych cz¢sci statkow zielonej  jas
poliwinylowe d¢ gruntowania dia ot rgtownictwa do  pod- .

P . : nej:
wodnych cze¢éci statkdw - zawicsina pigmentdw 1 wypel-

niaczy w roztworze modyfikowane) zywicy poliwinylowej w FARBA POLIWINYLOWA DO GRUNTOWANIA DI A OKRE
rozpuszczalnikach organicznych z dodatkiem $rodkdéw uszla- [OWNICTWA DO PODWODNYCH STATLOWYCH CLRSS
chetniajgcych. STATKOW ZIELONA JASNA BN-77/6113-31

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Farby prze- SWA 7724-064-320

znaczone s do malowania czg¢$ O ch pasa wodni-
SR s féci podwcinych. pasa PEIN b) farby poliwinylowej do gruntowania dla okrgtownic

cowego oraz czg$ci nadwodnych statkdw stalowych i alu-

twa do podwodnych stalowych i alumimowvch czescr sial-
ek, kéw tiksotropowej zielonej jasne):
2. PODZIAL 1 OZNACZENIE FARBA POLIWINYLOWA DO GRUNTOWANIA DLA OKR [:-
TOWNICTWA DO PODWODNYCH STALOWYCIl 1 ALl
2'.1. Rodzaje. Rozrdznia si¢ dwa rodzaje farb: MINIOWYCH CZES’CI STATKOW TIKSOTROPOWA /11
A - farba poliwinylowa do gruntowania dla okrg¢townic- LONA JASNA BN-77/6113-31 SWA 7724-073-390

twa do podwodnych stalowych i aluminiowych czeéci  stat-

kéw tiksotropowa
’ 3. WYMAGANIA | BADANIA

B - farba poliwinylowa do gruntowania dla okre¢townic-

2

J.1. Zestawienie wymagai i metod badad

twa do podwodnych stalowych cz¢sci statkdw.

. S
Rodzaje Metody badan i
Wymagania * '
ymag W
A B %
—_g
a) Wstepne préby techniczne zgodnie z PN-72/C-81503 '
|
- pozostalo$§é na sicic o boku oczka kwadratowe- !
go 0,063 mm, %, masowy, najwyzej 0,2 PN-81/C-81505 ;
b) Temperatura zaptonu ®c , CO najmniej 21 21 PN/C-04007 jr
¢) Czas wyptywu (lepko$§é umowna) mierzony kub- PN-81/C-81508 i
kKiem o $rednicy otworu wyplywowego £ mm, s - 30 : 120 Metoda B J
e ]
d) Konsystencja pod obcigzeniem 0,5 kg 7 15 = \3.6. I |
—c A .
o - P ) PN-82/C-81551 i
e) Gegstosé, g/em 1,15+ 1,25 1,10 : 1,20 Metoda A ) ]
BN-78/6110-04 !
f) Roztarcie pigmentédw, um, najwyzej 30 30 P}“ /; b l
NL. &
' i -
y ’ ” : - PN-79/C-815i2 !
g) Zawartodé substanc) lotnych, %, najwyzej 52 55 iereda 1 |
NP ——. |
h) Rozlewno$é, stopied, co najmniej f - 5° PN-67/C-81507 |
= —
i) Sciekalnoéé, stopien 10 - PN-80/C-81539 4|
j) Krycie jako$ciowe, stopien 1 1 PN.70/C-81536 |
Zgloszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw i Farb
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw i Farb dnia 13 wrzeénia 1977 r.
joko norma obowiazvijgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 kwietnia 197€ r.
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cd. tablicy

Wymaganis Rodzaje Metody badaii
wg
A B
k) Czas schnigcia powloki w temperaturze 20 £°¢
i wilgotnogci powietrza 65 £5%, h, najwyzej
- stopieni 1, 0,5 0.5
- stopieri 4 2 2 PN-79/C-81519

1) Wyglagd powlok

powloka matowa bez pomarszczen,
zaciekdow i chropowatos$ci

3.6.2

17 Przyczepnosé powloki nozem krazkowym A,

PN-BO/C-81531

o 2 1
stopier
m) Elastycznoéé powloki wg przyrzadu A 5 3 PN-76/C-81528
n) Odpornosé¢ powtoki na uderzenie wysoko$é spad-
ku ci¢zarka, cm, co najmniej 40 40 PN-54/C-81526

o) Odpornosé powloki na dziatanie mgly solnej w
ciggu 192 h (8 cykli)

zgodnie z 3.6.3

p) Odpornoséé powloki na dziatanie wody morskiej

. zgodnie z 3.6.4

3.2. Trwalos&, Farby pohiwinylowe do gruntowania

dla okrg¢townictwa do podwodnych cz¢éci statkdw  powinny
odpowiadac wymaganiom normy w ciagu 9 miesigcy, liczgc

od daty produkcji. Dopuszczalne w tym czasie zggstnienie

wyrobu powinnoe ustgpi¢ po dedaniu najwyzej 5% mieszaniny

cykloheksanonu wg BN-82/6026-27 i ksylenu wg BN-73/

0517-11 w stosunku 1:1.

J.3. Program badan

1 1

3.3.1. Badania peilne polegajg na sprawdzeniu zgod-

nosci ze wszystkimi wymaganiami wymienionymi w 3.1. Na-
lezy je wykonywad co najmniej raz na 6 miesigcy. Nalezy
je wykonywad réwniez przy kazde) zmianie stosowanych su
rowcow i metod technologicznych mogacych mieé¢ wplyw na
wlasnosci wyrobu oraz w przypadku badan rozjemczych.
lezeli badana partia nie odpowiada wymaganiom normy,
trrzy nastepne keleme partie wyrobu nalezy poddad bada-

niom pelnym.

3.3.2. Badania niepelne polegaja na sprawdzeniu zgod-

inoscr z 3.1 nastepujgacych wymagarn:

@) wstepnych préb technicznych,
b) lepkosdci,

<) hone: siencjr,

d) gesiosai,

&) roziarcia.

f) rozlewncasct

g) $ciekalnosc .

h) krycia jakosc.owege,

1) czasu schnigcia,

1) wygladu powtoki,

k) przyczepnosci.

Badaniom niepelnym nalezy poddaé¢ kazdgq parti¢ wypro-

dukowanego wyrobu.

3.4. Pobieranie prébek i przygotowanie $redniej préb-

ki laboratoryjnej nalezy wykonaé wg PN-74/C-81500 po
przeprowadzeniu préb wg PN-72/C-81503, przy czym ze
wielko$é partii nalezy uwazac ilo$¢ wyrobu oznaczonego
tym samym numerem partii produkcyjnej i datg produkeji

uwidoczniong na etykiecie opakowania.

3.5. Przygotowanie powlok do badani

3.5.1. Wykonanie powtok. Plytki stalowe wg PN-74/C-81513

pomalowad jednorazowo badang farbg za pomocg pedzla w

sposdb podany w PN-79/C-81514, po czym suszy¢ w tem-

peraturze 20 +2°C i wilgotnos$ci  wzglednej powietrza
65 *5% do osiagnigcia 4 stopnia wyschnigcia. W  przy-
padku przeznaczenia badanej farby na podioze z  blachy
aluminiowej do badania przyczepnoéci zamiast plytek sta-

lowych nalezy stosowad plytki aluminiowe wg PN-74/C81513.
Gruboéé powlok do badar powinna wynosi¢ - w  przypadhu
farby rodzaju A - 30 ¢+ 50 pm, a w przypadku farby rodwsju
B - 25+ 35 um.

Do badania odpornos$ci powtoki na dziaianie wody mors-
kiej i mgly solnej plytki stalowe pomalowa¢ obustronnic
dwukrotnie. Kolejne warstwy nalezy suszyé w ww. Wa' uhi-
kach do osiggnigcia 4 siopnia wyscunigcie., Brzeg: wyma-
lowanych plytek nalezy zabezpieczyl przez zanurzenie W
parafinie o temperaturze 80°C na gtebokosé 5 mm.
far-

Grubo$é pokrycia powinna wynosié - w przypadku

by rodzaju A - 60 + 100 pm, B - 50 ¢ 70 pm.

3.5.2. Aklimatyzacja powtok do badari. Powloki do ba-

dan nalezy aklimatyzowaé w temperaturze 20 +2°C i wil-
\gotnodci wzglednej powietrza 65 +5- w ciggu 72 h. Cuzas
aklimatyzacji nalezy liczyé od chwili osiggniecia przez po-

wioke 4 stopnia wyschniecia.
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3.5.3. Pomiar grubosci powlok nalezy wykonaé wg

PN-74/C-81515 przyrzadem elektromagnetycznym lub  in-

nym, gwarantujgcym dokiadnos$¢ pomiaru do 10% grubosci.

3.6. Opis badan

3.6.1. Pomiar konsystencji nalezy wykonad zgodnie

z PN-65/C-81506, stosujac do pomiaru tiok lekki o ma-
sie 500 g.
wykonad

3.G.2. Okreslenic wygladu powioki nalezy

nieuzbrojonym okiem w rozproszonym $wietle dziennym co

najmniej na 3 powlokach przygotowanych zgodnie z 3.5.1.

3.6.3. Badanie odpornosci powloki na dzialame mgly
solnej. Powloke na plytce stalowe) przygotowany zgodnie

z 3.5 poddaé badaniom zgodnie z PN-78/C-81523, stosuja"
czas badania 192 godz (8 cykli), a nastgpnie  przeprowa-
dzi¢ oceng wygladu i zbadaé przyczepnoéé. Wyrdb nalezy
uznad za zgodny z wymaganiami normy, jezeli powloka nie wy-
kazuje zmian wyglgdu z wyjgtkiem nieznacznej zmiany odcie
nia barwy, a stopied przyczepnosci oznaczony wg PN-80/
C-8153! za pomecy noza krmazkoweoo B wvnosi 2. Przyczep-

nos¢ nalezy oznaczy¢ po 2 h aklimatyzacji w  temperatu-

rze pokojowej.

3.6.4. Badanie odpornoséci powtok na dziatanic wody
morskiej. Powloke¢ na plytce stalowe) przygotowang zgod-

nie z 3.5 poddaé badaniom ‘zgodnie z BN-78/6110-02, sic-

badania 96 h, a nastgpnie przeprowadzis

sujgc czas
oceng wygladu i zbadaé przyczepnosé. Wyrdb nalezy uznad
za zgodny z wymaganiami normy, jezeli powloka nic wyka-
zuje zmian wygladu, a stopien przyczepnosci oznaczony wg

PN-80/C-81531 za pomocg noza krazkowego B wynosi 2.

3.7. Zaswiadczenie wytwdrcy o wynikach badan.  Wy-

twérca jest obowigzany przedstawié odbiorcy orzeczenie

koniroli o jakosci wyrobu.

4. PAKOWANLE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

_4.1. Pakowanie. Farby poliwinylowe do gruntowania
dla okretownictwa do pedwodnych czesci statkdw nalezy pa-
kowac zgodnie z PN-73/C-81400 w hoboki uniwersalne po-
2
jemnoscr 25 i 50 dm‘), w pudelka o przekroju okrggltym z
2
wieczkiem wciskanym pojemnosci 5 dm” Tub inne opakowi -
zahbez-

nia uzgodnione migdzy producentem i odbiorcy i

preczajgce wyrdb w sposob wiasciwy.
4.2. Przechowywanie i transport - zgodnie 2 P'N-/2

C-81400.

KONIEC

INFORMAC|E DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norime - POLIFARB-OLIWA

Zaklady Farb, Gdymia.

2. Dotychczas obowigzujgca norma ZN-/3/MPCh-Fi-529

zosta)e uniewazniona z dniem 1 kwietnia 1978 r.

J. Normy zwigzane

PN-73/C-81400 Wyroby lakicrowe. Pakowanie, przecho-

wywanie i transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Fobierame prébek
przygotowanie $rednie) prébki laboratoryne)
PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstgpne préby . te-
chniczne
PN-G5/C-81506 Szpachléwki 1 kity szpachlowe. Oznacza-
nie konsystencji
l’N-?A,’C-BlBl% Wyroby lakierowe. Ptytk: do badan

PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywa-

nia powlok do badan

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczgce pomia-
ry grubodci powlok

PN-78/C-81523 Wyroby lakierowe, Badanic odpornosc
powiok na dziatanie mgly soinej

PN-g0/C-81531 Wyroby lakierowe. Okredlenie przyczep-
nosc powiok do podtoza oraz przyczepnosci migdzy-

warsiwowe)

BN-73/0517-11

BN-82/6020-27 Produkty orgamcznc.

Ksylen
Cykloheksanon

BN-78/6110-02 Wyroby lakicrowe. Badanie edpornodci

powiok na dzialanie wody nivrskie)
Pozostale normy zwigzane pudano w tablicy,

4, Przydatnosé do stosowania natryskiem bezpowicir,

nalrysku

nym. Farba nadaje si¢ do malowania sposobem

bezpowieirznego przy zastosowaniu dysz podanych  w i
struke)r stosowania.

5. Nazwy farb stosowane przy cksporcie

- w jezyku angielskim - farba rodz. A - OLIVA

ANTYCORROSIVE HIGH BUILT

- farba redz. B - GLIVA VINYI
ANTYCORROSIVE
- w jgzyku rosyjskim - ferba A - AHTUKOp Ui Onias

II0OABOAKAA BUHWJIOBAS TPYHTOBKY TOJCTOCAOBUA
- farba B - AHTUROPLOBMOARES

MOABOAHAA BMHUIOBAA I'DyHTOEKE
0. Autor projektu normy - mgr ini, Marw

- POLIFARB-OLIV A

GNesZowsha

Zaklady l'arb, Gdynia.

wak -

7. Wydanie 2 - stan aktualny: wrzesied 1984 -

tualniono normy zwigzanc.
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