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NORMA BRANZOWA BN-75

WYROBY Podktady ftalowe 6113-29
LAKIEROWE chromianowe, na.metale —
lekkie. zoOtte BN-66/6113-29

Grupa katalogowa 1024

1, WSTEP rodzaj A - podktad ftalowy chromianowy schnacy na po-

wietrzu na metale lekkie, zotty,

1,1, Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa podktady

: : 3 rodzaj B - podktad ftalo hronmrianow hn ie-
ftalowe chromianowe, na metale lekkie, 2z6ite, stanowiace iB=p Wy e i SRS N RIS

= : 4 g n etale lekkie, z6ity jasny.
zawiesing pigmentow w roztworze zywic ftalowych lub sto- L ’ v Y

péw ftalowo-fenolowych w rozpuszczalnikach organicznych 2,2, Przyktad oznaczenia
z dodatkiem sykatyw oraz érodkéw przeciw osadzaniu i ko- a) podktadu rodzaju A:
Zuszeniu. PODKLAD FTALOWY CHROMIANOWY SCHNACY NA

POWIETRZU N ETAI do
1.2, Zakres stosowania przedmiotu normy. Podktady sto- e L LEKEM, Z0LTY

) . X ’ N BN-75/6113-29 SWA 3132-008-130
suje sig do gruntowania detali ze stopéw magnezowych, sto-

b) podktadu rodzaju B:
PODKLAD FTALOWY CHROMIANOWY SCHNACY w

poéw aluminiowych i stali w celu zabezpieczenia ich przed

korozja. v
PIECU NA METALE LEKKIE, ZOLTY JASNY

- SWA -008-110
2, PODZIAL | OZNACZENIE L7581 1329 3132

2.1, Rodzaje. W leznosci 5 i e
odzaje zaleznosci od warunkéw suszenia roz 3. WYMAGANIA | BADANIA

réznia sig dwa rodzaje podktadéw ftalowych chromianowych

na metale lekkie, 26ttych: 3. 1. Zestawienie wymagan i metod badar
R "
. s Metody badaf
Wymagania =
A B 9
a) Wstepne préby techniczne zgodnie z PN-72/C-81503
- pozostatos¢ na sicie o boku oczka kwadratowego
0,063 mm, % wag, najwyze] 0,2 0,25 PN-81/C-81505
b) Czas wyptywu (1epkoéé umowna) mierzony kubkiem x
o $rednicy otworu wyptywowego 4 mm, s 120 £ 180 40 = 80 PN-81/C-81508
metoda A
c) Roztarcie pigmentéw, pm, najwyzej 50 65 BN-78/6110-09
d) Rozlewnoéé, stopie, co najmniej 6 3 PN-67/C-81507
. 3 g s
e) Gesto$é, g/cm™, najwyzej 1,35 PN-82/C-81551
metoda B
f) Liczba kwasowa, mg KOH/g, najwyzej 8 10 3.5
g) Czas schniecia powtoki:
- w temperaturze 20 j;z°c i wilgotnosci wzglednej
powietrza 65 5%, h, najwyzej:
- stopiefi 1 8 -
- stopien 3 32 6 PN-79/C-81519

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Farb i Lakierow
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Farb i Lakierow dnia 25 wrzesnia 1975 r
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(Dz. Norm. i Miar nr 5/1976 poz. 14)
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h) Wyglad i barwa powtoki

i) Przyczepnosé powtoki, stopief

i) Twardoéé wzgledna, powtoki wg wahadta Keéniga,
co najmniej

k) Elastyczno$é wg przyrzadu typu A
1) Odpornoéé powtoki na uderzenie, cm spadku cigzarka
t) Odpornoéé powtoki na zmatowienie pod wptywem

2-godzinnego dziatania wody

m) Odporno$é powtoki na dziatanie emalii poliwinylowej
lub epoksyestrowej

; Rodzaj Metody badaf
Wymagania o
A B
o " a
- w temperaturze 70 15 C, h, najwyzej:
- stopief 3 6 2 PN-79/C-81519

wyglad i barwa powtoki zgodna z
wzorcem; odcienia barwy nie nor-

malizuje sie 3.7
2 3.8
0,1 PN-79/C-81530
2 PN-76/C-81528
50 PN-54/C-81526
powtoka matowie- PN-76/C-81521
je, zmatowienie
znika po 2 h
powtoka nie powinna odstawaé od
podtoza i wykazywaé spegcherzenia 3.9

3.2. Trwato$é. Podktady powinny odpowiadaé wymaga-
niom normy w czasie 9 miesiecy, liczac od daty produkcji.
Dopuszczalny jest w tym czasie wzrost lepkosci nie prze-
kraczajacy 20% w stosunku do umownej lepko$ci handlowej
podanej w 3, 1b), ktéry powinien ustapi¢ po dodaniu benzy-
ny do lakieréw C wg PN-66/C-96023 w przypadku podkta-
du A lub rozciefczalnika RF-04 wg BN-67/6118-28 w przy-

padku podktadu B,
R je badan

3, 3.1, Badania petne polegaja na sprawdzeniu zgodnosci

ze wszystkimi wymaganiami wymienionymi w 3, 1, Badania
petne wykonuje si¢ przy kazdej zmianie stosowanych SuU-

rowcéw i metod technologicznych oraz przy okresowej kon-

troli jakosci wyrobu, ktéra powinna odbywaé sie co naj-
mniej 2 razy w roku, jak réwniez w przypadku badafhh roz-
jemczych,

3.3, 2, Badania niepetne polegaja na sprawdzeniu zgod-
no$ci z wymaganiami podanymi w 3. 1 z wyjatkiem:

- liczby kwasowej,

- odpornosci na zmatowienie,

- odpornos$ci na dziatanie emalii poliwinylowej lub epo-

ksyestrowej,

Badania niepetne wykonuje sig dla kazdej partii wyrobu,

Pobierani 6bek i przygotowani redniej rébki

laboratoryjnej nalezy wykonaé zgodnie z
po przeprowadzeniu préb wg PN-72/C-81503,

PN-74/C-81500,

3.5. Oznaczanie liczby kwasowej. Z prébki pobranej wg
3. 4 naleZzy odwazyé 3 g badanego wyrobu z doktadnoéc ia do
0,1 g, rozciehczyé 50 cm3 mieszaniny sktadajacej sie z al-
koholu etylowego wg PN-74/A-79522 i benzenu wg PN-72/
C-97002 w stosunku objeto$ciowym 1:4, doktadnie wymie-

szaé i pozostawié na 30 min,

Po tym czasie przenie$é do probéwki i odwirowaé w wi-
réwce laboratoryjnej szybkobieznej o predkosci obrotowej
minimum 3000 obr/min,

Osad po odwirowaniu powinien wyragnie sie oddzielaé, a
roztwér znajdujacy sig nad nim powinien byé przezroczysty
lub mie¢ zaledwie staba zéttozielona opalescencje. Tak

otrzymany roztwdr nalezy zbadaé zgodnie zPN-80/-81509.

3 Przygotowanie powtok do badarh

3.6.1. Przygotowanie wyrobu, Przed wykonaniem po-

wiok badany podktad nalezy przygotowaé zgodnie z PN-79/
C-81514, rozcieficzajac rozcieficzalnikami podanymi w 3,2
do umownej lepko$ci roboczej 25 + 35 s mierzone] kubkiem
o $rednicy otworu wyptywowego 4 mm wg PN.-BI/
C-éiSOB, metoda A,

3.6.2, Wykonanie powtok. Fiytki stalowe i szklane przy-

gotowane zgodnie z PN-74/C-81513 oraz ptytki z blachy
duraluminiowej .PAT-7 wg PNZ74/H-92745 doktadnie odtiu-
szczone nalezy pomalowaé badanym padktadem, sposobem
natrysku zgodnie z PN-79/C-81514 i wysuszyé w tempera-
turze 70 +5°C zgodnie z 3. 1g), przy czym przed umiesz-
czeniem w suszarce powloki nalezy sezonowaé 20 min w
temperaturze otoczenia,

Powtoki powinny mie¢ gruboéé 20 =+ 30 pm,

3.6.3, Pomiar grubosci powtok nalezy wykonaé metodami
podanymi w PN-74/C-81515 w przypadku powtok na ptyt—
kach metalowych lub inna metoda pozwalajaca na \ doktad-

no$é pomiaru do 2 pm,

3.6.4, Aklimatyzacja powtok. Przed wykonaniem badan

powtoki nalezy aklimatyzowaé 48 h w temperaturze 20 iZOC

i wilgotno$ci wzglednej powietrza 65 15%,

3. 7. Opis badahi

3, 7. 1. Ocena wygladu i barwy powtoki. Ocene  wygladu
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i barwy powtoki nalezy wykonaé nie uzbrojonym okiem w

rozproszonym Swietle dziennym na 3 powtokach przygoto-

wanych na ptytkach szklanych,

3, 7.2, Badanie przyczepnosci nalezy wykonaé zgodnie

z PN-80/C-81531 metoda siatki nacigé na powtokach przy-

gotowanych na ptytkach duraluminiowych,

3, 7.3, Badanie odpornoéci na dziatanie emalii poliwiny«~

lowej lub epoksyestrowej, Powtoki badanego podktadu przy-

gotowane na ptytkach stalowych zgodnie z 3. 6.2 i aklimaty-
zowane wg 3. 6, 4 nalezy pomalowa¢ emalia poliwinylowa wg
BN-76/6115-20 lub emaliag epoksydowa modyfikowana wg
BN-81/6115-67 sposobem natrysku  zgodnie z PN-79/
C-81514.

Gruboéé powtoki emalii powinna wynosi¢ 20 = 30 pum.

3.8, Zaswiadczenie wytwércy o wynikach badari, Produ-

cent obowiazany jest dostarczyé odbiorcy zaswiadczenie o

jakosci wyrobu, a na zadanie odbiorcy réwniez wyniki

ostatnio przeprowadzonych badarn petnych,

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4,1, Pakowanie. Podktady nalezy pakowaé zgodnie z
PN-73/C-81400 w hoboki uniwersalne pojemnoéci 25
3

i 50 dm  lub inne opakowania uzgodnione migdzy producen-

tem i odbiorca.

4,2, Przechowywanie i transport - zgodnie z PN-73/

C-81400.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Radomska Fabryka
Farb i Lakierdw,
Istotne zmiany w stosunku do BN- 29
a) wprowadzono zmiany nazewnictwa i symboli zgodnie

z SWW,
b) wprowadzono parametr przyczepnosci,
c) wprowadzono podziat badan,
d) wyeliminowano z normy nieprodukowany podktad nr 2,
e) wprowadzono zmiany w zakresie pakowania, przecho-

wywania i transportu zgodnie z PN-73/C-81400.

3, Normy i dokumenty zwiazane

PN-74/A-79522 Spirytus rektyfikowany
PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przecho-

wywanie i transport

PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie prébek
i przygotowanie $redniej prébki laboratoryjnej
PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne préby tech-

niczne

PN-81/C-81508 Oznaczanie czasu wyptywu wyrobéw  la-
kierowych i farb graficznych kubkami wyptywowymi
(1epkoéé umowna )

PN-80/C-81509 Wyroby lakierowe. Oznaczanie liczby kwa-
sowej

PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Ptytki do badarn

PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania
powtok do badan

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary

grubosci powtok

PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe, Okreélanie przycze
nosci powtok do podioza oraz przyczepnosci miedzy-
warstwowej

PN-66/C-96023

PN-72/C-97002

Przetwory naftowe., Benzyna do lakieréw
Produkty weglopochodne, Benzen
PN-74/H-92745 Aluminium i stopy aluminium, Blachy dla
lotnictwa
BN-76/6115-20 Emalie poliwinylowe na metale lekkie
BN-81/6115-67 Emalie epoksydowe modyfikowane epoksy-
estrowe
BN-67/6118-28 Rozciehczalniki do ftalowych wyrobdéw la-
kierowych. Wymagania wspdine s
Pozostate normy zwigzane podano w tablicy.
Katalog wzorcdédw wyrobdéw lakierowych dla lotnictwa wyda-

ny przez Radomska Fabryke Farb i Lakierdw

4, Nazwy dotychczasowe

a) podktad lotniczy 24tty nr 1 - podktad ftalowy chromia-
nowy schnacy na powietrzu na metale lekkie, zétty,

b) podktad lotniczy z6tty nr 3 - podktad ftalowy chromia-

nowy schnacy w piecu na metale lekkie, z6tty jasny,

5. Autor projektu normy - inz, lzabela Dzido - Radomska

Fabryka Farb i Lakierdw.

6. Wydanie 2 - stan aktualny: grudzief 1985
a) uaktualniono normy zwiazane,

b) zmieniono format,
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