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N O R M A B R A N ŻOW A BN-75 

WYROBY Podkłady ftalowe 6113-29 
LAKIEROWE chromianowe, na metale Zamiast 

lekkie, 

l. WSTsP 

1. l Przedmiot normy, Przedmiotem normy sę podkłady 

ftalowe chrom ianowe, na metale lekk ie, żółt e , s tanowi ęce 

zawiesinę pigmentów w roztworze żywic ftal owych lub s to­

pów ftalowo_fenolowych w rozpuszczalnikach organicznych 

z dodatkiem syk at yw oraz środków przeciw o s adzaniu i ko-

żuszeniu. 

l. 2. Zakres stoso wania przedmio tu normy. Podkłady s to. 

suje się do gruntowan ia det a li ze s topów magnezowych, s to­

pów aluminiowych i stali w c elu zabezpieczenia ich przed 

korozję· 

2. PODZIAL I OZNACZE.NIE 

2. 1. Rodzaje. W zależności od warunków suszenia roz­

różnia się dwa rodzaje podkładów ftal owych c hrom ianowych 

na metale lekk ie, żółtych; 

Wymagan ia 

a) Ws tępne próby techniczne 

- pozostałość na sicie o boku oczka kwadratowego 
0,063 mm, % wag , najwyżej' 

b) Czas wypływu (lepkość umowna) mierZony kubkiem 

o średni cy otworu wypływowego 4 mm, s 

c) Roztarci e pigmentów, p.m, najwyżej 

d) Roz lewność, stop ień , co najmniej 

) ść / 
3 . . , 

e Gęsto , g c m , naJwyzeJ 

f) Liczba kwasowa, mg KOH/g, najwyżej 

g) C zas schnięcia powłoki; 

- w tempera turze 20 ±2
o

C i wilgotności względnej 
powietrza 65 ±5%, h, najwyżej; 

- stopień l 

- stopień 3 

żółte 
BN-66/6113-29 

Grupa katalogowa 1024 

rodzaj A - podkład ftalowy chrom ianowy sc,!nęcy na po­

wietrzu na metale lekkie, żółty, 

rodzaj B - podkład ftalowy chromianowy, schnęcy w pie­

cu na metale lekkie, żółty jasny. 

2.2. Przykład oznaczenia 

a) podkładu rodzaju A; 

PODKLAD FTALOWY CHROMIANOWY SCHNĄCY 

POWIETRZU NA METALE LEKK IE, ŻÓL TY 

BN-75/Ó 113-29 SWA 3132-008-130 

b) podkładu rodzaju B; 

NA 

PODKLAD FTALOWY CHROM IANOWY SCHNĄCY W 

PIECU NA METALE LEKKIE , ŻÓL TY JASNY 

BN-75/6113-29 SWA 313.2-00B-l lO 

3. WYMAGANIA I BADANIA 

3. 1. Zestawi enie wymagań i metod badań 

Rodza j 
Metody badań 

A B 
w g 

zgodnie z PN-72/C-B l 503 

0,2 0,25 PN-B l /C-8 l 505 

120 7 lBO 40 -:- BO PN-Bl/C-B150B 
metoda A 

50 65 BN-7B/6110-09 

6 3 PN-67/C-B l 507 

1,35 PN-B2/C-B1551 
metoda B 

B lO 3.5 

B 

32 6 PN-79/C-B1519 
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2 BN-75/ 6113-29 

Wyma gania 

_ w temperaturze 70 ±5
0

C, h, najwyżej: 
- s top ień 3 

h) Wyg l ęd i barwa powłoki 

i) Przyczepność powł oki, s topień 

j) Twardość wzglę dna, powłok i w g wahadła K"n iga, 
c o najmniej 

k ) Elastyczność wg p rzyrzędu typu A 

I ) Odporność powłok i na uderzenie , c m spadku ciężarka 

ł) Odporność powłok i na zma towi enie pod wpływem 
2_ godz innego dz i ałan i a wody 

m) Odporność powłoki na działanie ema li i poliwinylowej 

lub epoksyestrowej 

3.2 . Trwałość. Podkhldy powinny odpowiadać wymaga­

niom normy w czasie 9 miesięcy, l iczęc od daty p rodukcji . 

Dopu s zczalny j es t w t y m cza s ie wzro s t lepkośc i nie prze­

krac zaj {lcy 20\ w s tosunku do umownej lepkości handlowej 

podanej w 3. lb ), który powinien u s t~pić po dodan i u benzy­

ny do lakierów C w g PN-66/ C-96023 w przypadku podk ła_ 

du A lub rozcieńcza l nika RF- 04 w g BN-67/ 611 8-Z8 w przy­

padku podkładu B. 

3. 3 Rodza ie badań 

3,3,1, Badania pełne pOlegaję n a sprawdzeniu zgodności 

ze w szystlc imi wymagani am i wymien ionymi w 3. 1. Badan ia 

pełne wykonuje się przy każdej zmiapie s tosow anych su-

r owców i m etod techno logicznych oraz p r zy okresowej kon­

troli jakośc i w yrobu, która powinna odbywać s ię co naj­

mniej 2 razy w roku , jak również w przypadku badań roz_ 

jemczyc h. 

3 . 3, Z, Badan ia niepeł ne polegaję na spra wdzen iu . zgod­

ności z wymaganiam i podanym i w 3. 1 z wyję tkiem: 

- I iczby kwasowej, 

odporności na zma towienie , 

- odporności na działanie ema l ii po liwiny lowej lub epo-

ksyes trowej . 

B adani a n iepełne wykonuj e się d la każdej partii wyrobu. 

3.4. Pobi eranie próbek i prz ygo to wanie Średni e j próbki 

laboratoryjnej należy wykonać zgodni e z PN-74/C- 8 1500, 

po przeprowadzeni u p r ób w g PN-7Z/C- 8 1503. 

3.5. Oznaczanie liczby kwasowej. Z próbki pobranej w g 

3. 4 należy odważyć 3 g badanego wy r obu z dokładnośc ię do 
3 

0,1 g , rozc ieńczyć 50 cm mieszaniny sk ładajęc ej się z al-

koho l u etylowe go wg PN-74/ A-7952Z i benzenu w g PN-7Z/ 

C-9700Z w s to su nku Obję t ościowym 1 :4 , dokładnie w y mi e_ 

szać i pozostaw ić n a 30 min. 

Rodzaj 

A B 

6 2 

wyględ i barwa powłoki z godna z 
w zo rcem; odcienia barwy n ie nor­
malizuje się 

2 

0,1 

2 

50 

powłoka matow i e. 

je, zmatow ienie 

znika po Z h 

powłoka n ie powi nna odstawać od 

podłoża i wykazywać spęcherzenia 

Metody badań 
wg 

PN- 79/C-8 1519 

3. 7 

3.8 

PN-79/C-81S30 

PN-76/C-81 528 

PN-·S4/C- 81 526 

PN-76/C-B1521 

3.9 

Po tym czasie przenieść do probówki i odwirować w wi-

rów ce laboratoryjnej szybkobieżnej o prę dkości obrotowej 

minimum 3000 obr/min. 

O sad po odwirowaniu powinien wyrain i e się oddz iel ać, a 

roztwó r znajdujęcy się nad nim powinien być przezroczysty 

lub m ieć zaledwie słabę żółtozielonę opalescencję. Tak 

otrzymany roztwór należy zbadać zgodn i e z PN-8q.C-81 509. 

3.6. Przygotowanie powłok do badań 

3,6 . 1. Przygotowanie wyrobu, P rzed wykonan i em 

włok badany pOdkład należ y przygotować zgodn ie z PN-79/ · 

C-81S14, roz c ieńczajęc rozc i eńczalnikam i podanym i w 3 . Z 

do umownej lepkości roboczej ZS.;. 35 s mierzonej kubkiem 

o średnicy otworu wypływowego 

C-B 1 508, metoda A. 

4 mm wg PN-81/ 

3.6. Z. Wykonanie powłok. f-'Iy tki s talowe i szk lane przy_ 

gotowane zgodn i e z PN-74/C-8 1S13 oraz płytki z blachy 

duraluminiowej PAT - 7 wg PN':'74/H-9Z745 dokładnie odtłu-

szczone należy pomalować badanym podkładem, sposobem 

natrysku zgodnie z PN-79/C-B1514 i wysuszyć w tempera­

turze 70 ±SoC zgodnie z 3. 19), przy czym przed umiesz-

czeniem w s uszarce powłok i należy sezonować 20 m i n w 

temperaturze otoczen i a. 

Powłoki powinn y mieć grubość 20 7 30 /Lm . 

3.6.3. Pomiar grubości powłok należy wykonać metodami 

podanym i w PN-74/ C-81515 w p rzypadku powłok na płyt_ 

kac h metalowych lub innę metodę pozwalajęcę na \dokład_ 

ność pomiaru do Z }Jem. 

3.6.4. Ak I imaty zac ja .powłok. P rzed w ykonan iem badań 

powłok i należy aklimatyzować 48 h w temperaturze 20 ±ZoC 

w i l gotności względnej pow ietrza· 65 ±S,. . 

3. 7. Op is badań 

3. 7. 1. Ocena wyględu barwy powłok i . Ocenę wyględu 
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i barwy powłoki należy wykonać nie uzbrojonym okiem w 

rozproszonym świetle d ziennym na 3 powłokach przygoto-

wanych na płytkach szk l any ch. 

3.7.2. Badanie przyczepności należy wykonać zgodnie 

z PN-BO/C-B 1531 metodę si atki nacięć na powłokach przy­

gotowanych na płytkach dura lum if'iowych. 

3 7.3. Badanie odporności na dz iałanie emalii pol iwiny­

lowej lub epoksyestroweL Powłoki badanego podkładu przy­

gotowane na płytkach s talowyc h zgodnie z 3.6.2 i aklimaty­

zowane wg 3.6.4 należy pomalować emalię poi-iwinylowę wg 

BN-76/6115-20 lub ema li ę epoksydowę modyfikowanę wg 

BN-Bl / 6115-67 sposobem natrysku zgodnie z PN-79j 

C-B1514. 

Grubość powłoki emalii powinna wynosić 20.!. 30 )Lm. 

3. B. ZaŚwiadczenie wytwórcy o wynikach bad" ń. Produ-

cen t obowięzany jest dostarczyć odbiorcy zaświadczenie o 

jakości wyrobu, a na żędanie odbiorcy również 

ostatn io p rz eprowadzonych badań pełnych. 

wynik i 

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

4.1. Pakow"nie. Podkłady należy pakować zgodnie z 

PN-73jC-B1400 w hoboki uniwersalne pojemności 25 
3 

i 50 dm lub inne opakowania uzg odnione mi"dzy producen-

tem i odbiorcę. 

4.2. Przechowywanie transport - zgodnie z PN-73j 

C-B1400. 

K ON lEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowujęca normę - Radom ska 

Farb i Lak ierów. 

2. Istotne zm iany w s tosunku do BN-66/ 6113-29 

" l wprowadzono zmiany nazewnictwa i symboli 

z SWW, 

bl wprowadzono parametr przyczepności, 

c l wprowadzono podział badań, 

Fabryka 

zgodnie 

d l wyel im inowano z normy nieprodukowany podkład nr 2, 

el wprowadzono zmiany w zakresie pakowania, przecho-

wywan i a i transportu zgodnie z PN-73jC-B1400. 

3. Normy i dokumenty zwięzane 

PN-74j A-79522 Sp irytus rek tyfikowany 

PN-73jC-B1400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przecho-

wywanie i transport 

PN-74jC-B1500 Wyroby lakierowe. Pobieranie próbek 

i przygotowanie średniej próbki laboratory jnej 

PN-72jC-B 1503 Wyroby l ak ierowe. Wstępne próby tech-

niczne 

pN-BljC-B150B O znaczanie czasu wypływu wyrobów la-

kierowych i farb graf icznych kubkami 

( I epkoŚć umowna l 

wypływowymi 

PN-BOjC-B1509 Wyroby laki erowe. Oznaczanie liczbykw~ 

sowej 

PN-74jC-B1513 Wyroby lakierowe. Płytki do badań 

PN-79jC-B1514 Wyroby lak i erowe. Sposoby otrzymywania 

powłok do badań 

PN-74jC-B1515 Wyroby lakierowe. Nieniszczęce pomiary 

grubości powłok 

PN-BOjC-B1531 W yroby lakierowe. Określanie przycze 

nośc i powłok do podłoża oraz przyczepnośc i między-

warstwowej 

PN-66jC-96023 Przetwory naftowe. Benzyna do lakierów 

PN-72jC-97002 Produkty wę gl opochodne. Benzen 

PN-74jH-92745 Aluminium i stopy aluminium. B lachy dla 

lotnictwa 

BN-76j6115-20 Emalie pol i winylowe na metale lekkie 

BN-Blj6115-67 Emalie epoksydowe modyfikowane epoksy-

estrowe 

BN-67j6 11B-2B Rozcieńcza ln iki do ftalowych wyrobów la-

kierowych. Wymagania wspÓlne 

Pozostałe normy zwięza ne podano w tab I icy. 

Katalog wzorców wyrobów lakierowych dla lotnictwa wyda­

ny przez Radom skę Fabrykę Farb i Lak ierów 

4. Nazwy dotychczasowe 

al podkład lotniczy żółty nr 1 - podkł"d ftalowy chromia-

nowy schnęcy na powietrzu na metale lekkie, żółty, 

bl podkład lotn iczy żółty nr 3 - podkład ftalowy chromia­

nowy schnęcy w piecu na metale lekkie, żółty jasny. 

5. Autor projektu normy - i nż. Izabela Dz ido _ Radom ska 

Fabryka Farb i Lakierów. 

6. Wydanie 2 - s tan aktualny: grudzień 1985 

al uaktualniono normy zwięzane, 

bl zmien iono format. 
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