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1. WSTEP
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy Jjest
farba chlorokauczukowa nawierzchniowa do malowa-
nia jezdni bilala - zawiesina pigmentéw 1 obeijz-

nikéw mineralnych w spoiwie stanowizcym mieszani-
ng roztworu chlorokauczuku i zywicy maleinowej 2z
olejem tungowym z dodatkiem sykatyw.

1.2, Zakres stosowania przedmiotu normy. Farbeg
chlorokauczukows stosuje siq do mzlowania jezdni

o0 nawierzchniach asfaltowych i betonowych.
2. OZNACZENIE
FARBA CHLOROKAUCZUKOWA NAWIERZCENIOWA DO MAIOWANTA
JEZDNI, BIALA

BN-75/6113-27 GSWA 7259-498-010
3, WYMAGANIA T BADANIA

Ju1. Zestawienie wymagan i metody badan

Metody badan
wE

Wymagania

a) Wstepne priby tech-

niczne?

Cour wyptywu (lapkod

naowna) oleraony hub-

im0 Srednicy ctwo-

ru wynlywowe.Q 4 mri, S metoda A

¢, Ggstese, glem?, naj- PN=C 2 /C=81551
el : meteda B

d) Zasartouc su;ut: .:u?‘]i 10 Plaf4 /" =81512
lotnych, %, najwyzej = | aetnty &

e, Krycie jakosciowe,
stopien 1

zgodnie z PN=72/C-81503

b

150 + 200 | PN-81/C-81508

PN=70/C=61536

%

~

Czas schnigcia powlo-
ki w temperaturze

20 +2°C przy wilgot-
noéci wzglgdnej po-
wietrza 65 15, do
uzyskania 3 stopnia
wyschnigcia, min,

najwyzej 60 PN=T0/C=51519

o
~

Wygzlad powloki powloka bez
pomarszczeny

zaciekow,

matowa 3.6
h) Przyczepno$é po- wytrzymuje
wloki probe 347
1) Scieralno&é powloki

wg metody A kg/um,
co najmniej 0,6

{ j) Odpornosé powtoki powloka wy-
na 3-godzinne dzia= |trzymuje pro-
tanie oleju siini- be

kowegs Lux~7 o tem-
peraturze 40°C 3.8

PN-76/C-81516

‘) Farby nie bada si¢ na kozuszenie i1 nie oznacza
pozostalosci rna sicie.

3+2. Trwalos$é. Farba chlorokauczukowa nawierzch-
niowa do malowania Jjezdni biata powinna
da¢ wymaganiom normy w ciggu 6 miesiegcy,
od daty produkecji. Dopuszczalne w tym czasie
zgestnienie wyrobu powinno ustgpié po dodaniu 5%
rozcienczalnika do wyrobéw poliwinylowych i chlo-
rokauczukowych wg BN-75/6118-03, a ewentualnie wy-
dzielony osad powinien dawaé sie wymieszal.

odpowia-
liczgc

3.3. Program badan

3e3+1, Badania peine polegajq na sprawdzeniu
zgodnodci z wszystkimi wymaganiami wymienionymi w
3.1. Badania naleiy wykonywaé¢ raz na trzy miesig-
ce. Badaniza pelne nalezy wykonywaé¢ réwniez pray

kazdej zmianie stosowanych surowcéw i metod tech-

nologicznych moggcych mieé wpiyw na wyniki badan
oraz w przypadku badan rozjemczych.

3.3.2. Badania niepeine polegaja na sprawdzeniu
zgodnosci z wymaganiami wymienlonymi w 3.1, z wy-
Jatkiem oznzczania zawartoscli substancji lotnych
oraz odpornoéci powloki na dziatanie oleju silni-
kowego.

3.4, Pobieranie prébek i przygotcowanie $Sredniej
prébki laboratoryined wykonaé wg IN-74/C~81500 po
przeprowadzeniu badah wg tN=-72/C=-81503.

3.5, Przygotowanie powlok do badad

3¢5.1s Przygotowanie powiok. Piytki =z
cementowo-wapiennej i plytki stalowe przygotowarne
wg PN-74/C-81513 pomalowaé jednorazowo badang
farbg za pomocg pedzla wg PN-79/C-81514 1 suszydé
+ 2°C i wilgotncfci wzgled-
gru-

zaprawy

1 h w temperaturze 20
nej powietrza 65 +5%. Powkoks powinna mied
bosé 70 + 100 mm.

Do badali odbiorczych stosuje sig przyspieszone
suszenie wg BN-64/6110-06 w cizgu 205 min.

Je5.2. Aklimatyzacla powlok. Przed wykonanienm

badar powioki nalezy aklimatyzowaé‘) zgodnie 3z
PN-66/C-81510 w ciggu 48 h w temperaturze 20*2°¢
i wilgotnosci wzglednej powietrza 65% 5%.

3.5.3. Pomiar grubo$ci powziok wykonal przyrzz-

dem elektromagnetyczunym wg PN-74/C-81515 lubd in-
nym gwarantujacym dokiacdno4¢ pomiaru do 5 um.

%) Powlok suszonych wg BN-64/6110-06 nic pcddaje sie
aklimatyzacji,
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3.6. Ocena wygladu powioki., Ocene wykonaé nie-
uzbrojonym okiem w rozproszonym $wietle dziennym

na powlokach przygotowanych na piytkach stalowych.

3.7. Badanie przyczepnogfci powlok. Na powoce
przygotowanej wg 3.5, na plytce cementowo-wapien-
nej wykonaé ostrym nozykiem 10 réwnolegiych na-
cigé w odstgpach co 5 mm. Nastepnie wykonaé takie
same naciecia pod kgtem 90° do poprzednich. Rysy
nie powinny mieé brzegéw szarpanych.

Badang farbe nalezy uznaé za odpowiadajacg wy-
maganiom normy, jezeli utworzone wskutek nacigcia
pod¥oza i nie
na krzyz

kwadraty przylegajg szczelnie do
odpadajg przy dwukrotnym
pedzlem piaskim,

3,8, Badanie odpornoéci powioki na dzialanie o-

leju silnikowego Lux-7. Powloki przygotowane na
piytkach stalowych zanurzy¢ na 3 h w oleju sil-

przesuwaniu

nikowym typu Lux-7 wg PN=73/C-96085 o temperatu-
rze 40 +2°C.
Po wyjeciu z oleju powioke poddaé¢ ogledzinom.
Badany wyréb odpowiada wymaganiom normy, jezeli
powtoka nie wykazuje zadnych zmian.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1, Pakowanie. Farbg chlorokauczukowg na-
wierzchniowg do malowania jezdni biaXq nalezy pa-
kowaé zgodnie z PN-73/C-81400 w hoboki uniwersal-
ne z hlachy stalowej pojemnoéci 25 i 50 dmj. Do-
puszcza sie stosowanie innych opakowarn na pod-
stawie uzgodnier miedzy dostawcg i odbiorcg.

4.2. Przechowywanie i transport -
PN-73/C-81400.

zgodnie z

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ - Lbédzka Wytwérnia

Farb i Lakieréw,

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-68/6113-27

a) wprowadzono nowe metody badazd dotyczace wstepnych
préb technicznych i czasu schnigceia,
b) wyeliminowanc roztarcie pigmentéw.

3, Normy zwigzane

PN=73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywa-
nie i transport

PN=-74/C~81500 Wyroby lakierowe.
przygotowanie Sredniej prdébki laboratoryjnej

PN-72/C=81503 Wyroby lakierowe, Wstepne préby technicz-
ne

PN-66/C=61510 Wyroby lakierowe,

Pobieranie prébek 1

Warunki aklimatyzacji
powlok do badan

PN=74/C~81513 Wyroby lakierowe, Plytki do badan

PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe, Sposoby otrzymywania po-
wiok do badaf

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe,
grubosci powlok

PN=73/C=96085 Przetwory naftowe, Oleje silnikows Lux

Nieniszczgce pomiary

BN-64/6110-06 Wyroby lakierowe. Przyspieszone suszenie
wymalowal za pomocg podczerwieni
BN-75/6118=03 Rozciefczalnik do wyrobdw

chlorokauczukowych ogélnego stosowania

poliwinylowych

Pozostale normy zwiazane podano w tablicy.

4, Autor projektu normy - mgr inz. Bozena Stepka, Lédz-
ka WFiL.

stan aktualny maj 1986 uaktualniono normy zwia
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