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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sy farby
ftalowe kopolimeryzowane do gruntowania dla okrg-
townictwa do czasowe} ochrony. styrenowane, stano-
wigce zawiesing czerwient zelazowej lub proszku alu-
miniowego w roztworze styrenowanej zywicy ftalowej
w weglowodorach aromatycznych i alifatycznych z do-
datkiem substancji modytikujacych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Farby fta-
lowe kopolimeryzowane do gruntowanta dla okr¢tow-
nictwa do czasowej ochrony styrenowane $3a stosowane
do gruntowania powierzchni metalowych, narazonvch
na dziatanic wilgoci, juko warstwa dolna hamujgca
procesy korozji.

2. OZNACZENIE

Przyklad oznaczenia farby ftalowej kopolimeryzowa-
nej do gruntowania dla okr¢gtownictwa do czasowe)
ochrony styrenowanej czerwonej tlenkowej:

FARBANTALOWA KOPOLIMERYZOWANA DO
GRUNTOWANIA DLA OKRETOWNICTWA DO CZASOWLJ

OCHRONY STYRENOWANA CZERWONA TLENKOWAY)
BN-86/6113-24 KTM 1313 322 235 103

3. WYMAGANIA | BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metody badan

1) Dopuszeza si¢ stosowanie skrocone) nazwy handlowey Unikor™.

Wyrmagania

Mctody badan
wg

1) Odpornos¢ powtoki na dziadanie temperatury +70°C

Stopien skorodowuania powloki, najywyze)
"

OGdpornosé powloki na dziadanie wody morskic)

Stopien skorodowunia podtoza, naywy zej

a) Wstgpne proby techimesne — poszostalosé na sicie o boku oczka kwadratowego 7godnic 7 PN-72/C-¥1503
Q063 mm. Y m/m). nagwyze) 0.05 PN-81/C-81505
by Czas wyphywu (lepkodcé umowna) mierzony kubkicm o Stednicy otwora wyply- PN-81/C-81508
wowego 4 mim, s 0 + S0 Metoda A
— dla wyrobow w opakowamach od | do 5 dm' s 80 = 110
¢) Roztarcie pigmentow, pm. najwyze) 60 BN-78/6110-09
d) Rozlewnosé, stopien, co najmniej 6 PN-67/C-81507
¢) Gestose, g/em’ 1.0 + 1.2 PN-82/C-81551
Mctoda B
1) Temperatura zaptonu, “C, co naymnie) 17 BN-83/6110-39
¢) Krycie jakosciowe, stopien I PN-70/C-81536
h) Crzas schnigcia powloki w temperaturze 20 £2°C 1 przy wilgotnoser wzgledne)
powietrza 65 59 PN-79/C-81519
— stopien . oun. nagwyze) 15
— stopien 7. h. najwyze) 8
1) Wyglad powtoki powloka bez pomarszezen, za- 36

1) Przvezepnosé nozem krazkowym A, stopien 2 PN-80/C-81531

k) Llastvemosé powtoki 2 PN-76/C-81528
Mctoda A

1) Odpornos¢ powtoki na uderzenie, ¢m spadku ciczarka, co najmniej 50 PN-54/C-81526

m) Odpornos$c powtokr na dzialanie mgly solnej (3 cvkie po 24 h)

cickow 1 chropowatosct

wytrzymuje probe 37
wytrzymuje probg dotyczgey
polvsku, barwy. spekania, PN-78/C-81523
specherzenia Mcloda A
K-1
probg odnosnie |
BN-78/6110-02 J

wytrzymuje
polysku barwy, specherzenia
K-1
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3.2. Trwato$é. Farby ftalowe kopolimeryzowane do
gruntowania dla okrgtownictwa do czasowej ochrony,
styrenowane, powinny odpowiada¢ wymaganiom nor-
my w ciggu 6 miesigey, liczac od daty produkcji. W tym
czasie dopuszcza si¢ wzrost lepkosci umownej o 20%,
w stosunku do goérnej granicy podanej w 3.1b). Ewen-
tualnie wydzielony osad powinien daé si¢ rozmieszac,
a zgestnienie wyrobu powinno ustapi¢ po dodaniu roz-
cienczalnika do wyrobow styrenowanych wg BN-67/
6118-28.

3.3. Pobieranie probek i przygotowanie Sredniej prébki
laboratoryjnej wykonaé¢ zgodnie z PN-74/C-81500 po
przeprowadzeniu wst¢pnych prob technicznych zgodnie
z PN-72/C-81503.

3.4. Program badan

3.4.1. Badania petne polegaja na sprawdzeniu zgod-
noSci ze wszystkimi wymaganiami wymienionymi w 3.1,

Badania petne nalezy wykonywaé¢ co najmniej raz
na pot roku oraz przy kazdej zmianie stosowanych
surowcOw lub metod technologicznych, jak rowniez
w przypadku badan rozjemczych.

3.4.2. Badania niepetne polegaja na sprawdzeniu ba-
dan wg 3.1a), b), ¢), g), h), i). Nalezy je wykonywac
dla kazdej partii produkcyjnej wyrobu.

3.5. Przygotowanie powlok do badan

3.5.1. Przygotowanie farby. Farbg ftalowa kopolime-
ryzowang do gruntowania dla okr¢townictwa do cza-
sowej ochrony, styrenowang rozcienczy¢ rozcienczal-
nikiem do wyrobdw ftalowych styrenowanych RF-01
wg BN-67/6118-28 do umownej lepkosci roboczej
20 + 30 s mierzonej kubkiem o $rednicy otworu wy-
plywowego 4 mm wedtug PN-81/C-81508 metoda A.
[>»» malowania pgdzlem przygotowac farbg o lepkosci
umownej 30 + 50 s.

3.5.2. Przygotowanie powlok. Plytki stalowe wg
PN-74/C-81513 pokry¢ pedzlem lub sposobem natrysku
jeden raz krzyzowo wg PN-79/C-81514, po czym suszy¢
do 7 stopnia wyschnigcia wg 3.1h). Grubos¢ powloki
powinna wynosi¢ 20 <+ 35 um. Do badania odpor-
nosci powloki na dziatanie mgly solnej i wody mor-
skiej plytki pomalowa¢ obustronnie i dwukrotnie, sto-
sujgc 2 h przerw¢ migdzy nakladaniem kolejnych
warstw, po czym suszy¢ do osiggnigcia 7 stopnia wy-
schnigcia. Laczna grubosé powlok powinna wynosié
40 <+ 50 pum. Brzegi ptytek zabezpieczyé przez zanu-
rzenie w parafinie na glgboko$¢ nie wigksza jak S mm.

3.5.3. Pomiar grubosci powlok wykonaé przyrzadem
elektromagnetycznym wg PN-74/C-81515 lub innym,
zapewniajgcym doktadnosé pomiaru do 10% grubosci
powloki,

3.5.4. Aklimatyzacja powlok. Przed wykonaniem ba-
dan powloki nalezy aklimatyzowaé przez 60 h w tem-
peraturze 20 £2°C i wilgotno$ci wzglednej powietrza
65 1+5%.

3.6. Okreslenie wygladu powtoki wykonaé nie uzbro-
jonym okiem w rozproszonym S$wietle dziennym na
plytce przygotowanej wg 3.5.2. Powloka powinna odpo-
wiada¢ wymaganiom wg 3.1i).

3.7. Badanie odpornosci powtoki na dziatanie tempe-
ratury +70°C

3.7.1. Zasada badania polega na poddaniu powloki
dziataniu temperatury podwyzszonej do 70°C, a na-
stgpnie dokonaniu oceny wygladu powtoki oraz zbada-
niu wiasno$ci mechanicznych w zakresie przyczepnosci
i elastycznosci.

3.7.2. Wykonanie badania. Pig¢ ptytek stalowych z po-
wlokami przygotowanymi wg 3.5 umieszcza¢ kolejno:

na okres w temperaturze
a) 6 h 70 £2°C
b) do ostygnigcia 20 *5°C
¢) 6'h 0 £2°C
d) 6 h 70 x£2°C
e) do ostygnigcia 20 *5°C

Wyglad powloki oceni¢ przez poréwnanie nie uzbro-
jonym okiem w rozproszonym Swietle dziennym 7 po-
wioka przygotowang w ten sam sposob i nie poddang
dziataniu podwyzszonej temperatury. Jezeli uzyska si¢
wynik pozytywny, na trzech powlokach zbada¢ przy-
czepno$¢ wg PN-80/C-81531 nozem A, a na jednej
powloce elastyczno$¢ wg PN-76/C-81528 metoda A.

Badane powtoki powinny spetniac¢ wymagzinia wg
3.1j) oraz 3.1k). Farba odpowiada wymaganiom normy,
jezeli sposrod 5 badanych powlok co najmniej 4 nie
wykazujg zadnych zmian wygladu oraz spetniajg wy-
magania w zakresie przyczepnosci i elastycznosci.

3.8. Zaswiadczenie producenta o jakosci wyrobu. Pro-
ducent jest obowigzany przedstawi¢ odbiorcy za§wiad-
czenie kontroli o jakosci wyrobu.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
l‘ TRANSPORT

4.1. Pakowanie. %arby nalezy pakowaé zgodnie
z PN-73/C-81400 w pudetka blaszane o przekroju
okraglym z palgkiem pojemnosci 15 i 20 dm®, w ho-
boki uniwersalne pojemnosci 50 dm* w pojemniki prze-
wozne ze stali kwasoodpornej pojemnosci 750 dm’,
w pudetka blaszan? o przekroju okraglym z wieczkiem
wciskanym poje-  ici od | do 5 dm? lub inne uzgod-
nione pomigdz: “%lucentem, odbiorcg i przewozni-
kiem, nie obr:, Jjgve jakosci wyrobu podczas sktado-
wania, o wymiarach zgodnych z zasadami systemu wy-
miarowego opakowan wg PN-78/0-79021. Opakowa-
nia muszg by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujacych
przepisOw przewozowych'). Sztuki przesyitki zawieraja-
ce farby ftalowe kopolimeryzowane powinny by¢ zaopa-
trzone w nalepk¢ wg wzoru nr 3 — Materialy cickle
zapalne RID/ADR,

4.2. Przechowywanle — zgodnic z PN-73/C-RB1400,

4.3. Transport. Farby ftalowe kopolimeryzowane do
gruntowania dla okrg¢townictwa do czasowej ochrony,
styrenowane s3 materialtami niebezpiecznymi klasy 3
p. 5S¢ wg RID/ADR. Nalezy je przewozi¢ zgodnie z obo-
wigzujgcymi dla materialdow tej klasy przepisami trans-
portowymi oraz wg PN-73/C-81400").

') Patrz Informacje dodatkowe p. 4.
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca morm¢ — De¢bicka Fabryka Farb i La-
kierow w Dgbicy.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-75/6113-24
a) wprowadzono aktualne metody badan dotyczace: czasu wypty-
wu, gestosci, temperatury zaptonu, czasu schnigcia, przyczepnosci,
elastycznosci, odpornodci powloki na dzialanie mgly solnej i wody
morskiej:
b) zmianie ulegl parametr roztarcia w zwigzku z przejéciem z me-
tody badania wg BN-72/6110-09 p. 2.1b) (metoda kresek) na metode
badania wg BN-78/6110-09 metody skupisk.
3. Normy zwigzane
PN-73/C-81400 Wyroby
1 transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie probek i przygoto-
wanie §redniej probki laboratoryjnej
PN-72/C-81503 Wyroby lakiecrowe. Wstgpne proby techniczne
PN-81/C-81508 Oznaczanie czasu wyptywu wyrobow lakierowych
i farb graficznych kubkami wyplywowymi (lepko$¢ umowna)
PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Plytki do badan
PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powlok
do badan
PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary grubosci
powlok

PN-76/C-81528 Wyroby lakierowe. Oznaczanie elastyczno$ci powlok
lakierowych

PN-80/C-81531 Wyroby lakicrowe. Okre$lanie przyczepnosci powtok
do podloza oraz przyczepnosci mi¢dzywarstwowej

PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy

BN-67/6118-28 Rozcienczalniki do ftalowych wyrobow lakierowych.

Wymagania wspolne
Pozostale normy zwigzane podano w tablicy.

4. Dokumenty zwigzane stanowigce uzupetnienie przepiséw transpor-
towych wymienionych w PN-73/C-81400
Ustawa z dnia 15 listopada 1984 r. .Prawo przewozowe" (Dz. U.

nr 53, poz. 272 z 1984 r.)

lakierowe. Pakowanie, przechowywanie

Regulamin Przedsi¢gbiorstwa Polskie Koleje Panstwowe o tadowa-
niu i zabezpieczaniu przesytek towarowych (Dz. TiZK nr 9, poz.
68. z 1985 r.)

Regulamin dla migdzynarodowego przewozu kolejami towaréw nie-
bezpiecznych (RID) — Zalacznik B do konwencji o mig¢dzyna-
rodowym przewozie kolejami (COTIF) (Dz. TiZK nr 7, poz. 44
z 1985 r.) wraz z pOzniejszymi zmianami

Ustawa z dnia 1 lutego 1983 r. — ,Prawo o ruchu drogowym"
(Dz. U. nr 6, poz. 35)

Zarzadzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r. w spra-
wie fadowania samochodow ci¢zarowych i przyczep (Mon. Pol.
nr 24, poz. 123 z 1963 r. i nr 35, poz. 250 z 1968 r.)

Rozporzadzenic Ministrow Komunikacji i Spraw Wewngtrznych
z dnia 2 grudnia 1983 r. w sprawie warunkow i kontroli przewozu
drogowego materiatlow niebezpiecznych (Dz. U. nr 67, poz. 301
z 1983 r.) wraz z pdiniejszymi zmianami

Zatacznik A i B do Umowy Europejskiej z 30 wrzesnia 1957 r.
dotyczgcy migdzynarodowego przewozu drogowego towarow nie-
bezpiecznych (ADR) — (Dz. U. nr 35, poz. 189 z 1975 r.) wraz
z plZniejszymi zmianami

Przepisy o tadowaniu wagonow towarowych. Zatacznik 11 do Umowy
o wzajemnym uzytkowaniu wagonoéw towarowych w komunikacji
migdzynarodowej (RIV) (Dz. TiZK nr 15, poz. 119 z 1981 r.)
wraz z pOzniejszymi zmianami
5. Autor projektu mormy — mgr inz. Anna Hosaja, Dg¢bicka

Fabryka Farb i Lakierow.

6. Klasyfikacja produktu wg znowelizowanych przepiséw transpor-
towych RID/ADR

klasa 3, p. 5¢c L.m. 301 wg RID,
klasa 3, p. Sc L.m. 2301 wg ADR.

7. Trwatoéé powtoki w czasie eksploatacji. Farba zapewnia ochro-
n¢ przed korozja atmosferyczng w warunkach atmosfery nadmor-
skiej w okresie co najmniej trzech miesigcy. Wyschnigta powloka
gruntu jest nietoksyczna, przy spalaniu podczas spawania.
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