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N O R M A BR ANŻOWA BN-86 

WYROBY Farby ftalowe kopolimeryzowane 6113-24 
LAKIEROWE do gruntowania dla okrętownictwa Zamiast 

do czasowej ochrony, slyrenowane BN-75/6113-24 

l . WSTĘP 

] .1. Przedmiot norm y. Pf/cdmiolcm no rmy ~<.) farby 
fta lowe kopolill1l:ry/.owa nc do grunlO\\ a ni,t dla okr<;
tO\\ nict\\'a do czasowej ochron) . slyrcl1owane, stano
wi,lec zawiesitlI; Cl.Cf\\"icl1i 7.elazowej lub proS/.ku al u
min iowego w rOl. l wOfle !>t) renowancj 7ywi cy J"w lowcj 
w w.;glowoc1or' tch a romalyCi'nyeh i a liJ"atYCln yc h z do
datkil.'m sub~ tallcji 11Odyrikującye h . 

1.2, Zakres stosowania przedmiotu normy. Fa rh) fa· 
lowe k o pol i mc ry/ow~l Il C do grUllto\\Llnia dla okrętow

nic tw:] do cl.asowl'j ochron~' . .,t)rcllow<tnc S'I sto!>owane 
do grulltowania pa wicr71.:hni mctill o \\") eh, 11d1"<l70I1V h 
na d/ia lani e wilgoc I, j:lkn \\ar!> t \V~t doln a h amująca 

r roec~y koro/j i. 

Grupa ka ta logowa 1024 

2. OZNACZENIE 

Priy kład oznacze ni a farby ftalowej kopol imerY70wa
nej do grun to wa nia d la o kr<; lownict wa do czasoweJ 
ochrony styrenowanej cze rwo nej tl enkowej: 

FAR BA ""i·TALO WA KOPOl.lMERYZOWAN" DO 
U R UN T O Wi\NIA DLA OKRI;TOWN ICTWA DO CZA SOWI:.! 

OCHRONY STYR E NOWANA C ZERWONA T LI'NK O W A ' i 
13N·~6/ói 13-24 KTM I)!J 322 ~35 10J 

3. WYMAGANIA I BADANI A 

3.1. Zestawienie wymagań i metody badań 

wg 

a) \\ \l,rnc' plllb, 1e"l"l1n IClnc - p.'lc"I.II ,,''; "" "Cle" II b,,~ li clc"L~a k \\ ad r'l\o\\ ego 
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c· ) R'l/l arcic· plg n1\' I 1\;1\\ . pl11. l1aJI\\ h'J 
d) R ll/ll.' \\ lll)~~. :-'{O Pll'll. co 1I:1.1 n1ni..:j 

t' ) (jl: :-'IO~Ć. g/cm \ 

1"1 T"l1l pcra tll ra I: lpł"l1u . ue. cn naimnie"J 
g ) Kr~\.·i l· jil " ll~l'io\\l.' . QdJ11l.')·1 

hl CI." ,ch nl~l"Ia pllwł ll kl IV ICl11pcraIUl"/e" 10 ± l ' C i Prl ) wi lgol nośc i w/ględnej 

pllllle"ll"/a 65 ±5'i, 
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Zgłoszona przez t nsty tut Przemysłu Tworzyw i Farb 
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Chemii Przemysłowej dnia 25 sierpnia 1986 r. 

jako norm a obowi ązująca od dn ia 1 lipca 1987 r. 
(Dz. Norm . i M iar nr 3 /1987 . poz. 10) 

WYDAWNI C TWA NORM ALIZA CYJ NE .. ALFA" 1987 Dru k Wyd. Norm. W wa . Ark. wyd. 0.40 Nakl 3700 + 40 Zam 43 1/87 

PN-S I /C-~I5(\X 

BN · 7 / 6 11U-O'l 
PN-('7/C-~1507 

PN· 2/C-X 155 I 

Metoda B 

IlN·XYÓ i IO-J9 
PN · 70/ C·X I 5Jó 

PN· 79/ C·X 15 19 

P N· XO/C-S I 53 I 
P :-76/C-8152li 

Me tod a A 
PN-54/ C·X 1526 

"'.7 

PN-7X/C-l) 152.1 

Metoda A 

B -7Uó II O-02 

Cena zl 18.00 



BN· !<6/ 611J·24 

3.2. Trwałość. Farby ftalowe kopolimeryzowane do 
gruntowania dla okrętownictwa do czasowej ochrony. 
styrenowane. powinny od powiadać wymaganiom nor
my w ciągu 6 miesięcy. licząc od daty produkcj i. W tym 
czasie dopuszcza s ię wzrost lepkości umownej o 20% . 
w stosunku do górnej granicy podanej w 3. I b). Ewen
tualnie wydzielony osad powinien dać się rozmieszać. 
a zgęstnienie wyrobu powinno ustąpić po dodaniu roz
cieńczalnika do wyrobów styrenowanych wg BN-67/ 
6118-28 . 

3.3. Pobieranie próbek i przygotowanie średniej próbki 
laboratoryjnej wykonać zgodnie z PN-74/C-8 I 500 po 
przeprowadzeniu wstę pnych prób techniqnych zgodnie 
z PN-72/C-81503. 

3.4. Program badań 
3.4.1. Badania pełne polegają na sprawdzeniu zgod

ności ze wszystkimi wymaganiami wymienionymi w 3. I. 
Badania pełne należy ~ykonywać co najmniej raz 

na pół roku oraz przy każdej zmianie stosowanych 
surowców lub metod technologicznych. jak również 

w przypadku badań rozjemczych. 
3.4.2. Badania niepełne polegają na sprawdzeniu ba

dań wg 3. la). b). c). g). h). i). Należy je wykonywać 
dla każdej partii produkcyjnej wyrobu. 

3.~. Przygotowanie powłok do badań 
3.5.1. Przygotowanie farby. Farbę ftalową kopolime

ryzowaną do gruntowania dla okrętownictwa do cza
sowej ochrony. s t yrenowaną rozcieńczyć rozcieńczal

nikiem do wyrobow ftalowych styrenowanych RF-O I 
wg BN-67/6118-28 do umownej lepkości roboczej 
20 -;- 30 s mierzon'ej kubkic':l o ś rednicy otworu wy
pływowego 4 mm według PN-81 /C-8 1508 metoda A. 
[}. malowania pędzlem przygotować fa rbę o lepkości 
umownej 30 -;- 50 ~. 

3.5.2. Przygotowanie powłok. Pły tki sta lowe wg 
PN-74/C-81513 pokryć pędzlem lub sposoben'] na trysku 

'jeden raz krzyżowo wg PN-79/C-8 1514. po czym s uszyć 
do 7 stopnia wyschnięcia wg 3.lh). Grubość powłoki 
powinna wynosić 20 -;- 35 !lm. Do badania odpor
ności powłoki na dzi a łanie mgły solnej i wody mor
skiej pły tki pomalować obustronn ie i dwu~rotnie. sto
sując 2 h przerwę m iędzy nakładaniem kolejnych 
warstw. po czym suszyć do osiągnięcia 7 stopnia wy
sc hnięcia . Łączna grubość powłok powinna wynosić 

40 -;- 50 !lm. Brzegi płytek zabezpieczyć przez za nu
rzenie w parafinie na głębokość nie większą jak 5 mm . 

3.5.3. Pomiar grubości powłok wykonać przyrządem 
elektromagnetycznym wg PN~ 74/C .. g I 515 lub innym. 
zapewniającym dokhldność pomiaru do 10% grubości 
powłoki . 

3.5.4. Aklimatyzacja powłok. Przed wykonaniem ba
dań powłoki należy aklimatyzować przez 60 h w tem
peraturze 20 ±2°C i wilgotności względnej powietrza 
65 ±5%. 

3.6. Określenie wyglądu powłoki wykonać nie uzbro
jonym okiem w rozproszonym świetle dziennym na 
płytce przygotowanej wg 3.5.2. Powłoka powinna odpo
wiadać wymaganiom wg 3.1 i). 

3.7. (ład:tnie odporności powłoki na działanie tempc
r~tury +~~C 

3.7,1. Zasa"a badania polega na poddaniu powłoki 
działaniu ' temperatury podwyższonej do 70°C. a na
stępnie dokonaniu oceny wyglądu powłoki oraz zbada
nil-! własności mechanicznych w zakresie przyczepności 
i elastyczności. 

3.7.2. Wykonanie baduia. Pięć płytek stalowych z po
włokami przygQtowanymi wg 3.5 umieszczać kolejno: 

na o""res w temperaturze 

a) 6 h 70 ±2°C 
b) do ostygnięcia 20 ±5°C 
c) 6'h O ±2°C 
d) 6 h 70 ±2°C 
e) do ostygnięcia 20 ±5°C 

Wygląd powłoki ocenić przez porównanie nie uzbro
jonym okiem w rozproszonym świetle dziennym? po
włoką przygotowaną w ten sam sposób i nie poddaną 
działan i u podwyższonej temperatury . Jeżeli uzyska się 

wynik pozytywny. na trzech powłokach zbadać przy
czepność wg PN-80/C-81531 nożem A. a na jednej 
powłoce elastyc:zność wg PN-76/C-81528 metoda A. 

Badane powłoki powinny spełniać wymag~nia wg 
3.lj) oraz 3. I 10. Farba odpowiada wymaganiom normy. 
jeżeli spośród 5 badanych powłok co najmniej 4 nie 
wykazują żadnych 'zmian wyglądu oraz spełniają wy
magania w zakresie przyczepności i elastyczności. 

3.1J. ZaświacJczeąie producenta o jakości wyrohu. Pro
ducent jest obowiązany przedstawić odbiorcy zaświad
czenie kontroli o jakości wj robu . 

4. PĄKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
f TRANSPORT 

4.1. Pakowani~. ł:a rby należy pakować zgodnie 
z PN-73/C-81400 w pudełka blaszane o przekroju 
okrągłYIlJ z pałąkiem pojemności 15 i 20 dm). w ho
boki uniwersalne poj.emności 50 dm) w pojemniki prze
woźne ze stali kwa'soodpornej pojemności 750 dm). 
w pudełka blaszan ;" o przekroju okrągłym z wieczkiem 
wciskanym poje ' i ci od I do 5 dm) lub inne uzgod
nione pomiędz- . ·\'ucentem. odbiorcą i przewoźni
kiem. nie obr~,. lij\..t: jakości wyrobu podczas składo
wania. o wymiarach zgodnych z zasadami systemu wy
miarowego opakowań wg PN-78/0-7902ł. Opakowa
nia muszą być zgodne z wymaganiami obowiązujących 
przepisów przewozowych I). Sztuki przesyłki zawierają
ce farby ftalowe kopoljmeryzowane powinny byĆ zaopa
lrwne w nalepkę wIJ w~oru nr 3 ~ Materiąły cie kłe 
ulpalne RID/ADR. 

4.1. PrlocbowywlnJe - zgodnie z PN-73/C-81400. 
4.3. Transport. Farby ftalowe kopolimeryzowane do 

gruntowania. dla okrętownictwa do czasowej ochrony. 
styrenowane są materiałami niebezpiecznymi klasy 3 
p. 5c wg RIO/ADR . Należy je przewozić zgodnie z obo
wiązującymi dla materiałów tej kl asy przepisami trans
portowymioraz wg PN-73/C-81400 1

) . 
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INFORMACJE DODATKOWE 

J. lMłytu<:ja opracowU.l4CII IIOrmę - Dębicka Fabryka Farb i La
kierów w Dębicy. 

2. btotne zmiany w 5tosunku do BN-75/6113-24 
a) wprowadzono aktualne metody badań dotyczące: czasu wypły

wu. gęstości. temperatury zapłonu. czasu schnięcia. przyczepności. 

elastyczności. odporności powłoki na działanie mgły solnej i wody 
morskiej: 

b) zmianie uległ parametr roztarcia w związku z przejściem z me
lody badania wg BN-7216 I 10-09 p. 2. 1 b) (metoda kresek) na metodę 
badania wg BN-78/6110-09 metodą skupisk . 

3. Normy zwlllzane 
PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie. przechowywanie 

i transport 
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe . Pobieranie próbek i przygoto

wanie średniej próbki laboratoryjnej 
PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstępne próby techniczne 
PN-81/C-81508 Oznaczanie czasu wypływu wyrobów lakierowych 

i farb graficznych kubkami wypływowymi (lepkość umowna) 
PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Plytki do badań 
PN-79/C-8ł514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powłok 

do badań 
PN-74/C-81515 W.yroby lakierowe. Nieniszczące pomiary grubości 

powłok 

PN-76/C-81528 Wyroby lakierowe. Oznaczanil' elastyczności powlok 
lakierowych 

PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe. Określanie przyczepności powłok 
do podłoża oraz przyczepności międzywarstwowej 

PN-78/0-79021 Opakowania . System wymia rowy 
BN-67/6118-28 Rozcieńczalniki do ftalowych wyrobów lakierowych. 

Wymagania wspólne 
Pozostałe normy związane podano w tablicy. 

4. Dokumenty zwilIzane stanowilIce uzupełnienie przepisów transpor
towych wymleDIOIIych w PN-73/C-81400 
Ustawa z dnia 15 listopada 1984 r. "Prawo przewozowe" (Dz. U. 

nr 53. poz. 272 z 1984 r.) 

Regulamin Przedsięb i orstwa Polskie Koleje Państwowe o ładowa
niu i zabezpieczaniu przesyłek towarowych (Dz. TiZK nr 9. poz. 
68. z 1985 r.) 

Regulamin dla międzynarodowego przewozu kolejami towarów nie
bezpiecznych (RIO) - Załącznik B do konwencji o międzyna
rodowym przewozie kolejami (COTlF) (Dz. TiZK nr 7. poz. 44 
z 1985 r.) ' wraz z późniejszymi zmianami 

Ustawa z dnia I lutego 1983 r. - "Prawo o ruchu drogowym " 
(Dz. U. nr 6. poz. 35) 

Zarządzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r. w spra
wie ładowania samochodów ciężarowych i przyczep (Mon. Pol. 
nr 24. poz. 123 z 1963 r. i nr 35. poz. 250 z 1968 r.) 

Rozporządzenie Ministrów Komunikacji i Spraw Wewnętrznych 

z dnia 2 grudnia 1983 r. w sprawie warunków i kontroli przewozu 
drogowego materiałów niebezpiecznych (Dz. U. nr 67. poz. 301 
z 1983 r.) wraz z późniejszymi zmianami 

Załącznik A i B do Umowy EuroPejskiej z 30 września 1957 r. 
dotyczący międzynarodowego przewozu drogowego towarów nie
bezpiecznych (ADR) - (Dz. U. nr 35. poz. 189 z 1975 r.) wraz 
z późniejszymi zmianami 

Przepisy o ładowaniu wagonów towarowych. Załącznik 11 do Umowy 
o wzajemnym użytkowaniu wagonów towarowych w komunikacji 
międzynarodowej (RIV) (Dz. TiZK nr 15. poz. 119 z 1981 r.) 

wraz z późniejszymi zmianami 

5. Autor projektu normy - mgr inż . Anna Hosaja. Dębicka 

Fabryka Farb i Lakierów. 

6. Klasyfikacja produktu wg znowelizowanych przepisów transpor-
towych RIO/ADR 

klasa 3. p. 5c Lm. 301 wg RIO. 
klasa 3. p . 5c Lm. 2301 wg ADR . 

7. Trwałość powłoki w czasie eksploatacji. Farba zapewnia ochro
nę przed korozją atmosreryczną w warunkach atmosfery nadmor
skiej w okresie co najmniej trzech miesięcy. Wyschnięta powłoka 

gruntu jest nietoksyczna. przy spalaniu podczas spawania. 
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