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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
podklad asfaltowy modyfikowany schngcy w tem-
peraturze 150 <+ 220°C -— zawiesina pigmentow
w spoiwie zy\\:iczno—asfaltowo-olejnym.

1.2. Zakres stesowania przedmiotu normy. Pod-
kiad asfaltowy modyfikowany schnacy w tempera-
turze 150 = 220°C czarny, przeznaczony jest do
malowania przedmiotéw stalowych jako warst xva
podkiadowa pod lakier asfaltowy modyfikowany
schngey w temperaturze 150 - 220°C czarny. Pod-
ktad asfaltowy modyfikowany naklada si¢ sposo-
bem natrysku, polewania lub zanurzenia.

2. OZNACZENIE

PODKLAD ASFALTOWY MODYFIKOWANY SCHNACY
W TEMPERATURZE 150--220°C CZARNY BN-74/6113-23
SWA 5231-366-990

3. WYMAGANIA I BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metody badan

cd. tablicy
S M b .
Wymagania etody badan
wg
e) Zawarto$¢ sub-
stancji  lotnych, ‘
%, By 36 PN-84/C-81512

f) Czas schnigcia po-
whoki w tempera-
turze 180°C, do
osiggnigcia 6 stop-
nia wyschnigcia,
minut, najwyzej 60

g) Wyglad powloki gtadka, bez

pomarszczen,

krateréw, os-

powatosci, o

potysku pot-

matowym 3.5

PN-79/C-81519

h) Elastycznoéé¢ po-
wloki wg aparatu
typ A 3
Wytrzymatos¢ po-
wloki na uderze-
nie, c¢cm spadku
cigzarka, co naj-

PN-76/C-81528

~

. Metody badan mniej 40 PN-54/C-81526
Wymagania we J) Przyczepnosé,
- stopien przyczep-
a) Wstgpne _ proby nosci 2 PN-80/C-81531
techniczne zgodnie z PN-72/C-81503 k) Odpornoé¢ powto- | powtoka bez
. p()?(vst;i}()sc na ki na 24 h dziata- zmian;  do-
sicie o boku nie wody puszcza  Sig¢
oczka kwadra- lekkie zmato-
towego, 0,063 wienie znika-
mm, %, naj- jace po 2 h | PN-76/C-81521
wyzej 0.2 PN-72/C-81503
b) Czas wyptywu
(lepko$¢ umowna)
mierzona kubkiem
o érpc;dnicy otworu 3.2. Trwalosé. Podklad asfaltowy modyfikowa-
wyptywowego . o
n w temperaturze 150 =- 220°C czarny
4 mm, s 100130 | PN-81/C-81508 g Slahqey W EMSpETEIEZD 15 .
Matoda & nie powinien ulega¢ zmianom w ciggu 6 miesigcy,
¢) Gestosé, g/cm’, liczac od daty produkcji. Dopuszczalne w tym cza-
najwyzej 1,02 PN-82/C-81551 sie zgestnienie wyrobu powinno ustgpi¢ po doda-
_ Mectoda B niu najwyzej 10% rozcienczalnika do wyrobow
d) Roztarcie pig st asfaltowych wg BN-63/6118-09, a ewentualnie wy-
e B DRI . il bl dzielony osad powinien dawaé sie¢ rozmieszac.
Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Farb i Lakierow
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora ZPFiL dnia 27 listopada 1974 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 lipca 1975 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 7/1975 poz. 19)
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3.3. Pobieranie probek i przygotowanie $redniej
probki laboratoryjnej wykonaé¢ zgodnie z PN-74/
C-81500 po przeprowadzeniu prob wg PN-72/
C-81503.

3.4. Przygotowanie powlok do badan ”

3.4.1. Przygotowanie wyrobu. Podkiad asfaltowy na-
stawi¢ za pomoca rozcienczalnika do wyrobéw asfal-
towych wg BN-63/6118-09 na lepkos$¢ roboczg 22 +26 s
wg 3.1b).

3.4.2. Wykonanie powlok. Plytki stalowe przy-
gotowane zgodnie z PN-74/C-81513 pomalowaé
jednorazowo sposobem natrysku, zgodnie z
PN-79/C-81514 badanym podkiladem i po 15-mi-
nutowym podsuszeniu na powietrzu suszyé¢ do
osiggnigcia 6 stopnia wyschnigcia, zgodnie z 3.1 f),
Plytki przeznaczone do badania odpornosci na
dzialanie wody pokry¢ obustronnie badanym pod-
kladem jak wyzej.

Powloki powinny mie¢ grubo$¢ 20 = 25 pm.

3.4.3. Aklimatyzacja powlok. Powloki do badan na-

lezy uprzednio aklimatyzowaé 6 h w temperaturze

20 £2°C i wilgotno$ci wzglednej powietrza 65 £5%.

3.4.4. Pomiar gruboSci — wykonaé¢ przyrzadem
elektromagnetycznym, zgodnie z PN-74/C-81515
lub innym zapewniajgcym dokladno§¢ pomiaru
do 2 pm.

3.4.5. Liczba powlok do badan. Nalezy przygo-
towa¢ co najmniej 6 powlok.

3.5. Ocena wygladu powloki. Ocene wygladu
wykonaé nieuzbrojonym okiem w rozproszonym
Swietle dziennym na co najmniej 3 powlokach.
Powloki powinny odpowiada¢ wymaganiom wg
3.1 g).

3.6. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach ba-
dan. Wytworca obowigzany jest dostarczy¢ odbior-
cy orzeczenie kontroli o jakosci wyrobu.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Podkiad asfaltowy nalezy pakowac
zgodnie z PN-73/C-81400 w hoboki uniwersalne po-
jemnos$ci 25 i 50 1.

4.2. Przechowywanie i transport — zgodnie z PN-73/
C-81400.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme¢ — Wroclawska Fab-
ryka Farb i Lakier6w.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-65/6113-23. Wpro-
wadzono aktualne metody badan dotyczace:
— wstepnych pri’)b technicznych,
roztarcia pigmentéw,
czasu schniecia,
elastyczno$ci,
przyczepnosci.

3. Normy zwiazane

PN-72/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowy-
wanie i transport

PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie prébek i
przygotowanie $redniej prébki laboratoryjnej
PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne proby tech-
. niczne
PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Plytki do badan
PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania
powtok do badan
PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary gru-
bo$ci powtok
BN-78/6118-09 Rozcienczalnik do wyrobow asfaltowych ogdl-
nego stosowania
4. Autor projektu nmormy — Genowefa Szymanska —
Wroctawska Fabryka Farb i Lakierow.
5. Wydanie 2 — stan aktualny: wrzesien 1988 — uaktual-
niono normy zwigzane.
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