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NORMA BRANŻOWA 
BN-76 

6113-22 
WYROBY Farby do gruntowania LAKIEROWE 

przeciwrdzewne cynkowe Za miast 
BN-65:6113-22 

Grupa kata logowa 1024 

1. WSTĘP 

1 . 1 . Przedmiot normy . Przedmiotem normy są następu­

jące farby do gr untowania przeCIwrdzewne cynkowe : 

al farba olejllo - ży.w iczna do gruntow ania przeciwrdze­

wna cynkowa 60"10 szara metalIczna - zawiesina pyŁu cynko­

wego w spoiwie olejno-żywIcznym o zawartości co najmnieJ 

65% pyŁu cynkowego~ 
b l far ba ch lorokauczukowa do gruntowania przeciwrdze­

wna cynkowa 7(Y!' szara metalIczna - zaw ie sina pylu cynko­

wego w spoiwie .żywicy chlor okau czukowej o zawartości co 

najmniej 70"10 py lu cynkowego 1). 
1. 2. Za kres stosowallla przedmiotu normy. Farby do 

gruntowania przeciwrdzewne cynkowe stosuJe się do grun­

towania powierzchni wyrobów staliwnych, żel iwnych iocyn­

kowanyc h. 
2 . OZNACZENIE 

FARBA OLEJNO-ŻYWICZNA DO GRUNTOWAN IA 

PR ZEC IWR DZEWNA C YN KOW A 60% szara me ta l iczna2) 

BN- 76 / 611.3- 22 SW A- 2221-004-9:::;0 

FARBA CHLOROKAUCZUKOWA DO GR UNTOWANIA 

PR Z E C IWRDZEWNA CYNKOWA 70 "10 S zara metaliczna 

BN-76/ 6ll3-22 SWA 7221-004-950 

3 . WYMAGANIA I BADANIA 

J . 1 . Z e s tawiente wymagań i me tod y badall 

Farba do grulllowania 
przeci wI'dzewna 

Metody badań Wymagania cyn kowa 
wg 

olejno- chlor oka-
-żywlczn uczukowa 

a) Wstępne 
próby tec hnicz - zgodnie z 3 . 6. l 

cd . tablicy 

Wymagania 

d I Temperatura 
zapłonu, oC , c o 
najmn iej 

el Rozlewnoś ć , 

s topień, 

c o najmnIej 

f I Krycie 
jakościowe 

gl Czas 
schnięcia 1'0-

wloki w tem-
peraturze 
20 ±20 C i 
wi lgotnośc i 

względnej po-
\V ietrz8 
65 ± 5% , h, naj -
wyże j 

- stopień l 

- stop Ień 4 

hi WygŁąd 
pow loki i 
połysk. 

i I P r zyczep-
noś ć pow loki , 

farba do gruntowania 
przeciwrdzewna 

Metody badali 
cynkowa 

wg 
olejno- c hlorokau-
-żywiczna czukowa 

28 18 PN -75 / C-04009 

4 PN- 67/C-BI507 

pierwsze PN-70I C-8 J5J6 

PN-7 9 / C ·81519 

10 0,5 

24 8 
--

równa j b" z pomars z -
czeń 1. zacl~ków: rlo- · 
p uszcz a się obecność 
po)edynczydl /.iaru 
pIgmentu 3 . 6 . 2 

póŁma t mat lub 
lub póŁ- półma t 

połys k 

2 PN-8 0 / C- 8J S~J 
ne 

b) Czas wyply-
wu (le pkość 
umowna) mie-

PN -81 /c -81508 rzony kubktem 90 > 120 90 7 140 
Metoda A o średnICY 

s topień 

IpN_S4/C_= JI Odporność 
powłoki 11a 
ude r zenie , cm 50 
spadku cię -

żarka 

otworu wypły- k i Elastyczność 
wowego 4 mm, s powlok i wg apa - J 5 

r atu typ A 
c) G 3stość, g / c m 

2,7 7 3,1 2,673,1 BN-64/ 6llO-11 

1)Producent gwarantuje podaną ilość pyłu cynkowego . 

2)Dopus zcza się slosowanie skróconej nazwy: Cynko!. 
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cd .• ablic), 

Wymagan.a 

I I Odporność 
pow loki na 
dz.alan .e wuJy 
w temperalur/.e 
18 , Z:;oC 

Farba do grwllowan ia 
przec iw rei zcwna 

cynkowa 

o le jno- c hlorokau-
- i.yw .czna c/.ukowa 

- p" 24 h zallll- powloka 
rz~nia matow ieJ 

- po !~8 h Zllnlt­

I"Len ta 

~ m/ O"PO~o" 
powloh i na 
d ;.cilllani c mg ly 

I 
sollLc J 

Ilc zha cyklI 
24 h 

- wygląd po­
wlohi 

n/ 0 ddz lC,lywa ­
n IC [>vw lokl I.J-
k ierowej na o­
chron.; kal<,do­
wą porHo/a 
/ próba z 

I 
3- pr occn t owym 
roztworem 

71n (ł lOWIC­

n iC" zanika 

p" 24 h 

pow loko 
hel. zmian ; 
doe>usLcza 
S l':; wystą­
picn.e b ia ­
lego na lo lu 

12 

bez zmliln ; bez zm1 an; 
dopus zcza dopus zcza 
5.<; zmato- 5 1':; b .aly 
w lcni.c l na 101 

11l81 y na-
lot 

wyl rzy­
mUJe 
pró],.:; 

Me .ody badali 
w~ 

PN- 76 / - 8 152 1 

PN-78 /C-81S23 
me toda A 

3.6.3 

NaCl / L-___________ L-______ ~ ____ ~ __________ ~ 

3 . 2 . T rw al ość . FRrby ,lo gruntowania przeciwrd zewne 

c)'l .kowc pownmy od powlao ać w)'lnagan .om normy w c i ągu 6 

111 le si.:;cy , licząc od oaly prooukcj l. Dopuszc z a si.:; w tym 

czasie Zg':;S tIllClllC wyro bu i osadzanle 51':; pigmentów. 

3.3. P ro gram badań 

3 . 3 .1. Badania pelne poleguJ '1 na sprawdzeni u z~odnoś-

i ze wszyslk.nll wymagan iom. wym l e lll onym i w 3. 1. Tlada ­

nla pelne należy wykonyw ać raz na 6 mics i.:;cy oraz w p r zy­

I,adku bao ań roz Jemczyc h, a l akże przy każdej zmianle s to­

s owanych s urow c ów i me tod tec hnol ogicznych mogących 

m ieć wpływ na w)'lli k . badań. 

J . 3 . 2 . Badama mepclne polegają n a s prawdzeniu zgod­

nOŚCI z wymaganiam i wymielllonymi w 3 .la / t e! i e / th / . 

Badania niepelne należy wykonać dla każoe j partii wy­

robu . 

J . 4 . Pobierani e próbek i przygoIowanie średniej pr ó b­

k i laboratorY 1neJ wykonać wg PN-74/C -8 1S00 po przep r o­

wad zeniu prób zgodnie z J . 6 . 1 . przy czym za wiel<ość pa rli i 

do hadań należy przyjąć wy rób oznaczony .ym sa m)'lll nwn c­

rem pa rll i produkcYjncJ w 1l0śc i najwyżej 5000 dm 3 . 

3 . 5 . Przygotow" ,,,' powlok do badań 

3 . S .1. Przy go Iowa ni e wyrobu. Farb<; s larann.c wymie­

szać i na s ta wIĆ za pomocą r OZC iell.Cza. lnlka nu umowną lep -

kość roboc zą 60 • 70 s, mierzoną kubkiem o średmcy otwo-

ru wy pływowego 4 mm wg PN-8 l / C-8 1508 Metoda 

tempe r aturze 20 ± S oC . 

A w 

Fa r b.:; olej110- i.YW ,c ZJli'[ do g runtow an Ia nalei.y rozc ie li­

czyć benz)'llą 00 laklcrów wg PN -66/ C-96023 . fa r ],.:; chlo-

rokaucz u kową do grun towania rozc l e llczyć roz cicl'lc zalni-

kiem do wyro l,ów poliwinylowych i c hlorokauc /.uk owyc h 0-

góln('g0 s losowania wg 11N- r / 6 1 ltL 03. 

,' o ~ • .!. . Wykon al"e powlok . Pl y tkl szklane w~ P N-74/ 

C - 81S 13 prze /. nac zone do "adama czasu sc hn I';C ia I w yglą­

<lu powlok I na le i.y pok ryć baoaną fa r bą o umownej lepkości 

zgodnej z J.l b/ przy pOlllOCy apl1kalo r a o grubOŚCI sz,zc­

lmy 60 P.lll. 

Do pozostalych bada li plytkl slalowe i szk lan e przygo­

lowane zgodnie 7. PN- 74 /C -8 15 lJ poma l ować Jednor azowo 

pędzlem zgodnie z PN- 79/C-815 14 badaną fa r bą o umownej 

lepkoś c i roboczej zgodn ej z 3. S . I, po cZ)'ln suszyć w cza­

sIe podanym \V 3 .1g/ do uzyskarIia 4 stopn ia wyschni ęC Ia . 

Ply l k I przeznac;~one do bada li od pornośc i na dz ia laJlle 

wody oraz mg ly so lJle J należy ma l ować z oLm s' rOll i na km-

w~dziach , a płytki przeznaczone do próby z 3- procentowym 

roztwor em chlor ku sodowego / Na C l / - z obu sll'on d wukro t­

n ie . Drugą wars lw,:; należy nalożyć p<;dzlem po 24 h od na ­

lożenia pierwszeJ . a calość w)'lnalowan ia suszyć w czas Ie 

podanym w 3 .18/ do uzyskan ia 4 slopnia wyschn i.;cia. 

G ruboś ć powł ok przy Jeo nokrolll)'lll ma lowaniu powinna 

wynosi ć : 

- d la farby ole jno-żywicz nej JO. 40 {' m, 

- d la far by c hlo r okaucz uk owej 20 . 35 pm. 

3 . 5 . 3 . Ak l imaty zac1a powłok . Pow loki Pl'zed wykonaniem 

badań na l eży aklimalyzować w temperaturze 20 25°C I wil­

gotnośc i wzg l" oneJ pow ietrza 65 ± S% w czaSle: 

a/ 48 h w przypadk u powlok przeznac zonych do badania 

- przyczepnośc i, 

od pornośc i na uderzen ie, 

- elas tycznośc i ; 

b / 96 h w przypadku pow lok przeznaczonyc h do badania 

- odporności na dzialanie wody , 

- odporności na dzialanie mg ł y so lnej . 

- do próby z 3 -procentowym roztworem NaCI / ocena o -

chrony katodowej pod Loża/ . 

3.S.4 . Pomlar grubości pow lok wykonać zgodnie z fN.74/ 

C- 81S1S przyrządem elek tr omagnelycznym lub innym, gwa­

ril ntuJącym dok ładność pomiaru do 2 pm. 
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3 . 6 . Opi s badań 

3 . 6 .1. WS1s:pne próby techn iczne wykonać wg PN-721 

C - 8 1503, z wyją tkiem badani a wg 2.2 . 5 . 

3 .6.2. Ocena wyglądu powioki. Wyg lqd powłoki ocenić 

nieuzbrojOnynl okIem w rozpr oszonym świe tle dziennym na 

trzech powlokach przygotowanycł? na płytkac h szklanych . 

3 . 6.3 . Ocena ochrony kalodowej podloża 

3 . 6 . 3 . 1. Przygotowanie powłoki. Powloks: przygotowaną 

na plytce s talowej zgodnie z 3 . 5 naciąć dwukrotnie ostrym 

narzs:d z iem i llSunąĆ wióry z pow loki . U Iworzone na pow lo­

Ce rysy powinny być pros l opac\Łe względem sie bie . D ługość 

rys - 50 mm, szerokość J mm, powinny pr zecinać sis: w 

ś rodku powloki i być oddalone co najmniej o 1- mm od brze­

gów ply lki . 

3 . 6 . 3 . 2 . Wykonanie próby. Trzy powloki umieścić je ­

dnocześnie w położeniu pozlOmym w 3 - pr ocentowym rozt'M.)­

rze NaCI O temperaturze 20 ± 2
o

C na 72 h w taki sposób , a­

by warstwa r oztworu nad plytką wynosi la 1-2 c m. Następ ­

nie płytki wyjąć , a powloki ocenić nieuzbr ojonym okiem w 

roz proszonym świetle dziennym. 

Wyrób odpowiada wymaganiom normy , jeżeli na żadnej 

z pow Łok nie stwierdza się żółtobrunatnych nalotów korozji 

na powierzchni płytki. 

3 . 7 . Zaświadczeme wytwórcy O wynikach badań. Wy-

twórca obow iązany jest dostarczyć odbiorcy zaświadczenie 

kontroli jakości wyro bu. 

4. PAKOWAN IE t PRZECHOWYWANIE l TRANSPORT 

4 .1. Pakowanie. Farby do gruntowania przeciwrdzewne 

cynkowe należy pakować zgodnie z PN-73/C-81400 w pu­

delka metalowe 'okrągŁe z wieczkiem wciskanym z blachy o­

cynkowanej , o pojemności 0,5 t 5 dm3 , oraz w hoboki un i ­

wersalne z blac hy ocynkowanej o pojemności 25 dm
3

. Farby 

nie wolno pakować w bębny . 

Na każdynl opakowaniu powinno być umieszczone doda t ­

kowe ostrz e żenie następującej t reści : NIE WOLNO OT WI E­

RAĆ l M IESZAĆ FARBY ZA POMOC1\ NARZĘDZI , KTÓRE 

MOGI\ WYWOLAĆ IS KR ZEN IE. 

4 . 2. Przechowywanie i transport - zgodnie z PN-731 

C-81400. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l . Instytuc Ja 0pracow u )ąca norm<; - Katowicka Fabr yka 

Farb i Lakierów . 

2 . I stotne zmiany w slOsunku do liN -b7 /6 113- 22 

al z mieni0\10 metody badań dOlyczqcych: wstępnyc h prób 

techl11cznych, kryc ia. przyczepności oraz odporności na 

dzia ł anie wody na pOdstaw le najnow szyc h norm c zynnościo­

wych , 

b l uak lUa lni ono normy 7. wiązane. 

c I nie podano wymagull li la farby Cynkor , gdy i. , produk­

cja je j została zan iechana . 

3 . NOrIlI ) , .. \ ,.,L. ane 

PN - 73/ C - 8 1400 Wyroby lakierowe . Pakowanie , przec ho-

wywanie i transport 

PN-74 /C -81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie próbek 

przy~otowanie średniej p.,óbk i laboratorYjnej 

PN-72 /C -81303 Wyr0by lak ierowe . W sts:pne próby te -: h -

n iczne 
PN- BI /C -81 508 Oznaczenie czasu wypływu wyrobów lakie -

rowych, farb graficznych hu bkami lakierowymi 

kość umowna) 

(lep-

PN-741 C- 81513 Wyroby lakierowe . Plytki do hada.i 

PN- 79/C-8 1514 Wyroby lakierowe . S posoby otrzymywania 

pow lok do badall 

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. NieIiiszczące poml/try 

grubości powłok 

PN-661 C-96023 Przetwory naflowe. Benzyna do 'lakierów 

BN - 75/6118 - 03 RozcielkzaJ nik do wyrohów po1i.~llylowych 

l chlorokauc zuJwwych ogólnego stosowania 

Pozoslałe normy związane podane' IV 3 . 1 w tablicy . 

4. Sym[,0k wg K TM 

- fa r ba olejno- Lywi czna do gruntow ania przeciwrd z ewna 

cynkowa 60 % szara metaliczna 1312-221-339 -:::;07 , 

- farba c hl orokauc zukowa do gr untowania przeciwrdze ­

wn a cynkow a 70 % szara metaliczna 1317 - 221- 099-502 

5 . Autorzy projektu normy - mgr Stanisław Ojrzyński, 

mgr. inż. Lucja Żuk . 

6 . Wydanie 4 - s tan aktu alny : lipie c 1985; uaktualniono 

l10rmy związane . 
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