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1. WSTEP cd. tablicy
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg nastepu- Farba do gruntowania
jace farby do gruntowania przeciwrdzewne cynkowe: przeciwrdzewna Metody badari
. ) Wymagania cynkowa
a/ farba olejno-zywiczna do gruntowania przeciwrdze- wg
olejno- chlorokau-
wna cynkowa 60% szara metaliczna - zawiesina pylu cynko- -Zijiczna czukowa
wego w spoiwie olejno-zywicznym o zawarto$ci conajmnie)
65% pylu cynkowego d/ Temperatura o -
= il zaptonu, °C, co 28 18 PN-75/C-04009
b/ farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwndze- najmniej
wna cynkowa 70% szara metaliczna - zawiesina pylu cynko- e/ Rozlewno$¢,
wego w spoiwie zywicy chlorokauczukowej o zawartosci co stopier, Z PN-67/C-81507
najmniej 70% pylu cynkowego 1). =8 IR
1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Farby do i -
f/ Krycie pierwsze PN-70/C-81536
gruntowania przeciwrdzewne cynkowe stosuje si¢ do grun- jakosciowe
towania powierzchni wyrobdw staliwnych, zeliwnych iocyn- o/ Czas
kowanych. schnigcia po-
2. OZNACZENIE wloki w tem-
. peraturze
FARBA OLEJNO-ZYWICZNA DO GRUNTOWANIA 20+20C i
PRZECIWRDZEWNA CYNKOWA 60% szara metaliczna®) W”Slm(;mé“
) : wzgledne) po- IC.81%
BN-76/6113-22 SWA-2221-004-950 A PN-79/C-81519
FARBA CHLOROKAUCZUKOWA DO GRUNTOWANIA 65%5%, h, naj-
PRZECIWRDZEWNA CYNKOWA 70 % Szara metaliczna i
- stopief 1 10 0,5
BN-76/6113-22 SWA 7221-004-950 Mg =
- stopiet 24 8
3. WYMAGANIA | BADANIA opled.4
J.1. Zestawienie wymagan i metody badar h/ Wyglad réwna, bez pomarsz-
powloki i czen 1 zaciekdw; do--
Farba 46 gruntowanis polysk puszcza sig¢ obecnodd
rzeciwrdzewn pojedynczych ziarn
i praes RS Metody badat pigmentu 36,2
Wymagania cynkowa b
& pdlmat mat lub
olejno- chloroka- lub pét- pSlmat
-zywiczng uczukowa polysk
i
a) Wstegpne i/ Przyczep-
proby technicz- zgodnie z 3.6.1 nos$é powloki, 2 PN-80/C-81531
ne stopien
b) Czas wyply- j/ Odpornosé
wu (lepkosé powiaki na :
N r;ne- uderzenie, cm 50 PN-54/C-81526
PN - 9 {6-
rzony kubkiem 90 + 120 | 90+ 140 PN-81/C-81508 f;padku sie
‘o Metoda A zarka
o $rednicy —
otworu wyply- k/ Elastycznosé » -
wowego 4 mm, s powloki wg apa- 3 3 PN-76/C-81528 |
ratu typ A l
c) stosc, .
o o s 2,7:3,1 [2,6:3,1 |BN-64/6110-11
g/cm¥

4)Producem gwarantuje podang ilo§é pylu cynkowego.

2)Dopuszcza si¢ stosowanie skrdconej nazwy: Cynkol.

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Farb i Lakieréw
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora ZPFiL dnia 30 czerwca 1976 .
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cd. tablicy

Farba do gruntowania

przeciwrdzewna .
Metody badari

Wymagania cynkowa wa
oleno- chlorokau-
-zywiczna |czukowa
1/ Qdpornosé
powlok: na
dzralanie wody
w temperaturze
18 s 259C
- po 24 h zanu- | powloka -
rzenia matowieje,
zmatlowie- PN-76/C-81521
nic zanika
po 24 h
- po 48 h zanu- - powloka
rzenia bez zmian;
dopuszcza
S1¢ wystg-
pienie bia-
lego nalotu
m/ Odpornosé
powloki na
dzialanie mgly
solnej
- hiczba cykli 8 12
24 h
- wyglad po- bez zmian;|bez zmian; PN-78/C-81523
ygla metoda A
wloki dopuszcza |dopuszcza
si¢ zmato-|si¢ bialy
wienie 1 nalot
bialy na-
lot
n/ Oddzialywa-
nie powloki la-
kierowej na o- )
chrone katodo- uynTey-
wa podioza - RS 3:6.8
[ el bir prébe
/préba z
J-procentowym
roztworem
NaCl/

2.2. Trwalosé. Farby do gruntowania przeciwrdzewne
cynkowe powinny odpowiadaé wymaganiom normy w ciagu 6
miesigey, liczge od daty produkcji. Dopuszcza si¢ w tym

czasie zggstnienic wyrobu i osadzanie sig pigmentéw.

3.3. Program badat

J3.3.1. Badania pelne polegajq na sprawdzeniu zgodnoé

ci ze wszystkimi wymaganiami wymienionymi w 3.1. Bada-
nia pelne nalezy wykonywac raz na 6 miesigcy oraz w przy-
padku badan rozjemczych, a takze przy kazdej zmianie sto-
sowanych surowcdéw i metod technologicznych mogacych

mieé wplyw na wyniki badan.

J.3.2. Badania niepelne polegaja na sprawdzeniu zgod-

noéci z wymaganiami wymienionymi W 3.la/+c/ i e/+h/.
Badania niepelne nalezy wykonac dla kazdej partii  wy-

robu.

3.4. Pobieranie prébek i przygotowanie $redniej préb-

ki laboratoryjnej wykona¢ wg PN-74/C-81500 po przepro-

wadzeniu préb zgodnie z 3.6.1, przy czym za wicko$é partii
do badar nalezy przyja¢ wyrdb oznaczony tym samym nume-

2 ; 5 3
rem partii produkcyjne) w ilodci najwyzej 5000 dm™.

3.5. Przygotowui. o powlok do badar

3.5.1. Przygotowanie wyrobu. Farb¢ starannie wymie-

szad i nastawi¢ za pomocg rozcieliczalnika na umowng lep-
ko$é roboczg 60 ; 70 s, mierzong kubkiem o §rednicy otwo-
ru wyplywowego 4 mm wg PN-81/C-81508 Metoda A w
temperaturze 20 £5 %,

Farbg olemo-zywiczng do gruntowania nalezy rozcien-
czyé benzyng do lakierdw wg PN-66/C-96023. farbg chlo-
rokauczukowa do gruntowania rozcicnczyé  rozcicnczalni-
kiem do wyrobdw poliwinylowych i chlorokauczukowych o-
gdlnego stosowania wg BN-75/6118-03.

Wykonanie powlok. Plytki szklane wg PN-74/

Ve dede

C-81513 przeznaczone do badania czasu schnigcia i wygla-

du powloki nalezy pokryé badang farba o umowne) lepkosci
zgodnej z 3.1b/ przy pomocy aplikatora o grubosci szcze-
liny 60 pm.

Do pozostalych badan plytki stalowe i szklane przygo-

towane zgodnie z PN-74/C-81513 pomalowaé¢ jednorazowo
pedzlem zgodnie z PN-79/C-81514 badang farbg o umowne]
lepkoéci roboczej zgodnej z 3.5.1, po czym suszy¢ w cza-
sie podanym w 3.1g/ do uzyskania 4 stopnia wyschnigcia.

Plytki przeznaczone do badan odpornosci na dzialanie
wody oraz mgly solnej nalezy malowaé z obu stron i na kra-
wedziach, a plytki przeznaczone do préby z 3-procentowym
roztworem chlorku sodowego /NaCl/ - z obu stron dwukrot-
nie. Drugg warstwe nalezy nalozy¢ pedzlem po 24 h od na-
lozenia pierwsze), a calo$¢ wymalowania suszy¢ w czasie
podanym w 3.1g/ do uzyskania 4 stopnia wyschnigcia.

Gruboéé powlok przy jednokrotnym malowaniu powinna
wynosic:

- dla farby olemo-zywicznej 30+40 m,

- dla farby chlorokauczukowe) 20+ 35 um.

3.5.3. Aklimatyzacja powlok. Powloki przed wykonaniem

badari nalezy aklimatyzowaé w temperaturze 20 1 25°C 1 wil-
gotnosci wzglgdnej powietrza 65 5% w czasie: '
a/ 48 h w przypadku powlok przeznaczonych do badania
- przyczepnosci,
- odpornosci na uderzenie,

- elastycznoscij

b/ 96 h w przypadku powlok przeznaczonych do badania
- odpornosci na dzialanie wody,

- odpornosci na dzialanie mgly solnej,

- do préby z 3-procentowym roztworem NaCl /ocena o-

chrony katodowej podioza/.
3.5.4. Pomiar grubosci powlok wykonaé zgodnie z PN-74/

C-81515 przyrzqdem elektromagnetycznym lub innym, gwa-
rantujgcym dokladnos$é pomiaru do 2 um.
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3.6. Opis badan

3.6.1. Wstgpne préby techniczne wykonaé wg PN-72/
C-81503, z wyjatkiem badania wg 2.2.5.
3.6.2. Ocena wygladu powloki. Wyglad powloki ocenid

nieuzbrojonym okiem w rozproszonym Swietle dziennym na

trzech powlokach przygotowanych na plytkach szklanych.

3.6.3. Ocena ochrony katodowej podloza

3.6.3.1. Przygotowanie powloki. Powloke przygotowang

na plytce stalowej zgodnie z 3.5 nacigé dwukrotnie ostrym
narzedziem i usungé widry z powloki. Utworzone na powlo-
ce rysy powinny by¢ prostopadie wzgledem siebie. Diugosé
rys - 50 mm, szeroko$¢ 1 mm, powinny przecinaé sig w
érodku powloki 1 by¢ oddalone co najmnie) o 15 mm od brze-

26w plytki,

3.6.3.2. Wykonanie préby. Trzy powloki umieécié je-

dnoczesnie w polozeniu poziomym w 3-procentowym roztwo-
rze NaCl o temperaturze 20 +2°C na 72 h w taki sposdb, a-
by warstwa roztworu nad plytkg wynosita 1-2 cm. Nastgp-

nie plytki wyjaé, a powloki ocenié¢ nieuzbrojonym okiem w

rozproszonym $wietle dziennym.
Wyréb odpowiada wymaganiom normy, jezeli na zadnej
z powlok nie stwierdza si¢ zdltobrunatnych nalotéw koroziji

na powierzchni ptytki.

3.7. Zadwiadczenie wytwdrey o wynikach badai. Wy-

twdrca obowigzany jest dostarczy¢ odbiorcy zaswiadczenie
kontroli jakosci wyrobu.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Farby do gruntowania przeciwrdzewne
cynkowe nalezy pakowad zgodnie z PN-73/C-81400 w pu-
detka metalowe -okrggte z wieczkiem wciskanym z blachy o-
cynkowanej, o pojemnosci 0,5+ 5 dm3, oraz w hoboki uni-
wersalne z blachy ocynkowanej o pojemnosci 25 dm3. Farby
nie wolno pakowad w bgbny.

Na kazdym opakowaniu powinno by¢ umieszczone dodat-
kowe ostrzezenie nastgpujgcej treéci: NIE WOLNO OTWIE-
RAC 1 MIESZAC FARBY ZA POMOCA NARZEDZI, KTORE
MOGA WYWOLAC ISKRZENIE.

4.2. Przechowywanie i transport - zgodnie 2z

C-81400.

PN-73/

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1.Instytucja opracowujgca norme¢ - Katowicka Fabryka

Farb i Lakierdw,

2. Istoine zmiany w stosunku do BN-67/6113-22

a/ zmieniono metody badar dotyczgcveh: wstepnych préb
technicznych, krycia, przyczepnosci oraz odpornosci na
dziatanie wody na podstawie najnowszych norm czynnoscio-
wych, '

b/ uaktualniono normy zwigzane,

¢/ nie podano wymagai dla farby Cynkor, gdy?, produk-

cja je) zostala zaniechana.

3. Normy .. ..yzane

PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe.

Pakowanie, przecho-
wywanie i transport

PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie prébek i
przygotowanie $rednie) prébki laboratoryjne)

PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne préby tech-

niczne
PN-81/C-81508 Oznaczenie czasu wyplywu wyrobéw lakie-

rowych, farb graficznych hubkami lakierowymi

koé¢é umowna)

(lep- -

PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Plytki do badai
PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania
powlok do badan
PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczgace pomiary
grubosdci powiok
PN-66/C-96023 Przetwor“y naftowe, Benzyna do lakierdw
BN-75/6118-03 Rozciericzalnik do wyrobdw poliwinylowych
i chlorokauczukowych ogdlnego stosowania
Pozostale normy zwigzane podano w 3.1 w tablicy.

4. Symbole wg KTM

- farba olejno-zywiczna do gruntowania przeciwrdzewna
cynkowa 60 % szara metaliczna 1312-221-339-507,

- farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdze-
wna cynkowa 70 % szara metaliczna 1317-221-099-502

5. Autorzy projektu normy - mgr Stanislaw  Ojrzydski,

‘ mgr. inz. Lucja Zuk.

6. Wydanie 4 - stan aktualny: lipiec 1985; uaktualniono

normy zwigzane.
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