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NORMA BRANZOWA BN 75

6113-21

WYROBY

LAKIEROWE Farby ftalowe
. Zomiast
dla taboru kolejowego BN-65/6113.21
Grupa katalogowa X 24
1, WSTEP wymaganiom niniejszej normy w ciggu 6 miesicgcy,
1,1, Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg far- liczge od daty produkcji. Dopuszczalny w tym cza-

sie wzrost lepko$ci powinien wustgpi¢ po dodaniu

by ftalowe dla taboru kolejowego - zawiesina pig-
najwyzej 3% benzyny do lakierdw C wg FN-66/

mentéw w roztworze zywicy ftalowej w rozpuszczal-

nikach organicznych z dodatkiem $rodkéw pomocni- €-96023.
czych 1 sykatyw. 3.3. Program badan

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Farby 3.3.1. Badania peine polegaja na sprawdzeniu
ftalowe dla taboru kolejowego sj przeznaczone do zgodnosci ze wszystkimi wymaganiaml wymienionymi
malowania powierzchni 'stalowych 1 drewnianych no- w 3.1, ktére nalezy wykonywa¢ co najmniej raz na
wego 1 naprawianego taboru kolejowego. kwartal oraz przy kazdej zmianie stosowanych su-

rowcéw, metod technologicznych 1 w przypadku ba-
2. PODZIAL I OZNACZENIE dan rozjemczych.

2.1, Rodzaje. W zalezno$ci od zastosowania roz- 3.3.2. Badania niepelne polegaja na sprawdzeniu
réznia sie nastepujace rodzaje farb: zgodnoéci z wymaganiami wymienionymi w 3.1, z wy-

a) Parba ftalowa do gruntowania dla taboru ko- jgtkiem 3,1 e), £), k), 1), n).

Asjowags YIC wor o eoskwons tlenkess. = preennaszo- 3,3.3. Pobieranie prébek 1 przygotowanie <$red-

nie rébki laboratory,ne wykonaé wg PN-74/
C-81500 po przeprowadzeniu bada’d wg PN-72/C-81503.

na do gruntowania elementéw stalowych, staliwnych
1 z2eliwnych taboru kolejowego.
b) Farba ftalowa do gruntowania dla taboru ko-

lejowego UIC nr 4 czerwona tlenkowa - przeznaczo- J.4. Przygotowanie powlok do badan

na do malowania elementéw drewnianych taboru ko- 3,4.1., Przygotowanie powlok. Plytki szklane i
lejowego. ' stalowe przygotowane wg PN-74/C-81513 pomalowad

¢) Farba ftalowa nawierzchniowa dla taboru ko- jednorazowo badang farbg za pomocg pedzla lub za
lejowego UIC nr 10 czerwona tlenkowa - przeznaczo-  pomocy aplikatora zgodnie z PN-70/C-81514 1 su-

na do malowania elementéw stalowych, staliwnych i szy¢ w temperaturze 20 i2°C, wilgotnosci wzgledne}
2eliwnych uprzednio pomalowanych farbg UIC nr 3 powietrza 65 *5% do osiagniecia 3 stopnia wysch-
oraz elementéw drewnianych zagruntowanych rarbg nigcia. Powloki powinny mieé¢ grubog¢ 25 & 40 um.
UIC nr 4.

.4.2. Aklimatyzacja powlok. Powioki rzezna-
d) Parba ftalowa nawierzchniowa dla taboru ko- dah yzacja p P

czone do badania elastycznosci i przyczepno$ci
naleszy aklimatyzowaé 72 h w temperaturze 20 +2°%
i wilgotnosci wzglegdnej powietrza 65 +5%.PowXoki
przeznaczone do badania odpornosci powioki na dxe-
tanie wody naleiy aklimatyzowaC 6 h w temperatu-
2.2. Przyklad oznaczenia farby ftalowe] do grun- rze 60 *2°C i nastepnie 48 h w temperaturze

lejowego UIC nr 17 biala - przeznaczona do wyko=-
nywania napiséw na wagonach towarowych uprzednio
pokrytych zestawem fard przeznaczonyoh do ‘tego
celu.

towania dla taboru kolejowego UIC nr 3 czerwonej 20 *+2°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 65
tlenkowe]: + 5%,
FARBA FTALOWA DO GRUNTOWANIA DLA TABORU KOLEJOWEGO Je4.3. Pomiar grubosci powlok nalezy wykonal
UIC nr 3 CZERWONA FTALOWA zgodnie z PN-74/C-81515 przyrzadem elektromagne-
BN-75/6113-21 SWA 3123-115-250 tycznym lub innym zapewniajgcym doktadno$¢ pomia-
ru do 2 pm.

Js WYMAGANTA I BADANIA

+ Ocena wyglgdu i barw, owioki. Oceny doko-
na¢ nieuzbrojonym okiem, w rozproszonym $wietle

dziennym. Powloka powinna odpowiadaé wymaganiom
3.2. Trwalodéé, Farby ftalowe powinny odpowiadaé wg 3.1 1),

3.1. Zestawienie wymagar i metody badan wg tab-
licy na str. 2.

Zgloszona przez Zjednoczenie Przemystu Farb i Lakieréw
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrekiora Zjednoczenia Przemystu Farb i Lakieréw dnia 17 lutego 1975 r.
jako norma obowigzujaca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 p-*dziernika 1975 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 12/1975 poz. 42)
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2 BN=75/6113=21

Farba
Wymagania Metody badaf
UIC nr 3 UIC nr & UIC nr 10 UIC nr 17 wg
1 ‘ 2 3 4 5 6
a) Wstepne préby techniczne zgodnie z PN=72/C-81503
- pozostalo$é na sicie o boku
oczka kwadratowego 0,063 mm,
%, najwyzej ! 0,2 0,2 0,2 0,2 PN~75/€~81505
b) Lepkoéé umowna
~ mierzona kubkiem typu Forda,s, 90+140 90+140 90+140 - PN-75/C-81508
- wg kubka cylindrycznego # 6 mm - - - 10220
c) Roztarcie pigmentdw, pm, najwyzej 60 60 60 60 BN=72/6110=09
d) Gestos€, g/cm’, najwyzej 1,7 1,7 1,6 1,3 BN-64/6110-11
e) Zawartoéé substancji lotnych, %,
najwyzej 37 37 36 42 PN-75/C=81512
f) Zawartosé substancji blonotwér-
czych, %, co najmniej 17 18 21 29 PN-75/C=81512
g) Rozlewnoéé, stopiefi co najmniej 4 4 6 5 PN-67/C=81507
h) Krycie jakosciowe I b 1 1 PN-70/C=81536
i) Czas schnigcia powloki w tempera-
turze 20 £2°C i wilpotnodci
wzglednej powietrza 65 5%, h,
najwyzej PN-69/C=81519
- stopief 1 2 2 3 3
- stopien 3 5 5 6 10
powloka bez pomarszczef, zaciekéw i - kol
" 4410 chropowatoéci, o kolorze zgodnym z giadka,o kolorze .
§) Wyglad 1 barwa powloki wzorcem ustalénym pomiedzy odbiorca bialtym 3a3
i producentem
” dopuszczalna nieznaczna zmiana od- dopuszczalny spadek
n) g:?:;ngg EZZ;Oki na 24-godzinne cienia polysku o jeden sto- PN-76/C=81521
pief
k) Elast é
) X astycznosé powloki wg metody 3 3 3 3 PN-69/C-81528
1) Przyczepnoéé, stopief 2 2 2 - PN-73/C-£1531
m) Polysk powioki, stopief najwyzej 2 2 2 - BN-66/6110-18
3.6. Zaswiadczenie wytwéroy o wynikach badat,. jowego pakuje si¢ w hoboki pojemnosci 50 dm3 2god-

Producent jest obowiszany przedstawié odbiorcy o-
rzeczenie kontroli o jako$ci wyrobu.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1. Pakowanie, Farby ftalowe dla taboru kole-

nie z PN-73/C-81400 lub w inne opakowania uzgod-
nione z odbiorcg, Jezeli zabezpieczajlg produkt
nie gorzeJ niz hoboki.

4.2. Przechowywanie i tramnsport - zgodnie =z

PN-73/C=81400.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1._Instytucja opracowujgca normg¢ - POLIFARB Blizyfdskie
Zaklady Farb i Lakierdw.

2, Istotne zmiany w stosunku do BN=65/6113-21

a) wprowadzono aktualne metody badaf dotyczgce:

Czasu

schniecia, przyczepnoéci, elastycznosci, krycia  jakoé-

ciowego,
b) wprowadzono podzial badafi na pelnme i niepeilne.
3, Normy zwigzane
PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe, Wstepne préby techniczne

PN-73/C=84400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywa-
nie i transport a

PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe, Pobieranie prébek i przy
gotowanie $éredniej prébki laboratoryjnej

PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe, Plytki do badah

PN=70/C=81514% Wyroby lakierowe., Sposoby otrzymywania po-
wiok do badaf

PN=74/C=81515 Wyroby lakierowe.
grubo$ci powlok

PN=-66/C-96023 Przetwory naftowe.
Pozostale normy zwigzane podano w tablicy.

Fornal i Jézef War-

Nieniszczace pomiary

Benzyna do lakierdw

4, Autor projektu normy - Regina

gacki, POLIFARB BlizyAskie Zaktady Farb i Lakieréw.
Uwagi do wydania II '
a) uaktualniono normy zwigzane,
b) wprowadzono jednostki miar Migdzynarodowego Ukladu
Jednostek (SI),
c) poprawiono oczywiste bledy.
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