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1. WSTEP

1.1. Przedmiot mormy. Przedmiotem normy s3 farby
ftalowe modyfikowane do gruntowania przeciwrdzewne
chromianowe, zawiesina pigmentow w spoiwie opartym
na zywicach syntetycznych i olejach schngcych z do-
datkiem rozpuszczalnikéw, sykatyw oraz §rodkéw po-
mocniczych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Farby fta-
lowe modyfikowane do gruntowania przeciwrdzewne
chromianowe przeznaczone sa do gruntowania stalo-
wych nadwodnych zewngtrznych czgsci statkow.

2. OZNACZENIE

Przyktad oznaczenia farby ftalowej modyfikowanej
do gruntowania przeciwrdzewnej chromianowej') zielo-
nej jasnej:

FARBA FTALOWA MODYFIKOWANA DO GRUNTOWANIA

PRZECIWRDZEWNA CHROMIANOWA ZIELONA JASNA

BN-87/6113-19 KTM 1313-221-116-303

3. WYMAGANIA I BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metod badan

Wymagania Metody badan
wg
a) Wstgpne proby tech-
niczne') zgodnie z PN-72/C-81503
b) Temperatura zaptonu,
°C, co najmnicj 26 BN-83/6110-39
¢) Czas wyplywu (lepkosé 6080 PN-81/C-81508
umowna) mierzony metoda A
kubkiem o $rednicy
otworu  wyplywowego
4 mm, s
d) Roztarcie, pm, najwy- 40 BN-78/6110-09
7¢cj p. 2.6b)

') Dopuszcza si¢ stosowanie nazwy handlowej FTALOKOR.

cd. tablicy
Wymagania Metody badan
wg
e) Gesto$é, g/cm? 1,17+1,30 PN-82/C-81551
‘ metoda B
f) Rozlewnosé¢, stopien, 6 PN-67/C-81507
€O najmniej
g) Krycie Jako$ciowe, 1 PN-70/C-81536
stopien p. 232
h) Zawarto$¢ substancji 3238 PN-84/C-81512
lotnych, % (m/m) metoda B
1) Czas schnigcia powtoki PN-79/C-81519
w temperaturze
20 +2°C przy wilgot-
nosci wzglgdnej powie-
trza 65 *5%, h, naj-
wyzej
— stopien 1 8
— stopien 4 16
— stopieft 6 48

1) Wyglad powloki

k) Przyczepno$é powtoki,
stopien

1) Elastyczno$¢ powtoki,
co najmniej

1) Odpornos¢ powtoki na
uderzenie, wysokos$¢
spadku ci¢zarka, cm

m) Odpornosé¢ powtoki na
dziatanie 3% roztworu
wodnego NaCl w cig-
gu 96 h

n) Odpornosé¢ powtoki na
dziatanie mgty solnej
w ciggu 168 h (7 cykli)

powloka ma-

towa bez po-

marszczen i za-
ciekow

50

zgodnic z

zgodnie z

PN-80/C-81531
n6z krazkowy A

PN-76/C-81528
metoda A

PN-54/C-81526

36.2

') Pozostato§ci na sicie nie oznacza Sig.

3.2. Trwaloéé. Farby ftalowe modyfikowane do grun-
towania przeciwrdzewne chromianowe powinny odpo-
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wiada¢ wymaganiom normy w ciggu 9 miesigcy liczac
od daty produkcji. Dopuszczalne w tym czasie zgestnie-
nie wyrobu powinno ustapi¢ po dodaniu 5% benzyny
do lakierow C wg PN-66/C-96023.

3.3. Pobieranie probek i przygotowanie sredniej probki
laboratoryjnej nalezy wykonywaé¢ wg PN-74/C-81500
po przeprowadzeniu wstgpnych prob technicznych wg
PN-72/C-81503, przy czym za wielko$¢ partii nalezy
uwazac ilo§¢ wyrobu oznaczonego tym samym nume-
rem partii produkcyjnej i ta3 sama data produkcji uwi-
doczniong na etykiecie opakowania.

3.4. Program badan

3.4.1. Badania pelne polegaja na sprawdzeniu zgod-
nosci ze wszystkimi wymaganiami wymienionymi w ta-
blicy 3.1. Badania petne nalezy wykonywaé¢ co naj-
mniej raz na 6 miesigey oraz przy kazdej zmianie sto-
sowanych surowcoéw i metod technologicznych mogg-
cych mie¢ wptyw na wyniki badan oraz w przypadku
badan rozjemczych.

Jezeli badana partia nie spetnia wymagan normy,
badania petne nalezy przeprowadzi¢ na trzech nastgp-
nych, kolejnych partiach produkcyjnych.

3.4.2. Badania niepetne polegaja na sprawdzeniu
zgodnodcei nastgpujgcych wymagan wg tablicy 3.1:

a) wstepnych préb technicznych,

b) czasu wyptywu,

¢) roztarcia,

d) gestoscel,

©) rozlewnosci,

) krycia jakosciowego,

2) czasu schnigcia,

h) wygladu powloki.

Badania niepelne nalezy wykonywac dla kazdej partii
wyprodukowanego wyrobu.

3.5. Przygotowanie powlok do badan

3.5.1. Wykonanie powtok. Piytki stalowe wg PN-74/
C-81513 nalezy pomalowa¢ jednorazowo badang farba
za pomocg pedzla w sposdb podany w PN-79/C-81514,
po czym suszy¢ w temperaturze 20 £2°C i wilgotnosci
wzgledne) powietrza 65 +5% w ciggu 16 h. Powloki
powinny mie¢ grubos¢ 20 <+ 30 um. Do badania od-
pornosci powtok na dziatanie 3% roztworu NaCl i mgty
solnej, ptytki stalowe nalezy pomalowaé dwukrotnie
I obustronnie, a brzegi plytek zabezpieczyé przez za-
nurzenic w parafinic o temperaturze 80°C na gl¢bo-
kos¢ okoto 5 mm. Zaréwno pierwsza, jak i druga
powloke nalezy suszy¢ w temperaturze 20 +2°C i wil-
gotnos$ci wzgledne] powietrza 65 £5% w ciggu 16 h.
Powloki powinny mie¢ grubo$é¢ 40 <60 pm.

3.5.2. Aklimatyzacja powlok do badan. Powtoki do
badan nalezy aklimatyzowa¢ zgodnie z PN-86/C-81510
w temperaturze 20 £2°C w ciggu 72 h lub w tempe-
raturze 40 £5°C w ciggu 24 h.

3.5.3. Pomiar grubosci powlok nalezy wykonaé wg
PN-74/C-81515 przyrzadem clektromagnetycznym lub
innym zapewniajacym dokladno$¢ pomiaru do 10%
grubosct powtoki.

3.6. Opis badan

3.6.1. Ocena wygladu powloki. Oceng wygladu po-
whtoki nalezy wykonaé nie uzbrojonym okiem w roz-

proszonym $wietle dziennym na co najmniej 3 powto-
kach przygotowanych zgodnie z 3.5.1.

3.6.2. Badanie odpornosci powloki na dziatanie 3%
roztworu NaCl nalezy wykona¢ zgodnie z PN-77/
C-81522 metodg A. Badang powloke¢ nalezy uznac za
zgodng z wymaganiami normy, jezeli nie wykazuje
zmian wygladu, z wyjatkiem nieznacznej zmiany odcie-
nia, a stopien przyczepno$ci oznaczony wg PN-80/
C-81531 nozem typu B po 2 h aklimatyzacji w tem-
peraturze otoczenia powinien wynosi¢ 2.

3.6.3. Badanie odpornosci powloki na dziatanie mgty
solnej nalezy wykonaé wg PN-78/C-81523 metoda A. Ba-
dana powloka po przemyciu woda i osuszeniu bibulg
do saczenia, nie powinna wykazywa¢ zmian wygladu,
z wyjatkiem nieznacznej zmiany odcienia, a stopien
przyczepno$ci oznaczony wg PN-80/C-81531 nozem ty-
pu B po 2 h aklimatyzacji w temperaturze otoczenia
powinien wynosi¢ 2. '

3.7. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach badan. Wy-
tworca jest obowigzany przedstawi¢ odbiorcy orzecze-
nie kontroli o jako$ci wyrobu i na zyczenie odbiorcy
zaswiadczenie o wynikach ostatnio przeprowadzonych
badan pelnych.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Farby ftalowe modyfikowane do
gruntowania przeciwrdzewne chromianowe nalezy pa-
kowa¢ zgodnie z PN-73/C-81400 w hoboki uniwersalne
pojemnosci 25 i 50 1, wiadra z blachy stalowej ocyno-
wanej wg BN-82/5046-05 lub inne opakowania uzgod-
nione migdzy producentem, przewoznikiem i odbiorca,
zabezpieczajagce wyrob w sposob wilasciwy oraz majace
wymiary zgodne z zasadami systemu wymiarowego opa-
kowan wg PN-78/0-79021. Na opakowaniach oprocz
oznaczen wg PN-73/C-81400 powinna by¢ umieszczona
informacja o dopuszczalnej liczbie warstw tadowania
1 sktadowania oraz znaki manipulacyjne zgodnie
z PN-85/0-79252. Sztuki przesylki zawierajace farby
ftalowe modytikowane do gruntowania przeciwrdzewne
chromianowe powinny by¢ oznakowane nalepka wg
wzoru nr 3 wg RID/ADR — Materiat ciekty zapalny.

4.2. Przechowywanie — zgodnie z PN-73/C-81400.
W przypadku niestosowania paletyzacji dopuszcza si¢
sktadowanie opakowan w dwoch warstwach.

4.3. Transport. Farby ftalowe modyfikowane do
gruntowania przeciwrdzewne chromianowe sa materia-
tami niebezpiecznymi kl. 3 p. 5¢) wg RID/ADR. Opa-
kowane i oznakowane wg 4.1, nalezy przewozi¢ zgodnie
z obowigzujacymi przepisami o przewozie materialow
niebezpiecznych') i wg PN-73/C-81400. W przypadku
niestosowania paletyzacji dopuszcza si¢ tadowanie opa-
kowan w dwoch warstwach. Warstwy bgbnéw nalezy
oddzicli¢ od siebie przektadkami (ptytami) o odpowied-
niej wytrzymatosci. Ewentualne wolne przestrzenie
wzdluz wagonu nalezy wypelni¢ ustawiajagc pionowo
palety ptaskie lub stosujac konstrukcje rozpierajace.

') Patrz Informacje dodatkowe.
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — POLIFARB-OLIVA Zakiady
Farb w Gdyni.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-75/6113-19
a) wprowadzono aktualne metody badan dotyczgce: temperatury
zaptonu, czasu wyptywu (lepko$ci umownej), roztarcia pigmentow,
gestosci krycia jakoSciowego, zawartosci substancji lotnych, przyczep-
nosci, elastyczno$ci oraz odpornosci na dziatanie mgly solnej; bada-
nie odpornosci na dziatanie wody morskiej zastgpiono badaniem od-
pornosci na dziatanie 3% roztworu NaCl wg PN-77/C-81522,
b) wprowadzono obowigzujacy symbol KTM,
¢) uaktualniono zakres stosowania przedmiotu normy,
d) wyeliminowano badania dotyczace odporno§ci powloki na
dzialanie zmiennych temperatur.
3. Normy zwigzane "
PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie
i transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie probek i przygotowa-
nie Sredniej probki laboratoryjnej
PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstgpne prohy techniczne
PN-86/C-81510 Wyroby lakierowe. Warunki aklimatyzacji powtok
do badan
PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe.
PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe.
do badan
PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe.
powtok
PN-77/C-81522 Wyroby lakierowe.
dziatanie medidw agresywnych
PN-78/C-81523 Wyroby lakierowe.
na dziatanie mgly solnej
PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe. Okreslanie przyczepnosci powtok
do podloza oraz przyczepno$ci migdzywarstwowe]
PN-66/C-96023 Przetwory naftowe. Benzyna do lakieréw
PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy
PN-85/0-79252 Opakowania transportowe z zawartoscig. Znaki
1 znakowanie. Wymagania podstawowe
BN-82/5046-05 Opakowania metalowe. Wiadra z wiekiem zdejmo-
wanym 1 palakiem
Pozostatle normy zwigzane podano w tablicy

Plytki do badan
Sposéby otrzymywania powlok

Nieniszczace pomiary grubosci
Badanie odporno$ct powlok na

Oznaczanie odpornosci powlok

4. Dokumenty stanowigce uzupeinienie przepisow transportowych
wymienionych w PN-73/C-81400

Ustawa z dnia 15 listopada 1984 r. — Prawo przewozowe (Dz. U.
nr 53 poz. 272 z 1984 r.) -

Regulamin przedsigbiofstwa Polskie Koleje Panistwowe o tadowaniu
i zabezpieczaniu przesylek towarowych (Dz. TiZK nr 9 poz. 68
z 1985 r.)

Przepisy o tadowaniu wagonoéw towarowych. Zatgcznik 11 do umowy
o wzajemnym uzytkowaniu wagondéw towarowych w komunikacji
migdzynarodowej (RIV) (Dz TiZK nr 15 poz. 119 z 1981 r.) wraz
z pdZniejszymi zmianami

Zarzadzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r. w sprawie
fadowania samochod6w ci¢zarowych i przyczep (Mon. Pol. nr 24
poz. 123 z 1963 r. i nr 35 poz. 250 z 1968 r.)

Ustawa z dnia 1 marca 1983 r. ,Prawo o ruchu drogowym" (Dz. U.
nr 6 poz. 35)

Zalacznik A 1 B do umowy europejskiej z dnia 30 wrze$nia 1957 r.
dotyczacej migdzynarodowego przewozu drogowego towarow nie-
bezpiecznych (ADR) (Dz. U. nr 35 poz. 189 z 1975 r.) wraz
z pdiniejszymi zmianami

Regulamin dla migdzynarodowego przewozu kolejami towaréw nie-
bezpiecznych (RID) — stanowigcy zatgcznik B do konwencji -
o migdzynarodowym przewozie kolejami (COTIE) (Dz. TiZK
nr 7 poz. 44 z 1985 r.) wraz z pdZniejszymi zmianami

Rozporzadzenie Ministrow Komunikacji 1 Spraw Wewngtrznych
z dnia 2 grudnia 1983 r. w sprawie warunkow i kontroli prze-
wozu drogowego materiatdow niebezpiecznych (Dz. U. nr 67
poz. 301 z 1983 r.) wraz z pdZnicjszymi zmianami
5. Symbol wg SWA — 3221-006-xx0
6. Autor projektu mormy — mgr inz. Zofia Koztowska, POLI-

FARB-OLIVA.

7. Wymaganie uzupetniajgce. Po przefiltrowaniu 50 dm’ badanego
wyrobu przez sito o liczbie oczek 400/cm? — pozostalosci brak.
8. Nazwy stosowane przy eksporcie
— w jezyku angielskim: Oliva Zinc Chromate Primer
— w jezyku rosyjskim: XpomaTHas rpyHTOBKa.
9. Klasyfikacja produktu:
klasa 3, punkt Sc, lL.m. 2301 wg ADR,
klasa 3, punkt Sc, l.m. 301 wg RID.
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