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NORMA _ BRANŻOWA BN-B? 

WYROBY Farby ftalowe modyfikowane 6113-19 
LAK IEROWE do gruntowania Zamiast 

przeciwrdzewne chromianowe BN-75/611 3-19 

Grupa katalogowa 1024 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot ItOrmy. P rzedmiotem normy są farby 
fta lowe modyfikowane do gruntowania przeciwrdzewne 
chromianowe, zawiesi na pigmentów w spoiwie opa rtym 
na żywicach syntetycznych i olejach schnących z do
datkiem rozpuszczalników, sykatyw oraz środ ków po
mocniczych. 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Farby fta~ 
lowe modyfikowane do gruntowania przeci wrdzewne 
chromianowe przeznaczone są do gruntowan ia sta lo
wych nadwodnych zewnętrznych części statków. 

2. OZNACZENIE 

Przyk ł ad oznaczen ia farby ftalowej modyfikowanej 
do gruntowa nia przeciwrdzewnej chromianowejl) zielo
nej jasnej: 

FARBA FTALOWA MODYFIKOWANA DO GRUNTOWANIA 

PRZECIWRDZEWNA C H ROMIANOWA ZIELONA JASNA 

BN-87/6113- 19 KTM 1313-22 1-1 16-303 

3. WYMAGA NIA I BADANIA 

3.1. Zestawienie wymagań i metod badań 

Wymagania Metody badań 

wg 

a) Wstępne pró by tech-
n iczn~l) zgodnie z PN-72/C-81503 

b) Tempera tura 7.2 płonu. 

oC, co najmniej 26 BN-83/6 110-39 

e) Czas wypływu (lepkość 60..;-80 PN-81 / C-8 1508 
umowna) mierzony m~toda A 
kubkiem o ś red nicy 

otworu wypływowego 

4 mm . s 

d) Roztarcie, ~m . najwy- 40 BN-78/6 11O-09 
żcj p. 2.6b) 

cd . tablicy 

Wymagania 

e) Gęstość, glcm J 

f) Rozlewność. stopień, 

co najmniej 

g) Krycie 
stopień 

jakościowe. 

h) Zawartość substancji 
lo tn yc h, % (mi m) 

i) Czas schnięcia powłoki 
w temperaturze 
20 ± 2°C przy wilgot
nośc i względnej powie
trza 65 ±5%. h. naj
wyżej 

- s t op i eń I 
- stopi eń 4 
- stopień 6 

j) Wygląd pow/oki 

k) Przyczepność powłoki. 

stopień 

I) Elastyczność po w/oki . 
co najmniej 

ł) Odporność pow/oki na 
uderzenie , wysokość 

spadku ciężarka, ' cm 

m) Odporność po w/oki na 
działanie 3% roztworu 
wodnego NaCI w cią
gu 96 h 

n) Odporność pow/oki na 
działan i e mgły solnej 
w ciągu 168 h (7 cykli) 

1,17 ";- 1.30 

6 

32..;-38 

8 
16 
48 

powloka ma
towa bez po
marszczeń i ul-

ciekó w 

3 

50 

zgodnie z 

zgodnie z 

I) Pozostał ośc i na sic ie nie oznacza się. 

Metody badań 
wg 

PN-82/C-81551 
metoda B 

PN-67/C-8 1507 

PN -70/C-8 1536 
p. 2.3.2 

PN-84/ C-8 1512 
metoda B 

PN-79/ C-81519 

3.6. 1 

PN -80/C-81531 
nóż krążkowy A 

PN-76/C-81528 
metoda A 

PN-54/C-8 1526 

3.6.2 

3.6.3 

') DopUSZC7~1 s ię stosowanie nazwy handlowej FTALOKOR. 

3.2. Trwałość . Farby fta lowe modyfikowane do grun
towania przeciwrdzewne chro mianowe powi nny odpo-
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wiadać wymaganiom normy w ciągu 9 miesięcy licząc 
od daty produkcji. Dopuszczalne w tym czasie zgęstnie
nie wyrobu powinno ustąpić po dodaniu 5% benzyny 
do lakierów C wg PN-66/C-96023. 

3.3. Pobieranie próbek i przygotowanie średniej próbki 
laboratoryjnej należy wykonywać wg PN-74/ C-81500 
po przeprowadzeniu wstępnych prób technicznych wg 
PN-72/ C-81503, przy czym za wielkość partii n a leży 

uważać ilość wyrobu oznaczonego tym samym nume
rem partii produkcyjnej i tą samą datą produkcji uwi
docznioną na etykiecie opakowania . 

3.4. Program badań 
3.4.1. Badania pełne polegają na sprawdzeniu zgod

ności ze wszystkimi wymaga niami wymienionymi w ta
blicy 3.1. Bada nia pełne na leży wykonywać co naj
mniej raz na 6 miesięcy oraz przy każdej zmianie sto
sowanych surowców i metod technol ogicznych mogą
cych mieć wpływ na wyniki badań oraz w przypadku 
badań rozjemczych. 

Jeżeli badana partia nie s pełnia wymagań normy, 
badania pełne należy przeprowadzić na trzech następ

nych , kolejnych pa rtiach produ kcyjnych . 
3.4.2. Badania niepełne polegają na sprawdzeniu 

zgodności następujących wymagań wg tablicy 3.1: 
a) wstępnych prób technicznych. 
b) czasu wypływu , 

l:) roztarcia , 
ci) gęstości. 

,, ) rozlewności, 
I) krycia jakościowego. 
g) czasu sc hnięcia. 

h) wyglądu powłoki . 

Badania niepełne należy wykonywać dla każdej partii 
wyprodukowanego wyrobu. 

3.5. Przygotowanie powłok do badań 

3.5.1. Wykonanie powłok. Płytki stalowe wg PN-74/ 
C-81513 nal eży pomalować jednorazowo badaną farbą 
za pomocą pędz l a w sposób podany w PN-79/C-8 1514, 
po czym s uszyć w temperaturze 20 ±2°C i wilgotności 
względnej powietrza 65 ±5% w ciągu 16 h. Powłoki 
powinny mi eć grubość 20 -=- 30 /lm . Do ba'dania od
porności powłok na d ziałan ie 3% roztworu NaCI i mgły 
solnej, płytki stalowe nal eży pomalować dwukrotnie 
i obustronnie. a brzegi pł y t e k zabezpieczyć przez za
nurzenie w parafinie o temperaturze 80°C na głębo

kość około 5 mm. Zarówno pierwszą. jak i drugą 
powłokę należy s uszyć w temperaturze 20 ±2°C i wil 
gotności względnej powietrza 65 ±5% w ciągu 16 h . 
Powłoki powinny mieć grubość 40 -=-60 /lm . 

3.5.2. Aklimatyzacja powłok do badań. Powłoki do 
badań należy aklimatyzować zgodn ie z PN-86/C-8 151O 
w temperaturze '20 ±2°C w ciągu 72 h lub w tempe
raturze 40 ± 5°C w c i ągu 24 h. 

3.5.3. Pomiar gJ(ubości powłok należy wykonać wg 
PN-74/ C-81515 przyrzą dem elektromagnetycznym lub 
innym zapewniającym dokladność pomiaru do 10% 
grubości powłob. 

3.6. Opis badań 
3.6.1. Ocena wyglądu powłoki. O<.:<.:nę wyglą du po

włoki nal eży wykonać nic uzbrojonym o kiem w roz-
K O N 

In fo rm acjl' d odatk OlW 

proszonym świetle dziennym na co najmniej 3 powło
kach przygotowanych zgodnie z 3.5.1. 

3.6.2. Badanie odporności powłoki na działanie 3% 
roztworu NaCI należy wykonać zgodnie z PN-77/ 
C-81522 metodą A. Badaną powłokę należy uznać za 
zgodną z wymaganiami normy, jeże l i nie wykazuje 
zmian wyglądu , z wyjątkiem nieznacznej zmiany odcie
nia, a stopień przyczepności oznaczony wg PN-80/ 
C-81531 nożem typu B po 2 h aklimatyzacji w tem
pe raturze otoczenia powinien wynosić 2. 

3.6.3. Badanie odporności powłoki na działanie mgły 
solnej należy wykonać wg PN-78/ C-81523 metodą A. Ba
dana powłoka po przemyciu wodą i osuszeniu bibułą 
do sączenia .. nie powinna wykazywać zmian wyglądu, 
z wyjątkiem nieznacznej zmiany odcienia, a stopień 

przyciepności oznaczony wg PN-80/C-8153 I nożem ty
pu B po 2 h aklimatyzacji w temperaturze otoczen ia 
powinien wynosić 2. 

3:7. Zaświadczenie wytwórcy o wynikach badań. Wy
twórca jest obowiązany przedstawić odbiorcy orzecze
nie kontroli o jakości wyrobu i na życzenie odbiorcy 
zaświadczenie o wynikach ostat nio przeprowadzonych 
badań pełnych. 

4. PAKOWANIE, PR ZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Farby ftalowe mOdyfikowane do 
gruntowalJia przeciwrdzewne chromianowe n a leży pa
kować zgodnie z PN-73/ C-81400 w hoboki uniwersalne 
pojemności 25 i 50 I, wiadra z blachy stalowej ocyno
wanej wg BN-82/ 5046-05 lub inne opakowania uzgod
nione między producentem, przewoźnikiem i odbiorcą, 
za bezpi eczające wyrób w sposób właściwy oraz mające 
wymiary zgodne z zasadami systemu wymiarowego opa
kowań wg PN-78/ 0 -79021. Na opakowaniach oprócz 
oznaczeń wg PN-73/C-81400 powinna być umieszczona 
info rmacja o dopuszczalnej liczbie warstw ładowania 

składowa nia oraz znaki manipulacyjne zgod nie 
z PN-85/0-79252. Sztuki przesyłk i za wierające farby 
n a lowe modyfikowa nc do gruntowa nia przeciwrdzewne 
chromianowe powinny być oznakowane nalepką wg 
wzoru nr 3 wg RIO/ ADR - Materiał c i ekły zapalny. 

4.2. Przechowywanie - zgodnie z PN-73/C-81400. 
W przypadku niestosowania paletyzacji dopuszcza się 

sk ladowanie opakowań w dwóch warstwach. 
4.3. Transport. Farby ftalowe modyfikowane do 

gruntowania przeciwrdzewne chromianowe są materia
łami niebezpiecznymi kI. 3 p . 5c) wg RID/ ADR. Opa
kowane i oznakowane wg 4.1. należy przewozić zgodnie 
z obowiązującymi przepisa mi o przewozie materiałów 
niebezpiecznych I) i wg PN-73/ C-81400. W przypadku 
niestosowania paletyzacji dopuszcza się ładowanie opa
kowań w dwóch warstwach. Warstwy bębnów należy 
odd ziel ić od siebie przekładkami (płytami) o odpowied
niej wytrzymałości . Ewentua lne wolne przestrzenie 
wzdłuż wagonu należy wypełnić ustawiając pionowo 
palety płas kie lub stosując konstrukcje rozpierające. 

') Pal rz Info rmacje d?datk owe. 

E C 
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INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowu.ilłca normę - POLlFARB-OLlVA Zakłady 

Farb w Gdyni . 
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-1~/61l3-19 
a) wprowadzono a ktua lne .metody badań dotyczące : temperatury 

zapłonu . czasu wypł ywu ( l e pkośc i umownej) , roztafcia pigmentów, 
gęstości krycia ja k ościowego , zawa rtości substancji lotn}ch, przyczep
ności. elas t yczn ośc i oraz odporności na działanie mgły solnej ; bada
nie odporności na dz i ała n ie wod y mo rskiej zastąpiono bada niem od
porności na d zia ł a n ie 3% roztworu NaCI wg PN-77/C-BI522. 

bl wprowadzono obowią ·zując y symbol KT M. 
c) uaktualn io no za kres stosowania przedmiotu no rmy, 
d) wyeliminowa no badania dotyczące odporności powłok i na 

d z ia ł ~nie zmiennych temperatur. 
3. Normy związa..e 

PN-73/ C-B I400 Wyroby la kiero we. Pa kowa nie , przechowywanie 
i trans port 

PN-74/ C-B I500 Wyroby lakierowe. Pobiera nie p ró bek i przygo towa
nie śred niej prób ki laboratoryjnej 

PN-72/ C-81503 Wyroby lak ierowe. Wstępne próby techniczne 
PN-86/ C-815 10 Wyroby lakierowe . Wa runk i a klimatyzacji powłok 

do badań 

PN -74/ C-81513 Wyroby la kierowe . Plytki d o badań 
PN -79/ C-8151 4 Wyroby la kie rowe . Sposóby o trzymywania powłok 

do badań 
PN-74/ C-81515 Wy roby lak ierowe. Nie niszczące pomiary grubości 

powłok 

PN-77/ C-81522 Wyroby lakierowe. Badanie odpo rności powłok na 
dział anie mediów agresywnych 

PN-78/ C-81523 Wyro by la kierowe. Oznaczanie odpornośc i powł ok 

na działa ni e mgły solnej 
PN-80/ C-81531 Wyroby la kierowe . Okreś l anie przyczepności powł ok 

do pod ł oża o raz przyczepności międzywa rstwowej 

PN-66/ C-96023 Prze twory naftowe . Benzyna do lakierów 
PN-78/ 0-7902 1 Opa kowa nia . System wymiarowy 
PN-85/ 0-79252 Opakowania tra nspo rtowe z zawartośc ią . Zna ki 

i zna kowanie . Wymagania pods ta wo we 
BN-82/ 5046-05 Opakowa nia metalowe . Wiadra z wiekiem zdej mo

wanym i pa łą ki em 

Pozostałe normy związa ne poda no w tab licy 

4. Dokumenty stanowilIce uzupełnienie przepisów transportowych 
wymienionych w PN-73/C-81400 
Ustawa z dnia 15 li stopada 1984 r. - Prawo prze wozowe (Dz. U. 

nr 53 poz. 272 z 1984 r.) 
Regulamin przedsiębioJ'stwa Polskie Koleje Państwowe o ładowa n iu 

i zabezpiecza niu przesyłe k towa rowyc h (Dz. TiZK nr 9 poz. 68 
z 1985 r.) 

Przepisy o ładowaniu wagonów towa rowych . Załącznik II do umowy 
o wzajemnym użytkowaniu wagonów towarowych w komunikacji 
międzynarodowej (RIV) (Dz TiZK nr 15 poz. 119 z 1981 r.) wraz 
z późniejszym i zmianami 

Zarządzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 L W sprawie 
ładowania samochodów ciężarowych i p rzyczep (Mon. Po \. nr 24 
poz. 123 z 1963 r. i nr 35 poz. 250 z 1968 Ll 

Ustawa z dnia I marca 1983 L .. Prawo o ruchu drogowym" (Dz. U. 
nr 6 poz. 35) 

Zalączni k A i B do umowy europejskiej z dnia 30 wrześ n ia 1957 r. 
dotyczącej m iędzyna rodowego przewozu drogowego towa rów nie
bezpiecznych (ADR) (Dz. U. nr 35 poz. 189 z 1975 r.) wraz 
z póź,niejszymi zmiana mi 

Regula min dla międzynarodowego przewozu koleja mi towa rów nie
bezpiecznych (RID) - s ta nowiący załączn ik B do kon wencj i . 
o międzynarodowym przewozie ko lejami (COTlE) (Dz. TiZK 
nr 7 poz. 44 z 1985 L) wraz z późniejszym i zmia na mi 

Rozporządzenie Min istrów Komunikacji i Spraw Well'n9 trZlly~h 

z dnia 2 g rudnia 1983 r. w sprawie waru nków i konti'o li prz,,
wozu drogowego materiałów niebezpiecznych (Dz. U. nr 67 
poz. 301 z 1983 r.) wraz z późn iejszymi zmiana mi 
S. Symbol wg SWA - 3221-006-xxO 
6. Autor projektu normy - mgr inż. Zo ila K ozł owska . POLl 

FARB-OLIVA. 
7. Wymaganie uzupełniające. Po przefilt rowaniu 50 dm 3 badanego 

wyrobu przez sito o liczbie oczek 400/cm' - pozost a l ośc i brak. 
8. Nazwy stosowane przy eksporcie 
- w ję zyku angielskim : Oliva Zinc Chromate Primer 
- w języku rosyjskim : XpoMaTHaR rpyHToBKa. 
9. Klasyfikacja produktu: 

klasa 3, punkt 5c, \.m. 230 1 wg ADR, 
klasa 3, punkt 5c, \.m . 301 wg RID . 
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