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N O R M A BRANŻOW A BN-8? 

WYROBY Farba poliwinylowa 6113-18 
LAKIEROWE do gruntowania przeciwrdzewna Zamiast 

chromianowa reaktywna 
BN-70/6113-18 

l. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedm iotem norm y jes t farba 
poliwinylowa do grun towania przeciwrdzewna chromi a­
nowa reaktywna, której skl ad nik I jest zaw i esiną pig­
mentu przec iwkorozyj nego w roztworze żywi cy poli­
winylowej i fenolowej w alko holac h i węglowodorach 
aromatycznych , a s kładnik II jest a lk oho lowym roztwo­
rem kwasu fosforowego. 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Farba 
przeznaczo na jest do che m icznego przygo towania po­
wierzc hn i sta li, s topów lekki ch i sta li ocynk o wa nejt), 
zwięk sza przycze pność na s t ępnej warstwy wyrobu lak ie­
rowego oraz z większa odpo rność pod l oża na korozję , 

a t a kże zapewnia czasową ochronę meta li przcd korozj ą. 

') P()wi~rzc hni c s talowc ocynkowanc metodq ogni ow~ł powi nn y 

być przed malowaniem podd"n~ sta rze niu w warunkach natural­

nych. tj . Sl'70 nowa nc do c hwili wyraźnej utrat y połysku. 
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2. OZNACZENIE 

Przy kład oznaczenia fa rby po liwinylowej d o grun­
towania przeciwrdzewnej chrom ia nowej reaktywnej : 

a) s kładn ik a I: 

FARBA POLlWINYLOWA DO G R UNTOWAN IA 

PRZ EC IW RDZEWNA C HROMIANOWA REA KT YWNA 

SKŁADN IK I 

BN-87/6 113-18 KTM 1317-722-033-904 

b ) składnika II: 

FARBA POLl WINYLO W A DO G R UNTOWAN IA 

PRZEC IWRDZEWNA C HROMI ANOWA R EA KTYWNA 

SK ŁADNIK II 
BN-87/6 113-18 KTM 131 7-722-033-904 

3. WYMAGANIA I BADANIA 

3.1. Zestawienie wymagań i metody badań 

Skladnik 

I 
Składni k 

II 
Metod y bada!'l 

a) Wsu;pnc pró by technic7I1 c zgocl nie z PN -72/C-8 1503 
- p07ostalość na s i c i ~ o boku oczka kwadra towego 

0 .06:1 mm. '7c . najwvżcj 
b) Zawa riość s ubstancji lotnych . o/o( /Il/ m) 

c) TClllpcr:ltlll':I zap lonu. oc. ni c niis za nii 

d) G,stoŚć. g/cm J 

e) Roztarc ic pigme ntów. 'll11. najwyżej 

I) Wyg ląd 

g) Clas wyp ł ywu (lepkość ul11 o wna ) mierzony kubkiem 

o ś rednicy o tworu wypływowego 4 111 m . s 

h) Czas wypl ywu (lepkość umowna) mierzony kubkiem 

o średnicy otwo ru wypływowego 4 mm. , 

i) pH wyrobu 

j) Stabilność wyrobu . h. co najmni ej 

k) Czas sc hni<;cia powłoki w temperatu rze 20 ±2°C i wi l­

gotności wzg l ędnej powictl'l<l 65 ± 5%, h. najwyżej 
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Zgłoszona przez Instytut Przemysłu Tworzyw i Farb Z " 

PN-81 / C-81505 

PN-84/C-81512 

metoda B 

BN-83/6110-.W 

PN-82/C-81551 

metoda B 

BN -78/611O-09 

p. 2 .6a) 

zgodnie z 3.6 . 1 

PN-8 I1C-81508 

me toda A 

PN-8 1/C-81508 

metoda A 

3.6.2 

3.6.3 

PN-79/C-8 1519 

Ustan ow iona przez Dyrektora Instytutu Chemii Przemysłowej dnia 29 kwietnia 1987 r. 
jako norma obowiązująca od dnia 1 kwietnia 1988 r. 

(Dz . Norm. i Miar nr 12/ 1987 , poz. 31) 

WYDAWNtCTWA NORMALIZACYJNE "ALFA " 1987 . Druk . Wyd . Norm W· wa . Ark . wyd. 0.50 Nakł . 3600 • 40 Zam . 1911 /87 Cena zI18 .00 



2 I3N -R7/6 11J-I H 

cd. whlic~ 

Sk ladnik 

I l Skladnik 

I I 
M"IOc! V badali 

II W~gl,!< 1 p,)wl() ki n:1 ph lCl' 'l:iI ,'\wj. <ll:vn kowa nl'j 

i ;dulllini o wl'j 

pnwlo k:l hez p0 I11:HS7ClC li . zac icków 

i c h ropowa t ośc i ~ . 6.4 

PN -~()/C-g 1 5~ I 
nÓŻ kr,jżkow v A 
PN- 76/C-g 152X 

meloda i\ 

II I'U .\l'/l'P I Hl'Ć· p(l\\lo !- i n:1 pi l i bl'h s l:J!p\\'lch . (l('vnko­

\\';IIl~'-' h i ;llulllinio"'yc h s lt,' pi l'll 
1111 EI:I,I,I'l'/no,ć pnwl o ki n:1 pI VIl'C ,w lowcj 

11) Odpnrll Ość po\\lnl-.. i !la pł~l CL" q; I IClWCj 11;1 Ud"f 7l'lli l'. 

, ' Ill ' r :1d kll ci,·j: lrb . ,'n najl11ni cj 

Cl i Odp() rI1 oŚĆ p()wlo ki 11 :1 plvlkach s la lowych. ocv nk o­

w: ln \ 'C h i :J!II111iniow \'l' h na d/ i:lianil' 111 g l) so lnei 

3.2. Trwałość. Składnik I fa rby poliwin ylowcj do 

g runt owan ia pI7eciwrd zl'\\'Ilcj chromianowej rea ktywnej 
powin ien odpow i ada ć wy magan iom no rm y w ci<:)g u (i 

Illie si~cy. lic7.;lC od da ly produk c ji . natomiast sk ład n ik 

II - \\ ci cHw 12 m i csi~cy. Dopuszc 7.al ne w Iym okrc­

sie 7.g~s tn i enie wyro hu powinno ustąp i ć po doda n iu 
n ; ljwyżej 5o/r (m/ m) r07 p uszcza ln ib wg BN-(i(i/ 61 18-20. 

3.3. Pobiera nie pró bek i przygotowa ni e ś redniej próbki 
la bora toryjnej należy wy konać wg PN-74/ C-8 1500. po 

prlCprowad7cniu dla sk ladnika I wSlępnych prób tech­

ni c7nyc h wg PN-72/C-X 1503. a d la s kładnika II - oce­

ny wyglcldu wg 3.6. 1. przy czym za wielkość pa r tii 

na le7Y uważać il ość wyrobu o7naczonego tym samym 

num crcm part ii produkc yjne j i datą p rod ukcji uwidoc/­
Ilion<j na ctyk iccie opa kowa nia . 

3.4. Prog ra l1l bada l! 

3.4. 1. Bada nia !lełne polegaj;l na spra wdzen iu zgod­
ności 7e wS7~I S\kimi wymaga niami wym ieni o nymi 
\I' wblic y. Badania pclne na lc7.y wykon ywać co naj­

Illniej ra z na (i miesi e;:cy o ra z przy każdcj zmian ie sto­

~owanyc h s uro wców i mct od techno log icznych Illogą­

cych mie ć wpływ na wł a . ności wyrobu . jak równi eż 

w pr7y p<ldkll h: ld;lIi ro'/ jc mc7yc h . Jc ż. cl i bad;lna part ia 

nic o d po wiada w\'m<lga n io m no rm y. badania pełn e na­

leży przeprowadzić na trzech n a stępnych. kol ejn yc h 
parti:lch produk cyjnych . 

3.4.2. Ba dania n ie pełne polegają na spra wd ze ni LI 

7god n ośc i n<l st<;p uj ącyc h wymagaJl wg tah li ey: 
a) wst<;pnych pró h \l'ch ni cmych . 
b) .~·. ~·sJ()śc i , 

c ) rO l la rcia pigl1lCll I(\W. 

n \V\'g l:) dll s kładnik : 1 II. 

g) Ci' <l SlI wypływu s k ladnik<! I. 
h) C7.:I SU wypl yw ll po / mic s/.;In iu s k/;J dników. 
i) p l-l wyrobu. 
j) s !;lhi lnnśc i \\'\' rn hll. 

k) ( /; ISII sc li ni ~'c i;t . 

Il w\'g l;)du pn \\'l ok i 11:1 p l\' lbch : sl:l!nwci. <lc \'nkc' ­

wancj. aluminiowej. 
I) pr/yc71' pnnśc i powłoki 11:1 pl vtk :lch : s ta lowej . 

oc\' nk ()w<l ncj i a lumini owej . 

. B:lc! :l ni :1 nie pc lne n; l! ó .v Wy kO l lV\V;t Ć dla b żdcj partii 
wyprnd llkowancgn wyrobu . 

3.5. Przygot owanie powłok do bada ń 

3.5.1. Przygotowanie wyrobu. Przed przys tąpic n iem 

do ba dal] . zmieszać sk lad niki farby pol iwiny lo wej d o 

50 PN-54/ C-8 1526 

zgodnie 7 ~ . 6.5 

gruntowan ia przeciwrdzewnej ch rom ianowcj rcaktywnej 
w sposób na stęp ujący: do nac zy nia zawierającego 4 cz. 

maso we sk ladn ika r po wol i w l ać I cz. masową s k ład ­

n ika I I i dok lad nie wym ieszać. Micszan in ę pozostawić 

na 0 .5 h do wstęp ncgo prze reago wania. 

3.5.2. Wykona ni e powłok. Płytki stalowc i al u m in io­

we wg PN-74/ C-81513 oraz plytki s ta lowc wg PN- 74/ 
C-8 1513 ocynkowa ne metodą elek tro lityczn<) pomalo­

wać jcdnora zo wo bada n ą fa rb,} me tod ą zan LI r ze n iową 

wg PN -79/C-8 15 14. po c7ym suszyć w te mpera t u rze 

20 ± 2° C i wilgotnoś c i w 7g l ęd nej powietrza 65 ± 5% 
w c i;-)gu 0.5 h. Wymagana grubość powłok i d o wszyst­

kic h bada ll 10 -;- 15 !lm. Brzegi pl ytek do badania 

odporności powloki na d z i a ła nie mgł y so lncj na l cży 

za be zpiec zyć przez zanurzenie w para fi n ie o tempe ra­

tu rze 80° C na g łębokości o koło 5 mm. 

3.5.3. Aklimatyzacj a powłok do bada ń. Powłoki do 
bad a ll ak l imatyzować zgodnie z PN-86/ C-8 15 1O w tem­

pera lurze 20 ± 2° C i wilgolności wzg lędnej powiet rza 

65 ±5% w ci<)gu 48 h . C zas aklima tyzacji należy l i czyć 

od ch wi li osiągnięcia przez powlokę 5 stopnia wyschnię­

Cia . 

3.5.4. Pomiar gruhości powłok należy wykon ać 

wg PN -74/C-8 15 15 przyrządem e lcktromagnetycznym 
lub inn ym gwarantującym do kładn ość pomia ru d o 10% 

grubości po włoki. 

3.6. Opis badań 

3.6.1. O cena wyglądu składnika II. Badany sk lad nik 

I I farb y po liwin ylo wcj do gruntowania przeciwrdzewnej 
chromia nowej rea ktywnej wlać do cylindra szklanego 

o średnicy 40 -'- 50 mm i obserwować nic u zbr:lk­

nym o k iem w rozproszon ym świc tle przec h odzącym. 

Skladnik II należy uznać 7.a odpowiadaj ą cy wyma ga­

ni o m norm y. jeże l i je~t klaro wny . bez za n icczyszczcll 

mcc ha nic znyc h . D opuszcza sie;: I c kk ~ł opa lcscencje;: . 

3.6.2. OZl1::Jc zenie p H wy rob u nil icży wykonać za po­
IlWC:! pch:l lll e tru 7. doklJdnością do 0.1 p H . 

3.h .3. OW::Jczen ie s tabilności wyrohlJ . W naczy niu 

szklan ym zm ieszać sk ladniki farby 7.~odnie 7 3.5.1 i po­
zos tawić pod przykrycie m w tempera turze 20 ± 2°C na 

8 h . Po ty m czasi e oznaczyć czas wy plywu wg PN-8 1/ 

C- R 1508 me t odą A kubki c m o ś red ni cy o tworu wypły­

wo wcgo 4 111m i p H za pomocą pe hamct ru . 
W y rób s pe lni a wymagania. jeżel i czas w yplywu nie 

zm ienia s i ę w i ęcej ni ż o ± 10% wartośc i poda nej w 3 . lh) . 

a wartość pl-l mi eśc i się w gra n icach 2.5 -;- 3 .5 . 
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3.6.4. Ocenę wyglądu powłoki na l eży wykonać nI e 
uzbrojonym okiem w rozproszonym świetle d ziennym 
na co najmniej 3 powło kach przygotowanych wg 3.5.2. 

3.6.5. Badanie odporności powłoki na działanie mgły 

solnej należy wykonać zgodnie z PN-78/C-SI523 meto­
dą A. stosuj,)C czas badania 72 h (3 cykle). Wyrób 
należy uznać za zgodny z wymaganiami normy. jeże li 

badane powłoki nic wykazują zmian wyglądu. z wy­
jątkiem niewielkiej zm iany odcien ia. wyk a zuj,) koro­
zjt; punktową najwyżej K- I. a przyczepność oznaczona 
wg PN-80/ C-H 153 I nożem krą żkowym A wynosi naj­
wyżej 2. 

3.7. Zaświadczenie wytwórcy o wynikach badań. 

Wytwórca jest obowi'llany przedstawić odbiorcy orze­
czenie kontroli o jakości wyrobu. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4 .1. Pakowanie. Składniki farby poliwinylowej do 
gruntowania przeciwrdzewnej ch rom ian owej reak tyw­
nej należy pakować zgodnie z PN-73/C-8 1400: 

- sk ł adnik I w hobok i uniwersa lne pojemności 25 
i 50 dm> lub in ne opakowania uzgodnione pomiędzy 
producentem , przewoźnik i em i odbiorcą. nie przekra­
czające pojemności 50 dm > i za bezpieczające wyrób 
w sposób wł aśc i wy oraz mające wymiary zgod ne z za­
sada mi systemu wymiarowego opakowań wg PN-78/ 
0-7902 1: sztuki przesył ki za wierające składnik I farby 
poliwinylowej powinn y być zaopatrzone w nalepkę wg 
wzoru nr 3 RIO/AD R - ma l e ria ł y ciek ł e zapalne: 

- składnik II należy pakować w opakowania poli e­
tylenowe pojemności 5. 10 i 15 dm > lub w bal o ny 
szklane pojemnośc i 25 i 40 dm >. ewentua lnie inne o pa­
kowan ia uzgodn ione pomiędzy producentem. przewoź­

nikiem i odb i orcą. Szt uki przesyłki zawieraj'lce składn ik 

I I farby poliwin ylowej powinn y być zaopatrzone w na­
lepkę wg wzoru 3 i w nalepkę wg wzoru nr 8 RIO/ ADR 
- materialy żrące: na opakowan iach powinna być 

umieszczona informa cja o dopuszcza ln ej liczbie warstw 
ladowan ia i składowania. 

4.2. Przechowywanie - zgodnie z PN-73/C-81400. 
4.3. Transport. Składnik I farby pol iwiny lowej do 

gruntowania przeciwrdzewnej c hromianowej reak lYw­
nej jako material niebe zpieczny klasy 3 p. 5b wg 
RIO/ ADR i s kładnik II farby poliwin ylowej - ma­
teriał niebezpieczny klasy 3 p . 26b wg RIO/ ADR opa­
kowane wg 4. I na!cży przewoz ić zgodnie 7. obowiązuj'l­
cymi prze pisami o przewozie ma terialów niebezpiec7.­
nyc h/) o ra z zgodnie z PN-73/C-8 1400. 

W przypadk u nicstosowania pa letyzacji dop us7.cza 
się dwie warstwy ładowania i s kładowania opakowclll . 
Warstwy o pakowall należy oddziel i ć od siebie prze­
kładka m i (płytami) o odpowiedn iej wytrzymałości. Dla 
podwyższenia stab iln ośc i ł adunk u zaleca s ię wiązanie 

opakowań w grupy przy u życiu ś rodków wiąŻ"cych 

o wystarczającej wytrzymałości . Ewentualne wolne 
przestrzenie wzdłuż wagonu należy wypełnić ustawiaj <lc 
pionowo palety płaskie lub s t os ując konstrukcje roz­
pierające. 

') Patr7 Info rmacje dodatkowc' p . 4 . 

KONI EC 

INFORMAC.JE DODATKOWE 

I. Inslylucja opracowująca normę - POLl FA RB-OLlVA Zaklad \' 
Farb IV Gdyn i. 

2. Islolne zmia ny IV slosunku do BN-70/6 113-18 

a) wyeliminowano 7 no rm y farbę pO l iwinYlową do gru nt owa nia 

PN-86/C-8 15 10 

do badań 

PN-74/ C-g! SI3 

PN-79/C-8 ISI4 

W y roby la kierowe. 

W yrohy l:, ki erowco 

W yroh y lakierowc . 

Wa runki a klim a ty zacii pOIVlok 

Pł y tki do h:,dań 

Sposoby ot r7Y I1l ywa nia powlok 
p '7cciwrd ze wną do C7 a so wej ochro n y ,jako asortym e nt ni c produ- do hacb,i 

ko wa,lV. PN-74/C-8 1~15 W yro h y I:d,i,'ro\\'c , Nicnis7o:jcC pomiary gruhośL' i 

h) wprowad7on o ak tua ln e me/odY bada ,i. 

c) wpro wad/(lIlP obowi;puj;l cy sym ho l K TM. uak /ual niono W;I r­

tość temperatury 7lIpło n u dla skl;rdnib I o raz gó rn;j gr,,"i c~ W;lI" ­

to~c i l e pkości po 1Il1 i cs7.ć1n iu s kladnik{,1V f;lrby po liwinylowcj do 

gr unt owania pr7l'l'iwrd ze wnej dlromia no wcj fl..'ak lywnrj 7godl1i c 

7 w~ nikami hada !'l s7ari produk cY,jnyc h . 

li) I mi e niono sptls{lh pr;.rygptl)wallia J10włnk na IT1 C I ( ,d~ 7.a nu­

f7(' n iowq do WS7ysl ki ch haciiu1 ora7 wprnw; tO/ Pn() ,",:ld;ll1i :1 W~'.~:~,I;.~­

d uo przYc7c pn()~c i i odporności na mgh; so ln;1 n ;,l płvtb ch ;!lumin i0 -

wych i ~ t alowych ocyn kcHvill1 yc h. 
c ) zwi , ks7o no o krc s trwa ł ośc i s k ł aelnika I d o 6 micsi<;c y. 
. ~. No rm :v 7,wią7.anc 

PN-n/C-RI400 Wy ro hv 1,,~in0 we . P;rkow;rni c. przec ho wywani e 
i tr; l m:;p o rt 

PN-74/ C -8 ISOO Wyrohy la ki e rowe. Pob ie r" ni c próbek i przyg% wa­

ni e średniej rróhki labora toryjnej 

PN-72/C-8 1503 Wy roby lakiero we. Ws t<;pne próby techniczne 

PN-8 1/ C-8 IS08 Omacza nil' C7aS lI wyplywu wyrobów la kierowyc h 

i fa rh grafionvch kuhkami wypł ywow\ 111 i (l e pk ość umowna) 

p0wł<lk 

PN-78/C-X IS23 W yro by I;r kierowe . Oltla cz.a ni e odpornośc i powlok 

na d zia łan ie mgł y s01n e j 
PN -RO/ C -X 153 1 Wvwhy lakicrowe . Ok re,lanic p r/yClcp n ośc i powłok 

d o podłoi" o ra7 lHl\ czc pn ośc i mi , d7 ywa rSl",o\\cj 

PN-n/ O-79021 Opakowani;!. System wymiarow y 

BN-66/6 1I R-20 Rozc ie,icw lnik do farh rca ktywny.:h 

P07os t ałc- nl'rm y zWi:p' 1I1 C' podan o w t ;lhlicy J.l. 

4. Dokumrnlv eW';)I,ane. stanowi:,ce uzupełnien ie przepisów Irans­

porlowych w~'m i cnionvch w PN-73/C-81400 

Us tawa z dnia 15 Ii , topada 1984 r. .. Prawo prze wo'lo we" (Dz. U . 
nr 5.1 . pm. 272 z I <)~4 r.) 

Regula min Przcds i, hinrs /",,, Pol skic Koleje Państwowe O Iadow;r ­

niu i z;!l1l'7pieczanill przesy łek /ow;l ro wyc h (D'l. TiZK nr 9. 
poz. (,1' z 191'5 r.) 

Regu lamin dla międ zyn"roclolVego przewozu kokj;rmi tow"rów nie ­

bezpiecznych (RID). Za l;Icznik B do Ko nwencji o mi,d7ynarodo­

wym przewozie kolejami COT I F (D7 . TiZK nr 7. pO/ . 447 19X5 r ,) 

Wfaz I póiniejszymi zmi ana mi 



4 Informacje doda tkowe do BN-87 / 6113-18 

Us tawa z unia I lu tego 1983 r. - .. Prawo n ruchu drogowym " 

(D7 . U. nr 6. p07. 35) 

Zarz'Idzcnie Mini stra Komunikacji z 7 marca 1963 r. w sprawie 
la dowania ,amodlOdów c i ~ż;.lro wych i pl7yCZC p (Mon. Pol. nr 24. 
p07 . 123 z 1963 r. i nr 35. poz. 250 7 1968 r.) 

R07por",d7cnic Ministr<J\\ Kom\ln ikacji i Spraw Wewnętrzn yc h 

z dnia 2 g rud nia 1983 r. IV sprawie warunków i kon t ro li przc­
woZu drogoll'ego materiałów niebezpiec7Ilych (D z. U. nr 67. 

pOL. 301 z 1983 r.) wral z późniejszymi zmi ana mi 

Załącznik A i B do Umowy Europejskiej 7 30 wr7eśnia 1957 r. 

dotycz'Icy międ zynarodowego przewozu drogowego towarów nie­
bezpiecznych (AD R) (\)7 . U. nr 35. pOl , 189 z 1975 r.) wraz 
7 póżni('jszymi 7miana mi 

Przepisy o ładowaniu wagonów towa ro wych za łącznik II do Umowy 

o wzajemnym użytkowaniu wagonów towa rowyc h w komunikacji 
międzyna rod owej (R IV) (Dz. T iZK nr 15 , poz. 119 z 1981 r.) 

wraz z późni ejszymi zmianami 
5. Sym bol wg SWA - 7722-007- 110. 

6 . Autor projektu normy 
POLlFARB-OLlVA. 

mgr inż , Zoila K ozłowska 

7. Roztarcie pigmentów - wg BN-78/ 6110-09 p . 2. 1 b) wynosi 

5 11m. 
8. Na zwy stosowane przy eksporcie 
a) w języku ang ie lsk im: OLlVA WASH PR IMER T WO 

COMPONENT. 
b) w języku rosyjskim: <l> ocq,antpYI<ltL(I1i1 rpyftT l1 0yXJJleMCHTHblii 
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