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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest farba
poliwinylowa do gruntowania przeciwrdzewna chromia-
nowa reaktywna, ktorej skladnik 1 jest zawiesing pig-
mentu przeciwkorozyjnego w roztworze zywicy poli-
winylowej 1 fenolowej w alkoholach 1 w¢glowodorach
aromatycznych, a sktadnik II jest alkoholowym roztwo-
rem kwasu fosforowego.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Farba
przeznaczona jest do chemicznego przygotowania po-
wierzchni stali, stopow lekkich i stali ocynkowanej!),
zwigksza przyczepnos$¢ nastgpnej warstwy wyrobu lakie-
rowego oraz zwicksza odpornos¢ podloza na korozje,
a takze zapewnia czasowg ochrong¢ metali przed korozja.

) Powierzehnie stalowe ocynkowane metodg ogniowa powinny
by¢ przed malowaniem poddane starzeniu w warunkach natural-

nych. tj. sezonowane do chwili wyraznej utraty potysku.

2. OZNACZENIE

Przyktad oznaczenia farby poliwinylowej do grun-
towania przeciwrdzewnej chromianowej reaktywnej:
a) sktadnika I:
FARBA POLIWINYLOWA DO GRUNTOWANIA
PRZECIWRDZEWNA CHROMIANOWA REAKTYWNA

SKEADNIK |
BN-87/6113-18 KTM 1317-722-033-904

b) sktadnika II:

FARBA POLIWINYLOWA DO GRUNTOWANIA
PRZECIWRDZEWNA CHROMIANOWA REAKTYWNA
SKLADNIK II
BN-87/6113-18 KTM 1317-722-033-904

3. WYMAGANIA 1 BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metody badan

Wymagania Sklaldmk Skl;;:imk Metody badan
a) Wstepne proby techniczne zgodnie z PN-72/C-81503
— pozostatas¢ na sicie 0 boku oczka kwadratowego
0,063 mm, %. najwvzej 0,05 — PN-81/C-81505
b) Zawarto$¢ substancji lotnych, %(m/m) 7985 — PN-84/C-81512
metoda B
¢) Temperatura zaptonu, °C, nic nizsza niz 2 13 BN-83/6110-39
d) Gestos¢, g/cm’ 0.89-0.95 092094 PN-82/C-81551
metoda B
e) Roztarcie pigmentdéw, pm. najwyzej 50 — BN-78/6110-09
p. 2.6a)
f) Wyglad - zgodnie z 3.6.1
g) Czas wyplywu (lepko$¢ umowna) mierzony kubkiem PN-81/C-81508
o Srednicy otworu wyplywowego 4 mm, s 60--70 — metoda A

Sktadnik T + 11

h) Czas wyplywu (lepko$¢ umowna) mierzony kubkiem
o Srednicy otworu wyplywowego 4 mm, s

pH wyrobu

Stabilno$¢ wyrobu, h, co najmniej

Czas schnigcia powloki w temperaturze 20 £2°C i wil-
gotnosci wzglednej powietrza 65 £5%, h, najwyzej
— stopienn S

e

— stopien 7

PN-81/C-81508

30-+45 metoda A
2.5+30 3.6.2
8 3.6.3
PN-79/C-81519
0,5
2

Pafs:

BiL Clee prjrea |

sl .
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Zgtoszona przez Instytut Przemystu Tworzyw i Farb ,Z"
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Chemii Przemystowej dnia 29 kwietnia 1987 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 kwietnia 1988 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 12/1987, poz. 31)
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cd. tablicy

n

Odpornos¢ powloki na plvice stalowej na uderzenie,
cm spadku cigzarka, co najmnicj
o

Odpornos¢ powloki na plytkach stalowych, ocynko-

wanveh 1 aluminowyeh na dzialanie mgly solne)

Wymagania bl\luldmk Skh;;iml\ Metody badan
Iy Wyelad powloki na plytee stalowej. ocvnkowanej powloka bez pomarszezen. zacickOw
I aluminiowe] i chropowatosci 3.6.4
B Przyvezepnosé powtoki na plvikach stalowyeh, ocvnko- PN-80/C-81531
wanyeh 1 aluminiowyveh stopien 1 néz krazkowy A
m) Elastyeznos¢ powloki na plvtee stalowe) 2 PN-76/C-81528

metoda A

50 PN-54/C-81526

zgodnie 7z 3.6.5

3.2. Trwaltosé. Sktadnik I farby poliwinylowej do
gruntowania przeciwrdzewnej chromianowej reaktywnej
powinicn odpowiada¢ wymaganiom normy w ciagu 6
miesi¢ey, liczae od daty produkeji, natomiast sktadnik
II — w ciagu 12 miesigey. Dopuszezalne w tym okre-
sie zgestnienie wyrobu powinno ustgpi¢ po dodaniu
najwvzej S%(m/m) rozpuszezalnika wg BN-66/6118-20.

3.3. Pobieranie prébek i przygotowanie Sredniej probki
laboratoryjnej nalezy wykona¢ wg PN-74/C-81500, po
przeprowadzeniu dla skladnika I wstgpnych prob tech-
nicznych wg PN-72/C-81503, a dla skfadnika 11 — oce-
ny wyglagdu wg 3.6.1. przy czym za wielko§¢ partii
nalezy uwazac¢ ilo$¢ wyrobu oznaczonego tym samym
numerem partii produkceyjnej i data produkcji uwidocz-
niong na etykiecie opakowania.

3.4. Program badan

3.4.1. Badania pelne polegajay na sprawdzeniu zgod-
wszystkimi  wymaganiami  wymienionymi
w tablicy. Badania pelne nalezy wykonywaé co naj-
mniej raz na 6 miesi¢ey oraz przy kazdej zmianie sto-
sowanych surowcoOw 1 metod technologicznych mogg-
cych mie¢ wpltyw na wilasnosci wyrobu, jak rowniez

nosci  ze

w przypadku badan rozjemcezych. Jezeli badana partia
nie odpowiada wymaganiom normy, badania petne na-
lezy przeprowadzi¢ na trzech nastgpnych. kolejnych
partiach produkcvinych.

3.4.2. Badania niepelne polegaja na sprawdzeniu
zgodnosci nastgpujacyeh wymagan wg tablicy:

a) wstepnveh prob technicznveh,

b) zestoser,

¢) roztarcia pigmentow,

) wygladu skladmka 11,

@) czasu wyplywu skladnika 1.

h) czasu wyplywu po zmicszaniu skladnikow,

1) pH wyrobu.

1) stabilnosct wvrobu,

K) ¢zasu schnigera,

) wyveladu powloki na plvtkach: stalowej. ocvnko-
wanej. aluminiowej,

D przyezepnoscr  powloki  na ptvtkach:  stalowej,
ocvnkowane) 1 aluminiowey.

~Badania nicpelne nalezy wykonywac dla kazdej partii
wyvprodukowancgo wyrobu.

3.5. Przygotowanie powlok do badan

3.5.1. Przygotowanie wyrobu. Przed przystapieniem
do badan. zmiesza¢ skladniki farby poliwinylowej do

gruntowania przeciwrdzewnej chromianowej reaktywnej
w sposOb nast¢pujacy: do naczynia zawierajacego 4 cz.
masowe skladnika I powoli wlaé¢ 1 ¢z masowa sktad-
nika Il i dokladnie wymiesza¢. Mieszaning pozostawi¢
na 0.5 h do wstepnego przercagowania.

3.5.2. Wykonanie powlok. Ptytki stalowe 1 aluminio-
we wg PN-74/C-81513 oraz plytki stalowe wg PN-74/
C-81513 ocynkowane metoda elektrolityczng pomalo-
waé jednorazowo badana farbg metoda zanurzeniowa
wg PN-79/C-81514. po czym suszy¢ w temperaturze
20 +£2°C i wilgotnosci wrglednej powietrza 65 5%
w ciagu 0.5 h. Wymagana grubos¢ powloki do wszyst-
kich badan 10 <+ 15 pum. Brzegi plytek do badania
odpornosci powloki na dziatanie mgly solnej nalezy
zabezpieczyé przez zanurzenie w parafinie o tempera-
turze 80°C na glebokosci okoto 5 mm.

3.5.3. Aklimatyzacja powlok do badan. Powioki do
badan aklimatyzowa¢ zgodnie z PN-86/C-81510 w tem-
peraturze 20 £2°C i wilgotnosci wzglednej powietrza
65 5% w ciggu 48 h. Czas aklimatyzacji nalezy liczy¢
od chwili osiagnigcia przez powloke 5 stopnia wyschnig-
cia.

3.5.4. Pomiar grubosci powlok nalezy wykonac
wg PN-74/C-81515 przyrzadem elektromagnetycznym
lub innym gwarantujacym doktadnos$¢ pomiaru do 10%
grubosci powloki.

3.6. Opis badan

3.6.1. Ocena wygladu sktadnika TI. Badany sktadnik
I1 farby peliwinylowej do gruntowania przeciwrdzewne]
chromianowej reaktvwnej wla¢ do cylindra szklanego
o frednicy 40 = 50 mm 1 obserwowac nie uzbroje-
nym okiem w rozproszonym Swictle przechodzacym.
Skiadnik 1T nalezy uzna¢ za odpowiadajacy wymaga-
niom normy, jezeli jest klarowny, bez zanieczyszczen
mechanicznveh, Dopuszeza si¢ lekka opalescencye.

3.6.2. Oznaczenie pH wyrobu naic7y wykonad za po-
moca pehametru 7 doktadnodcia do 0.7 pH.

3.6.3. Oznaczenic stabilnosci wyrobun. W
szklanym zmicszaé skladniki farby zgodnie 7 3.5.1 1 po-
zostawi¢ pod przykryciem w temperaturze 20 £2°C na
8 h. Po tvm crasic oznaczyé czas wyplywu wg PN-81/
C-81508 metoda A kubkiem o Srednicy otworu wyply-
wowecgo 4 mm 1 pH za pomoca pchametru.

Wyrdb spelnia wymagania, jezeli czas wyplywu nie
zmicnia si¢ wigeej niz o £10% wartosci podanej w 3.1h),
a warto$¢ pH miesci si¢ w granicach 2.5 =+ 3.5.

naczyniu
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3.6.4. Ocen¢ wygladu powloki nalezy wykonaé nie
uzbrojonym okiem w rozproszonym sSwietle dziennym
na co najmniej 3 powtokach przygotowanych wg 3.5.2.

3.6.5. Badanie odpornosci powloki na dziatanie mgly
solnej nalezy wykona¢ zgodnie z PN-78/C-81523 meto-
da A. stosujac czas badania 72 h (3 cykle). Wyrob
nalezy uzna¢ za zgodny z wymaganiami normy, jezeli
badane powloki nie wykazuja zmian wygladu. z wy-
jatkiem niewielkiej zmiany odcienia, wykazujg koro-
* zj¢ punktowa najwyzej K-1, a przyvezepno$é oznaczona
wg PN-80/C-81531 nozem krazkowvm A wynosi naj-
wyze] 2.

3.7. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach badan.
Wytworca jest obowiazany przedstawi¢ odbiorey orze-
czenie kontroli o jakosci wyrobu.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Skiadniki farby poliwinylowej do
gruntowania przeciwrdzewnej chromianowej reaktyw-
nej nalezy pakowaé¢ zgodnie z PN-73/C-81400:

— sktadnik I w hoboki uniwersalne pojemnos$ci 25
i 50 dm? lub innc opakowania uzgodnione pomiedzy
producentem. przewoznikiem i odbiorca, nie przekra-
czajace pojemnosci 50 dm?® i zabezpieczajace wyrdb
w sposOb whasciwy oraz majace wymiary zgodne 7 za-
sadami systemu wymiarowego opakowan wg PN-78/
0-79021: sztuki przesytki zawierajgce sktadnik I farby
poliwinylowej powinny by¢ zaopatrzone w nalepke wg
wzoru nr 3 RID/ADR — materialy ciekle zapalne:

— skladnik II nalezy pakowaé¢ w opakowania polie-
tylenowe pojemnosci 5, 10 i 15 dm® lub w balony
szklane pojemnosci 25 1 40 dm?. ewentualnie inne opa-
kowania uzgodnione pomig¢dzy producentem, przewoz-
nikiem 1 odbiorcg. Sztuki przesylki zawierajace sktadnik
II farby poliwinylowej powinny by¢ zaopatrzone w na-
lepke wg wzoru 31 w nalepk¢ wg wzoru nr 8 RID/ADR
— materialy Zrgce: na opakowaniach powinna byc
umieszczona informacja o dopuszczalnej liczbie warstw
tadowania 1 skladowania.

4.2. Przechowywanie — zgodnie z PN-73/C-81400.

4.3. Transport. Skiadnik 1 farby poliwinylowej do
gruntowania przeciwrdzewnej chromianowej reaktyw-
nej jako material niebezpicczny klasy 3 p. 5b wg
RID/ADR i skladnik II farby poliwinylowej — ma-
terial niebezpieczny klasy 3 p. 26b wg RID/ADR opa-
kowane wg 4.1 nalezy przewozi¢ zgodnie 7z obowigzuja-
cymi przepisami o przewozie materialdw niebezpiecz-
nyvch!) oraz zgodnie z PN-73/C-81400.

W przypadku niestosowania paletyzacji dopuszcza
si¢ dwie warstwy fadowania i sktadowania opakowan.
Warstwy opakowan nalezy oddzieli¢ od siebie prze-
ktadkami (ptytami) o odpowiedniej wytrzymatosci. Dla
podwyzszenia stabilno$ci tadunku zaleca si¢ wigzanie
opakowan w grupy przy uzyciu $Srodkéw wigzgcych
o wystarczajacej wytrzymatosci. Ewentualne wolne
przestrzenie wzdluz wagonu nalezy wypelni¢ ustawiajgc
pionowo palety plaskie lub stosujac konstrukcje roz-
pierajace.

"y Patrz Informacje dodatkowe p. 4.

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — POLIFARB-OLIVA Zaktady
Farb w Gdyni.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-70/6113-18

a) wyeliminowano 7z normy farbg¢ poliwinylowg do gruntowania
przeciwrdzewng do czasowej ochrony jako asortvment nieprodu-
kowany,

b) wprowadzono aktualne metody badan.,

¢) wprowadzono obowigzujgcy symbol KTM., vaktualniono war-
tos¢ temperatury zaptonu dla skladnika 1 oraz gérna granice war-
tosci lepkosci po zmieszaniu skladnikow farby poliwinvlowej do
gruntowania  przeciwrdzewnej chromianowe] reaktywne] zgodnie
7z wynikami badan szarz produkcyjnych.

d) 7zmieniono sposob przygotowania powlok na metodg zanu-
rzeniowa do wszystkich badan oraz wprowadzono badania wygla-
du. przvezepnosct 1 odpornosct na megle solng na plvtkach aluminio-
wych i stalowych ocynkowanych,

¢) zwigkszono okres trwatosci sktadnika I do 6 miesigey.

3. Normy zwigzane
PN-73/C-81400 Wyroby

1 transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakicrowe. Pobicranic probek i przygotowa-

nic Sredniej probki laboratoryjnej
PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstgpne proby techniczne

lakierowe.  Pakowanie. przechowywanie

PN-81/C-81508 Oznaczanie czasu wyplywu wyrobow lakierowvch
1 farb graticznych kubkami wyptywowvmi (lepko$¢ umowna)

PN-86/C-81510 Wyroby lakierowe.
do badan

PN-74/C-81513 Wyroby lakicrowe.

PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe.
do badan

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe.
powlok

PN-78/C-81523 Wyroby lakicrowe. Orznaczaniec odpornosci powlok
na dzialanie mgly solnej

PN-80/C-81531 Wyroby lakicrowe. Okreslanie przyczepnosci powlok

Warunki aklimatyzacji powlok

Ptytki do badan
Sposoby otrzymywania powlok

Nieniszezgee pomiary grubosci

do podioza oraz przvezepnosci migdzywarstwowe

PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy

BN-66/6118-20 Rozcienczalnik do tarb recaktywnych

Pozostate normy zwiazane podano w tablicy 3.1,

4. Dokumenty zwigzane, stanowijce uzupelnicnie przepisow trans-
portowych wymienionych w PN-73/C-81400

Ustawa 7z dma 15 listopada 1984 r. .Prawo przewozowe™ (Dz. U.
nt 53, poz. 272 7 1984 )

Regulamin Przedsigbiorstwa Polskie Koleje Panstwowe o fadowa-
niu 1 zabezpieczaniu przesviek towarowych (Dz. TiZK nr 9,
poz. 68 7 1985 r.)

Regulamin dla migdzynarodowego przewozu kolejami towarow nie-
bezpiecznych (RID). Zatycznik B do Konwencji o migdzynarodo-
wym przewozie kolejami COTIF (Dz. TiZK nr 7. poz. 44 7 1985r.)
wraz z pozniejszymi zmianami
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Ustawa z dnia | lutego 1983 r. — _Prawo o ruchu drogowym®"
(Dz. U. nr 6, poz. 35)

Zarzgdzenic Ministra Komunikacji z 7 marca 1963 r. w sprawie
ladowania samochodow ci¢zarowych i przyczep (Mon. Pol. nr 24,
poz. 123 7z 1963 r. i nr 35, poz. 250 z 1968 r.)

Rozporzadzenie Ministrow  Komunikacji i Spraw  Wewngtrznych
7 dnia 2 grudnia 1983 r. w sprawie warunkow i kontroli prze-
wozu drogowego materiatow niebezpiecznych (Dz. U. nr 67,
poz. 301 z 1983 r.) wraz z pOzniejszymi zmianami

Zalgcznik A 1 B do Umowy Europejskiej z 30 wrzesnia 1957 r.
dotyczgey migdzynarodowego przewozu drogowego towaréw nie-
bezpiecznych (ADR) (Dz. U. nr 35, poz. 189 7z 1975 r.) wraz
7 pdiniejszymi zmianami

Przepisy o tadowaniu wagonoéw towarowych zatgcznik Il do Umowy
o wzajemnym uzytkowaniu wagonow towarowych w komunikacji
mi¢dzynarodowej (RIV) (Dz. TiZK nr 15, poz. 119 z 1981 r.)
wraz z poOzniejszymi zmianami
5. Symbol wg SWA — 7722-007-110.

6. Autor projektu normy —

POLIFARB-OLIVA.

7. Roztarcie pigmentdw — wg BN-78/6110-09 p. 2.1b) wynosi

S pm,

8. Nazwy stosowane przy eksporcie
a) w jezyku angielskim: OLIVA WASH PRIMER TWO

COMPONENT,

b) wjezyku rosyjskim: @ochaTupyroluii rpyHT JBY X3JIEMECHTHBII

mgr inz. Zofia Koztowska
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