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WYROBY Podkłady ftalowe modyfikowane 
LAKIEROWE 

schnące na powietrzu Zamiaał 
BN·63/6113-13 

przeciwrdzewne chromianowe 
Grupa Itałolagowa X 2" 

1, WSTiP 

1.1. Przedmiot normY. Przedmiotem normy są pod
kłady ftalowe modyfikowane schnące na powietrzu 
przeciwrdzewne chromianowe - zawiesina pigment6w 1 
wypełniaczy w spoiwie sporządzonym na bazie roz
tworu chlorokauczuku oraz ~ywioy alkidowo-fenolo
wej modyfikowanej olejami sohnącymi w węglowodo

rach aromatycznych i alkoholach. 

1,2. Zakres stosowania przedmiotu norm.y. Podkła
dy ftalowe modyfikowane schnące na powietrm prze
ciwrd.zewne chromianowe stosuje się do antykaro7iYj
nego pokrywania powierzchni element6w stalowych, 
~eliwnych i aluminiowych. 

1.3. Normy związane 
PN-62/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, prze

chowywanie i transport 
PN-53/c-B1500 Wyroby lakierowe. Pobieranie pr6-

bek jednostkowych i przygotowanie średniej~ 
ki laboratoryjnej 

PN-65/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstępne próby 'b9-

chniczne 
PN-64/C-81513 Wyroby lakierowe. Płytki do badań 
FN-59/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzy

mywania powłok do badań 
PN-6?/C-81515 Wyroby lakierowe. N1eniszczący po

miar grubOŚCi powłok metodą elektromagnetyczną 
PN-65/C-81553 Emalie nitrocelulozowe ogólnego sto

sowania 
PN-54/C-9?025 Produkty węglopochodne. Ksylen 
PN-64/H-92122 Stal walcowana. Blacha ocynowana 

(biała) 

BN-65/5043-01 Hoboki uniwersalne 
BN-68/5043-{l2 Opakowania jednostkowe metalowe. 

Puszki z wieczkiem wciskanym 
BN-6&,6115-35 Emalie syntetyczne styrenowane. Sty

romal 
BN...6?/6118-28 Rozcieńczalnik do ftalowych wyro

bów lakierov~ch. Wyma~ania wspólne 
Pozostałe normy związane podano w 3.1 w tablicy. 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Rodzaje. Z uwagi na sposób nanoszenia po
włok rozró~nia się dwa rodzaje podkładÓW ~ow,ych 
modyfikowanych schnących na powietrzu przeciw
rdzewnych chromianowychI 

a) podkład ftalowy modyfikowany schnący na po
wietrzu przeCiwrdzewny chr9mianowy ~ółty - do za
nurzania, 

b) podkład ftalowy modyfikowany !"chnący 
wietrzu przeciwrdzewny chromianowy ~ółty 

na po
jasny -

do natrysku. 

2.2. Przykład oznaczenia podkładu ftalowe go mo
dyfikowanego schnącego na powietrzu przeciwrdzew
nego chromianowego ~6łtegol 

PODKŁAD FrALCWf MODYFIKONANY SCHNłCY NA POWIETRZU 
PRZECIWRDZEWNY CHROMIANOWY Ml~ BN-?O/6113-13 1

) 

3. WYMAGANIA I BADANIA 

3 1 Wymagania . I 

Podkład 
Meto~ bada6 Wymagania 

t6lty wg 
t61ty 

jUDJ 

a) Watępne pr6by te- zgodnie a PN-65/C-8150, 
chniczne 

b) Lepkość handlowa 25+50 80+120 PN-64/C-81508 
Wg Forda sek 

-

c) Gęatość. glc.' 
najwyhj 1.' 1.' BN-64/611 0-11 

d) Zawartość aub-
PN-66/C-81512 atancji ~otnyCh. %. 55 

najW]'tej 
v~ .. ... 

e) Te.perstura za-o 
2' Plf/C-0400? Plon~~ C. co naj-

liniej' 

t) Roztarcie pigaen- 'O BN-64/6110-09 t6w. ~. naj wy tej 
g) Krycie jakoście-

w. ") VI '.5.1 

l)DOpuszcze si~ atoaowanie symbolu handlowego zawarte
go w aktualnym Cenniku wydany. przez Przedai~bioratwo 0-
brotu Farbami i Lakierami "Ch •• iterb" w Gliwicach. 

Zjednoczenie Przemy.lu Farb i Lakierów 
U.lanowiona przez Dyrektora ZPFiL dnia 21 marca 1970 r. 

jako norma obowiązujqca w zakre.ie produkcji 
od dnia l pafdziernika 1970 r. 
(Mon. Pol. nr poz.) 

WYOAWNICTWA NORMALIZACYJNE 0.-.... W,d. No .... w·_ A.~. w .... 0,50 No~I.4000+61 Z .... ':164/10 C ..... I :1.40 
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cd. tablicy 

Podkład Metody bada6 Wymagania .. 
t6łty 

t6ltJ wg 
ja&D,Y 

h) Czas schnięcia 
powłoki w tempera-
turze 20 ±20 C do 
osi~ięcia stanul 
- pylosuchości, 40 60 PN-53/C-81519 min, naj wytej 
- praktycznie cał-

kowitego wysch- 2.5 6 
nię cia, godz, 
najwyżej 

r6wna, gładka, 

i ) Wygl~d 1 barwa bez pomarszczeń 
i chropowatości, 3.5.2 

powłokl odcienla barwy 
nie nOl'1ll&l.1zuje atę 

j) Elastyczność po-
włoki - wg apara- 2 PN-69/C-81528 
tu hDU A 

k ) Odporność powło-
ki na uderzenie, 40 PN-54/C-81526 cm spadku clotar-
ka co na.1 mnie.1 

l) Przyczepność po-
3 PN-64/C-81531 

włoki stopień 

m) Twardość względna 
powłoki, co naj-
&01 •. 1 

0,5 PN-53/C-81530 

powłoka bez 
nl Odporność powło- zmian, dopusz-

kl na B-godzlnne cza 510 nieana- PN-66/C-81521 
działanie wody ~ ozn~ zmiano od-

cienia barwy 

o ) Odporność powlo- powloka bez 

ki na 8-godzinne zmarszczeń 1 

działanie 3-pro- spęcherzeń , do- PN-53/C-81522 
centowe') roztwo- puszcza sio nie-
ru NaCI znaczn, Z~&lI4 

odcienia barwy 

p) OdpornoŚć powło- powloka bez &II1anJ 
ki na działanie dopuszcaa sit nie- 3.5.3 
benzyny lotniczej znaczn, zllliano 
8-70 1) odcienia barwy 

r) Odporność powło- powloka nie po-
.ki na działanie winna podnosić 3.5.4 
emalii ni troce- alo ani mar-
lulozowej szczyĆ 

s) Odporność powlo- powłoka nie po-
ki na działanie winna podnosić 3.5.5 • aalii styrenowa- ato ani mar-
n.j 1) szczyć 

1)Badani e wykonuj. się raz na kwartał w wypadku zlllia-
ny surowc6w i aetod technologicznych aog,oyoh mieć wpływ 
na jakość wyrobu 1 w przypadku bada6 rozjemczych. 

3. 2 . Trwałość . Podkłady ft alowe modyfikowane 
schnące na powie t r zu przeciwrdzewne chrom1anowe po
winny odpowiadać wyma ganiom normy w ciągu 6 mie
sięcy lic ząc od dat y produkcji. Dopuszczalne w~ 
c zasi e zgęstnienie wyrobu powinno dać się usunąć 
po dodaniu najwy~e j 10% rozc i eńczalnika RF-04 wg 
BN-67/6118-28 lub ksylenu wg PN-54/C-97025, a wy
dzielony ewentua lnie osad powinien dać się wymie
szać. 

3.3. Pobieranie pr6bek jednostkowYch i przygo
towanie średniej pr6bki laboratoryjnej nale~y wy
konać zgodnie z PN-53/C-81500 po przeprowadzeniu 
pr6b zgodni e z PN-65/ C-81503. 

3.4. Przygotowanie powłoki do badań 

3. 4 .1. Przye;otowanie wyr obu. Próbkę badane go 
podkładu dokładnie wymieszać i rozc ieńczyć roz
c ieńc zalnikiem RF-04 wg BN-67/6118-28 lub ksyle
nem wg PN- 54/ C-97025 do lepkoś c i r obocze j 20 + 25 
sek mierzonej kubkiem Forda. 

3.4. 2 . PrzYKot owanie powłok , Płytki szklane i 
s t al owe przygotowane wg PN-64/ C-81513 pokryć j ed
norazowo badanym podkładem krzyżowo sposobem na
t rys ku zgodn i e z PN- 59/C-81514 i suszyć do stanu 
praktyc znie całkowitego wyschnięcia wg 3.1 h ) . 
Powłok i powinny mie ć grubość 20 + 30 ttm. Po\'!ł ok i 

przeznac zone do badania odpornOlŚcipowl>1d. na działanie 
roztworu chlor ku sodowego przygotować prze z dwu
stronne ma lowanie płytek , a brzegi zabezp1.ec~ć pa

r~finą zgodnie z PN- 53/ C-81 522 . 

3. 4 , 3. Aklimatyzac ,ja powłok . Powłoki przed. wykona

niem badań odporności powłok i na dz iałanie r oztworu 
NaCI i benzyny l otnic ze j należy aklimatyzoVlać 48 
godz przy temperaturze 20 ±20 C i wilgotnościwzglę
dnej powie t rza 65 ±5%, powłoki przeznaczone do ba

dań pozostałych akl imatyzować 24 godz w t empe r a
turze 20 ±2 0 C. 

3. 4 . 4 . Pomiar grubości powłok 

przyrządem e lekt romagnetyc znym wao 

nale~y wykonać 

PN-67/C-81515 l ub 
i nnym zapewniającym dolcładność pomiaru do 2 !lm. 

~ Liczba powł ok do badań.!. Przygotować co 
najmniej 2 p~lłoki na płytkach s zk: anych ora z 16 
powłok na płytkach sta l owych. 

3. 5. Opis badań 

3. 5. 1 . ,Oznaczanie k:r;ycia jakości owego, % powie
rzchni biało-c zarne j .s zachowni cy wykonane j me todą 

lit ografii na płytkach z blachy elektrolityc znie 
ocynowane j wg PN- 64/H-92122 o w;ymiarach 140 X 90 X 
XO, 25 + 0, 30 mm pokryć ' r ównomi e rnie sposobem na

t rysku najmniejs zą ilośc ią badane go podkładu, któ
ra czyni sz achownicę niewidoczną na c ałe j malowa
ne j powi erzchni • 

Oc enę kryc ia przeprowadzić nie uzbr o j onym ok iem 
w rozproszonym świetle dziennym. 

Szachownic ę s us zy ć do osiągnięcia przez powłokę 
s t a nu praktyc zni e całkowitego wyschnięci~ , poczym 
zgodnie z 3.4. 4 wykonać co na jmniej po 5 pomiarów 
grubośc i w r6~nych miej s cach na części powierz
chni pokrytej samą szachownicą oraz na części po
wierzchni pokrytej szachownicą i powłoką. Grubość 
powloki obliczyć z r6żnicy średnich arytmetycz
nych odczyt6w. 

Badana f a r ba spełnia wymagani a normy, jeśli gru
bość nało~ one j powłoki odpowiada VI s t opni owikry
cia jakości owego, tzn. nie prze krac za 180 !lm. 

Oznac zani e krycia nale ży prze prowadzić r6wnocze
śnie na dw6ch s zachownica ch. 

3.5. 2 . Określenie wyglądu powłoki przeprowadzić 

ni euzbrojonym oki em w rozproszonym świetle dzien
nym. 
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~.5.3. Badanie odpopności Powłoki na benzyn' 

~ Po~ przygotowane na płytkach stalowych 

zanurzyć do 2/) długości do benzyny B-70 na okres: 
5 min - w przypadku podkładu ż6łtego jasnego , 
10 min - w przypadku podkładu ~6łtego. 
Po wyjęciu z benz~ny powłokę wytrze ć flanelą i 

poddać oględzinom nie uzbro jonym oki.em w rozpro
s zonym. świetle dziennym. 

3.5. 4 . Badanie odporności powłoki na działanie 

emalii nitrocelulozowej. Powłokę przygotowaną na 
płytce stalowe j pokryć sposobem natrysku krzy~owo. 

trzema warstwami emalii nit rocelulozowej wg PN-65/ 
C-81553 stos uj ąc 1 5-minutową przerwę między kole j
nymi natryskami. Po upływie 30 min od chwili na
ło~enia ostatniej warstwy emalii otrzymane wyma
lowani e poddaje się oględzinom. 

3. 5. 5. Badanie odporności powłoki na działanie 

emalii styrenowanej nale~y przeprowadzić w spos6b 
podany w 3. 5. 4 stosując do natrysku emalię s tyre
nowaną wg BN-68/6115-35. 

3.6. Oceną wYnik6w badań. Wyr6b nale~y uznać za 
zgodny z wymaganiami no~, jeśli spełnia wszys
tkie wymagania wymienione w 3.1. 

3. 7 . Zaświadczenie wYtw6rcy o wYnikac h badań . 

Wytwórca j est obowiązany przedstawić zaświadcze

nie o wynikach przeprowadzonych badań niepelnych 
oraz na ~yczenie odbiorcy - o wynikach ostatnio 
przeprowadzonych badań pelnych wg 3.1. 

4. P AlCOWANIE ! PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

4.1. Opakowanie. Podkłady ftalowe modyfikowane 
schnące na powietrzu prze ciwrdzewne chromianowe na
le~y opakować zgodnie z PN-62/ C-81400 w hoboki u
niwersalne z blachy ~eliwnej ocynkowanej po jemno
ści 25 i 50 l wg BN-65/5043-Q1, w bębny typu sol
kwas pojemności 100 1 lub p uszki pojemności 0 , 5 + 

5 1 wg BN-68/5043-Q2. Dopuszcza się stosoW!ll11e i n
nych opakowań n a podstawie uzgodnień między do
staw.cą a odbiorcą. 

4. 2 . Przechowywanie i transport zgodnie z 
PN-62/C-81400. 

KOł! I E C 

1. Wymagania dla benzvny B-70 

a) Z •• taw frakcjil 

- pocz,t.k d •• tJlacji, oC, ni. 
aaiej nU 

- 1~ 0gde.tJlovuj. w t .. peratu
r •• , C,najWJi.j 

- 5~ o&destJlowuja w teap.ratu
r.e, C, najwyżej 

- 90% o&de.tJlovuje w te.p.ratu
rze, c, najw1iej 

- 97,5% 08destylowuje w t •• pera
turze, C, najwyt.j 

- po zostało~Ć 1 straty, %, nie 
wiQcej nU 

- poz ostal o' ć , %, nie witcej nit 

b ) Liczba kwaBowa, ag KOM na 
100 ml benzyny, nie więcej nU 

e ) Te.pera~ura pocz ~tku krystali
zacji, C, ni e więc.j nit 

d) Liczba j odowa, 1 g jOdU na 
100 g benzyny, ni e większa 
1111 

e ) ZawartośĆ wtglowodor6w aro •• -
tycznych, ~, nl. więcej nit 

t ) Zawartość sm61 w 100 al ben
zyn1, .g, nie wi,cej nit 

INFORM ACJE DODATKOWE do BN-70/6113-13 

88 

105 

180 

1 

60 

10 

20 

2 

cel. tabl1cJ 

e) Zawartość a1&l'Id, ., nie wi,
cej ni. 

h) Koro&yjnoŚć (badani. DA plJtc. 
tU.dzianej) 

i) Kwa8J i &a.a41 rozpuszczaln. 
w wods1e 

j) ZanieczJazc.enia •• chaniczne 
iwoela 

k) Pr •• zroczy.tość 

l) Barwa 

brak 

brak 

prze.roczysta 

be.barwna 

2, Odpowiedniki dotychczasowych nazw wyrob6w 

Nazwa dot ychczasowa Nazwa wg SW 

Farba s1ntetyczna podkla- Podklad ftalowy modyfikowa-
Dy schnący na powietrzu dowa S-2003 t61ta jasna chromianowy t6lty 

Podk.ł.ad 5-203 schnllOY na Podklad ftalowy modyfiko-
wany schn,ey na powietrzu powietrzu t6lty jasny chromianowy ż6łty jasny 

3. Symbol wg SW,I : 1313-231. 


	BN_70_6113_13_01
	BN_70_6113_13_02
	BN_70_6113_13_03

