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NORMA BRANZOWA

- BN-75

Podklad ftalowy 6113-12
WYROBY ; :
LARTEROWE schngcy na powietrzu, Zamiast
chromianowy, czerwony BN-64/6113-12
tlenkowy Grupa
katalogowa X 24

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest podktad ftalowy schnacy na
powietrzu, czerwony tlenkowy — zawiesina zdyspergowanych pigmentéw i ob-
cigznikbw w spoiwie alkidowo-fenolowym w rozpuszczalnikach organicznych
z dodatkiem $rodkéw przeciw kozuszeniu i osadzaniu oraz sykalyw.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Podklad stosuje sie¢ do gruntowa-
nia powierzchni stalowych jako warstwe podkiadowa pod szpachléwki synte-

tyczne oraz emalie ftalowe, ftalowe modyfikowane i nitrocelulozowe w kombi-

nowanej technologii pokrywania. Podklad nanosi sie za pomoca pedzla lub
natryskiem.

2. OZNACZENIE

PODKLAD FTALOWY SCHNACY NA POWIETRZU CHROMIANOWY
CZERWONY TLENKOWY

BN-75/6113-12 wg SWA 3131-006-250
3. WYMAGANIA I BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metody badan — wg tablicy na str. 2.

Zgloszona przez Zjednoczenie Przemystu Farb i Lakierow
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemyslu Farb
i Lakieréw dnia 29 kwietnia 1975 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkeji i obrotu
od dnia 1 kwietnia 1976 r. (Dz. Norm. i Miar nr 23/1975 poz. 82)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1975. Wplyw do WN 7.8.75. Oddano do sktadu 17.11.75.
Druk ukonczono w marcu 1976. Obj. 0,35 a. w. Naklad 4500442 egz. GrZGraf. 4157

Cena zt 1,80
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Wymagania

Metody badan
wg

a) Wstepne préby techniczne
— pozostato$¢ na sicie o boku
oczka kwadratowego
0,063 mm, %, najwyzej

zgodnie z PN-72/C-81503

0,2

PN-72/C-81503

b) Roztarcie pigmentéw, pm,
najwyzej

60

BN-72/6110-09

¢) Lepko§¢ mierzona kubkiem
Forda, s

100180

PN-64/C-81508

d) Gesto$é, g/em?d, najwyzej

1,45

BN-64/6110-11

e) Zawarto$¢ substancji btono-
twoérezych, %, co najmniej

10

PN-66/C-81512

f) Zawarto$¢ pigmentéw i ob-
cigznikow, %, co najmniej

38

PN-66/C-81512

g) Czas schnigcia powloki w
temperaturze 20 +2°C i wil-
gotno$ci  wzglednej powie-
trza 65 5%, godz, najwyzej
— stopien 1
— stopien 3

8
24

PN-69/C-81519

h) Wyglad powtoki

bez pomarszczen za-
zanieczysz-
czen mechanicznych

ciekow,

p- 3.6

i) Potlysk, stopien, najwyzej 3 BN-66/6110-18
j) Elestyczno$§é, wg przyrzadu

typu A 2 BN-69/C-81528
k) Odpornoéé na uderzenie, cm,

spadku ciezarka 50 PN-54/C-81526
1) Przyczepnoéé, stopien 3 PN-73/C-81531

m) Odpornos¢ powloki na spe-
cherzenie pod wiywem 24-
-godzinnego dzialania wody

powloka bez zmian

PN-66/C-81521
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cd. tablicy

Metody

Wymagania badah wg

?

\

l n) Odporno$¢ powloki na dzia- | powloka nie powinna | p. 3.7
lanie emalii celulozowej o0g6l- | odstawaé od podloza
nego stosowania ani marszczy¢ sie oraz

nie powinna wykazy-
waé¢ krwawienia

3.2. Trwatosé. Podklad powinien odpowiada¢ wymaganiom normy w ciggu
§ miesigcy liczac od daty produkcji.

Dopuszezalny jest w czasie przechowywania wzrost lepko$ci wyrobu do 30%
w stosunku do goérnej granicy lepko$ci podanej w 3.1, ktéry powinien ustapié¢
po dodaniu rozcienczalnika do wyrobéw ftalowych RF-04 wg BN-67/6118-28.
Powstaly osad powinien si¢ da¢ latwo rozmieszaé.

3.3. Program badan

3.3.1. Badania pelne polegaja na sprawdzeniu zgodno$ci ze wszystkimi wy-
maganiami podanymi w 3.1.

Badania pelne nalezy wykonywa¢ przy kazdej zmianie stosowanych surow-
coOw i metod technologicznych moggcych mie¢ wplyw na jako§¢ wyrobu oraz
przy okresowej kontroli jako$ci wyrobu co najmniej raz na 6 miesigcy. Jezeli
badana partia nie odpowiada wymaganiom normy, trzy kolejne partie produk-
cyjne nalezy podda¢ badaniom pelnym.

3.3.2. Badania niepelne polegaja na sprawdzeniu zgodnoéci z 3.1 nastepujg-
cych wymagan:

— wstepne proby techniczne,

— roztarcie pigmentéw,

— lepkoéé,

— gestosé,

— czas schniecia,

— wyglad powtoki,

— elastyczno$é,

— odpornoé¢ na uderzenie,

— przyczepnosc.

Badania niepelne nalezy wykonywaé¢ dla kazdej partii produkcyjnej wyrobu.

3.4, Pobieranic probek i przygotowanie Sredniej probki laboratoryjnej wy-
konaé¢ zgodnie z PN-74/C-81500, po przeprowadzeniu préb wg PN-72/C-81503.

3.5. Przygotowanie powlok do badan

3.5.1. Przygotowanie wyrobu. Przed wykonaniem powlok badany wyrob na-
lezy przygotowaé zgodnie z PN-70/C-81514 p. 2.1.1 i 2.1.2.

3.5.2. Wykonanie powlok. Plytki stalowe przygotowane wg PN-74/C-81513
pokryé¢ badanym podkladem sposobem natrysku zgodnie z PN-70/C-81514, po
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czym suszy¢ w temperaturze 20 +2°C i wilgotno$ei wzglednej powietrza 65 +5%0
przez 24 godz. Otrzymana powloka powinna mie¢ grubo§é¢ 25-+30 pm.

3.5.3. Pomiar grubosci wykona¢ przyrzagdem elektromagnetycznym wg
PN-74/C-81515 lub innym gwarantujacym dokladno$é pomiaru do £5%.

3.5.4. Aklimatyzacja powlok. Przed wykonaniem badan powtloki nalezy akli-
matyzowaé nastepujgco:

— do badania odpornosci na dziatanie emalii nitrocelulozowej i wody przez
72 godz w temperaturze 20+2°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 65+5%o,

— do pozostatych badan przez 24 godz w tych samych warunkach.

3.6. Ocena wygladu powloki. Ocene wykonaé¢ nieuzbrojonym okiem w roz-
proszonym $wietle dziennym z odleglo$ci okolo 30 cm na 3 powlokach, z kto-
rych co najmniej 2 powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w 3.1.

3.7. Badanie odpornosci powloki na dzialanie emalii celulozowej. Powloki
przygotowane zgodnie z 3.5 pokry¢ sposobem natrysku zgodnie z PN-70/C-81514
trzema warstwami emalii celulozowej biatej lub ko$§¢ stoniowa wg BN-74/
6115-66, nanoszac co 15 min kolejng warstwe emalii. Lgczna grubo$é¢ trzech
warstw emalii nie powinna przekraczaé 60 pm. Po uplywie 30 min od nalozenia
ostatniej warstwy emalii oceni¢ wyglgd pokrycia. Powloka nie powinna od-
sltawaé od podloza ani marszezy¢ sie.

3.8. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach badan. Wytwérca obowigzany jest
dostarczy¢ odbiorcy orzeczenie kontroli o jakoéci wyrobu, a na zyczenie od-
biorcy — wyniki z ostatnio przeprowadzonych badan peinych.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Podklad ftalowy schngcy na powietrzu, czerwony tlenkowy
nalezy pakowa¢ zgodnie z PN-73/C-81400 w hoboki uniwersalne pojemnosci
25 1 50 dm?d. Dopuszcza sie stosowanie innych opakowan zabezpieczajgcych
wyrob w sposéb nie gorszy niz opakowania podane wyzej.

4.2, Przechowywanie i transport — zgodnie z PN-73/C-81400.

KONIEC
Informacje dodatkowe
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme¢ — Radomska Fabryka Farb i Lakierow,
Radom.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-64/6113-12

a) wprowadzono nowe metody badania nastepujacych parametrow:

— wstepne préby techniczne,

— roztarcie pigmentow,

— czas schniecia,

— eclastyeznose,

b) przediuzono czas ekspozycji powlok w wodzie do 24 godz,

¢) okreslono dodatkowo parametry: gestosé, przyczepnosc,

d) wykonano podzial badan na badanie typu i badanie partii.

e) zmieniono granice lepkos$ci handlowej wyrobu,

f) w zakresie pakowania, przechowywania i transportu wprowadzono nowsg
norme¢ PN-73/C-81400,

g) dawng nazwe — farba syntetyczna do gruntowania schngca na powietrzu
S-200 oraz dawny symbol wyrobu 25/43/243 zastapiono nowa -— podklad ftalo-
wy schngey na powietrzu, chromianowy, czerwony tlenkowy.

-~

4. Normy zwiazane

PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie probek i przygotowanie $redniej
probki laboratoryjnej
PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne proby techniczne
PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Ptytki do badan
PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powlok do badan
PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary grubo$ci powlok
BN-67/6118-28 Rozcienczalniki do ftalowych wyrobéw lakierowych. Wymaga-
nia wspoélne
BN-74/6115-66 Emalie celulozowe ogbélnego stosowania
Pozostale normy zwiazane podano w tablicy.

5. Autor projektu normy — inz. Izabela Dzido — Radomska Fabryka Farb
i Lakierow.
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