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NORMA BRANZOWA

WYROBY
LAKIEROWE

Podktady chemoutwardzalne
szybkoschngce do mebli matowe

BN-77
6113-09

Grupa katalogowa X 24

1, WSTEP

1, 1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sa podktady

chemoutwardzalne szybkoschngce do mebli matowe, ktérych
sktadnik | stanowi dyspersje pigmentéw i wypetniaczy w
spoiwie zawierajacym roztwér 2ywic aminowych 1 ftalo-
wych, pochodnych celulozy, plastyfikatoréw w rozpuszczl-
nikach organicznych, za$é sktadnik Il (utwardzacz) stanowi
roztwér kwaséw organicznych w rozpuszczalnikach orga-

nicznych,

1,2, Zakres stosowania przedmiotu normy, Podkiady che-

moutwardzalne szybkoschnace do mebli matowe sp przezna-
czone do podktadowego malowania powierzchni drewnianych
lub drewnopochodnych pod emalie chemoutwardzalne szyb-

koschnace do mebli.

2, OZNACZENIE

L =

Przyktad oznaczania podktadu chemoutwardzalnego szyb-
koschnacego do mebli zielonego jasneygo matowego:
PODKLAD CHEMOUTWARDZALNY SZYBKOSCHNACY DO

DO MESLI ZIELONY JASNY MATOWY
BN-77/6113-09 SWA 7331-544-391

3, WYMAGANIA | BADANIA

3,1, Zestawienie wymagarh i metody badafi - wg iablicy
na str, 2,

3,2, Trwatoéé, Sktadnik | podktiadu

go szybkoschnacego do mebli w kolorze niebieskim powi-

chemoutwardzalne-
nien odpowiadaé wymaganiom normy w ciaggu 3 miesigcy,
liczac od daty produkcji. W pozostatych kolorach w  ciagu
6 miesigcy, liczac cd daty produkcji, W okresie tym do-
puszczalna jest zmiana lepkosci o +30% w stosunku do gér-

nej granicy lepkosci podanej w normie,

3,3, Pobieranie prébek i przygotowanie $rednie i

ki_laboratoryjnej nalety wykonaé wg PN-74/C-81500 po
przeprowadzeniu préb wg PN-72/C-81503,

3,4, Program badai

3,4, 1, Badania petne polegaja na sprawdzeniu zgodno$-
ci ze wszystkimi wymaganiami wymienionymi w 3, 1, Nalezy
je wykonaé raz na kwartat oraz przy katdej zmianie surow-
céw i metod technologicznych mogacych mieé wptyw na ja-

koé& wyrobu oraz w przypadku badah rozjemczych,

3, 4,2, Badania niepetne polegaja na sprawdzeniu zgod-
noéci z wymaganiami wymienionymi w 3,1, za wyjatkiem
3,1d), f), i). Nalety je wykoraé dla kaidej partii produk-

cyjnej wyrobu,

3.5, brzxgolowanie powtok do badart

3,5 1, Przygotowanie podktadu, W naczyniu kwasood-

pornym wymieszaé starannie 100 cz. wag, sktadnika | 2z

8 cz, wag, sktadnika ll (utwardzacz do wyrobéw chemou-
twardzalnych PTS wg BN-77/6118-01), po czym rozciefi-
czyé mieszaning rozcieficzalnikiem do wyrobéw  celulozo-

wych do mebli RC-07 wg BN-75/6118-30 do lepko$ci robo-
czej 30 +2 s wg kubka typu Forda zgodnie z PN-75/C81508.
Pomiar lepkoéci roboczej nalety dokonaé po 20 min od

chwili sporzadzenia mieszaniny robocze].

3,5 2, Przygotowanie powtok, Ptytki wiérowe okleinowe
dowolng okleina lisciasta i szklane wg PN-74/C-81513 po-
malowaé jednokrotnie sposobem natrysku zgodnie z PN-70/
C-81514 badanym podktadem wg 3,5, 1 i suszyé przez 8 godz
w warunkach podanych w 3,1h), Powtoki powinny mieé gru-

bo&é 80 = 100 um,

Zgloszona przez Zjednoczenie Przemystv Tworzyw i Farb
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw i Farb dnia 23 grudnia 1977 r.
jako norma obowiazujaca od dnia 1 lipca 1978 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 10/1978 poz. 51)

Wpelyw do WN 16.1.78. .Oddcno do sklady 16.2.78. Druk vkohczono w maju 78.
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Wymagania

[ Metody badan wg

A, Badania sktadnika |

a) Wstepne préby techniczne

-~ pozostatosé na sicie o boku oczka kwadratowego
0,063 mm, % wag., najwyzej

b) Lepkoéé umowna wg kubka typu Forda, s
c) Gestoéé, g/cma, dla koloréw
- biaty i szary
- pozostatych
d) Zawartoéé substancji lotnych, %, najwyzej
e) Roztarcie pigmentéw, pm, najwyzej

o
f) Temperatura zaptonu, C, co najmniej

B, Badania kompozycji lakierowej ( sktadnik | + I1)

g) Stabilnoéé, dopuszczalny przyrost lepkosci, %,
najwyzej

- po 4 godz
- po 8 godz
h) Czas schnigcia powtoki w temperaturze 20 +2°c
i wilgotnoéci wzglednej powietrza 65 15%
- stopief 1, min
- stopien 7, godz, najwyzej
i) Krycie iloéciowe, g/mz, najwyzej
- dla koloru biatego
- dla pozostatych koloréw
j) Rozlewnoéé przy lepkosci roboczej, stopien,

co najmniej

C, Badania powtoki

k) Wyglad

1) Przyczepnoéé, stopien, co najmniej

m) Twardoéé wzgledna, co najmniej
n) Szlifowalnoé¢ dla 5 cykli, stopien,co najmniej

o) Odpornoéé zestawu powtok na dziatanie zmiennych
temperatur, cykli, co najmniej

zgodnie z PN-72/C-81503

0,2 PN-75/C-81505

160 = 200 PN-75/C-81508

1,353 1,45 BN-64/6110-11
1,20 = 1,30
45 PN-75/C-81512
45 BN-72/6110-09
+1 PN-75/C-04009
3.6.1
20
40
PN-69/C-81519
153+ 25
8
PN-70/C-81536
280
230
6 PN-67/C-81507

gtadka, matowa, bez 3.6.2
zmarszczen i chropo-
watosci
2 PN-73/C-81531
0,25 PN-73/C-81530
2 3,6.3
25 BN-66/6110-15

Do badania odpornoséci na zmienne temperatury nalezy

stosowaé ptytki wiérowe z okleina lisciasta o wymiarach

180 x 120 x 19 mm o zabezpieczonych krawedziach,

Ptytki pomalowaé sposobem natrysku zgodnie z PN-70/
C-81514 badanym podktadem i po 8 godz naniesé dwukrotnie
w odstgpach B godz sposobem natrysku emalie chemoutwan-
dzalna do mebli wg BN-77/6115-01 i suszy¢ przez 8 godz w
warunkach podanych w 3, 1h). Grubos$é powtoki emalii  po-
winna wynosi¢ 130 = 150 pm,

t aczna grubosé powtok zestawu powinna wynosi¢ 210 =

250 pm. Do badania szlifowalnosci, przyczepnos$ci oraz
wygladu powtoki dopuszcza sie naniesienie powtok na ptyt-
ki z plyty piléniowej twardej wg PN-74/D-02002 0 wymia-

rach 200 x 300 x 3,2 mm,

3.5 3, Aklimatyzacja powiok, Powtoki przygotowane wg

3. 5.2 przed wykonaniem badar nalezy aklimatyzowaé w spo-
séb nastepujacy:

- do badar przyczepnoséci - 16 godz w temperaturze 85
+5°¢,

- do badania twardosci - 24 godz w temperaturze 20 iZOC
i wilgotnoéci wzglednej powietrza 65 £5%,

- do badania odpornosci zestawu na zmienne temperatury

oraz szlifowalnosci - powtok nie aklimatyzuje sie.

3.5.4. Pomiar grubosci powtok wykonaé czujnikiem

mikrometrycznym lub innym przyrzadem gwarantujacym do-

ktadno$é pomiaru do 5 pm,

3,6, Opis badan

3.6, 1. Badanie stabilno$ci kompozycji lakierowej, Préb-

3 .
ke badanej kompozycji lakierowej o objetosci 150 cm™ i lep-
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pozostawié w kolbie

z doszlifowanym korkiem, wtemperaturze

koéci roboczej wg 3, 5.1 szklanej o
objetosci 250 n.:n"3
20 :HOC w ciagu 8 godz. Oznaczaé lepko$é umowna miesza-
niny wg kubka typu Forda, zgodnie z PN-75/C-81508 po u-
ptywie 4 i 8 godz. Po 8 godz nie powinny wystapi¢ $lady ze-

lowania,

3.6.2. Ocena wygladu powtoki, Ocene wygladu powtoki

nalezy wykonaé¢ na powtokach przygotowanych wg 3.5.2 nie-

uzbrojonym okiem w rozproszonym $wietle dziennym,

3.6. 3. Badania szlifowalnoséci powtok, Powtoki przygo-

3.7, Zaswiadczenie wytwércy o wynikach badan Do

kazdej partii produkcyjnej wyrobu producent jest obowiaza-
ny wystawi¢ atest stwierdzajacy zgodno$é wtasnoéci wyro-

bu z wymaganiami niniejszej normy,

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4. 1. Pakowanie, Podktady chemoutwardzalne szybko-
schnace do mebli pakowaé nalezy zgodnie z PN-73/C-81400
w hoboki uniwersalne z blachy ocynkowanej z patakiem, kté-
rych wymiary sa zgodne z zasadami systemu wymiarowego
opakowar, Dopuszcza sig stosowanie innego rodzaju opako-

wan na podstawie uzgodnieri z odbiorca,

towane wg 3. 5. 2 na ptytkach drewnianych szlifowaé zgod-
nie z BN-75/6110-07 papierem éciernym nr F 320/29 wg 4.2, Przechowywanie i transport - zgodnie 2z PN-73/
PN-76/M-59107. C-81400.
KONIEC
INFORMACJE DODATKOWE
1. Instytucja opracowujaca norme - Cieszyhska Fabryka BN-77/6115-01 Emalie chemoutwardzalne szybkoschnace

Farb i Lakieréw, Cieszyn,

2, Normy zwiazane

PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe, Pakowanie, przecho-
wywanie i transport

PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe, Pobieranie prébek i
przygotowanie $redniej prébki laboratoryjnej

PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe, Wstepne préby tech-
niczne

PN-75/C-81508 Wyroby lakierowe, Oznaczanie czasu wy-
ptywu kubkami wyptywowvmi (lepkoéé umowna)

PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe, Ptytki do badanh

PN-70/C-81514 Wyroby lakieronwe, Sposoby otrzymywa-
nia powtok do badan

PN-74/D-02002 Ptyty pildnione. Nazwy i okreslenia

PN-76/M-59107 Wyroby écierne, Scierniwo, Klasyfikacja
wielkosci ziarna

BN-75/6110-07 Wyroby lakierowe, Badanie szlifowalnosci

powtok

do mebli

BN-77/6118-01 Utwardzacze na kwasach organicznych do
wyrobéw chemoutwardzalnych

BN-75/6118-30 Rozcierczalniki do wyrobéw celulozowych

Pozostate normy zwiazane podano w 3, 1,

3. lIstotne zmiany w stosunku do ZN-73/MPCh-FL -534

a) zaostrzono wymagania w zakresie rozlewnoéci i krycia,

b) zweryfikowano wymagania wynikajace ze znowelizowa-
nych metod badar,

c) zaktualizowano metody bada#,

Dotychczasowa ZN-73/MPCh-FL-534 zostaje uniewaz-

niona z dniem 1 lipca 1978 r,

4, Symbol wg SWW - 1317-331,

5, Autorzy projektu normy; mgr inz, Stanistaw Grusz-

ka, mgr inZ, Piotr Skutil, mgr in2, Witold Wieczorek, Cie-

szyhska Fabryka Farb i Lakieréw, Cieszyn,
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