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NORMA BRANŻOWA 

BN-77 

Podkłady chemoutwardzalne 
6113-09 

WYROBY 
LAKIEROWE 

szybkoschnące do mebli matowe 

l, WSTĘP 

l. 1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s{l podkłady 

chemout\o\'ardzalne szybkoschn~ce do mebli matowe, kt6r-ych 

składnik I stanowi dyspersj, pigment6w I wypełn i aczy w 

spoiwie zawi.,raj{lcym roztw6r ływic aminowych ftalo-

wych, pochodnych celulozy, plastyflkator6w w I'Ozpuszcllll­

nikach organicznych, zaś składnik II (utwardzacz) stanowi 

roztw6r kwas6w organicznych w rozpuszczalnikach orga-

nicznych. 

l. 2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Podkladyche­

moutwardzalne szybkoschn{lce do mebli matowe s{l przezna­

czone do podkładowego malowania pow ier zchni drewnianych 

lub dre\l\onopochodnych pod emalie chemoulwardzalne szyb­

koschn{lce do mebli. 

2. OZNACZENIE 

Przykład oznaczania podkładu chemout"" ardzalnego szyb-

koschn{lcego do mebli z i e lonego jasneyo rr.alowe go : 

POOKLAOCHEMOUTWAROZALNY SZYBKOSCHN~CYOO 

00 MEBLI ZIE.LONY JASNY MATOWY 

BN-77j6113-09 SWA 7331-544-.391 

3, WYMAGANIA I BADANIA 

3. ,. Zestew ienle wymagań i metody badań - wg labl i cy 

Grupo kalal090wa X 2 .. 

3,3, Pobieranie pr6bek i przygotowanie średniej próbki 

ki laboratoryjnej naldy wykonać wg P"-74jC-81500 po 

przeprowadzeniu pr6b wg PN-72jC-81503, 

3, 4, Program badań 

3,4, l. Badania pełne polegaj{l na sprawdzeniu zgodnoj­

ci ze wszystkimi wymaganiami wymienionymi w 3. I. Naleły 

je wykonać raz na kwartał oraz przy kałdej zmienle surow_ 

c6w I metod technologicznych mog{lcych mlet wpływ na ja­

ko6t wyrobu oraz w przypadku badań rozjemczych. 

3,4,2. Badania niepełne polegaj, na sPrawdzeniu zgod­

nojcl z wymaganiam i wymienionymi w 3. I, za wyj{ltklem 

3. Id), f), 1). Naleły je wykorać dla kałdej partlI procU<­

cyjnej wyrobu. 

3.5. Przygotowanie powłok do badań 

3,5. 1. Przygotowanie podkładu. W naczyniu kwasood-

pornym wymieszać starannie 100 cz. wag. składnika I z 

8 cz, wag. składnika II (utwardzacz do wyrobów chemou­

twardzalnych PTS wg BN-77j6118-01), po czym rozcień­

czyć mieszani rlf rozcieńczalnikiem do wyrobów celulozo­

wych do mebli RC-07 wg BN-75j6118-30 do lepkojcl robo­

czej lO ±2 s wg kubka typu Forda zgodnie z P~7~1508. 

Pomiar lepkości roboczej naleły dokonać po 20 mln od 

na str . 2. chw i li sporz{ldzenia mieszaniny roboczej. 

3. 2. Trwało~, Składnik I podkładu chemoutwardżalne­

go szybkoschn{lcego do mebli w kolorze niebieskim powi­

nien odpowiadać wymaganiom normy w cl{lgu 3 mlesifCY, 

liczfc od daty produkcj i . W pozostał ych kolorach w cifgu 

6 mlasi,cy, liczfc od daty produkcji. W okresie tym do­

puszczalna jest zmiana lepkości o ±lOlfr w stosunku do g6r­

nej granicy lepkości podanej w normie. 

3,5.2. Przygotowanie powłok, Płytki wi6r-owe okleinowe 

dowoln{l okleln{lllśclast{l i szklane wg PN-74jC-81513 po­

m alować jednokrotnie sposobem natrysku zgodnie z PN-70j 

C_8U14 badanym podkładem wg 3.5. I i suszyć przez 8 godz 

w warunkach podanych w 3. lh). Powłoki powinny mieć gru­

bość 80 .;. 100 11m. 

Zgłoszono przez Zjednoczenie Przemysłu Tworzyw i Farb 
Ullanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Tworzyw i Farb dnia 23 grudnia 1977 r. 

jako normo obowiązująca od dnia l lipca 1978 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 10 / 1978 poz. 51) 

W_ł.,. • WN 16. 1.78. Oddctne do .Id •• 16.2.78. 0,,,11. ... lI.oftcl:ono w mol" 78. 
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNe 1978. Obl.O,SO •. .;.. Nekl.d4300łSS ""a. Z .... 450/78 

C ... al 3.60 
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Wymagania 

A, Badania składnika l 

a) Wstępne prób y techniczne 

- pozos tałość na sicie o boku oczka kwadratowego 

0,063 mm, "lo wag., najwyżej 

b) Lepkość umowna wg kubka typu Forda, s 

c) Gęstość, gjcm
3

, dla kolorów 

- biały i szar y 

- pozostałych 

d) Zawartość substancji lotnych, "lo, najwyżej 

e) Roztarcie pi gmentów, ",m, najwyżej 

f) Temperatura zapłonu, oC, co najmniej 

B, Badania korrpozycj i lak ierowej (składnik I + ,,) 

g) Stabilność, dopuszczalny przyrost lepkośc i , %, 

najwyżej 

- po 4 godz 

- po 8 godz 

h) Czas schnięcia powłoki w temperaturze 20 ±2
0

C 

i wilgotności względnej pow ietrza 65 ±5% 

- stopień 1, min 

- s t opień 7, godz, najwyżej 

i) Krycie ilościowe, gjm
2

, najwyżej 
- dla koloru białego 

- dla pozostałych kol o r ów 

j) Rozlewność przy lepk ości roboczej, s topień, 

co najmniej 

C, Badan i a powłoki 

k) Wyg lęd 

I) Przyczepność, stopień, co najmniej 

m) Twardość względna, co najmniej 

n) Szlifowalność dla 5 cykli, s t opień,co najmniej 

o) Odporność zestawu powł ok na działanie zmi ennych 

temperatur, cykl i, co najmniej 

D o badania odporności na zmienne temperatury należy 

stosm\ać płytk i wiórowe z okleinę liścia s tę o wymiarach 

180 x 120 x 19 mm O zabezpieczonych krawędziach, 

Pł y t ki poma l ować sposobem natrysku zgodnie z PN-70j 

C-8 151 4 badanym podkładem i po 8 godz nanieść dwukrotnie 

w odstępach 8 godz s posobem natr ysku ema l ię chemou twa,,­

dzalnę do meb l i wg BN-77j6115-01 i suszyć pr zez 8 godz w 

w arunkach podan ych w 3, Ih l. Grubość pow ł oki emal ii po-

winna wynosić 130 -'- 150 ",m . 

Lęczna grubość powłok zestawu powinna wynosić 2 10 

250 I-'m . D o badania szlifowa lnośc i, przyczepności oraz 

wyględu powłoki d o puszcza się naniesienie powłok na pł yt ­

ki z płyty pilśniowej twardej wg PN_74j D_02002 o wymia­

rach 200 x 300 x 3,2 mm , 

3 5,3, Aklimatyzacja powłok, Powłoki przygotowane wg 

M etod y badań ""g 

zgodni e z PN-72jC-8 l 503 

0,2 

160 -:- 200 

1,35 -:- 1,45 

1,20 -:- 1,30 

45 

45 

+1 

20 

40 

15 -:- 25 

8 

280 

230 

6 

gładka , matowa, bez 

zmarszczeń i chropo­
watości 

2 

0,25 

2 

25 

PN-75jC-8 1505 

PN-75jC-81508 

BN-64j 61 10-11 

PN-75jC-81512 

BN-72j61 10-09 

PN-75jC-04009 

3,6.1 

PN-69jC-81519 

PN-70 jC- 81536 

PN-67jC-81507 

3,6,2 

PN-73jC-81531 

PN-73jC-81530 

3,6.3 

BN-66j 6110-15 

3, S, 2 przed wykonaniem badań należy aklimatyzować w spo­

sób następujęcy : 

- do badań przyczepności - 16 godz w temperaturze 
o 

±5 C, 

55 

- do badania t""ardości - 24 godz w t emperaturze 20 ±2
0

C 

wi l gotności wzg lędn ej pow ietrza 65 i5%, 

- d o badania odporności zestawu na zmienne t em p eratury 

oraz sz l ifowa lności - powłok nie akl i matyzuje się. 

3, S, 4, Pomi ar grubości powłok wykonać czujnikiem 

mikrometrycznym lub innym pr zyr zędem gwarantujęcym do­

kładność pomiaru do 5 ",m, 

3, 6, Op i s badań 

3.6, l. Badanie stab ilności kompozycji lakierowej, Prób­

kę badanej kompozycji lakierowej o objęt ości 150 cm
3 

i l ep -
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kości r oboczej wg 3.5.1 pozostaw ić II> kolbie szk lanej o 

obj ętośc i 250 cll'3 z dosz l ifowanym korkiem, w temperaturze 

20 ±l
o

C w c ięgu 8 god z. Oznaczać lepkość umownę miesza­

n i n y wg kubka t ypu Forda , zgodnie z PN-75/ C-61508 po u­

pł ywie 4 i 8 godz. Po 8 godz nie powinny występ ić ślady że.. 

lowan ia. 

3 . 6 .2. O cena w y q ljldu powłok i . Ocenę wyg l ędu powłok i 

należ y wykonać na pOII> ł okach prz ygotowan ych wg 3.5.2nie­

uzbrojonym okiem w r ozproszonym świet l e dziennym. 

3 . 6.3. Badania sz l ifow alności powłok. Powłoki pr zygo­

towan e wg 3 . 5.2 na pł ytkach drew nianych szlifować zgod-

nie z BN-75/ 6110-07 oapier em ściern ym nr F 320/ 29 

PN-76/ M-59107. 

wg 

3.7, Zaświadczenie wytw6rcy o wynikac h badań, Do 

każdej part ii produkcyjnej wyrobu producent jest obowięza­

n y wystawić atest s tw ier dzajęcy zgodność własnośc i wyro_ 

bu z wymaganiami niniejszej normy, 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

4 . l, Pakow anie, Podkłady chemoutwardzalne szybko-

schnęce do mebł i pakować należy zgodnie z PN-73/C-81400 

w hoboki uniwersalne z blachy ocynkow anej z pałękiem, kt6-

r y ch wymi ary sę zgodne z zasadami systemu wymiarowego 

opakow ań. Dopuszcza się stosowanie i nnego rodzaju opak~ 

wań na podstawie uzgodnień z odbiorcę. 

4.2. Przechowywanie transport _ zgodnie z PN-73/ 

C-8 1400. 

KONIEC 

' '''FORMACJE DODATKOWE 

1. Ins tytuc ja opracowuj ęca normę - C i esz yńska Fabryka 

F arb i L akier ów, Cieszyn . 

2, Norrry zw ięzane 

PN-73/ C-81400 W y r oby lakierow e. Pakow anie, prz e cho-

wyw an ie i 1ranspor t 

P N-74/ C-81500 W yrob y lak ierow e . P ob i eran ie pr 6bek 

p r z ygot owanie średn iej pr6bki laborator yj nej 

PN-72/ C-81503 W yroby lak ierowe . Wstępne pr6b y tech -

niczne 

PN-75/ C-8 1508 W yroby lakier owe . Oznaczanie czasu wy _ 

p l yw u kubkami w ypł ywowymi ( l epkość umow na) 

PN- 74 / C -61513 Wyroby lak ier owe. Płytki do badań 

PN-70/ C-6 1514 W y rob y lakieroV\ e. Sposoby otrz y m yw a-

n i a pow ł ok do b adań 

PN-74/ D-02002 Pł y t y pilśn i ov.e. Nazwy i określenia 

P N -76/ M-59107 W y r ob y ścierne. Sc ierni wo . K lasyfikacja 

wi elkośc i z iarna 

BN-75/ 6110-07 W y r oby lakierowe . Badan ie szlifowa lno ści 

pow łok 

BN-77/6115-01 Emal ie chemoutwardzalne szybkoschnęce 

do mebli 

BN-77/S116-01 Utw ardzacze na kwasach organicznych do 

wyrob6w chemoutwardzalnych 

BN-75/6118-30 Rozcieńczalnik i do wyrob6w celulozowych 

Pozostałe normy zwięzane podano w 3. 1. 

3. Istotne zmiany w stosunku do ZN-73/MPCh-FL_534 

a) zaostrzono wymagania w zakresie rozlewnośc i i krycia, 

b) zweryfikowano wymagania wynikajęce ze znowelizowa_ 

nych metod badań, 

c ) zaktualizowano metody badań. 

Dot ychczasowa ZN-73/MPCh-FL-534 zostaje 

niona z dniem ł lipca 1976 r. 

4, Symbol wg SWW - 1317-331. 

unieważ-

5. Autorzy projektu normy; mgr in ż. Stanisław Grusz­

ka, mgr inż. Piotr Skutil, mgr inż. Witold W ieczorek, Cie­

szyńska Fabryka Farb i Lakier6w, Ci e szyn. 
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