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Grupa katalogowa 1024

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg farby
przeciwporostowe olejno-zywiczne i asfaltowa, stano-
wigce zawiesing pigmentow 1 zwigzkow toksycznych
w roztworze odpowiednio modyfikowanej kalafoni
w rozpuszczalnikach organicznych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Farby
przeciwporostowe przeznaczone sg do ostatecznego ma-
lowania czgs$ci podwodnych statkow stalowych.

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. W zaleznosci od bazy surowcowej sto-
sowane) do produkc)i rozréznia si¢ trzy rodzaje farb
przeciwporostowych:

A — farba olejno-zywiczna nawierzchniowa dla okrg-
townictwa przeciwporostowa na stal, odporna na tropik
wilgotny,

B — farba olejno-zywiczna nawierzchniowa dla okrg-
townictwa przeciwporostowa supertropikalna,

C — farba asfaltowa modylikowana nawierzchniowa
dla okrgtownictwa przeciwporostowa na stal.

2.2. Przyktad oznaczenia farby przeciwporostowej
a) rodzaju A:

FARBA OLEJNO-ZYWICZNA NAWIERZCHNIOWA DLA
OKRETOWNICTWA PRZECIWPOROSTOWA NA STAL
ODPORNA NA TROPIK WILGOTNY CZERWONA TLENKOWA
BN-90/6113-08 KTM: 1312-252-212-500

b) rodzaju B:

FARBA OLEJNO-ZYWICZNA NAWIERZCHNIOWA DLA
OKRETOWNICTWA PRZECIWPOROSTOWA
SUPERTROPIKALNA CZERWONA TLENKOWA
BN-90/6113-08 KTM: 1312-252-162-503

¢) rodzaju C:

FARBA ASFALTOWA MODYFIKOWANA
NAWIERZCHNIOWA DLA OKRETOWNICTWA
PRZECIWPOROSTOWA NA STAL CZERWONA TLENKOWA
BN-90/6113-08  KTM: 1315-251-120-106

3. WYMAGANIA I BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metody badan

Wymagania Rozje Metody badan wg
A B C
a) Wstgpne proby techniczne zgodnie z PN-72/C-81503
— pozostalo$¢ na sicic 0o boku oczka kwadratowego
0,063 mm Y% (m/m), najwyze) 0.4 0.2 0,4 PN-81/C-81505
b) Czas wyptywu (lepko$¢ umowna) mierzony kubkiem
o Srednicy otworu wyptywowego 4 mm, s 40 +80 30-+45 90-+110 PN-81/C-81508 metoda A
¢) Lepko$¢ mierzona za pomocg wiskozymetru ,stozek-
-plytka® w temperaturze 20°C, dPas - Lb=2.2 — BN-84/6110-41
d) Gestosé, g/cm?®, najwyze) 1.8 1,95 19 PN-82/C-81851 metoda B
¢) Roztarcie pigmentow, pm, najwyze) 40 — 40 BN-78/6110-09 p. 2.6b)
— 70 — BN-78/6110-09 p. 2.6a)
) Zawartos§¢ substanc)i lotnych, %(m/m), najwyzej 25 15 25 PN-84/C-81512 metoda B
¢) Temperatura zaptonu, °C, co najmnicj 26 23 23 PN/C-04007
h) Krycie jakosciowe, stopien 1 | | PN-89/C-81536
i) Czas schnigcia w temperaturze 20 £2°C 1 wilgotnosci
wzgledne) powietrza 65 5%, h, najwyzej PN-79/C-81519
— stopien | 4 1 3
— stopien 3 — — 8
1) Wyglad powloki péimatowa bez pomarszczen, zacie- 3.6
kéw i chropowatosci

Zgtoszona przez Instytut Przemystu Tworzyw i Farb
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Chemii Przemystowej dnia 19 grudnia 1990 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 lipca 1991 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 2/1991, poz. 5)
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cd. tablicy
. Rovdzing "
Wymagania Mctody badan wg
\ B (
k) Elastycznosé powloka 3 3 5 PN-76/C-81528 mctoda A
D Stopien wymywani muedziow meZem’ X 72 he co nayg
mnicj 0.3 1S 1.7 PN-RS/C-KIS38 p. 2.1
b Stopien wymywirnia zwiigzku Cynoorsanicznego womg
SnZem® X 72 h, conapmnieg — 0.005 - PN-8S/C-81538 p. 2.2 B
m) Odpomose powlokr na dzadamie 37 roztworn NaCl dopuszezin sig wicmac e mraig po- PN-8R/C-81522 metoda A
woageu 90 howotemporaiveze 26 £2°C Ivsku & zniing odaen:z borwy

3.2. Trwatosé. Farby przeciwporostowe powinny od-
powiada¢ wymaganionmi normy w cigeu 6 miesigey, h-
czge od daty produkcji. Dopuszezalne w tym czasice
zegstnienie wyrobow powinno ustgpi¢ po dodaniu naj-
wyzej 59 rozpuszezalnika. Farby rodzaju A i B nalezy
rozcienczy¢ benzyvng do lakierow wg PN-66/C-96023.
a larbg rodzaju C — Kksvlenem wg BN-73/0517-11.

3.3. Pobieranic probek i przygotowanie $redniej probki
laborateryjnej nalezy wykonaé wg PN-74/C-81500 po
przeprowadzeniu prob we PN-72/C-81503, przy czyvm
7a wielkos¢ partn nalezy uwazac ilos¢ wyrobu ozna-
czonego tym samym numerem partii produkeyjnej i da-
tg produkcp uwidoczniong na etykiecie opakowania.

3.4. Program badan

3.4.1. Badania petne polcgajy na sprawdzeniu zgod-
nosci ze wszystkimi wymaganiami wymicnionymi w 3.1
(tablica). Badania pelne nalezy wykonywaé co najmnicj
raz na 6 miesigcy lub co 1T parti¢ wyrobu oraz przy
kazdej zmianic stosowanveh suroweow 1 metod techno-
logicznych moggeyeh micd wplvw na wiasnosct wyrobu,
jak rowniez w przypadku badan rozjemezych. Jezeh
badana partia nic odpowiada wymaganiom normy. trzy
nastgpne, holeme partic wyrobu nalezy poddaé bada-
niom petnvm.,

3.4.2. Badania niepelne polcegaja na sprawdzeniu
zeodnoder nastgpujgeyveh wymagan we 3.1 (tablica):

a) wsicpnyveh prob wechnicznyeh,

b) czasu wyplvwu,

¢) lephoscr,

d) gg\!ﬂ.\\‘l.

¢) roztarcia pramentown .
i) czasu schiedia.

1 wyeladu powlok,

K) elastvernoder.
Badana miepeine nalezv wilonvwad dla kazdej partii
wyprodukowanezo wyrobuo

3.5. Przygetowanie powiok do badan

351 Wykonanic powlok. Plviki szklane do oznacza-
nia stopnia wymywainia trucizn zgodnic 2 3.1 1 1) oraz
phviki stalowe do pozostilyeh badan wg PN-74/C-R1513
naleszy pomalowac za pomoci pedzla w sposdb podany
w PN-79/C-Si514, po czym suszvé w warunkach poda-
nveh w30 do osigrmigeia

3

I stopnia wyschnigeia dla
farby rodzaju AL 2 stopn:a wyschnigeia dla farby ro-
dzaju B oraz 3 stopnia wyschnigeia dla farby rodzaju C.
Grubose powlok do badan powinna wynosié: dla tarb
rodzaju A 1 C — 25 + 35 pum, a dla farby rodzaju B —
35 =45 um. Do badama odpornoser powtoki na dvi-

fanic 390 voaworu NuCi wg 3.1m) plytki stalowe na-
lezv pomalowad obustronnie jednorazowo odpowiednia
larby przeciwrdzewng:

— w przypadku farb rodzaju A 1 B — farba olejno-
-zywic/ng do gruntowania przeciwrdzewna do podwod-
nvch stalowyeh czeser statkow wg BN-82/6113-07, ro-
dza) A. '

— w przypadku farby rodzaju C — larbg bitumiczng
do gruntowania dla okr¢townictwa do podwodnych
stalowych czgser statkow wg BN-82/6113-07, rodza) B.

Nastgpnic po 24 h nalozy¢ warstwg odpowiedniej
tarby pracciwporostowej. Lgczna grubosé powlok do
badan powinna wynosi¢ odpowiednio:

— dla farb rodzaju A 1+ C — 50 = 70 pm,

— dla larby rodzaju B — 60 <+ 80 pm.

Brzegi plvick nalezy zabezpieczyc
przez zanurzenie w parafinic o temperaturze 80°C na
glebokose okoto 5 mm.

3.5.2. Aklimatyzacja powlok do badan. Powloki do
badan nalezv aklimatvzowac zeodnie 7 PN-86/C-81510
w temperaturze 20 £22°C wocigeu 72 h. Czas aklima-
tvzacii nadezy liczy¢ od chwili osiggnigeia przez powlo-
ke adpowiednio wg 3.1

wymalowanych

— dla farby rodzaju A — 1 stopnia wyschnigcia,
— dla farby rodzaju B stopnia wyschnigcia,
— dla farby rodzaju C — 3 stopnia wyschnigcia.
5.3 Pomiar grubodcei powlok nolezv wykonaé wye

i
2

ON-TH/CNISS puzavrzgdem elckuomagnetyeznym  lub
mmvine ewentupeym doktadnosé pomiaru do 109
grubescr pesinka,

3.6, Okreslenie wygladu powloki nalezy wykonaé nie
uzbrojonym okiem w rozproszonym Swictle dziennym
napmnie) trzech  powlokach  przygotowanyeh
seodnie 7 3501 Powloka powinna odpowiada¢ wyma-
vantom we 31,

3.7. Zaswiadezenic wytworey o wynikach badan. Wy-
IMarca jost obowrgzany przedstawi¢ odbiorey orzecze-

na Co

nie kontrolr o jakoser wyrobu 1 na 7zyczenie odbiorey
saswidczenie o wyntkach ostatnio przeprowadzonveh
badan petnveh.,

4. PAROWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1, Pakowanie. FFarby przeciwporostowe nalezy pa-
kowa¢ zgodnie 7 PN-8Y/C-81400 1 aktualnic obowia-
aggevig przepisam transportowymi’ wohoboki uni-

oPatey Indonmacie doedig howe 4.

p
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wersalne o pojemnoscr 251 50 | wg BN-89/5046-09 Tub
inne opakowania uzgodnione mig¢dzy producentem.
przewoznikiem 1 odbiorcg a nie obnizajgce jakos$ci wy-
robu podczas skladowania oraz majgce wymiary zgod-
ne z zasadami systemu wymiarowego opakowan wg
PN-89/0-79021. Na opakowaniach, oprécz oznaczen wg
PN-89/C-81400, powinna by¢ umieszczona informacja
o dopuszczalnej liczbie warstw fadowania 1 sktadowania
zgodnie z PN-85/C-79252. Sztuki przesytki zawierajace
farby przeciwporostowe powinny by¢ oznakowane na-
lepka wg wzoru nr 3 wg RID/ADR — Material ciekly
zapalny.

4.2. Przechowywanie i formowanie jednostek tadunko-
wych — zgodnie z PN-89/C-81400. W przypadku nie
stosowania paletyzacji dopuszcza si¢ skladowanie opa-
kowan w dwdch warstwach.

4.3. Transport. Farby przeciwporostowe sg materia-
fem niebezpiecznym klasy 3, punkt 31 ¢ wg RID/ADR.
Nalezy przewozi¢ je zgodnie z PN-89/C-81400 i aktual-
nic  obowigzujgcymi  przepisami transportowymi."
W przypadku nie stosowania paletyzacji dopuszcza si¢
ladowanie opakowan w dwoch warstwach. Warstwy
nalezy oddzieli¢ od siebie przektadkami (ptytami) o od-
powiedniej wytrzymatosci. W celu podwyzszenia stabil-
nosci fadunku zaleca si¢ wigzanie opakowan w grupy
przy uzyciu Srodkow wiazacych o wystarczajgcej wy-
trzymatosci. Ewentualne wolne przestrzenie wzdtuz wa-
gonu nalezy wypelni¢ ustawiajac pionowo palety plas-
kie lub stosujgc konstrukcje rozpierajace.

" Patrz Intormacje dodatkowe p. 4.

KONIEC

INFORMA( JE DODATKOWE

I. Instytucja opracowujgca norm¢ — POLIFARB-OLIWA, Za-
klady Farb w Gdyni.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-79/6113-08

a) uaktualniono normy czvnnosciowe oraz metody badan doty-
czgee stopnia wymywania nmiedzi 1 ocyny,

b) wprowadzono farbg oleo-zywiczna przeciwporostowa super-
tropikalng.

¢) wprowadzono obowigzujgee symbole KTM oraz uaktualniono
wartosci zawartosci substancji lotnyeh 1 temperatury zaptonu, zgod-
nic 7 wynikami badan szarz produkcyjnych. i

d) wprowadzono aktualng metodyvke badan dotyvezacyeh lepkosei
micrzone) za pomoca wiskozyvmetru stozek-ptytka®.

3. Normy zwigzane
PN-89/C-81400 Wyroby
1 transport
PN-74/C-K1500 Wyroby lakicrowe. Pobicranic probek i przygoto-
winie sredmie) probki laboratoryjney
PN-72/C-81503 Wyroby
PN-86/C-81510 Wyroby
do badan
PN-74/C-81513 Wyroby
PN-79/C-81514 Wvroby
do badan
PN-74/C-81515 Wyroby
powlok
PN-66/C-96623 Przetwory naltowe. Benzvna do lakierow
PN-89/0-79021 Opakowania. System wymiarowy
PN-85/0-79252 Opakowania
1 znakowanie. Wymagania podstawowe
BN-73/0517-11 Ksylen
BN-89/5046-09 Opakowania transportowe metalowe. Hobhoki
BN-82/6113-07 Farby do gruntowania przeciwrdzewne podwodne

lakicrowe.  Pakowanic.  przechowywanie

lakicrowe. Wstgpne proby techniezne
lakicrowe. Warunkr aklimatyzacyi powlok
lakicrowe. Plytk do badan

lakicrowe. Sposoby otrzymywania powlok

lakicrowe. Niemiszezaee pomiary grubosci

transportowe 7 zawartosciy.  Znaki

Pozostale normy zwiazanc podano w tablicy w p. 3.1

4. Przepisy transportowe

Specjaine warunki przewozu towarow nicbezpiccznych w migdzyna-
rodowe] komunikacji kolejowe) stanowigee zalgeznik 4 do Umowy
SMGS (D7, TiZK nr 7. poz. 35 7 1966 r.) wraz 7z poznicjszymi
Zmianami

Regulamin dla migdzynarodowego przewozu kolejami towaréw nie-
bezpiecznych (RID). Zalgeznik B do konwencji o mi¢dzynarodo-
wym przewozie kolejami (COTiF) (Dz. TiZK nr 7, poz. 44
7 1985 r.) wraz z pOZniejszymi zmianami

Rozporzadzenic Ministrow  Komunikacji i Spraw  Wewngtrznych
7 dnia 2 grudma 1983 r. w sprawie warunkow i kontroli prze-
wozu drogowego materialéow nicbezpiecznych (Dz. U. nr 67,
poz. 301 z 1983 r.) wraz z poznicjszymi zmianami

Rozporzadzenic Ministra Komunikacji z dnia 6 pazdziernika 1987 r.
w sprawic wykazu rzeczy nicbezpiecznych wylgezonych z prze-
wozu kolejg oraz szezegdlnych warunkéw przewozu rzeczy nie-
bezpiccznych dopuszezonych do przewozu (Dz. U. nr 32, poz. 169
7 1987 r.)

Ustawa z dnia 15 listopada 1984 r. ,Prawo przewozowe" (Dz. U.
nr 53, poz. 272 z 1984 r.)

Regulamin Przedsigbiorstwa PKP o tadowaniu i zabezpieczaniu prze-
svlek towarowyeh (Dz. TiZK nr 9, poz. 68 z 1985 r.)

Przepisy o ladowaniu wagondw towarowych. Zataeznik 11 do umowy
o wzajemnym uzytkowaniu wagonéw towarowych w komunikacji
imedzynarodowej (RIV) (Dz. TiZK nr 15, poz. 119 z 1981 r.) wraz
7 pOZnie)szymi zmianami

Zarzadzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r. w sprawie
ladowania samochodow cigzarowych i przyezep (Mon. Pol. nr 24,
poz. 123 7 1962 r. i« nr 35, poz. 250 z 1968 r.)

5. Autor projektu normy — mgr inz. Zofia Koztowska POLI-

FARB-OLIWA,

6. Svmbole farb przeciwporostowych wg SWA
— rodzaju A — 2252-072-250.

— rodzaju B — 2252-096-250,

— rodzaju C — 5251-052-250.

7. Nazwy stosowane przy eksporcie

— w jezyku angiclskim:

rodzaju A: Oliva antifouling tropical

rodzaju B: Oliva antifouling supertropical

tarby rodzaju C: Oliva bituminous antifouling
— w jezyku rosyjskim:

farby rodzaju A: Heo6paeTatouiast kpacka Tponuyeckas

farby rodzaju B: HeoGpaeraroutas Kpacka cynepTponuyeckas

larby rodzaju C: HeobGpaeTtaroutas OGUTyMHas Kpacka

farby
larby
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