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przeciwrdzewne podwodne
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Zamiast
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Grupa katalogowa 1024

1, WSTEP
Przedmiotem normy sa farby do gruntowania przeciw-
rdzewne podwodne przeznaczone do gruntowania podwod-

nych stalowych czeséci statkéw,

2, PODZIAL | OZNACZENIE

2,1, Rodzaje. W zaleZnosci od bazy surowcowej stosowa-
nej do produkcji rozréznia sig nastgpujace rodzaje farb:

A - farba olejno-2ywiczna do gruntowania przeciwrdzew-
na do podwodnych stalowych czeéci statkéw stanowiaca za-
wiesing pigmentéw przeciwrdzewnych i wypetniaczy w spoi-
wie opartym na zywicy fenolowej,

B - farba bitumiczna do gruntowania dla okretownictwa
do podwodnych stalowych czeéci statkédw, stanowiaca za-
wiesing proszku aluminiowego w spoiwie opartym na paku
weglowym z dodatkiem zmigkczacza,

C - farba bitumiczna do gruntowania dla okretownictwa
do podwodnych wilgotnych stalowych czeéci statkéw, stano-
wiaca zawiesing proszku aluminiowego w spoiwie opartym na

paku weglowym z dodatkiem zmigkczacza i emulgatora,

2,2, Przyktad oznaczenia farby do gruntowania, przeciw-
rdzewne] podwodnej
a) rodzaju A:
FARBA OLEJNO-ZYWICZNA DO GRUNTOWANIA
PRZECIWRDZEWNA DO PODWODNYCH STALOWYCH
CZESCI STATKOW CZERWONA TLENKOWA
BN-82/6113-07 SWA 2221 -064-250
b) rodzaju B:
FARBA BITUMICZNA DO GRUNTOWANIA DLA
OKRETOWNICTWA DO PODWODNYCH STALOWYCH
CZESCI STATKOW ZLOTA BN-82/6113-07
SWA 5322-064-160
c) rodzaju C:
FARBA BITUMICZNA DO GRUNTOWANIA DLA
OKRETOWNICTWA DO PODWODNYCH WILGOTNYCH

CZESCI STATKOW ZtOTA BN-82/6113-07
SWA 5322-071-160

3. WYMAGANIA | BADANIA

3.1, Zestawienie wymaga® i metod badafri

Rodzaje

Wymagania

B

Metody badaf
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cd, tablicy najwyzej 5 % benzyny do lakieréw C wg PN-66/C-96023
do farby rodzaju A, a do farby rodzaju B i C najwyzej 5 %
R ;
Wymagania poxale Metody badar solwentnafty K wg PN-72/C-97013.
A 8 c we
3,3, Program badar
i) Czas wy-
schnigcia 3,3, 1, Badania petne polegaja na sprawdzeniu zgodno$ci
powtoki w o PO P . X
tomperatu- ze wszystkimi wymaganiami wymienionymi w 3.1, Nalezy je
rze 20 wykonywaé co najmniej raz na 3 miesiace lub co 15 partig
2 °C i wik- robu oraz przy kazdej zmianie stosowanych surowcéw i
gotnobel wy u oraz przy ka J a stoso ych surowc
wzglednej metod technologicznych mogacych mieé wptyw na wtasnoéci
:‘;V::';Za wyrobu lub w przypadku badar rozjemczych, Jezeli badana
’
h, najwy- partia nie odpowiada wymaganiom normy trzy kolejne partie
Ao} P 79’{:'815‘9# wyrobu nalezy poddaé badaniom petnym,
- stoplef 1 3 2 2 3,3,2, Badania niepetne polegaja na sprawdzeniu zgod-
- A
stopiei & 10 6 6 noéci z 3. 1 nastgpujacych wymagar;
1) Wygladpo- | bez zaciekéw, pomarsz- - wstepnych préb technicznych
wioki czefl i chropowatosci 3.6.1 ¢ d
- t
k) Zdolnoéé SESSYRIYAS,
emulgowa- - krycia jako$ciowego,
nia wody - - dobra 3.6.2 - czasu wyschnigcia,
1) Przyczep- -
- $
noéé powto- gestoscl,
ki nozem - roztarcia pigmentdw,
rgiicanym - rozlewnosci,
) PN-8(/C-81531
stopief 1 1 1 - wygladu powtoki,
m) Elastycz- - przyczepnosci,
no$é powto- PN-7¢/C-81528 . ¢
Ki 5 3 3 Metoda A - zdolnoéci emulgowania wody.
R — Badaniom niepetnym nalezy poddaé kazda partig wypro-
powtoki na dukowanego wyrobu,
uderzenie,
cm spadku 3,4, Pobier réb i_przygoto ie érednie r
cigharkm, laboratoryjnej nalezy wykonaé¢ wg PN-74/C-81500 po prze-
co najmniej | 50 40 40 PN-54/C81526
o) Ol prowadzeniu préb wg PN-72/C-81503, przy czym za wiel-
powtoki na koéé partii nalezy uwaz2aé ilo§é wyrobu oznaczonego tym
?vzo|:;a::rs- samym numerem partii produkcyjnej i data produkcji uwido-
kiej w tem- czniona na etykiecie opakowania.
peraturze
20 *2 °C 3,5, Przygotowanie powtok
w ciggu 72h 3.6.3
q Prz towanie wyr Przed przystapieniem
- zmiana
barwy, do wykonania powtok do badafh, badane wyroby nalezy przy-
ief i
e o % A gotowaé zgodnie z PN-79/C-81514 i jezeli lepko§¢ umowna
- przyczep-~ £ 5 Bl
node, sto- przekracza wartoéci podane w 3. 1b), nalety ja obnizyé
pief 2 2 2 przez dodanie nie wigcej niz 5 % wtasciwege rozpuszczal-
- liniowy nika wymienionego w 3, 2,
wskaznik
korozji 3, 5, 2. Wykonanie powtok, Ptytki stalowe wg PN-74/
podpowto- i .
-81
Nowal o o o C-81513 pomalowaé jednorazowo badang farba za pomocg
N~ -
O pedzla w sposéb podan);w PN-79/C-81514 po czym suszyé
powtoki, w temperaturze 20 £2 C i wilgotno$ci wzglednej powietrza
EapayEe] By 0,4 0,3 | Pr-SYC-1818 65 +5 % do osiagnigcia 4 stopnia wyschnigcia. Farbg ro-

3,2, Trwatosc, Farby do gruntowania przeciwrdzewne

podwodne powinny odpowiadal wymnaganriom normy w

gu 9 miesigcy, liczac od daty produkcji.

cia-

Dopuszczalne w

tym czasie zggstnienie wyrobu powinno ustgpié po dodaniu

dzaju C nalezy naktadaé za pomocga pedzla na ptytki stalowe
uprzednio réwnomiernie zmoczone woda wodociagowa. Gru-
boéé powtoki do badari powinna wynosié 25 + 30 pm,

Do badania odpornoéci powtoki na dziatanie wody mors-

kiej ptytki stalowe nalezy pomalowaé obustronnie i dwu-
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krotnie, Drugg warstwe nalezy naktadaé po uzyskaniu
przez pierwsza powtoke 4 stopnia wyschnigcia,

Gruboéé pokrycia powinna wynosié 50 + 60 pm,

3,5,3, Aklimatyzacja powtok do badah, Powtoki do ba-

o .
dafi nalezy aklimatyzowaé w temperaturze 20 £2 C i wilgot-
noéci wzglednej powietrza 65 *5 %, w ciagu 48 h,
Czas aklimatyzacji nalezy liczyé od chwili osiagniecia

przez powtoke 4 stopnia wyschnigcia.

3,5, 4, Pomiar grubo$ci powtok nalezy wykonaé wg PN-74/

C-81515 przyrzadem elektromagnetycznym lub innym gwa-

rantujacym doktadno$é pomiaru do 10 % grubosci.

3,6, Opis badan
3,6, 1, Okresienie wygladu powtoki nalezy wykonaé nie-

uzbrojonym okiem w rozproszonym Swietle dziennym co

najmniej na 3 powtokach przygotowanych zgodnie z 3, 5. 2,

3,6,2. Okredlenie zdolno$ci emulgowania wody, Na 3

ptytki szklane wg PN-74/C-81513 o wymiarach 10 x 15 cm

nanie$¢ po 0,5 g wody i 1,5 g farby rodzaju C, Nastepnie

farbg i wode rozprowadzi¢ pgdzlem malujac dwa razy na
krzyz. Uzyskane powtoki powinnybyé jednolite, a woda po-

winna byé catkowicie zemulgowana w warstwie farby,

3,6, 3, Badanie odpornesci powtoki na dziatanie wody

morskiej nalezy wykonaé zgodnie z BN-78/6110-02, Bada-
ne powtoki nie powinny wykazywa¢ zmian wygladu z wyjat-

kiem zmian okreélonych w punkcie 3, 1o0),

3,7, Zaswiadczenie wytwércy o wynikach badafl, Wytwér-

ca jest zobowiazany dostarczyé odbiorcy orzeczenie kon-

troli o jakoéci wyrobdw,

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4,1, Pakowanie, Farby do gruntowania przeciwrdzewne
podwodne nalezy pakowaé zgodnie z PN-73/C-81400 w wia-
derka stozkowe z wieczkiem naktadanym pojemnoéci 20 i
15 dm3 lub w inne opakowania uzgodnione pomigdzy produ-
centem i .ddbiorcg, a zabezpieczajace wyréb w sposéb

wiasciwy,

4,2, Przechowywanie i transport - wg PN-73/C-81400,

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucja opracowujaca norme - POLIFARB-OLIVA,

Zaktady Farb w Gdyni,

Istotne zmiany w stosunku do BN-7 7

a) wprowadzono aktualne metody badar,

b) uaktualniono wartoéci parametréw: roztarcia Pigmen-
téw, zawartodci substancji lotnych,

c) wyeliminowano wymagania dotyczace farby olejno-2y-
wicznej do gruntowania przeciwrdzewnej do podwodnych
ocynkowanych czesci statkédw jako asortyment nie produko-

wany,

d) zwigkszono czestotliwo$é badafi petnych,

3, Normy zwiazane

PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe, Pakowanie, przecho-
wywanie i transport

PN-74/C.81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie prébek i
przygotowanie $redniej prébki laboratoryjnej

PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe, Wstepne préby tech-
niczne

PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe, Ptytki do badaf

PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe, Sposoby otrzymywa-
nia powtok do badar

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary
gruboéci powtok

PN-66/C-96023 Przetwory naftowe., Benzyna do lakieréw

PN-72/C-97013 Produkty wegglopochodne. Solwentnafta

BN-78/6110-02 Wyroby lakierowe, Oznaczanie odpornoéci
powtok na dziatanie wody morskiej

Pozostate normy podano w tablicy 3. 1,

4, Symbole farb wg KTM, Rodzaj:

A 1312-221-19x=-xxx,
B 1315-322-070-xxx,

C 1315-322-080-xxx.
5, Barwy produkowanych farb wg SWA

czerwona tlenkowa 250,

szara ciemna 930,
ztota 160,
aluminiowa 850,

5. Nazwy farb stosowane przy eksporcie

- W jezyku angielskim:
A OLIVA ANTICORROSIVE,
B OLIVA SILVER PRIMER,
C OLIVA WET SURFACES PRIMER;
- W jezyku rosyjskim:
A AHTMKOPPO3HOHHAA
I'PYHTOBKA.
8 AHTHKOPPO3UOHHAA [OJBOLHAA BUTYMHAA TI'PYHTOB-
KA:
Cc ANTHKOPPO3MOHHAA MOJBOIHAA

BJAXHHX [TOBEPYHOCTE!H.
7. Autor projektu normy - mgr inz, S, Sowifiska - POLI-

[IOZIBOJHAA  JIAKOBOMACJIFHAA

I'PYHTOBKA  IJA

FARRB-OLiIVA Zaktady Farb w Gdyni.
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