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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sy farby
ftalowe modyfikowane nawierzchniowe dla okrgtownic-
twa do pokladow — zawiesina pigmentow i wypetnia-
czy W spoiwic opartym na zywicy f[talowej i stopie
olejow schngcych 7 zywicg fenolowy typu Baltol z do-
datkiem rozcienczalnikow, sykatyw oraz srodkoéw prze-
ciw kozuszeniu 1 osadzaniu.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Farby sy
przeznaczone do ostatecznego malowania pokladow
stalowy¢h uprzednio pokrytych farbg przeciwrdzewng
chromianowq.

2. OZNACZENIE

Przyktad oznaczenia farby f[talowej modyfikowane]
nawierzchniowej dla okr¢townictwa do pokiadow. czar-
nej:

IFARBA FTALOWA MODYFIKOWANA, NAWIERZCHNIOWA

DLA OKRETOWNICTWA DO POKLADOW, CZARNA
BN-80/6113-06 SWA 3252-066-990

3. WYMAGANIA 1 BADANIA
3.1. Zestawienie wymagan i metod badan

cd. tablicy

Wymagania

Metody badian wg

Wymagania Metody badan wg

a) Wstgpne proby  tech-
niczne zgodnie 7 PN-72/C-81503
— pozostatos¢  na  sicie')
o boku oczka kwadra-
towego 0,063 mm, Y%
masowy, najwyzej 0.3 PN-81/C-81505
b) Czas wyptywu (lepkos¢
umowna) mierzony kub- .
kiem o S$rednicy otworu PN-81/C-81508
wyptywowego 4 mm 80 + 120 metoda A
¢) Zawartos¢ substanc)i
lotnych, % masowy, naj- PN-84/C-81512
wyzej 32 metoda B
d) Ggstos¢, g/cm’,  naj- PN-82/C-81551
wyzej 14 metoda B
e) Temperatura  zaplonu,
°C, co najmniej 26 PN/C-04007
f) Roztarcie  pigmentow, BN-78/6110-09
pm, najwyzej 60 p. 2.6a)
g) Rozlewnos$¢, stopien, co
najmnicj 8 PN-67/C-81507

h) Krycie jako$ciowe
1) Czas schnigcia powto-
ki w temperaturze
20 £2°C przy wilgot-
nosci  wzglgdnej  po-
wietrza 65 £5%. h.
najwyzej — stopien |
— stopien 3
Wyglad powtoki

k

-

Przyczepno$¢ powtoki
nozem kragzkowym A,
stopien

Elastyczno$¢

-

m) Odpornos¢ powtoki na

uderzenie, cm spadku
cigzarka

Scieralno$¢  powtoki,
kg/um, co najmniej
Odporno$¢ powtoki na
dzialanie  zmiennych
temperatur,  wytrzy-

n

=

o

muje cykli, co najmniej

Odporno$¢ powtoki na
dziatanie 3-procento-
wego roztworu chlor-

P

ku sodowego w tem-
peraturze 20 +2°C w
ciggu 4 dob
Odporno$é¢ powloki na
dziatanie mgly solnej
w ciggu 8 cykli

r

-

s) Odpornosé¢ powtoki na
dzialanie olecju napg-
dowego 1 LS

4
12

powloka =z
poltyskiem,
bez pomar-

PN-70/C-81536

PN-79/C-81519

szezen,  za-
ciekOw i
chropowa-
tosci, barwa
zgodna 7
odpowiednim
wzorcem karty
koloréw p.3.6
2 PN-80/C-81531
3 PN-76/C-81528
metoda A
50 PN-54/C-81526
PN-76/C-81516
1.1 metoda A
10 BN-66/6110-15
dopuszczalna
nieznaczna

utrata potys-
ku zanikajg-
ca w ciggu

2 h

dopuszczalna
nieznaczna
utrata potys-
ku zanikajaca
w ciagu 2 h

PN-77/C-81522
metoda A

PN-78/C-81523
metoda A

zgodnie z p. 3.7

') Pozostalos¢ na sicie nie moze zawicra¢ zanieczyszczen

obcego pochodzenia.
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3.2, Trwatosé. Tarby powinny odpowiadaé¢ wymaga-
niom normy wociggu 9 omiesigey. liczge od daty pro-
dukceji wyrobu. Daopuszezalne w tvm czasie zagestnic-
nic wyrobu powinno ustapic po dodaniu najwyzep 5%
benzyny do lakicrow € PN-06/C-96023,

3.3. Wielkos¢ partii i pobicranic probek. Pobicranie
probek 1oprzveotowanie Sredniey probki laboratoryne)
nalezy wyhona¢ we PN-74/C-N1500 po przeprowadze-
niv prob wg PN-72/C-81503, przy czym za wiclkos¢
partii produkeyine) nalezy uwazac ilos¢ wyrobu ozna

we

czonego Lym samym numcerem partin produkeyjne) uwi-
docznionvm na ctvkiccie opakowania. Wiclkos¢ partii
dd badan nie powinna wyvnosi¢ wigee) niz 5000 dm?,

3.4. Program badan

3.4.1. Badania pelne (tyvpu) polegajg na sprawdzeniu
rgodnoder 7 wszystkimi wymaganiami wymienionymi
w 3.1, Badania nalezy wykonywac¢ co najmnie) raz
na 6 miesigey. Badania pelne nalezy wykonywad row-
niez przy kazdej zmianie stosowanych surowcow 1 me-
tod technologicznych. mogacveh mie¢ wpltyw na whas-
nosct wyrobu oraz w przypadku badan rozjemezych.

Jezeli badana partia nic odpowiada wyvmaganiom
normy. badania nalezy przeprowadzic na 3 nast¢pnych,
kolejnveh partiach.

3.4.2. Badania niepelne (partii) polegajg na spraw-
dzeniu zgodnosci kazdep partit produkeyjne) 7 wyma-
ganiami wymienionymi w 3.1, 7 wyjatkiem badan:

a) zawarto$ci substancji lotnych,

b) temperatury zaptonu.

¢) scieralno$er powloki,

d) odpornosci powloki na dzadanie zmiennych tem-
peratur,

¢) odpornosci na dzialanie 3-procentowego roztworu
chlorku sodowego.

) odpornosci powloki na dziatanie mgly solnej,
odpornodcer powloki na dzialanic oleju napgdowe-
LS,

3.5. Przygotowanie powltok do badan

3.5.1. Wykonanie powtoki. Plvtki stalowe i szklane
wg PN-74/C-81513 pomulowaé jednorazowo badang
farby za pomoca pedzla w sposoéb podany w PN-79/
C-81514, po czym suszy¢ w temperaturze 20 £2°C
1 wilgotnosct wzgledne) powietrza 65 +5% do osig-

e)
go |

gnigeia 3 stopnia wyschnigeia.

Do badania odpornosci powlok na dziatanie 3-pro-
centowego roztworu chlorku sodowego 1 mgly solnej.
plvtki stalowe nalezy pomalowaé jednorazowo i obu-
stronnie farby ftalowa modyfikowang do gruntowania
przeciwrdzewny  chromianowa  wg  BN-75/6113-19,
a nastgpnic po 16 h suszenia w temperaturze 20 £2°C
1 wilgotnoscr wzgledne) 65 £5% jednorazowo badang
farba. Brzegi pltytek nalezy zabezpicczy¢ przez zanu-
rzenie w parafiniec o temperaturze 80°C na glgbokosé
5 mm. Grubos¢ powloki powinna wynosi¢ 25 40 um.

3.5.2. Aklimatyzacja powlok. Powtoki przed wykona-
niem badan nalezy aklimatyzowaé zgodnie z PN-66/

K O

Informacje dodatkowe

C-81510 w ciggu 72 h, w temperaturze 20 £2°C lub
w ciggu 24 h w temperaturze 40 +5°C.

3.5.3. Pomiar grubosci powloki nalezy wykonaé wg
PN-74/C-81515 przyrzadem clektromagnetycznym lub
innym zapewniajgcym dokladno$¢ pomiaru do 10%
arubosci powtoki.

3.6. Okreslenie wygladu powtoki nalezy wykonaé nic-
uzbrojonym okiem w rozproszonym S$wietle dziennym,
co najmniej na 3 powlokach przygotowanych zgodnie
z 3.3.

3.7. Badanie odpornosci powlok na dziatanie oleju na-
pedowego

3.7.1. Zasada badania polega na poddaniu powloki
dziataniu oleju napgdowego 1 LS, a nastgpnic na prze-
prowadzeniu oceny zmiany wygladu powloki i zbadaniu
przyczepnosci.

3.7.2. Wykonanie badania. Powlok¢ na plytee stalo-
wej przygotowana wg 3.5 zanurzy¢ na 24 h do */;
dhugosci w oleju napedowym 1 LS wg PN-67/C-96048
o temperaturze 50 £5°C. Wyglad powloki ocenié przez
poréwnanie  nicuzbrojonym okiem w rozproszonym
Swietle dziennym z powlokg przygotowang w ten sam
sposOb 1 nie poddang dzialaniu oleju nap¢dowego.

Badang farbg¢ nalezy uzna¢ za odpowiadajacg wy-
maganiom normy, jezeli spoSrod 5 badanych powlok
co najmniej 4 nie wykaza zadnych zmian wygladu
z wyjatkiem nieznacznej utraty polysku i zmiany odcie-
nia, a przyczepnos¢ oznaczona wg PN-80/C-81531 za
pomocy noza krazkowego A jest zgodna z 3.1 k). Przy-
czepnos¢ nalezy oznaczyé na 2 powlokach, ktére nie
wykazaty zmian wygladu.

3.8. Ocena wynikéw badan. Partia wyrobu jest zgod-
na z wymaganiami normy, jezeli wlasnosci jej odpo-
wiadajg parametrom jakoSciowym podanym w 3.11 3.2,
Dopuszcza si¢ zwolnienie wyrobu do obrotu handlo-
wego na podstawie przeprowadzenia badan niepetnych
z jednoczesnym zagwarantowaniem przez wytworce
zgodno$ci wszystkich pozostalych parametrow z wy-
maganiami normy.

3.9. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach badan. Wy-
tworca jest obowigzany dostarczy¢ odbiorcy orzecze-
nie kontroli przedstawiajace wyniki przeprowadzonych
badan niepetnych i na zyczenie z ostatnio przeprowa- .
dzonych badan peinych.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1, Pakowanie. Farby ftalowe modyfikowane na-
wierzchniowe dla okr¢townictwa do poktaddéw nalezy
pakowa¢ zgodnie z PN-73/C-81400 w opakowania uz-
godnione mig¢dzy producentem i odbiorcg 1 zabezpie-
czajace produkt w sposéb whasciwy.

4.2. Przechowywanie i transport — zgodnic z PN-73/
C-81400.

NITEC
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — POLIFARB-OLIWA Zakla-
dy Farb w Gdyni.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-75/6113-06. Wprowadzono
aktualne normy dotyczgee metod badan.

3. Normy i dokumenty zwigzane

PN-73/C-81400 Wyroby lakicrowe.
i transport

PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie probek i przygotowa-
nic Sredniej probki laboratoryjnej

PN-72/C-81503 Wyroby lakicrowe. Wsigpne proby techniczne

PN-66/C-81510 Wyroby lakicrowe. Warunki aklimatyzacji powlok
do badan

PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Plytki do badan

PN-79/C-81514 Wyroby lakicrowe. Sposoby otrzymywania powlok
do badan

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszezgee pomiary grubosci
powlok

Pakowanie, przechowywanic

PN-80/C-81531 Wyroby lakicrowe. Okreslenie przyczepnosci powlok

do podloza oraz przyczepnosct migdzywarstwowej
PN-66/C-96023 Przetwory naftowe. Benzyvna do lakierow
PN-67/C-96048 Przetwory naftowe. Oleje napgdowe
BN-75/6113-19 Farby ltalowe modyfikowane do gruntowania prze-

ciwrdzewne. chromianowe

Pozostate normy zwigzane podano w tablicy.
Karta Kolorow . Farby okrgtowe Ohva™. Gdanska Fabrvka Farb
i Lakierow 1963

4. Przydatnos¢ do stosowania natryskiem bezpowietrznym. Farba
nadaje si¢ do malowania sposobem natrysku bezpowietrznego przy
7astosowaniu dysz podanveh w instrukeji stosowania.

5. Symbol wg KTW — [313-252-169-xxx. .

6. Autor projektu normy — mgr inz. Maria Januszewska — Zakla-
dy Farb w Gdyni.

7. Wydanie 2 — stan aktualny: grudzien 1985 —
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