
UKD 6676386'667 .637 233 3 .. 

N O R M A B RANŻOWA 

Farby ftalowe modyfi kowane 
WYROBY nawierzchniowe LAKIEROWE 

dla okrętownictwa 
do pokładów 

l . WSTL~P 
1.1. Przedmiot normy. Przedmio tem normy s<ł farb~ 

ftalowe modyfikowane nawil'rl.ehniowe dla ok n;townic
twa do pokl;ldów - zawiesi na pigmentów i wypcłnia

Cl.y w spuiwie opar tym na żywicy !'talowej i stopie 
olejów schn:łcych "I 7ywiq kllOlow'j typu Baltol z do
datkiem rozcicl1c za ln ików, sykatyw o ra z środków prz\.'
ciw kożuszeniu i osadzan iu . 

1.2. Za kres stosowania przedmiotu normy. Farby Sq 
przeznao.ll/ll· do os t;lteCZJll'go malowania pokładów 

stalowyćh uprzednio pokrytych farbą przeciwrdzewną 

ch rOl1lianow:). 

2. OZNACZENIE 

Przykład oznaczenia farby Iblowej modyfikowanej 
nawierzchniowej dla okn; lownictwa do pokładów. czar
nej: 

fARBA FTALOWA MODYFIKOWANA. NAWIERZCHNIOWA 

DLA OKRĘTOWNICTWA DO POKLADÓW. CZA RNA 
BN-80/ 6113-06 SWA 3252-066-990 

3. WYMAGANIA I BADANIA 
3.1. Zestawienie wymagań i metod badań 

W ymaganiCl 

a) Wstępne próby lech

niczne 
- pozostalość na sicie') 

I o boku oczka kwadra

towego 0.063 mm. 'Ir 
masowy. najwyżej 

b) Czas wypływu (lepkość 

umowna) mierzony k ub
kiem o średnicy otworu 
wypływowego 4 Jllm 

c) Z"wartość subs tancji 
lotnych. 'li masowy. naj 
wyżej 

d) Gęstość. g/c m ' . naj -
wyżej 

e) Temperatura zaplonu. 
oc. co najmniej 

fi Roztarcie pigmentów. 
~Im. najwyżej 

Metody hadań wg 

zglldnic 7 PN-72/C-~ 1503 

PN-~I/C-8150~ 

120 metoda A 

PN-~4/ C-8 I 512 

32 metoda B 
PN-X2/C-~ 1551 

lA 

26 

60 

meloda B 

PN/ C-04007 
BN-7ll/6\ /0-09 
p. 2.6a) 

~d. tablicy 

W ymagania 

h) Krycie jakośc i owe 

i) Czas schnięcia powlo
ki w temperaturze 
20 ±2° C przy wilgot
ności względnej po

wietrza 65 ±5% . h. 
najwyżej - stopicrl I 

- stopiCrl J 

jl Wygląd pow/oki 

k) Przyczepność pow/oki 
nożem krążkowym A. 

stopień 

I) Elastyczność 

m) Odporność powlok i na 
uderzenie. cm spad ku 
ciężarka 

n) S~iera\ność pow/oki. 
kg/11m. co najmniej 

o) Odporność powloki na 
działanie zmie nn ych 
lemperatur. wytrzy
muje cykli. co najmniej 

pl Odporność powloki na 
dzialanie 3-procento
wego roztworu ch lor
ku sodowego w tem
peralurzc 20 ±2°C w 
ciągu 4 dób 

r) Odporność powloki na 
działani e mgly solnej 
w c iąg u 8 cykli 

s) Odporność powloki na 
dzialanie oleju napę

dowego \ LS 

BN-BO 
6113-06 

Zamiast 

BN-75/6 113-06 

Grupa katalogowa 1024 

Mcwdy had:lll wg 

I PN-70/ C-815J6 

4 
12 PN-79/C-81519 

pow/oka z 
polyskiem. 
bez pomar-
sz~zcri. za-
cieków i 
chropowa-
t ości. barwa 
zgod na z 

odpowiednim 
wzorcem ka rt 

kolorów 

2 
3 

50 

1,1 

10 
dopuszczalna 
nieznaczna 
utrata połys-

ku za nikają
ca w ciągu 

2 h 

dopuszczalna 
nicznaczna 
utrata polys-

p.3.6 

PN-80/C-8 I 5.1 I 
PN-76/C-8 I 528 

metoda A 

PN-54/C-8 I 526 
PN-76/C-81516 

metoda A 

BN -66/6 I/O-15 

PN-77/C-81522 
metoda A 

ku zanikająca PN-78/C-8152J 

w ciągu 2 h metoda A 

zgodnie z p . 3.7 

g) Rozlewność. stopień. co 
najmniej PN-67/C-8 1507 

') Pozostalość na sicie nie może zawierać zanieczyszcZCrl 
obcego pochodzenia . 

Wydanie 2 

Zgłoszona przez Zjednoczenie Przemysłu Tworzyw i Farb PLASTOFARB 
Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Tworzyw i Farb PLASTOFARB dnia 15 lutego 1980 r. 
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2 BN -X O! (, I U-()(, 

3.2 . Trwa l ośt· . 1-;1 rb~1 pllwi 1111 1' lldp()\\'i:"bć WY ll l, lg, l
nio m l 1<>rl11 ~ XI l' i:/ g ll <) l11i l', i ~'l' \, lio,)c Ot! da l\ p r(\ 
d ukcji Ill'ro b ll , I )n p",/L'/;dlll' II 1\ 111 L'/:"il' /.ag~" llli l' 

Il ie Wl'wbll P()\lillIHl 1I,I;II'l l' pll d llt!, lllill naj wyil',j )I ',; 

bl' ll I\'n y d o la\.. ie n ') \I ( ' \I g. I' N -(,(, i C-9(,()~ ,j, 

.1 . .1 . W ielkość part ii i Iluh il'f'a lli l' Ilró lll'k. Pnb il'l'; ln i,' 
pd1hl' \.. i p r /l'golll\\,1I1i l' śrl'l l nil', j pl'l\hki 1,!llor,l loryj l1 l',1 
n ;lki~ \I\ \.. ,"1al' \l g I' N-7-l / ( '-XI5 ()( ) pll prl.cp rmVad/l'
ni ll pdl h lI g PN -7~/ ( '-S I )()3, p rl! O \J11 za wicl ko',', 

pa rtii p rodll kcyj l1L'.j n; l ki~ II "', li;Il:' i l()~ć 11 ' \ ro bll uz na 
Ci'oncgo 1~111 ,a Jll yJll nll Jll l'rl' lll 1',l rl ii prodll kcyj ncj uwi
d oczn io nYJ11 n,l l' lv\..iceic ll P;I\..ow' lni ,1. Wi l' lk ość part ii 
d (') h,I(L! li n ic p(lw inn,1 wy no, il' wi~' l'l'.1 n ii 5000 ' t!m ' . 

3A , Progra m badań 

.1 .4 .1. Ba(hllli a pełne (l ! pU) p( llega j;) IW ,p ra wd /e n iu 
IgOd l WŚl' i le \\'~/~~(k il1li wY Jllag, ln i;I Jll i ", ,, mi en i(l nYJll i 
w J, I , Uad:lni ,1 n:lki\ "'\ \..unywać co naj m n icj rai 
na 6 mics il,' c,y, lb da n ia pl' lnl' nal l'iy wy ko n ywal' rów
ni eż pr/v k; I Żlkj Im ia n il' qO,o \l ',JJl VL' h , urowców i J11 e

tod lechn o log iu nyc h . l1l ug,)cyc h m il'ć w pl yw na wła s

n ości wV J'( lhu n r;11 w puy padk ll hadali l"O/jc lncl.ych . 
.Jl'Że l i bad,1 na p,l rt ia l1i l' od pll\1 i,ld;1 \I 'I' J11 ,lgan io J11 

norm y, b, lda nia l1 ; il ó~ p r/epro\\, l d/ić l1a 3 l1as l ~' pn yc h , 

ko lejn yc h pa rtia ch . 
3.4.2. Bada ni a nie pelnc ( pa n i i) po legaj ;) na spra w

d ze nill zgodności ka żckj' part ii p rodukcyjncj 1 wy ma
ga l1i a m i wymie n ionymi w J, I . I wyj;!t ki l' m ba dall: 

,I) zawa rt ości su bsl<lncji Ill ln yc h . 

b ) tem pc rat ury la plo nII , 
c ) ś c i era l noś c i powlo k i, 
d ) od po rn ości powlo\..i na d /ia lanie I Jll il' nn yc h te m

perat u r. 
c ) od porn ości na d /i,tI" nie 3-prncen towcgo roztwo ru 

ch lo rk u sod owego . 
f') odpo rn ości powł o ki na d /i a!an ie mgly so lnej. 

g) odpo rn ości po~vl o ki n<J ,d, ia la nic o leju na pę d owe
go I LS, 

3 .5, Przygotowa nie Ilowłok do bada ń 

3.5 .1. W ykona nie powło k i. Pły t ki sta lowe I szklan I:' 
wg PN-74/ C-X I5 I.1 po malowa(' jedn o razowo badam, 
farbą za po m oc<) pęd ,la w sposó b po dan y w PN -791 
C -8 15 14 . po czy m sus/yC:- w te m pe ra tu rze 20 ±2°C 
i wi l go tn ości wzgh;dncj powic tl?a 65 ± 5% d o os i ą 

g ni ęcia .\ s topn ia wysch nic;:c ia . 

D o badania od porności powlo k na d z i ał a n ie :I -pro

cent owego roztwo ru ch lork u sod owego i mgł y so l nej , " 
pł y tki sta lowe n a !cży poma l o wać jed no razo wo i ob u
s t ro nn ie farb:) fIa l ową mod yfikowanq d o g run towa nia 
przcc iw rdzew nLj ch ro m ia now,) wg BN-7 5/6 1 1.\-19 . 
a nastę pni e po 16 h sus7eni" w tc m peraturze 20 ±2°C 
i wi lgo tn ośc i w7g lc;:dncj 65 ±yrr· jedno razo wo bada ną 

fa rbq , Brzeg i pl y tek na le ży za bezpi eczyć przez zanu
rzen ie w pa ra fini e o te mpc ra lll rzc 80° C na glę bokość 

5 mm , Gr u bość powl oki powinna wyn osić 25 --;.- 40 pm , 

3 .5.2. Aklimatyzacja powłok . Po wło k i p rzed wyko na
niem bad,1I1 n a l eży aklima t Y70wać zgod ni e z PN-661 

C-8 15 10 w c i;)g u 72 h. w (e m pera (u rze 20 ±2°C lub 
w ci"g u 24 h w tempe ra turze 40 ±5°C. 

3 .5.3. Pomia r g rubośc i powłoki na leży wyk o nać wg 
PN -74/C-8 15 15 p rzy rU)clem e lekt ro mag netycznym lub 
inn ym za pcwn iaj ,!cy m d o kl adność po m iaru do 10% 
g rubośc i powlo k i, 

3 .6 . Okreś le nie wyg lądu powłoki należy wy k ona ć nic
uzb rojo n ym o kie m w rozproszo nym świe t l e dzien nym . 
co naj mniej na J powlo kac h p rzygolOwa nyc h ,zgod nie 
l 3.5 . 

3.7. Ba da nie odporności powłok na dzi ała nie olej u na 
pędowego 

3 .7.1. Zasada bada nia polega na poddaniu powło ki 

d zia la niu o leju napędowego I LS. a nas tę pnie na prze
p ro wa d ze niu oce ny zm ia ny wyg l ąd u powłoki i zbad a niu 
przyczepn ośCi . 

3.7.2. W ykona nie bada nia . Powl o kę na pl y tce sta lo
wej przygo t owa ną wg 3.5 wnurzyć na 24 h d o c/.l 

długośc i wolej u n a pęd owym I LS wg PN -67/C-96048 
o te mpe ra tu rze 50 ±5°C. Wyg l ą d powł o ki ocen i ć przez 
poró wna lll e nieu zb rojonym o kie m w rozproszo nym 

ś wi e tle d zienn ym z powł ok ,! przygo towam) w te n sam 

sposób i ni e podda ną d zialaniu olej u n a pędo wego. 

Ba da ną fa rbę na l eży uzn a ć za od powiadają cą wy
maga ni o m no rm y. jeżcłi spoś ród 5 ba d a n yc h powł o k 
co najmniej 4 ni e wy k ażą ża dnych zm ian wyg lą du 

z wyją tk iem ni eznacznej ut ra ty poł ys k u i zmia ny od cie
n ia . a przyczepność ozńaczon <:l wg PN-80IC-8 153 I za 
po m oC<) n oża krążk owego A jes t zgodna z .I , I k) . Przy
cze pność na l eży oznaczyć na 2 po wlo kac h . któ re nie 
wykaza ly zmia n wyg lą du . 

3 .8. O cena wy nikó w badań. Pa rt ia wy robu jes t zgod 
na z wym aga nia m i no rm y, j eżel i włas nośc i jej odpo 
wiadają pa ra metro m j a k ośc i o wym pod a n ym w 3 .1 i 3 .2 . 
D o puszcza s i ę zwo ln ie ni e wyrobu d o obro tu ha ndl o
wego na po d sta wie przeprow<:l d zeni a badań n i e pełn ych 

z jecjno czes nym zagwaranto wa niem przez wytwó rcę 

zgodn ośc i wszystk ich pozosta ł ych pa ra met ró w z wy
maga n ia mi no rm y, 

3 .9 . Zaświ adczenie wytwó rcy o wynikach badań . W y
twó rca jest obowiąza n y dosta rc zyć odbi o rcy o rzeczc
nie kon tro li przed s taw i ające wyn iki p rze p ro wa d zo nyc h 

ba d a ll ni epeln yc h i na życzenie z osta tn io prze p ro wa- _ 
d zo nych ba d a ń peł n yc h . 

4. PAKOWANI E, PRZECHOWYWANIE 
I T RANSPORT 

4.1. Pakowanie . Fa rb y ft a lo we m od yfik o wa ne na
wie rzc hnio we d la okrętownic t wa d o po kł adów na l eży 

pa k ować zgodn ie z PN-73/ C-8 1400 w opak o wa nia uz
godnio ne międ zy p roduce nt c m i odbi o rcą i za bezpie
c za jące p rodukt w sposób wlaśc i wy, 

4.2 . Przechowywanie i tra nsport - zgodn ie z PN~7V 
C-8 1400 . 

K O N IEC 

t nt'o rmacjc doda tkowc 



Informacje dl)tla L~ O\w do I:lN-HO/ 61IJ-06 

INFORMA CJ E DODATKOW E 

l. Instytucja opracowująca norm~ - POLlFARB-OLlWA Za~la 

lIy Farb w Gdyni , 

2, Is totne zmiany w stosunku do IIN-75/ 6113-06, Wpl'llwatlzono 

,lkLl.Iall1l' normy dotyczqcc mctod badań, 

3, Normy i dokumenty związane 
PN-7J /C-H I400 W yroby lakierow" , Paknwanil' , prźcchowywanil' 

i tran,port 
PN-74/ C-gI500 W yroby lakierowc, Po bieranie próbek i Pr7ygotowa

nic średniej pró bki laboratoryjnej 

I' -72/C-8 150~ W yro by la k ierowc', Wst~pnc próby techn iczne 

P -66/C-X I510 W yroby lak ierowc, Warunki ak limatyzacji powłok 

do batbń 
PN-74/ C-HI513 Wyroby lakierowc', Pł ytki do bac!;l'; 

PN-79/C-HI514 W yroby lakierowl' , posoby o LI7ym ywa ni a powłnk 

do bada l; 
1 '~ -; "/C-8 1 5 1 5 Wyroh y lakierowe, Nicnis7.C7"lcl' pomiary g rubości 

powłok 

PN-XO/ C-X 1531 W yrohy lakierowe, Ok re,knie puyoepnp,ci pO\\lok 

UO pOdłtJ7 : 1 or:ll prlyl7L'rl1o~ci l11i ,,·d/yw;lr:-. tW()\\'L'j 

I'N-6f>/ C-9602.1 Puel \\Dry nafwwe , Ben~yna d" la k ieró\\' 

PN-67/ C-96U4X I'rzl' l wory na rlowe , Okjl' na l'lI,'d D \\'e 

BN-7V6 11J-19 Fa rh y rl a lo we nll>d yfi~owanl' ci" g rul ll owania PUl'

ci wrdł'~\Vnc. \.:h rom ia 11 o w .... 

l'o7o'l alc normy 7wi'j/'lIle poda ll o w lahlicy , 

Ka rta Koloró\\ "Fa rb y okn;t<l\\'t' Oli\',, ", Cidańsb Fahrvka Farb 

i L:I kil' ró", 1963 

4, Przydatność do s tos!lwania na tryskielll bezpowietrznym, Farb" 

natbje ,i~' d o l11alowania - sposohem natrv,kll hapowielrznego pr/~ 

""slOsowa niu d yS/ podanych \\' in'lrllkcji slosow<tnia , 

S, Symbol wg KTW - I.łLI-252- 1 6\! - \\x, 

6, Autor projektu normy - nlb:r ill ;;, Mar i" .I'"llIS/e\\,k" - Za~ l a -

d) I' arh \\ Gd~ l1i, 

7, Wy anie 2 - '10111 aklUall1y : !!rUd/iel', 1%5 -
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