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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
farba bitumiczna do gruntowania dla okretownic-
twa do podwodnych drewnianych czes$ci statkow
— zawiesina pigmentow w spoiwie opartym na
stopie paku weglowego, estru kalafonii i zywicy
fenolowej z dodatkiem rozcienczalnikéw i plasty-
fikatora.

1.2, Zakres stosowania przedmiotu normy. Far-
ba przeznaczona jest do gruntowania podwodnych
czesci statkow drewnianych, uprzednio nasyco-
nych Srodkiem impregnacyjnym.

2. OZNACZENIE

FARBA BITUMICZNA DO GRUNTOWANIA DLA
OKRETOWNICTWA DO PODWODNYCH CZESCI
STATKOW BRAZOWA BN-74/6113-05 SWA 5322-063-290

3. WYMAGANIA I BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metody badan

Wymagania Metody badan
wg
a) Wstepne préby tech- dni 36
;. zgodnie z 3.
b) Gestosé¢, g/emd 1,5-+-1,6 BN-64/6110-11
¢) Temperatura zaplonu,
°C, co najmniej 25 PN-49/C-04007
d) Lepku§¢é mierzona ku-
bkiem Forda, s 60100 PN-64/C-81508
e) Rozlewno$é, stopien,
co najmniej 6 PN-67/C-81507
f) Zawarto$§¢ substancji
lotnych, %, najwyzej 25 PN-53/C-81522
g) Krycie jako$ciowe,
stopien L PN-70/C-81536
h) Roztarcie pigmentéw,
um najwyzej 60 BN-72/6110-09

cd. tablicy
. s Metody badan
Wymagania ‘%g
i) Czas schniecia powlo-
ki w temperaturze 20
+2°C, godz, najwyzej:
— stopien 1 L PN-69/C-81519
— stopien 3 10
j) Wyglad powloki powloka
bez po-
marszczef,
zaciekow
i chropo-
wato$ci 3.7
k) Odporno$é powloki | powloka
na dzialanie wody | bez zmian;
morskiej dopusz-
czalna nie-
znaczna
zmiana
polysku BN-64/6110-02

3.2. Trwalosé. Farba biutumiczna do gruntowa-
nia dla okretownictwa dla podwodnych drewnia-
nych czesci statkéw powinna odpowiadaé wyma-
ganiom niniejszej normy w ciggu 6 miesiecy, li-
czgc od daty produkcji. Dopuszczalne w tym cza-
sie zgestnienie wyrobu powinno ustgpi¢ po do-
daniu najwyzej 5%, rozcienczalnika do wyrobow
asfaltowych wg BN-63/6118-09.

3.3. Program badan

3.3.1. Badania pelne polegajg na sprawdzeniu
zgodnos$ci ze wszystkimi wymaganiami wymienio-
nymi w 3.1. Badania nalezy wykonywac¢ co naj-
mniej raz na po6l roku, jak réwniez przy kazdej
zmianie stosowanych surowcow i metod techno-
logicznych mogacych mie¢ wplyw na wlasnosci
wyrobu oraz w przypadku. badan rozjemczych.
Jezeli badana partia nie odpowiada wymaganiom
normy, trzy kolejne partie produkcyjne nalezy
podda¢ badaniom pelnym.

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Farb i Lakierow
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora ZPFilL dnia 27 listopada 1974 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 lipca 1975 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 7/1975 poz. 19)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE

Drok. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,30 Naki. 470050 Zam. 1701/75.
Przekozeno do produkejl 23,5.75.

Cenaz 2zt 1,20

Druk ukefczono w maju  75.
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3.3.2. Badania niepelne polegaja na sprawdze-
niu zgodnosci z 3.1 nastepujgcych wymagan:
— wstepnych prob technicznych,

— gestosci,

— lepkosci,

— rozlewnosci,

— krycia jakosciowego,
— roztarcia pigmentow,
— czasu schniecia,

— wygladu powtloki.

Badania niepelne nalezy wykonywac¢ dla kaz-
dej partii wyprodukowanego wyrobu.

3.4. Pobieranie prébek i przygotowanie Sredniej
probki laboratoryjnej wykona¢ wg PN-74/C-81500
po przeprowadzeniu prob wg 3.6, przy czym za
wielkos¢ partii nalezy uwazaé¢ ilos¢ wyrobu ozna-
czonego tym samym numerem partii produkcyj-
nej i data produkeji uwidoczniong na etykiecie
opakowania.

3.5. Przygotowanie powlok do badan

3.5.1. Wykonanie powlok. Plytki z drewna bu-
kowego wg PN-74/C-81513 zagruntowac rozcien-
czonym z dodatkiem 20%0 henzyny lakierern olej-
no-zywicznym schngcym na powietrzu przezna-
czonym na drewniane elementy okretowe wg
BN-73/6114-63 lub pokostem wg PN-64/C-81001,
a nastepnie po 24-godzinnym suszeniu w tempe-
raturze 20 +2°C i wilgotnosci wzglednej powie-
irza 65 * 5% pomalowa¢ jednokrotnie badang far-
bg za pomocg pedzla w sposéb podany w
PN-70/C-81514, po czym suszy¢ w wyzej wymie-
nionych warunkach w ciggu 10 godz.

Do badania odporno$ci powloki na dzialanie
wody morskiej plytki pomalowaé obustronnie.

Grubosé powloki powinna wynosi¢ 25--40 pm.

3.5.2. Aklimatyzacja powiok. Powloki do bada-
nia odporncsci na dzialanie wody morskiej akli-
matyzowa¢ w ciggu 48 godz w temperaturze
20 +2°C i wilgotnoSci wzglednej powietrza
65 =+ 5%o.

Czas aklimatyzacji nalezy liczy¢ od chwili
osiagniecia przez powloke 3 stopnia wyschnigcia.

3.5.3. Pomiar grubosci powlok wykonaé¢ przy-
rzagdem zapewniajgcym dokladnos¢ pomiaru do
10°a grubosci powtlok.

3.6. Wstepne proby techniczné wykonaé¢ zgod-
nie z PN-72/C-81503, przy czym pozostalos¢ na
sicie 0 boku oczka kwadratowego 0,063 mm nie
powinna przekraczaé¢ 0,5%.

3.7. Ocena wygladu powloki. Ocene wykona¢
nieuzbrojonym okiem w rozproszonym S$wietle
dziennym co najmniej na 3 powlokach przygoto-
wanych zgodnie z 3.5.1. ;

3.8. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach ba-
dan. Wytworca jest obowiazany dostarczy¢ od-
biorcy orzeczenie kontroli o jakosci wyrobu.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Farbg nalezy pakowa¢ zgodnie
z PN-73/C-81400 w hoboki uniwersalne pojem-
nosci 25 dm® i 50 dm3 oraz w pudetka o przekro-
ju okraglym z wieczkiem wciskanym pojemnosci
5 dm?.

4.2. Przechowywanie i
z PN-73/C-81400.

transport — zgodnie

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme¢ — Gdanska Fabry-
Ika Farb i Lakierow.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-64/6113-05

a) wprowadzono wymagania dotyczace gestosci, za-
warto$ci substancji lotnych roztarcia pigmentéw, a wyeli-
minowano wymagania w zakresie nasigkliwo$ci,

b) wprowadzono nowg metode badania krycia oraz
nowg metode wstepnych préb technicznych.

3. Normy zwigzane
PN-64/C-81001 Pokosty naturalne
PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przecho-

wywanie 1 transport

PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie prébek i
przygotowanie $redniej prébki laboratoryjnej

PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne préby tech-
niczne

PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Plytki do badan

PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywa-
nia powlok do badan

BN-63/6118-09 Rozcienczalniki do lakieréw bitumicznych
i do lakieréw asfaltcwych

BN-73/6114-63 Lakiery olejne schngce na powietrzu
4. Autor projektu mormy — mgr inz. Maria Janu-

szewska — Gdanska Fabryka Farb i Lakierow.
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