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NORMA BRANZOWA BN-75
L 6113-03
WYROBY Farby olejno-zywiczne
LAKIEROWE nawierzchniowe Zamiast

3 9 BN-70/6113-03
dla okretownictwa wodnicowe

Grupa katalogowa X 24

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg farby olejno-zywiczne na-
wierzchniowe dla okretownictwa wodnicowe — zawiesina pigmentéw w roz-
tworze stopu olejow schngcych z Zywicg fenolowg w rozpuszczalnikach orga-
nicznych z dodatkiem sykatyw i $Srodkow przeciw osadzaniu i kozZuszeniu

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Farba przeznaczona jest do
ostatecznego malowania pasa wodnicowcego.

2. OZNACZENIE

Przykilad oznaczenia farby olejno-Zywicznej nawierzchniowej dla okretow-
nictwa, wodnicowej, zielonej jasnej:

FARBA OLEJNO-ZYWICZNA NAWIERZCHNIOWA DLA OKRETOWNICTWA
WODNICOWA ZIELONA JASNA BN-75/6113-03 wg SWA 2252-057-390

3. WYMAGANIA I BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metody badan

Metody
Wymagania badan
wg
a) Wstepne proby techniczne zgodnie z PN-72/C-81503
— pozostato$¢ na sicie!) o
boku oczka kwadratowe-
go 0,063 mm,
%, najwyzej 0,2 PN-72/C-81503
b) Lepkos¢ ierzona k i
) Fogdg\(s mierzona kubkiem 80110 PN-64/C-81508
¢) Roztarcie pigmentéw, wpm,
najwyzej 60 BN-72/6110-09

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Farb i Lakieréw
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Farb i Lakieréw
dnia 18 czerwca 1975 r.
joko norma obowigzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 kwietnia 1976 r.
(Dz. Norm. i Miar nr23/1975 poz. 82)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1975. Wplyw do WN 7.8.75. Oddano do skiadu 9.12.75. Cena 2 1,80
Druk ukohczono w grudniv 75.  Obj. 0,40 ark. wyd. Naklad 4500+ 54 egz. Zam. 3509/75
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cd. tablicy

Wymagania

Metody
badan
wg

d) Gestos¢, gfems

— kolor czerwony tlenkowy 1,30+ 1,50 BN-44/6110-11
— kolory pozostatle 1,10-1,30
e) Rozlewno$¢, stopien, y _a1s
¢0 HAjMHAIe: 6 PN-67/C-81507
f) Z/awartoéé substancji lotnych,
0
0 . b
- -81512
— kolor czerwony tlenkowy 20+ 30 FRR=00Ne
— kolory pozostate 25435
g) Temperatura zaplonu, °C, 2 PN C-04007
¢Oo najmnicj
h) Krycie jakosSciowe, stopien R
— kolor czerwony jasny 11 FN-70/C-81536
— kolory pozostate 1
i) Czas schnigcia powloki w
temperaturze 20 +2°C iwil-
gotno$ci  wzglednej powie-
0 ] Fuw
tirezjaz)ﬁs + 5%, godz, najwy PN-69/C-81519
— stopien 1 6
— stopien 3 12
— stopien 4 72

bez pomarszczen,

zacie-

kéw, o polysku lakiero-

ILS

j) Wyglad 1 barwa powloki wym, barwa zgodna 2z p. 3.6
odpowicdnim wzorcem
karty kolorow
k) Elastyczno$¢ powloki wg ' N
prayrzadu A 3 PN-69/C-81528
1) Odporno$¢ powloki na ude- 1S
rzenie, cm spadku ci¢zarka o8 PIN-34/C-81516
1) Odpornos¢ powloki na dzia- .
lanie swiatla sztucznego zgodnie z p. 3.7
m) Odpornosé¢ powloki na dzia-
tanie zmiennych tempera- 8 BN-66/6110-15
tur, wytrzymuje cykli, co
najmniej.
n) Odpornos$¢ powloki na dzia- 2godnic z p. 3.8
lanie mgly solnej e
o) Odporno§¢ powloki na dzia- zgodnic z p. 3.9
tanie wody morskiej - s
p) Odporno$¢é powtoki na dzia-
lanie oleju napedowego zgodnie z p. 3.10

1) Pozostalo$¢ na

sicie nie moze zawieraé zanieczyszczen

2) Badanie wykonaé¢ na plytkach stalowych wg PN-74/C-81513.

obcego pochodzenia.
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3.2. Trwalos¢. Farby olejno-zywiczne nawierzchniowe dla okretownictwa
wodnicowe powinny odpowiadaé wymaganiom normy w ciggu 9 miesigcy.
liczae od daly wysylki. Dopuszczalne w tym czasie zgestnienie wyrobu powin-
no ustgpi¢ po dodaniu najwyzej 5% benzyny do lakierow C wg PN-66/C-96023.
Wyrob mozna stosowad¢ rowniez po 9 miesigcach, jezeli spelnia wymagania
wymienione w 3.1.

3.3. Program badan

3.3.1. Badanie pelne (typu) polegajg na sprawdzeniu zgodnosci ze wszyst-
kimi wymaganiami wymienionymi w 3.1. Badania nalezy wykona¢ co naj-
mniej raz na 6 micsiccy. Badania pelne nalezy wykonywac¢ réwniez przy
kazdej zmianie stosowanych surowcoéw i metod technologicznych oraz w przy-
padku badan rozjemczych. Jezeli badana partia nie odpowiada wymaganiom
normy, badaniom pelnym nalezy podda¢ 3 kolejne partie produkcyjne.

3.3.2. Badania niepelne (wyrobu) polegajg na sprawdzeniu zgodnosci z wy-
maganiami wymienionymi w 3.1, z pominig¢ciem badan:

— temperatury zaptonu,

— czasu schniecia do stopnia 4,

— elastycznosci powloki,

— odpornosci powloki na uderzenie,

— odpornosci powloki na dziatanie Swiatla sztucznego,

— odpornosci powtloki na dzialanie zmiennych temperatur,

— odpornosci powloki na dzialanie mgly solnej,

— odpornos$ci powloki na dzialanie wody morskiej,

— odpornosci powloki na dzialanie oleju napedowego.

Badania niepelne nalezy wykonywac¢ dla kazdej partii wyprodukowanego
wyrobu.

3.4. Pobieranie probek i przygotowanie Sredniej probki laboratoryjnej na-
lezy wykona¢ wg PN-74/C-81500 po przeprowadzeniu prob wg PN-72/C-81503.
przy czym za parti¢ do badan nalezy uwaza( wyréb oznaczony tym samym
numerem partii produkeyjnej i datg produkcji, w ilo$ci nie wiekszej niz
5000 dm?.

3.5. Przygotowanic powlok do badan

3.5.1. Wykonanie powlok. Plytki stalowe wg PN-74/C-81513 pomalowad
jednorazowo badang farby za pomocy pedzla w sposéb podany w PN-70/
C-81514, po czym suszy¢ w temperaturze 20 +2°C i wilgotnosci wzglednej
powietrza 65 * 5% do osiggniecia 3 stopnia wyschniecia.

Do badania odporno$ci na dzialanie mgly solnej i wody morskiej piytki
stalowe pomalowac¢ obustronnie, a brzegi zabezpieczy¢ przez zanurzenie w pa-
rafinie o temperaturze 80°C na glcboko$¢ okolo 5 mm. Gruboé¢ jednostronna
powloki powinna wynosi¢ 25-+40 pm.

3.5.2. Aklimatyzacja powlok. Powloki do badan aklimatyzowa¢ zgodnie
z PN-66/C-81510 w ciggu 72 godz w warunkach 0 lub w ciggu 24 godz
w warunkach P.

3.5.3. Pomiar grubosci powlok nalezy wykonaé¢ przyrzadem elektromagne-
tycznym wg PN-74'C-81515 lub innym gwarantujgcym dokladno$¢ pomiaru
do 2 um.
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3.6. Oceny wygladu powloki nalezy wykona¢ nieuzbrojonym okiem w roz-
proszonym $wictle dziennym co najmniej na 3 powlokach przygotowanych
na plytkach stalowych zgodnie z 3.5.

3.7. Badanie odpornosci powloki na dziatanie Swiatla sztucznego. Powioke
przygotowang na piytce stalowej wg 3.5 umicsci¢ pod lampa kwarcowg o pal-
niku Q 400 (typ Famed 1) z filtrem kwarcowym UF w odlegiosci 400 mm tak,
aby promienie lampy padaly prostopadle do powierzchni badanej plytki.
Powloke naswietla¢c w ciggu 24 godz po czym przeprowadzi¢ oceng jej
wygladu przez pordéwnanic nieuzbrojonym okiem w rozproszonym $wietle
dziennym z powloka przygotowang w ten sam sposob i nie poddang dzia-
taniu promieniowania lampy kwarcowej. Badang farb¢ nalezy uzna¢ za odpo-
wiadajgca wymaganiom normy, jezeli sposrdod 5 jednoczesnie badanych po-
wiok co najmniej 3 nic wykazuja zadnych zmian, z wyjatkiem nicznacznej
zntiany polysku i odcicnia.

3.8. Badanie odpornosSci powloki na dzialanie mgly solnej

3.8.1. Zasada badania polega na poddaniu powtloki dzialaniu mgly solnej,
a nastepnie na przeprowadzeniu oceny wygladu, przyczepnosci oraz Scieral-
nosci powloki.

3.8.2. Wykonanie badania. Powloke na plytce stalowej przyvgotowany wg
3.5 badan zgodnie z PN-61/C-81523, stosujgc czas badania 168 godz (7 cykli).
Badana powloka po przemyciu woda i osuszeniu za pomocg bibuly nie powin-
na wykazywac¢ zadnych zmian wygladu z wyjatkiem nicznacznej utraty po-
tysku. Nastepnie powtoke aklimatyzowaé w warunkach 0 wg PN-66/C-81510
w ciggu 2 godz, po czym bada¢ na 3 powlokach przyczepnosé¢é wg PN-73/
C-81531 i na 3 Scieralno$¢ wg PN-67'C-81516. Stopien przyczepnos$ci powloki
powinien wynosi¢ 2, a wspoélczynnik Scieralno$ci co najmniej 0,7 kg/um.

3.9. Badanie odpornosci powloki na dzialanic wody morskiej

3.9.1. Zasada badania polega na poddaniu powloki dzialaniu wody mor-
skiej, a nastepnie na przeprowadzeniu oceny wygladu, przyczepnosei i Scie-
ralnosci powloki.

3.9.2. Wykonanie badania. Powloke¢ na plytee stalowej przygotowang we
3.5 bada¢ zgodnie z BN-64/6110-02 w ciggu 144 godz. Badana powloka po
przemyciu woda i osuszeniu za pomocy bibuly nic powinna wykazywac¢ zad-
nych z.nian wyglagdu z wyjatkiem nicznacznej utraty polysku. Nast¢pnie po-
wioke aklimatyzowa¢ w warunkach 0 wg PN-66/C-81510 w ciggu 2 godz, po
czym badaé¢ na 3 powlokach przyczepno$¢ wg PN-73/C-81531 i na 3 S§cieral-
no$§¢ wg PN-67/C-81516.

Stopien przyczepnosci powloki powinien wynosi¢ 2, a wspoOlczynnik Scie-
ralnoSci co najmniej 0,7 kg/pm.

3.10. Badanie odpornoSci powlok na dzialanie oleju napedowego

3.10.1. Zasada badania polega na poddaniu powloki dzialaniu olcju nape-
dowego I LS, a nast¢pnic na przeprowadzeniu oceny wygladu orvaz przyczep-
no$ci powtoki.

3.10.2. Wykonanie badania. Powloke przygotowang wg 3.5 na plytce sta-
lowej zanurzy¢ na 24 godz do *. diugoSci w olcju napedowym 1 LS weg
PN-67/C-96048 o temperaturze 50 7 2°C.
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Badang powloke szybko spluka¢ benzyng do lakicrow C i osuszyé¢ za
pomocg bibuly. Wyglad powloki oceni¢ przez porownaniec nieuzbrojonym
okiem w rozproszonym S$wietle dziennym z powlokg przygotowana w ten sam
spos6b i nie poddang dziataniu oleju napedowego.

Badang farbe uznaé¢ za odpowiadajgcq wymaganiom normy, jezeli spoérod
5 badanych powlok co najmniej 3 nie wykazujg zadnych zmian z wyjat-
kiem nieznacznej zmiany potysku i odcienia barwy. Na powlokach, ktore
daly wynik pozytywny po 2 godz aklimatyzacji w warunkach 0 wg PN-66/
C-81510 zbadaé¢ przyczepnos¢ wg PN-73/C-81531. Stopien przyczepnosci powi-
nien wynosi¢ 2.

3.11. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach badan. Wytworca jest obowig-
zany przedstawi¢ odbiorcy orzeczenie kontroli przedstawiajgce wyniki prze-
prowadzonych badan i na Zyczenie odbiorcy zaswiadczenie o wynikach ostat-
nio przeprowadzonych aktualnych badan peilnych.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Farby olejno-zywiczne nawierzchniowe dla okretownictwa
wodnicowe nalezy pakowa¢ zgodnie z PN-73/C-81400 w hoboki uniwersalne
pojemnosci 25 i 50 dm?®, w pudelka o przekroju okraglym z wieczkiem wciska-
nym z palgkiem pojemno$ci 5 dm? lub w inne opakowania uzgodnione miedzy
dostawcyg i odbiorcy.

4.2. Przechowywanie i transport — zgodnie z PN-73/C-81400.

KONIEC

Informacje dodatkowe
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — Gdanska Fabryka Farb i Lakieréw.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-70/6113-03. Wprowadzono aktualne
metody badan dotyczace: wstepnych préb technicznych, roztarcia, przyczep-
nosci.

3. Normy i dokumenty zwigzane

PN 73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie prébek i przygotowanie $redniej
prébki laboratoryjnej

PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne préby techniczne

PN-66/C-81510 Wyroby lakierowe, Warunki aklimatyzacji powlok do badanh

PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Piytki do badan

PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powlok do badan

PN-74/C-81515 Wyroby lakicrowe. Nieniszczacy pomiar grubo$ci powlok

PN-67/C-81516 Wyroby lakierowe. Oznaczanie Scieralnosci powlok lakierowych

PN-61/C-81523 Wyroby lakierowe. Badanie odpornoé$ci powlok lakierowych na
dzialanie mgly solnej

PN-73/C-81531 Wyroby lakierowe, Okre§lanie przyczepno$ci powlok do podto-
Za oraz przyczepnosci miedzywarstwowej

PN-€6/C-86023 Przetwory nalftowe. Benzyna do lakierow

PN-67/C-96048 Przetwory naftowe. Olej napedowy

BN-64/6110-02 Wyroby lakierowe. Badanie odporno$ci powlok na dziatanie wo-
dy morskiej.

Karta koloré6w — farby okretowe ,Oliva” wydana przez Gdanskg FFiL.

4. Autor projektu normy — mgr inz. Maria Januszewska — Gdanska Fa-
bryka Farb i Lakierow.
5. Przydatno$¢ do malowania natryskiem bezpowietrznym. Farba nadaje

sie¢ do malowania sposobem natrysku bezpowietrznego przy zastosowaniu dysz
podanych w instrukcji stosowania.
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