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NORMA BRANŻOWA BN-75 

Farby olejno-żywiczne 6113-03 
WYROBY 

LAKIEROWE nawierzchniowe Zamiast 

dla okrętownictwa wodnicowe 
BN· 70/6113·03 

Grupa katalogowa X 24 

l. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są farby olejno-żywiczne na
wierzchniowe dla okr~townictwa wodnicowe - zawiesina pigmentów w roz
tworze stopu olejów schnących z żywicą fenolową w rozpuszczalnikach orga
nicznych z dodatkiem sykatyw i środków przeciw osadzaniu i kożuszeniu 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Fa rba przeznaczona jest do 
ostatecznego malowania pasa wodnicowego. 

2. OZNACZENIE 

Przykład oznaczenia farby olejno-żywicznej nawierzchniowej dla olcr~tow
nictwa, wodnicowej, zielonej jasnej: 

FARBA OLEJNO-ŻYWICZNA NAWIERZCHNIOWA DLA OKRĘTOWNICTWA 
WODNICOWA ZIELONA JASNA BN-75/61 13-03 wg SWA 2252-057-390 

a) 

b) 

c) 

3. WYMAGANIA I BADANIA 

3.1. Zestawienie wymagań i metody badań 

Metody 
Wymagania badań 

wg 
Wst~pne próby techniczne zgodnie z PN-72/C-81503 
- pozostałość na sicie J) o 

boku oczka kwadratowe-
go 0,063 mm, 
%, najwyżej 0,2 PN-72/C-81503 

Lepkoś(' mi er zona Kllbkiem 
PN - 64/C-S1508 Forda , s 80 '';'- 110 

Roztarcie pigmentów, IJ-m , 
BN-72j6110-09 najwyżej 60 

Zgłoszona przez Zjednoczenie Przemysłu Farb i Lokier6w 
Ustanowiono przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczen ia Przemysłu Farb i lakierów 

dnia 18 < ~erwco 1975 r. 
jako norma obowią z ująca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 kwietnio 1976 r . 

(Dz. Norm. i Miar nr23/1975 poz. 82) 

W YDAWNIC TWA NO RMALIZA C YJNE 1975. Wplyw d o WN 7 .8 .75 . Oddano do .klod, 9 . 12 .75. Ce" a I I I ,BO 

Dr u. ukonczono w grudniu 7 5 . Obj. 0 1 40 ark . w~d . Noklad<4500+ 54 egz . Zam.3509/ 75 
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cd. ta blicy 

Metody 
Wymagania badań 

wg 

d) Gęs tość, glem J 

- kolor \:Zer wany tlenkowy 1,30 '7 " 1,50 BN · 'H/o l i O-II 
- kolory pozos tałe 1,10 "' 1,30 

e) Rozlewnoś0 , stopie!'l, 
G PN-67/C-81507 co na jmniej 

f) Zawartoś t' substancji lotny ch, 
Dfo PN-66/C-81512 - kolor czerwony tlenkowy 20 ' ~30 
- kolory pozostałe 25+35 

g) T emperatura zapłonu , oC , 
26 PWC-04007 co najmllicj 

11) Krycie jakościow e , stopień 
- kolo r czerwon y jasny II FN -70/C-81536 

kolory pozostałe I 
i) Czas s chnięcia powłok i w 

temperaturze 20 ± 2°C i wil-
gotnośc i względn e j powie-
trza 65 ± sOfo, godz. najwy -

P N-6!.J/C-81519 żej 2) 
- s topie!'l 1 G 
- stopień 3 12 
- stopie!'l 4 72 

bez poma rszczeń, zaci e-
ków, o pOłysku lakiero-

j ) Wyglqd i barwa powloki w y m, barwa zgodna z p. 3.6 
od powiednim w zorcem 
ka rty kolorów 

k) Elaslycznoś0 powłok i wg 3 PN - 69/C-81528 
przyrządu A 

l) Odporność powłoki na ud e- 50 PN-54 'C-81526 rzen ie, cm spadku ciężarka 

I) Odporność powłoki na d zia- zgodnie z p. 3.7 
łanie ś wiat ła sztucznego 

m) Odporność powłoki na dzia-
ła nie zmiennych tempera- 3 BN-66/61 10-15 tur, wytrzymuje cykli. co 
najm ni ej. 

n) Odporność powłoki na dzia- 2god n ie z p. 3.8 
łanie mgły solnej 

o) Odporność powłoki na d zia- zgodnie z p. 3.9 lanie wody morskiej 
p) Odporność powłoki na dzia-

łanie oleju napędowego zgodnie z p. 3.10 
I LŚ 

I) Pozostałość na sicie nie może zawierać zanleczyszczcr'l obcego pochodzenia . 
2) Badonie wykonać na p ł ytkach st310wych wg PN-74/C-Rl513. 
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3.2. Trwałość. Farby olejno-żywiczne nawierzchniowe dla okr~town i ctwa 

wodnkowe powinny odpowiadać wymaganiom normy w c iągu 9 miesięcy . 

l icząc od dat y w.\'.,yłki . Dopuszczaln e w tym czasie zg~stnienie wyrobu powin
no ustąpi" po dodaniu najwyżej 5% benzyny do lakierów C wg PN-66/C-96023. 
Wyrób można stosować' również po 9 miesiclcach. jeżeli spełnia wymagania 
wymienione w 3.1. 

3.3. Program bada I. 

3.3.1. Badanie pełne (typ u) polegają na sprawdzeniu zgodnośd ze wszyst
kimi wymaganiami wymienionymi w 3.1. B8dania należy wykona" co naj
mniE'j raz na 6 mi('si~cy. Badania pełne naleźy wykonywać również przy 
każdej zmianie stosowanych surowców i metod technologiczn.\'ch oraz w przy
padku badań rozjemczych. Jt'żeli badana partia nie odpowiada wymaganiom 
normy, badaniom pełn ym na łeży podda" 3 kolejne partie produkcyjne. 

3.3.2. Badania niepełne (wyro bu ) polegają na sprawdzeni u zgodności z wy
maganiami wymienionymi w 3.1. z pomini~ciem badań: 

tempera tury zapłonu, 

- czasu schnięcia do stopnia 4. 

- e lastyczności powłoki, 

- od porności powłoki na ud er zen ie, 
- odporności powłok i na działan ie ś,wiatła sz tucznego, 

odporności powłoki na działanie zmiennych temperatur, 
- odpornOŚCi powłoki na działanie mgły solnej, 
- odporności powłoki na działanie wody morskiej, 
- odporności powłok i na działan ie oleju napędowego. 

Badania nie pełne należy wykony wać dla każdej partii wyprodukowanego 
wyrobu. 

3.4. Pobieranie próbek i przygotowanie średniej próbki laboratoryjnej na
leży wykonać wg PN-74 iC-B1500 po przeprowadzeniu prób wg PN-72/C-BI503. 
przy czym za parti~ do badall naleźy uważać wyrób oznaczony tym samym 
numerem partii produkcyjnej i datq produkcji, w ilości nie większej niż 

5000 dmJ • 

3.5. Przygotowanie powłOk do badań 

3.5.1. Wykonanie powlolc Płytki stalowe wg PN-74/C- B1513 pomalować 

jednorazowo badaną farbq za pomoq pędzla w sposób podany w PN-70/ 
C-81514 , po czym suszyć w temp eratUl'ze 20 ± 2°C i wi l gotności względnej 

powietrza 65 i 50f0 do osią gnięcia 3 stopnia wyschnięcia. 
Do badania odporności na dzinłanie mgły sol nej i wody morskiej pły t ki 

sta lowe pomalować' obustronnie, a brzegi zabezpieczyć przez zanurzenie w pa
rafinie o temperaturze 80°C na gl~bokość około 5 mm. Grubość jednostronna 
powłoki powinna wynosić 25+40 pm . 

3.5.2. Aklimatyzacja powłok. Powłoki do badail aklimatyzować zgo dn ie 
z PN-66/C-81510 w ciągu 72 godz w Wal unkach O lub w ciągu 24 godz 
w warunkach P . 

3.5.3 . Pomiar gruboŚCi powłok [ lależy wykonać przyrzą dem elektromagne
tycznym wg PN -74 'C-8151 5 lub inn~' rr, gwarantującym dokładno~ć pomiaru 
do 2 pm. 
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3.6. Oceny wyglądu powłoki należy wykonać nieuzbrojonym okiem w roz- . 
proszonym świe tle dziennym co najmn iej na 3 powłokach przygotowanych 
na płytkach stalowych zgodn ie z 3.5. 

3.7. Badanie odporności powłoki na działanie światła sztuczn{"go. Powłokę 

przygotowaną na płytce st a lowej wg 3.5 umieścić pod lampą kwarcową o pal 
nik u Q 400 (typ Famed I) z filtrem kwarcowy m UF w odległości 400 mm (ak, 
aby promienie lampy padały prostopadle do powr-erzchni badanej płytki. 

Powłokę naświetlać w ciągu 2-l godz po czym przeprowadzić ocenc; jej 
wyglądu przez porównanie nieuzbrojonym okiem w rozproszony m świetle 

dziennym z powłoką przygotowaną w (cn sam sposób i nie poddaną dzi a
łaniu prom ieniowania lampy kwarcowej. Badaną farbc; na leży uznać za odpo. 
wiadającą wy maganiom normy , jeżeli spośród 5 jednocześnic badanych po
włok co najmniej 3 nic wykazują żadnych zmian , z w y j:jtkiem nicznacznej 
z rrłiany połysku i odcienia. 

3.8. Badanie odporności powłoki na działanie mgły solnej 

3.8.1. Zasada ~adania polega na poddaniu powłoki clziałnniu m;;ł y solnt:'j , 
a następnie na przeprowadzeniu oceny wygl:ldu, przyczepności oraz ścicral

ności powłoki. 

3.8.2. Wykonanie badania. Powłokę na plytce stalowej prz .'·got owaną wg 
3.~ badań zgodnie z PN-61/C-81523, stosuj,lc czas badania 168 godz (7 cy kli). 
Badana powloka po przemyciu wodą i osuszeniu za pomocą bibul\' nie powin
na wykazywać żadnych zm ian wygla du z wyjątkiem nicznacznej utraty po
ł ysku . Następnie powlokę aklimatyzować w warunkach O wg PN- 66/C-81510 
w ciągu 2 godz, po czy m badać na 3 powlokach przyczepność wg PN-73/ 
C-81531 i na 3 ścieralność wg PN -67 'C-81516. Stopień przyczepności powloki 

powinien wy nosi ć 2, n wspólczynnik ściera l ności co najmniej 0,7 kg/p m. 

3.9. Badanie odporności powłoki na działanie wody morSkiej 

3.9.1. Zasada badania polega na pod daniu powłoki działaniu wod y mor 
skie j, a następnie na przeprowadzeniu oceny wyglądu, przyczepności i ś cie

ra l ności powłoki. 

3.9.2. Wykonanie badania. Powłok C; na płytce sta łowl'j przygo to wan;] W i' 

3.5 badać zgodnie z BN-6-l/61 10- 02 w ciqgu 144 godz. Badana powloka po 
przemyciu wodą i osuszeniu za pomoc] bibuły nic powinna wyk:lz ywa (: żad

nych z.nian wyglądu z wyjątkiem nicznacznej utraty polysku. Nas tt;pnie po 
wlokę aklimatyzować w warunkach O wg PN-66/C-8151U W l'iągu 2 godz, po 
czy m badać na 3 powłokach przyczepność wg PN-73iC-81531 i na 3 ~ciera l 

ność wg PN-67/C-81516. 
Stopień przyczepności powłoki powinien \V ~' nosić 2, a ,,'spól czy nnik ś cie

ralności co na jmn iej 0,7 kg/I-'m . 

3.10. Badanie odporności powlok na działanie olcju napędllwt'l,!o 

3.10.1. Zasada badania polega na poddaniu powloki d ziałan i u olt'ju nap\';
dow ego I LS, n nnstc;pnie na przeprowadzeniu oceny wyglc]du oraz pl'7.yCZl'p
ności powloki. 

3.10.2. Wykonanie badania. Powłokt; przygotowanq wg 3.5 na p ł ytce s ta
lowej zanurzyć na 2~ godz do ~ I., długości \V ole ju napc;dow~'m l LS w g 
PN -67/C-96048 o temperaturze 50 ± 2°C. 
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Badaną powłokę szybko sptukać benzyną do lakierów C i osuszyć za 
pomocą bibuły. Wygląd powloki ocenić przez porównanie nieuzbrojonym 
okiem w rozproszonym świetle dziennym z powloką przygotowa ną w ten sam 
sposób i nie poddaną działaniu oleju napędowego. 

Badaną farbę uzna ć za odpowiadajqcq wymaganiom normy, jeżeli spoś ród 

5 badanych powłok co najmniej 3 nie wy kazują żadnych zmian z wyjąt

kiem n ieznacznej zmian y polysku i odcien ia barwy. Na powłokach , które 
dały wynik pozytywny po 2 godz aklimatyzacji w warunkach O wg PN-66/ 
C-81510 zbadać przyczepność wg PN-73/C~81531. Stopieli przyczepnośc i powi
nien wynosić 2. 

3.11. Zaświadczenie wytwórcy o wynikach badań. Wy t wórca jest obowią
zany przedstawić odbiorcy orzeczenie kontroli przedstawiające wyniki prze
prowadzonych badań i na życzenie odbiorcy zaświadczenie o wynikach ostat
nio przeprowadzonych aktualnych badali pełnych. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Farby olejno-żywiczne nawierzchniowe dla okrętownictwa 
wodnicowe należy pakować zgodnie z PN-73/C- 81400 w hoboki uniwersalne 
pojemności 25 i 50 dm J , w pudełka o przekrOju okrągłym z wieczkiem wciska
nym z pałąkiem pojemności 5 dm3 lub w inne opakowania uzgodnione między 
dostawcą i odbiorcą . 

4.2. Przechowywanie i transport - zgodnie z PN-73/C-81400. 

KONIEC 

Informacje dodatkowe 
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INFORMACJE DODATKOWE 

l . Instytucja opracowująca normę - Gdańska Fabryka Farb i Lakierów. 
2. Is totne zmiany w stosunku do BN - 70/6113-03. Wprowadzono aktualne 

m etody badań dotyczące: wstępnych prób tech nicznych, roztarcia, przyczep
ności. 

3. Normy i dokumenty związane 

PN 73/C- B1400 Wyrob y lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport 
PN-74/C-81500 Wyroby la kierowe. Pobieranie pr~bek i przygotowanie średniej 

próbki laboratoryjnej 
PN-721C-81503 Wyroby lakierowe. Wstępne próby techniczne 
PN-6G/C-S1510 Wyro by lakierowe. Warunki aklimatyzacji powłok do badań 
PN-74,C-81513 Wyroby lak ierowe. Płytk i do badań 
PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powłok do badań 
PN-74/C-815 J5 Wyroby lakierowe. Nieniszczący pomiar grubości powłok 
PN-67/C-S1516 Wyroby lakierowe. Oznaczanie ścieralności powłok lakierowych 
PN-61 /C-815·23 Wyroby lakie-l'owe. Badanie odporności pow~ok lakierowych na 

d zia łanie mgły solnej 
PN-73/C-S1531 Wy roby lak ierowe. Określ anie przyczepności powłok do podło-

ża oraz przyczep n ości międ zy warsl w ow ej 
PN-C6/C-96023 Przet wory na ftowe. Be nzyna do lakierów 
PN-67/C-96048 P rzetwory naftowe. Olej napędowy 
BN-64 /6J 10- 02 Wyroby lakierowe. Badanie odpornośc ; powłok na działanie wo

d y morskiej. 

Karta kolorów - farby okrętowe "Oliva" wydana przez G<lańską FFiL. 

4. Autor projektu normy - mgr inż. Maria Januszewska - Gdańska Fa
iJryka Farb i Lakierów. 

5. Przydatność do malowania natryskiem bezpowietrznym. Farba nadaje 
się do malowania sposobem natrysku bezpowietrznego przy zastosowaniu dysz 
podanych w instrukcji stosowania. 


	BN_75_6113_03_01
	BN_75_6113_03_02
	BN_75_6113_03_03
	BN_75_6113_03_04
	BN_75_6113_03_05
	BN_75_6113_03_06

