UKD 666.966:536.21

NORMA BRANZOWA

BN-87

WYROBY

PRZEMYStLU
CHEMICZNEGO

Kit termoprzewodzacy

6112-31

Grupa katalogowa 1024

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest kit
termoprzewodzacy o statej plastyczno$ci stanowigcy
mieszaning proszku miedzi, maczki grafitowej, sadzy
aktywnej 1 oleju.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Kit termo-
przewodzacy o stalej plastycznodci jest przeznaczony
do zwigkszenia skutecznos$ci ogrzewania w aparatach,
rurociggach, armaturze oraz zmniejszenia stalej czaso-
wej uktadow do pomiaréw temperatur.

2. OZNACZENIE

Przyktad oznaczenia kitu termoprzewodzgcego o sta-
tej plastycznosci:
KIT TERMOPRZEWODZACY BN-87/6112-31
KTM 1248-827-001-008

3. WYMAGANIA I BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metody badan — wg tab-
licy.

: Metody badan
Wymagania
wg
a) wyglad zewngtrzny jednolita masa o 36.1
konsystencji plaste-
liny bez grudek,
koloru czarnego z
lekkim polyskiem
b) urabialno$¢ wykazuje  odpo- 3.6.2
wiednig  plastycz-
no$¢, nie kruszy si¢
1 nie rwie
¢) ciggliwos$¢, mm powyzej 50 3.6.3
d) splywnos$é, mm do § 3.6.4
e) wytrzymato§¢  na dobra urabialno$¢ i 3.6.5
temperaturg od -30 ciggliwos¢ nie wy-
do 220°C kazuje zmian w wy-
gladzie  zewngtrz-
nym

cd. tablicy
M badan
Wymoganis etody badan
wg
) przyczepno$¢  do nie wykazuje ten- 3.6.6
metalu dencji do zsunigcia
si¢ z rurki
g) sktonnos¢ do wy- nie wykazuje oznak 3.6.7
dzielania si¢ oleju wyciekania oleju
h) penetracja bez 120 + 130 3.6.8
ugniatania w tempe-
raturze 25°C )
i) gesto$é, g/cm? 1,85 10,1 3.6.9
j) wspélczynnik prze- 10 +2 3.6.10
wodzenia  ciepla,
W/m - K

3.2. Trwato$é. Kit termoprzewodzacy o statej pla-
stycznosci powinien odpowiada¢ wymaganiom normy
w ciggu 6 miesigcy, liczac od daty produkcji.

3.3. Program badan

3.3.1. Badania pelne polegaja na sprawdzeniu zgod-
nosci partii produktu z wszystkimi wymaganiami wg
3.1. Badania petne nalezy wykona¢ co najmniej raz
na kwartal oraz przy kazdej zmianie stosowanych su-
rowcoéw i metod technologicznych oraz w przypadku
badan rozjemczych.

3.3.2. Badania niepelne polegaja na sprawdzeniu
zgodno$ci z wymaganiami wymienionymi w 3.1a), b),
c¢), d), f), g), h). Badania niepelne nalezy wykona¢ dla
kazdej partii wyrobu.

3.4. Partia produktu do badan. Parti¢ produktu do
badan stanowi | szarza produkcyjna wyrobu gotowego.

3.5. Pobieranie i przygotowanie $redniej probki labo-
ratoryjnej nalezy wykona¢ zgodnie z PN-74/C-81500.

3.6. Opis badan

3.6.1. Badanie wygladu zewnetrznego polega na oce-
nie barwy kitu i jego konsystencji. Barwg kitu ocenia
si¢ nie uzbrojonym okiem w rozproszonym S$wietle
dziennym, a konsystencj¢ — przez ugniatanie probki
w palcach.

Osrodek Badawczo-Rozwojowy Urzadzen Chemicznych i Chtodniczych CEBEA — Krakéw
Ustanowiona przez Dyrektora Os$rodka Badawczo-Rozwojowego Urzgdzen
Chemicznych i Chtodniczych dnia 30 pazdziernika 1987 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 lipca 1988 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 1/1988, poz. 2)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1988,

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,40 Naki. 3500 + 40 Zam. 2996/87

Cena zt 32,00



2 BN-87/6112-31

3.6.2. Badanie urabialnosci przeprowadza si¢ w tem-
peraturze 20 £2°C. Probke kitu w iloéci okoto 100 cm?
poddaje si¢ ugniataniu w palcach, w ktérego trakcie
ocenia sig, czy kit wykazuje odpowiednig plastyczno$é,
czy nie jest kruchy i tamliwy.

3.6.3. Badanie ciggliwo$ci nalezy przeprowadzié
w temperaturze 20 £2°C na uformowanym z kitu wa-
teczku o dtugosci 30 mm i $rednicy 10 £1 mm. Wa-
teczek trzymany na oba konce palcami nalezy podda¢
powolnemu rozcigganiu. Ciggliwo$¢ kitu odpowiada
wymaganiom normy, jezeli $rednica rozcigganego wa-
teczka zwgza si¢ stopniowo w $rodkowej jego czeSci
az do momentu zerwania, przy czym zerwanie nie po-
winno nastapi¢ wcze$niej niz wateczek uzyska dlugo$é
50 mm.

Badanie nalezy przeprowadzi¢ co najmniej na trzech
wateczkach.

3.6.4. Badanie sptywnosci nalezy przeprowadzi¢ na
przyrzadzie sktadajacym si¢ z metalowej podstawki
z zamocowanym w Srodku krotszej jej krawgdzi odpo-
wiednio wygigtym prgtem metalowym dhugosci % ob-
wodu kota, wzdtuz ktérego przesuwa si¢ uchwyt meta-
lowej ptytki opartej dolng krawgdzia o podstawke. Plyt-
ka o wymiarach 200 X 55 mm, wykonana z blachy
falistej o powierzchni gladkiej i czystej, z czterema
rowkami o promieniu krzywizny 5 mm réwnolegltymi
do jej dluzszej krawgdzi. W trzech rowkach ptytki
przyrzadu w odlegtosci 20 mm od goérnej krawedzi na-
lezy umiesci¢ wateczki z urobionego kitu o $rednicy
10 mm i dtugosci 20 mm. Oznaczyé kreskami na ptytce
dtugosci wateczkéw. Nastgpnie nalezy ptytke ostroznie
unie$¢ tak, aby tworzyta z podstawg kat 45° i wstawié
do suszarki lub termostatu o temperaturze 220°C. Po
uptywie 2 h wyja¢ z suszarki i zakresli¢ po raz drugi
dtugo$¢ wateczkow. '

Po usunigciu wateczkdw, nalezy zmierzy¢ odlegtosci
mi¢dzy odpowiednimi kreskami z  doktadnoscig do
0,5 mm.

BN-87-6112 — 31

a — podstawka- przyrzadu, b — palak z podziatka na stopnie, ¢ —
uchwyt do zamocowania pltytki, d — plytka z blachy falistej, e — opar-
cie dla plytki

Sptywno$é (S) oblicza si¢ w mm ze wzoru

S=h-1 (1

gdzie:

/, — dlugos¢ wateczka po badaniu, mm,

| — dlugo$¢ wateczka przed badaniem, mm.

Za wynik przyjmuje si¢ Srednig arytmetyczng z trzech
oznaczen.

3.6.5. Badanie wytrzymatosci na temperatur¢ nalezy
przeprowadzi¢ na 6 stozkach o $rednicy podstawy
20 mm i wysokos$ci 30 mm kazdy. W suszarce w tem-
peraturze 220°C (goérna granica stosowania kitu) oraz
w komorze chtodniczej w temperaturze -30°C (dolna
granica stosowania kitu) nalezy umiesci¢ po trzy stozki
i poddaé¢ dziataniu temperatur przez 2 h. Po uptywie
czasu badania nalezy sprawdzi¢ czy kit nie wykazuje
zmian w wygladzie zewngtrznym (deformacja stozka,
popg¢kanie powierzchni) oraz sprawdzi¢ jego urabial-
nos¢.

3.6.6. Badanie przyczepnosci do metalu nalezy prze-
prowadzi¢ przy uzyciu rurki stalowej i miedzianej
o $rednicy zewngtrznej 8 mm, ktére nalezy obtozy¢
warstwg kitu o grubosci 5 mm i dtugosci 40 mm,
nast¢pnie owina¢ folig aluminiowa. Na kazdej z rurek
nalezy wykona¢ co najmniej trzy probki. Obtozone
kitem rurki nalezy umieSci¢ w suszarce w pozycji po-
ziomej i podda¢ dziataniu temperatury 220°C przez 2 h.

3.6.7. Badanie skionnosci do wydzielania si¢ oleju na-
lezy przeprowadzi¢ w temperaturze 220°C w ciggu 8 h.
Sposéb przeprowadzenia badania wg BN-69/0536-11.

3.6.8. Badanie penetracji (bez ugniatania) — wg
PN-79/C-04133 metoda A.

3.6.9. Badanie gestosci kitu nalezy przeprowadzié
przy uzyciu wateczka kitu o dtugo$ci 10 mm i $rednicy
10 mm oraz cylindra pojemnosci 25 ml z 10 ml wody.

Gestos¢ kitu (g) w g/cm?® oblicza si¢ ze wzoru

m; - m (2
= e )
gdzie:
mi — masa cylindra z 10 ml wody, g,
m; — masa cylindra z 10 ml wody i zanurzona
probka kitu, g, ‘
vi — objetos¢ wody w cylindrze, ml,
v2 — objgtos¢ wody w cylindrze z zanurzona préb-

kg kitu, ml.

Przed przystapieniem do zwazenia cylindra z zanu-
rzonym kitem nalezy cylindrem wstrzasna¢, aby pozba-
wi¢ kit przyczepionych don pgcherzykéw powietrza.
Za wynik nalezy przyjaé $rednig arytmetyczng z 3 po-
miaréw.

3.6.10. Wspélczynnik przewodzenia ciepta () jest wy-
znaczany ze wzoru
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gdzie:

Q — ilos¢ ciepta przeptywajacego osiowo przez kit
uformowany w postaci wateczka o $rednicy
22 mm i dtugosci 40 mm,

F — wspoétczynnik geometryczny réwny stosunko-
wi powierzchni przekroju poprzecznego wa-
teczka do jego ditugosci,

At — réznica temperatur obu koncéw wateczka.

3.7. Ocena wynikéw badan. Wyréb nalezy uznaé za
zgodny z wymaganiami normy, jezeli spelnia wszystkie
wymagania wymienione w 3.1,

3.8. Zaswiadczenie o wynikach badan. Producent jest
obowigzany dostarczyé do kazdej partii kitu zaswiad-
czenie stwierdzajace zgodno$¢ z wymaganiami niniejsze]
normy.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Kit termoprzewodzacy o statej pla-
stycznosci nalezy pakowaé w worki z polietylenu
i w pudetka z wieczkiem wciskanym pojemnosci 1 dm?
lub'w hoboki pojemnosci 25 dm? zgodnie z PN-73/
C-81400.

4.2. Przechowywanie i transport — zgodnie z PN-73/
C-81400.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme¢. Osrodek Badawczo-Rozwojowy
Urzadzeri Chemicznych i Chiodniczych CEBEA — Krakéw.

2. Normy zwigzane :
PN-79/C-04133 Przetwory naftowe. Pomiar penetracji smar6w pla-

stycznych penetrometrem ze stozkiem

PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie

i transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie prébek i przygoto-
wywanie §redniej probki laboratoryjnej
BN-69/0536-11 Smar samochodowy 1 S
3. Warunki techniczne dla surowcéw do produkcji kitu termoprze-
wodzgcego y
a) olej SAE 30/85
— wskaznik lepkosci — 85,
— temperatura zaptonu — 220°C,
— liczba kwasowa — 0,05 mg KOH/g,
— dzialanie korodujace na metale (3 h, 100°C, ptytki Fe i Cu
badanie wg PN-56/C-04093),
— brak widocznych nie uzbrojonym okiem $ladéw korozji;
b) proszek miedzi ECul — odmiana 0,063 wg PN-74/H-97020;

c) maczka grafitowa o granulacji do 0,3 mm

— zawarto$¢ nadziarna, % wag. — 15,

— zawarto§¢ popiotu, % wag. — 30,

— zawarto$¢ czgsci lotnych, % wag. w 800°C — brak,

— zawarto$¢ wilgoci, % wag. — L1.5;

d) sadza aktywna piecowa JAS — 330,

— strata suszenia, % wag. — 1,

— gesto$¢ nasypowa g/dm’® — 350,

— dopuszczaina zawarto$¢ wilgoci w workach, % wag. — 1,5,
— liczba absorpcji ftalanu dwubutylu, cm*/100 g — 95 — 120.

4. Badanie wspéiczynnika przewodzenia ciepta wykonuje Osrodek
Badawczo-Rozwojowy Urzadzen Chemicznych 1 Chiodniczych
CEBEA — Krakoéw.

5. Autor projektu mormy — praca zbiorowa.

6. Kit termoprzewodzacy o stalej plastycznoéci jest chroniony pa-
tentem Nr 140426 z dnia 1984-02-03 udzielonym na rzecz O$rodka
Badawczo-Rozwojowego Urzadzen Chemicznych i Chtodniczych
CEBEA w Krakowie.
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