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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest kit
szpachlowy ftalowy karbamidowy schnacy w piecu
w temperaturze 80 = 100°C, stanowigcy zawiesing pig-
mentdw i obcigznikéw w roztworze zywic ftalowej
i aminowej.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Kit szpach-
lowy ftalowy karbamidowy schnacy w piecu w tempera-
turze 80 +100°C stosuje si¢ do wyrOwnywania rys
1 wgiebien powierzchni metalowych uprzednio zagrun-
towanych podktadem ftalowym karbamidowym schna-
cym w temperaturze 80+ 100°C.

2. OZNACZENIE

Przyktad oznaczenia kitu szpachlowego ftalowego
karbamidowego schnacego w piecu w temperaturze
80 +100°C szarego jasnego:

KIT SZPACHLOWY FTALOWY KARBAMIDOWY SCHNACY

W PIECU W TEMPERATURZE 80 - 100°C SZARY JASNY

BN-83/6112-30 SWA 3441-328-860

3. WYMAGANIA I BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metod badasn

3.2. Trwatoéé. Kit szpachlowy karbamidowy schnacy
w piecu w temperaturze 80 <+ 100°C powinien odpowia-
da¢ wymaganiom normy w ciggu 4 miesi¢gcy liczac
od daty produkcji.

3.3. Pobieranie probek i przygotowanie $redniej probki
laboratoryjnej nalezy wykonac zgodnie z PN-74/C-81500,
po przeprowadzeniu badan wg 3.1a).

3.4. Program badan.

3.4.1. Badania pefne polegaja na sprawdzeniu zgod-
nosci ze wszystkimi wymaganiami podanymi w 3.1,
ktore nalezy wykonaé raz na kwartat oraz przy zmia-
nach stosowanych surowcéw i metod technologicz-
nych, a takze w przypadku badan rozjemczych.

3.4.2. Badania niepetne polegaja na sprawdzeniu
zgodnosci z wymaganiami wymienionymi w 3.1a), 3.1d),
3.1e), 3.1f), 3.1g), 3.1h) i1 3.1j). Badania te nalezy wy-
kona¢ dla kazdej partii wyrobu.

3.5. Przygotowanie powlok do badan

3.5.1. Przygotowanie powlfok. Plytki stalowe o wy-
miarach 170X70X0,8 mm, przygotowane zgodnie
z PN-74/C-81513, pokry¢ metoda natrysku zgodnie
7z PN-79/C-81514 podktadem ftalowym karbamidowym
schngcym w piecu w temperaturze 80+ 100°C wg
BN-83/6113-77. Grubos¢ warstwy podktadu powinna
wynosi¢ 20 +30 pm.

g) Wytrzymato$¢ powloki na zginanie

h) Szlifowalno$¢ powtoki przy uzyciu papieru $ciernego o wiel-
kosci ziarna Nr 180

i) Odporno$¢ powtoki na dziatanie zmiennych temperatur
— powtoka wytrzymuje cykl, co najmniej

J) Odpornos¢ powtoki na dziatanie emalii ftalowych karbamido-

Wymagania ] Metody badan wg

a) Wstgpne préby techniczne zgodnie z PN-62/C-81502 p. 2.2.1
b) Gesto$é, g/cm?), najwyzej 2 PN-82/C-81551 Metoda B
¢) Zawarto$¢ substanch lotnych. %(m/m). najwyzej 30 PN-84/C-81512 Metoda B
'd) Czas schnigcia powtoki do osiagnigcia S stopnia wyschnigcia

w temperaturze 80 +2°C, h, najwyze) 1 PN-79/C-81519
e) Wyglad powtoki powloka bez peknigé. dziurek

i p¢cherzy 3.6.1

f) Przyczepno$¢ powtoki nozem krazkowym B, stopien P PN-80/C-81531

wych schngcych w temperaturze 80°C

wytrzymuje probg PN-62/C-81502 p. 2.29

wytrzymuje probg PN-62/C-81502 p. 2.2.2
4 362

wytrzymuje probg 363
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Po 15-minutowym podsuszeniu na powietrzu powloki
wysuszy¢ w piecu w temperaturze 80°C w ciggu 1 h
do osiggnigcia 4 stopnia wyschnigcia. Po wysuszeniu
i ochtodzeniu powtoki przeszlifowa¢ na sucho papierem
sciernym o wielkosci ziarna F/280/37 wg PN-76/
M-59107 i oczysci¢ z pyhu.

Na tak przygotowang powlok¢ natozyé warstwg ba-
danego kitu przyrzadem Hugo-Keyla wg PN-62/C-81502
1 po 30-minutowym podsuszeniu w temperaturze
20 £2°C i wilgotno$ci wzglednej powietrza 65 +5%
wysuszyd zgodnie z 3.1d).

Grubos¢ warstwy zestawu po wysuszeniu powinna
wynosi¢ najwyzej 120 pm.

3.5.2. Aklimatyzacja powlok. Przed wykonaniem ba-
dan powloki nalezy aklimatyzowaé w temperaturze
20 £2°C i wilgotnosci wzgl¢dnej powietrza 65 +5%
w ciaggu 24 h.

3.5.3. Pomiar grubosci powlok nalezy wykona¢ zgod-
nie z PN-74/C-81515 przyrzadem elektromagnetycznym
lub innym gwarantujgcym dokladnos$¢ pomiaru do 10%
grubosci.

3.6. Opis badan

3.6.1. Ocen¢ wygladu powloki nalezy wykonaé nie-
uzbrojonym okiem w rozproszonym $wietle dziennym
z odlegtosci 30 +45 cm na powlokach przygotowa-
nych wg 3.5.

3.6.2. Badanie odpornosci powloki na dziatanie zmien-
nych temperatur. Powtok¢ przygotowanag wg 3.5.1 1 akli-
matyzowang wg 3.5.2 umieszcza¢ na przemian: naj-
pierw w suszarce o temperaturze 50 32°C na
2 h. a nastgpnie w komorze chlodniczej w temperatu-
rze =10 £2°C pa taki sam okres czasu. Pelne badanie
sklada si¢ z 4-godzinnych cykli.

Badania nalezy wykona¢ na 3 powtokach. Nast¢pnie
powioki aklimatyzowaé w temperaturze 20 £2°C i wil-
gotnosci wzglgdnej powietrza 65 +5% w ciagu | h
1 podda¢ ogledzinom nieuzbrojonym okiem.

Badany wyrob odpowiada wymaganiom normy, je-
zeli powloka nie wykazuje rys, pgknigé lub ztuszczen.

"y Patrz Intormacje dodatkowe p. 7

3.6.3. Badanie odpornoéci powtoki na dzialanie emalii
ftalowych karbamidowych schngcych w temperatu-
rze 80°C. Powlok¢ badanego kitu przygotowana wg
3.5.1 i aklimatyzowana zgodnie z 3.5.2 przeszlifowa¢
papierem $ciernym o wielkosci ziarna F 280/37 zgwdnie
z PN-76/M-59107 i oczysci¢ z pytu.

Na tak przygotowana powlok¢ nanie$¢ metoda na-
trysku wg PN-79/C-81514 warstweg emalii ftalowej kar-
bamidowej specjalnej schnacej w piecu w temperaturze
80 + 100°C wg BN-80/6115-76 o grubosci 20 <30 pm.
Po 15-minutowym podsuszeniu w temperaturze 20 £2°C
i wilgotnosci wzglednej powietrza 65 5% powtoki
wysuszy¢ w temperaturze 80°C w ciaggu | h.

Powtoka nie powinna podnosi¢ si¢, marszczy¢, nie
powinny wyst¢powaé pecherze i dziurki oraz nie do-.
puszcza si¢ krwawienia i migracji.

3.7. Ocena wynikéw badan. Wyréb nalezy uznaé za
zgodny z wyinaganiami nermy, jezeli spetnia wszystkie
wymagania wymienione w 3.1

3.8. Zaswiadczenie o wynikach badan. Producent jest
obowigzany dostarczy¢ do kazdej partii kitu zaswiad-
czenie stwierdzajace zgodnoé¢ z wymaganiami niniejszej
normy.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Kit szpachlowy ftalowy karbamido-
wy schngcy w temperaturze 80 =+ 100°C nalezy pakowa¢
zgodnie z PN-73/C-81400 w opakowania uzgodnione
pomig¢dzy producentem, odbiorca i przewoznikiem za-
bezpicczajagce wyrob w sposdb wilasciwy oraz majgce
wymiary zgodne z zasadami systemu wymiarowego
opakowan wg PN-78/0-79021.

4.2. Przechowywanie i transport — zgodnie z PN-73/
C-81400 i obowigzujacymi przepisami przewozowymi').

KONITEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca morme¢ — Zaktady Farb, Wioctawek.

2. Normy zwigzane

PN-73/C-81400 Wyroby
I transport

PN-74/C-81500 Wyroby lakicrowe. Pobieranie probek i przygoto-
wanie Sredniej probki laboratoryjnej

PN-62/C-81502 Szpachlowki, kity szpachlowe. Metody badan

PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Plytki do badan

PN-79/C-81514 Wyroby lakicrowe. Sposoby otrzymywania powlok
.do badan

PN-74/C-815i5 Wyroby lakierowe. Nieniszczacy pomiar grubosci
powlok

PN-76/M-59107 Wyroby écierne. Scierniwo. Klasyfikacja wiclkosci
ziarna

lakierowe. Pakowanie, przechowywanie

PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy
BN-83/6113-77 Podktad ftalowy karbamidowy specjalny schnagcy

w piecu w temperaturze 80 < 100°C
BN-80/6115-76 Emalie ftalowe karbamidowe

w piecu w temperaturze 80 <+ 100°C
Pozostate normy zwigzane podano w 3.1.

3. Rozpuszczalnik. Rozpuszczalnikiem kitu ftalowego karbamido-
wego schnacego w piecu w temperaturze 80 =+ 100°C jest rozpuszczal-
nik RF-04 wg BN-67/6118-28.

4. Symbol wg KTM: 1313-441-32x-xxx.

5. Norma ZN-79/MPCh-TF-3302 na Kit szpachlowy ftalowy kar-
bamidowy schngcy w temperaturze 80 = 100°C zostaje uniewazniona
z dniem ustanowienia BN-83/6112-30.

6. Autorzy projektu mormy — mgr Bozena Sadzinska, inz. Wiesta-
wa Zdunek, Zaktady Farb, Wioctawek.

specjalne schnace
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7. Dokumenty zwigzane stanowigce uzupelnienie przepiséw przewo-
zowych wymienionych w PN-73/C-81400.

Ustawa z dnia 15.11.1984 r. ,Prawo przewozowe" (Dz. U. nr 53,
poz. 272 z 1984 r.).

Regulamin PKP o tadowaniu i zabezpieczaniu przesylek towarowych
(Dz. TiZK nr 9, poz. 68 z 1985 r.).

Regulamin dla migdzynarodowego przewozu kolejami towaréw nie-
bezpiccznych RID — stanowiacy zalgeznik 1 do konwencji CIM
(Dz. TIZK nr 7, poz. 44 z 1985 r.) wraz z p6Zniejszymi zmianami.

Ustawa 7 dnia 1.02.1983 r., .Prawo o ruchu drogowym* (Dz. U. nr 6,
poz. 35).

Rozporzadzenic Ministrow Komunikacji i Spraw Wewngtrznych
z dnia 2.12.1983 r. w sprawie warunkéw i kontroli przewozu
drogowego materialéw niebezpiccznych (Dz. U. nr 67, poz. 301).

Zatacznik A i B do Umowy Europejskiej z dnia 30.09.1957 r. do-
tyczacy mi¢dzynarodowego przewozu drogowego towaréw nie-
bezpiecznych (ADR) — (Dz. U. nr 35, poz. 189 z 1975 r.)
wraz z pOZniejszymi zmianami.

Przepisy o fadowaniu wagonow towarowych. Zatacznik IT do Umowy
o wzajemnym uzytkowaniu wagondéw towarowych w komunikacji
migdzynarodowej (RIV) — (Dz. TiZK nr 15, poz. 119 z 1981 r.)
wraz z pOZniejszymi zmianami.

Zarzadzenie Ministra Komunikacji z dnia 7.03.1963 r. w sprawie
tadowania samochodéw cigzarowych i przyczep (M.P. nr 24,
poz. 123 z 1963 r. i nr 35, poz. 250 z 1968 r.).

8. Wydanie 2 — stan aktualny: styczen 1987; wprowadzono p. 7
Informacji dodatkowych oraz uaktualniono normy zwigzane.
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