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N O R M A BRANŻOWA BN-83 

WYROBY Kit szpach lawy ftalowy 6112-30 
LAKIEROWE karbamidowy schnący w piecu 

w temperaturze 80 +1 00°C 
Grupa katalogowa 1024 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest kit 
szpachlowy ftalowy karbamidowy schnący w piecu 
w temperaturze 80 ";-'IOO°C, sta nowiący zawieSInę pig
mentów i obciążników w roztworze żywic ftalowej 
i aminowej . 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Kit szpach
lowy ftalowy karbamidowy schnący w piecu w tempera
turze 80 ";-' 100°C stosuje się do wyrównywania rys 
i wgłębień powierzchni metalowych uprzednio zagrun
towanych podkładem ftalowym karbamidowym schną
cym w temperaturze 80..;-. 100°C. 

2. OZNACZENIE 

Przykład oznaczenia kitu szpachlowego ftalowego 
karbamidowego schnącego w piecu w temperaturze 
80 ";-'100°C szarego jasnego: 
KIT SZPACHLOWY FTALOWY KARBAMIDOWY SCHNĄCY 

W PIECU W TEMPERATURZE 807100°C SZARY JASNY 

BN-83/6112-30 SWA 3441-328-860 

3. WYMAGANIA I BADANIA 

3.1. Zeitawienie wymagań i metod badań 

Wymagania 

a) Wstępne próby tcchniczne 

b) ~stość , glcm3
) , najwyżej 

cJ Zawa rt oM suhstancji lotnych. OT, (m/ m ). ll a.l \o\'y7~j 

d) Czas schni,.cia pow/oki do osiągni~cia 5 stopnia wyschni~cia 
w temperaturze 80 ±PC, h, najwyżej 

e) Wygląd powłoki 

f) Przyczepność pow/oki nożem kr<jżkowym B, s t opień 

g) Wytrzyma/ość powłoki na zgi nanie 

h) Szlifowalność pow/oki przy użyciu papieru ściernego o wiel 
kości ziarna Nr 180 

i) Odporność pow/oki. na działanie zmiennych temperatur 
- pow/oka wytrzymuje cykli. co najmniej 

j) Odporność powłoki na działanie emalii fta lowych karbamido
wych schnących w temperaturze 800C 

3.2. Trwałość. Kit szpachlowy karbamidowy schnący 
w piecu w temperaturze 80..;-. 100°C powinien odpowia
dać wymaganiom normy w ciągu 4 miesięcy licząc 

od daty produkcji. 

3.3. Pobieranie próbek i przygotowanie średniej próbki 
laboratoryjnej należy wykonać zgodnie z PN-74/C-81500, 
po przeprowadzeniu badań wg 3. la). 

3.4. Program badań . 

3.4.1. Badania pełne polegają na sprawd zeniu zgod
noscl ze wszystkimi wymaganiami podanymi w 3.1 , 
które najeży wykonać raz na kwartał oraz przy zmia
nach stosowanych surowców i metod tech nologicz
nych, a także w przypadku badań rozjemczych. 

3.4.2. Badania niepełne polegają na spra wdzeniu 
zgodności z wymaganiami wymienionymi w 3. la), 3.ld), 
3.le). 3.1f), 3.lg), 3.lh) i 3.1j) . Badania te należy wy
konać dla każdej partii wyrobu . 

3.5. Przygotowanie powłok do badań 
3.5.1. Przygotowanie powłok. Płytki stalowe o wy

miarach l 70x70xO,8 mm , przygotowane zgodnie 
z PN-74/C-8l513 , pokryć metod'ą natrysku zgodnie 
z PN-79/C-81514 podkładem ftalowym karhamidowym 
schnącym w piecu w temperaturze 80 ..;-. 100°C wg 
BN-83/6113-77 . Grubość warstwy podkładu powinna 
wynosić 20 ..;-. 30 11m. 

Metody badań wg 

zgodnie z PN-62/C-8 ł 502 p . 2.2.1 

2 PN;82/C-8 1551 Metoda B 

30 PN-B~/C-8 1512 Metoda B 

I PN-79/C-8 1519 

powłoka bez pęknięć , dziurek 
i pęcherzy 3.6. 1 

2 PN-80/C-8 153 I 

wytrzymuje pr6bę PN~2/C-8ł 502 p 2.2.9 

wytrzymuje yr6bę PN-62/C-8 1502 p. 2.2.2 

4 3.6.2 

wytrzymuje pr6bę 3.6.3 
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Po 15-minutowym podsusz7niu na powietrzu powłok i 

wysuszyć 'ń piecu w temperaturze 80°C w ciągu I h 
do osiągnięcia 4 stopnia wyschnięcia. Po wysuszeniu 
i ochłodzeniu powłoki przeszlifować na sucho papierem 
ściernym o wielkośc i ziarna F1280/37 wg PN-76/ 
M-59107 i oczyścić z pyłu. 

Na tak przygotowaną powłokę nałożyć warstwę ba
dan\!go kitu przyrządem Hugo-Keyla wg PN-62/C-81502 
i po 30-minutowym podsuszeniu w temperaturze 
20 ± 2°C i wilgotnośc i względnej powietrza 65 ±5% 
wySUSi ) ~· 19odnie z 3.1 d). 
Grubość warstwy zestawu po wysuszeniu powinna 

wynosić najwyżej 120 ~m . 

3.5.2. Aklimatyzacja powłok. Przed wykonaniem ba
dań powłoki należy aklimatyzować w temperaturze 
20 ±2"C i wilgotności względnej powietrza 65 ±5% 
w ciągu 24 h. 

3.5.3. Pomiar grubości powłok należy wykonać zgod
nie z PN-74/C-81515 przyrządem elektromagnetycznym 
lub innym gwarantującym dokładność pomiaru do 10% 
grubości . 

3.6. Opis badań 
3.6.1. Ocenę wyglądu powłoki należy wykonać me

uzbrojonym okiem w rozproszonym świetle dziennym 
z odległości 30 -:- 45 cm na powłokach przygotowa
nych wg 3.5. 

3.6.2. Badanie odporności powłoki na działanie zmien
nych temperatur. Powłokę przygotowaną wg 3.5.1 i akli
matyzowa ną wg 3.5 .2 umieszczać na przemian: naj 
pieJ w w su~zarcc o temperaturze 50 ±2°C na 
2 h.· 113s tępnie w omorze chłodniczej w temperatu
rze -1 0 ±2°C na taki sam okres czasu. Pełne badanie 
skła da się l 4-godzin!lych cykli . 

Badania należy wykonać na 3 powłokach . Następnie 

powłok i ak li matyzować w temperaturze 20 ±2"C i wil
gotnośc i względnej powietrza 65 ±5% w ciągu I h 
i poddać oględzinom nieuzbrojonym okiem. 

Badany wyrób odpowiada wymaganiom normy, je
żdi 'owłoka nie wykazuje rys, pęknięć lub złuszczeń . 

3.6.3. Badanie odporności powłoki na działanie emalii 
ftalowych karbamidowych schnlłcych w temperatu
rze 80°C. Powłokę bada nego kitu przygotowaną wg 
3.5 .1 i aklimatyzowaną zgodnie z 3.5 .2 przeszlifować 
papie rem ściernym o wielkości ziarna F 280/37 zgednie 
z PN-76/M-59107 i oczyścić z pyłu. 

Na tak pn.ygotowaną powłokę nanieść metodą na
trysku wg PN-79/C-81514 warstwę emalii ftalowej kar
bamidowej specjalnej schnącej w piecu w temperaturze 
80 -:- IOO°C wg BN-80/6115-76 o grubości 20 -T 30 ~m . 

Po 15-minutowym podsuszeniu w temperaturze 20 ±2"C 
i wilgotności względnej powietrza 65 ±5% powłoki 

wysuszyć w temperaturze 80°C w ciągu l h. 
Powłoka nie powinna podnosić się , marszczyć , nie 

powinny występować pęcherze i dziurki oraz nie do-o 
puszcza się krwawienia i migracji . 

3.7. Ocena wyników badań. Wyrób należy uznać za 
zgodny z wy.naganiami normy, jeżeli spełnia wszystkie 
wymagania wymienio~e w 3.1. 

3.8. Zaświadczenie o wynikach badań. Producent jest 
obowiązany dostarczyć do każdej pa rti i kitu zaświad
czenie stwierdzające zgodność z wymaganIami niniejszej 
normy . 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Kit szpachlowy ftalowy karbamido
wy schnący w tempera turze 80 -:- !OO°C należy pakować 
zgodnie z PN-73/C-81400 w opakowania uzgodnione 
pomiędzy prod ucentem , odbiorcą i przewoźnikiem za
bezpieczające wy rób w sposób właściwy oraz mające 
wymiary zgod ne z zasadami systemu wymiarowego 
opa kowaJl wg PN-78/0-7902 1. 

4.2. Przechowywanie i transport - zgodnie z PN-73/ 
C-81400 i obowiązującymi przepisami przewozowymi I). 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

I. Instytucja Gp.-aeowująca normę - Zakłady Fa rb. Wł ocławek. PN-78/0-79021 Opakowania. Syslem wymiarowy 

2. No rmy związane 
PN-73/C-81400 Wyro by lakierow~. Pakowa nie , przechowywa nie 

i IranSpllrI 
PN -74/C-81 500 Wyroby la kie rowe. Pobieranie pró bek i przygo Io-

wanie śred nIej pró bki labora to ryjnej 
PN-62/ C-8·1502 Szpachlówki_ kit y szpachlowe. Metody badań 
PN -74/ ("-8151J Wyro b\' lakierowe . Płytki do badań 

PN-79/ C-il I5 14 Wyroby I:!klcrowc . Sposoby o lrzymywańia p,-IIvI .) k 
. do bada"! 

PN -74/ C-8151 5 Wyroby la kIerowe. N ie ni szczący po miar grubości 

powł ok 

PN-76/M-591 07 Wyroby śc ierne . Scierniwo. Klasyfikacja wielkośc i 
zia rna 

BN-83/6 11 3-77 Podkład ftalowy karbamidowy specja lny schnący 

w piecu w temperaturze 80 +- lOO"C 
BN-80/ 6 11 5-76 Emalie ftatowe karbamidowe specjalne schnące 

w piecu w temperaturze 80 +- lOO"C 
Pozoslałc normy związane podano w 3. 1. 

3. Rozpuszczalnik . Rozpuszczalnikiem kitu ftalowego karbamido
wego schnącego w piecu w tempera turze 80 +- lOO"C jest rozpuszczal
nik RF-{)4 wg BN-67/6 t 18-28. 

4. Symbol wg KTM: 1313-441 -32x-xxx . 
5. Norma ZN-79/MPCh-TF-3302 na Kit szpachlowy ftalowy kar

bamidowy schnący w temperaturze 80 +- lOO"C zostaje unieważniona 
z dniem ustanowi~nia BN-83/ 6112-30. 

6. Autorzy projektu nonny - mgr Bożena Sadzińska . i nż. Wiesła

wa Zdunek, Zakłady Farb, Włocławek . 
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7. Dokumenty zwill12ne stanowiltce uzupełnienie przepisów przewo
zowych wymienionych w PN-73/C-11400. 
Ustawa z dnia 15. 11.1984 r. .. Pra wo przewozowe" (Dz. U. nr 53. 

poz. 272 z 1984 r.). 
Regula min PKP o ladowaniu i zabezpieczaniu przesyłek towarowych 

(Dz. TiZK nr 9. poz. 68 z 1985 r. ). 

Reg ula min dla międzyn a rod owego prze wozu ko leja mi towarów nie
bezpiecznych RIO ~ stanowią cy za lączn ik I do ko nwencj i C IM 
(Dz. TiZ K nr 7. poz. 44 z 1985 r.) wraz z późniejszymi zm iana mi. 

Ustawa 7 dnia ł.02. 1983 r. ... Pra wo o ruchu drogowym " (Dz. U. nr 6. 
poz. 35 ). 

Rozporządze ni e Ministrów Komunikacji i Spra w Wewnętrznych 

z dnia 2. 12. 1983 r. w spra wie wa runkó w i kontroli przewozu 
drogowego materiałów niebezpiecznych (Dz. U. nr 67 , poz. 301). 

Załącznik A i B do Umowy Europejskiej z dnia 30.09. 1957 r. do
tyc zący międzynarodowego przewozu drogowego towarów nie
bezpiecznych (ADR) - (Dz. U . nr 35. poz. 189 z 1975 r.) 

'J .. .. . . . 
wraz z poz 111 ejszymI zmIanam I. 

Prze pisy o ładowaniu wagonów towarowych. Załącznik 1/ do Umowy 
o wzajemnym użytkowaniu wagonów towarowych w komunikacji 
międzyna rodowej (R IV) - (Dz . TiZK nr 15. poz. 119 z 1981 r.) 

wraz z późn i ejszym i zmianami. 
Zarządzenie Ministra Ko munikacj i z dnia 7.03. 1963 r. w sprawie 

ładowania samochodów ciężarowych i przyczep (M.P. nr 24, 
poz. 123 z 196J r. i nr 35, poz. 250 z 1968 r.). 

8. Wydanie 2 - stan aktualny: styczeń 1987; wprowadzono p . 7 
Informacji doda tk owych oraz uaktualniono normy związane. 
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