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NORMA BRANZOWA

WYROBY
LAKIEROWE

Masa asfaltowa modyfikowana
do zbiornikéw

BN-78
6112-26

Grupa katalogowa X 24

1. WSTEF

1. 1. Przedmiot normy. Frzedmiotein normy jest masa

asfaltowa modyfikowana do zbiornikéw -~ zawiesina pigmen-

tébw w bezrozpuszczalnikowym spoiwie bitumnicznym,

1. 2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Masa jest
przeznaczona do malowania wewnetrznych $cian zbiorni-
kéw balastowych. Mase naktada si¢ w temperaturze 150=

200°C.

2, OZNACZENIE

MASA ASFALTOWA MODYFIKOWANA DO ZBIORNIKOW
BRAZOWA CIEMNA BN-78/6112-26
SWA 5243-538-330

3. WYMAGANIA | BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i _metody badan

cd. tablicy
M 2
Wymaganis etody badan
wg
g) Odpornosé powifoki
na dziatanie wody
morskiej w cigdgu jwyglad powtoki
168 godz bez zmian BN-64/6110-02
h) Odpornosé powtoki |wygiad powtoki

na dziatanie 5-pro-

centowego roztwort

NaOH

Odpornosdé po\.§00§i
na dziatanie 5-pro-
centoweyo roztwo-
ru HCI

bez zmian, dopu-
szczalna niezna-
czna zmiana od-
cienia

wyglad powiloki
bez zmian

3.6.4

3.6.5

3.2. Trwatosé, Masa asfaltowa modyfikowana do zbior-

nikdw powinna odpowiadac wymaganiom

12 miesigcy,

i

3, Program badan

Metody badan

W ”
ymagania i

a) Wstepne préby powierzchnia ma- [ FFN-72/C-81503

techniczne sy w opakowaniu
powinna by¢ gtad-
ka i matowa, ma-
sa powinna byc
mazista bez gru-
dek i wytracen

-~ pozostatosc na
sicie o liczbie

oczek Vco/un2 brak 3.6.1
\ - 3

b) Gestosé, g/cm 1,05 = 1,15 |BN-64/6110-11
c) Temperatura za-

ptonu, C, co

najmnie; 230 PN-65/C-04008
d) Temperatura

mieknienia, OC,

co najmnie] 60 FN-73/C-04021

powtoka matowa
bez pomarszczen

e) Wyglad powtoki
i chropowatosci 3.6.2

f) Przyczeonos¢

powtoki dobra 3.6.3

nosc
Badania petne naleZy wykonywad co najmniej
6 miesiecy,

zmianie stosowanych surowcéw i

s - 0 P

iz

MNalezy

Badania_petne poliegaja

liczac od daty produkcji.

na

je rowniez wykonywac

metod

normy w

sprawdzeniu

ciagu

zgod-

z wszysthimi wymaganiami wymienionymi w 3. 1.

raz na

orzy kazdej

technologicznych

mogacych miec wplyw na wtasnosci wyrobu oraz w przy-

padku badan rozjemczych,

Jezeli badana partia nie odpowiada wymaganioin riormy,

trzy tastepne kolejne partie wyrobu nalezy poddac bada-

niom peinym,

3.3.2, Badania niepetne polegaja nha sprandzeniu zgod-

noéci = 3.1 nastepujacych wymaqarni:

a)

b) gestosci,

c)

d) wygladu powtoki,

e) przyczepnosci.

wstepnych préb technicznych,

temperatury mieknienia,

Badaniom niepetnym nalezy poddal kazda partie wypro-

dukowanego wyrobu,
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3.4, Pobieranie prébek i przygotowanie $redniej prébki

laboratoryjnej wykonaé zgodnie z PN-74/C-8|500 po prze-

prowadzeniu préb wg PN-72/C-81503, przy czym za
wielkoéé partii nalezy uwazaé ilo$¢ wyrobu oznaczonego
tym samym numerem partii produkcyjnej i data produkcji

oznaczong na etykiecie opakowania.

3.5. Przygotowanie powtok do badar

3,5.1. Przygotowanie masy. Przed malowaniem mase

o
nalezy stopi¢ w temperaturze 150 5 C.

3.5,.2. Wykonanie powiok, Opiaskowane ptytki stalowe

wg PN-74/C-81513 pomalowaé jednorazowo badang masga
zgodnie z PN-70/C-81514 za pomoca pedzla o krétkim
i twardym wtosiu lub stosujac przyrzad do naktfadania
kitéw typu Hugo Keyla wg PN-62/C-81502.
Grubo$é powtoki do badaih powinna wynosi¢ 500 + 1000 pm.
Do badania odpornoéci powtoki na dziatanie wody mor-
skiej, roztworu NaOH i roztworu HCI ptytki nalezy po-

malowaé obustronnie,

3.5.3. Aklimatyzacja powtok. Powtoki do badai akli-

matyzowaé w temperaturze 20 iZOC w ciagu 24 godz,

liczac czas aklimatyzacji od chwili pomalowania ptytek,

3,5.4, Pomiar grubosci powtok nalezy wykonaé przy-

rzadem do pomiaru grubosci mokrych powtok np. przy-

1
rzadem firmy Erichsen lub innym zapewniajacym do-

ktadnoéé pomiaru do 10%.

3.6. Opis badah

3,6.1. Oznaczanie pozostatoéci na sicie przeprowadzié

wg PN—?S/C-81505, przy czym przed rozpoczeciem ba-

3.6.2. Okredlenie wygladu powioki wykonaé nieuzbro-

jonym okiem w rozproszonym $wietle dziennym na préb-

kach przygotowanych wg 3. 5.

3.6.3. OkresSlenie przyczepnoséci powtoki, Powtoke przy-

gotowana na ptytce wg 3.5 nalezy zdjaé, zgarniajac ja

szpachelka.

Przyczepno$é nalezy uznaé za dobra, jezeli powtoka

nie schodzi catkowicie z podtoza, a pozostawia cienki film,

3.6.4, Badanie odpornosci powiok na dziatanie 5-pro-

centowego roztworu NaOH, Powtoke na ptytce przygoto-

wang wg 3.5 zanurzyé na 7 dni do 5-procentowego roz-
tworu NaOH w temperaturze 20 iSOC. Nastepnie ocenié
wyglad powtoki przez porédwnanie nieuzbrojonym okiem w
rozproszonym Swietle dziennym z powtoka przygotowana

w ten sam sposéb i nie poddana dziataniu roztworu NaOH,

3.6.5. Badanie odpornoséci powtok na dziatanie S5-pro-

centowego roztworu HCI wykonaé w sposéb podany w

3.6.4, stosujac do badania 5-procentowy roztwér HCI.

3.7, Zaswiadczenie wytwércy o wynikach badah., Wy-

twérca jest obowiazany dostarczyé” odbiorcy orzeczenie

kontroli o jako$ci wyrobu,

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1, Pakowanie, Mase asfaltowa modyfikowana do zbior-
nikéw nalezy pakowal zgodnie z PN-73/C-81400 w wia-
1

derka stozkowe z wieczkiem naktadanym pojemnosci

3 x . " " '
20 dm~ lub w inne opakowania uzgodnione pomiedzy pro-

) i . - " ;
denla mase podgrzaé do temperatury 156°C @ rozeied- ducentem i odbiorca i zabezpieczajace wyréb w sposéb
czaé benzyne do lakieréw wg PN-66/C-96023. rnse .
e 4.2. Przechowywanie i transport - zgodnie z PN-73/
1) Patrz Informacje dodatkowe, C-81400,
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - POLIFARB-OL IVA

Zaktady Farb, Gdynia,

2. Normy zwiazane
PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe, Pakowanie, przecho-
wywanie i transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie prébek,
Przygotowanie éredniej prébki laboratoryjnej
PN-GZ/C-SISOZ Szpachléwki i kity szpachlowe. Metody

badan

PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe, Wstepne préby tech-
niczne

PN-75/C-81505 Wyroby lakierowe, Oznaczanie pozosta-
toéci na sicie :

PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe, Ptytki do badai

PN-?O/C-BISM Wyroby lakierowe, Sposoby otrzymywa-
nia powtok do badaf

PN-66/C-96023 Przetwory naftowe, Benzyna do lakie-

2

row

Pozostate normy zwiazane podano w 3.1 w tablicy,



Informacje dodatkowe do BN-78/6112-26

3., Symbol wg SWW -~ 1315-243.

7. Wymagania dotyczace wiaderka stozkowego z wiecz-

kiem naktadanym

- materiat - blacha stalowa ocynkowana

4. Autorzy projektu normy: mgr inZ, Maria Januszew-

ska, mgr inz. Irena Sowifiska, Zaktady Farb, Gdynia.

0,35 +0,03 mm,

- wymiary wg tablicy,

o grubosci

5. Przydatno$é do stosowania natryskiem bezpowietrz- ; .
Sredni i '
nym. Masa nadaje si¢ do malowania sposobem ‘natrysku Foi " S8 SRR Srednica
—aa® ojem- Wyso- | zewnetrzna wewnetrzna
. . : : % 5 . wewnetrzna
bezpowietrznego przy zastosowaniu specjalnej aparatury noéé kosé czesci czesci i
. : 3 Srnej 6 j
do naktadania na goraco i parametréw podanych w in- dm oSy gorne)
- g mm
strukcji stosowania.
20 388 282 277 260
6. Pomiar grubo$ci powiok nalezy przeprowadzaé za
pomoca przyrzadu firmy Erichsen zgodnie 2z instrukcja 8. Autorzy projektu normy: mgr inz. Maria Januszewska

obstugi przyrzadu.

mgr inz,

Irena Sowifiska, Zaktady Farb, Gdynia.



	BN_78_6112_26_01
	BN_78_6112_26_02
	BN_78_6112_26_03

