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NORMA BRAN t OWA 

BN-78 

WYROBY Masa asfaltowa modyfikowana 
6112-26 

LAKIEROWE 

do zbiorników 

l . WSTĘF 

l. 1. Przeaniol normy. P r ze dm iotem no r m y i es t masa 

as f a l towa modyfikowana do zb iorn ików - zawicsna pigmen-

tó w w beLro zpuszcz alnikowym spoi w i e b i tulnicznym. 

1.2. Zakre s stosowani a p r zedm i o tu normy. Masa j es t 

p r z ezna czona do malo~vania v'Ilewnę tr zny c h ści an zbior n i­

kó w bal a s towych, Masę nah.lada si~, w temp eratu r ze 150.,. 

200
o

C . 

2. OZNAC ZE N IE 

MAS A ASFALTOWA MODYF IKOWANA D O Z B IORN IKÓW 

BRĄZOWA C IEMNA BN-78/ 6 1 12-?6 

SWA 5243-538-330 

3, WYMAGAN I A BADANIA 

3. 1. Ze s ta w ienie w ymagan i metody b a dań 

Wymagania 

a ) Ws tępne próby 

t echnicLn e 

- poz o s tatosC: na 

s ic ie o liczbie 

ocze" 140/cm 2 

b) Gęs tość , g/cm 
3 

e) Tempera tura za-

płonu, oC, co 

najmn ie j 

d ) Tempe r a tu r a 
mif'knienia, oC, 

c o na jmnie j 

e) Wyg l ę d powł oki 

f) P r z ycz eon ość 

powłoki 

powierLchnia ma­

sy \'\I opa~owa r:ILl 

pow inna by" gład­

ka i nla towa, ma­

s a pow in na być 

ma ziE ta be z g r u ­
de k i wy t rę ceń 

b rak 

1, 05 1, 15 

230 

60 

powł oka ma to wa 

bez pomarszc/.eń 

i ch ropowatośc i 

dob r a 

Metody badań I 
wg I 

3.6. 1 

BN-64/ 6 11 0-1 1 

PN-65/C-04008 

F N-73/C-04021 

3 . . 6 . Z 

3. 6 .3 

G rupa katalogowa X 2 4 

c d . t abl i cy 

Wymagania 
Me to d y badań 

wg 

9) Odporność powłok i 

na dzi ałani e w ody 

mor skiej w cięg u wyględ powł ok i 

168 go d ;: bez zm ian BN-64/6 1 10 - 02 

11) Odpo rność powłok i wyględ powł oki 

na d z ia ł an ie 5 - p ro- bez zm i an, dopu-

cen towego r o ztNoru szczal na niezna-

Na Ol-; czna zmiana o d -

cienia 3.6.4 

I) Odpo rność po ,'. ło~i 

na dzia ł an ie 5-pro-

cen towf'go ro z two- wyględ powłok i 

r u HC I b ez zmi a n 3.6.5 

3. 2. Tr wał OŚĆ . Masa as f a l towa modyfi kowana do zbior -

n ikó w powinna odpowiddar~ w yma gi::1n i om n ormy w c ięgu 

12 mi es i 9cy , li częr od da~y p,"odukcji. 

}.3 . Progr a m bada ń 

,L ... Ł.l~B3dania~ p Olegaj? n il s ora w dzeniu zgod-

noś(; i z w~zYs th. imi wymaganiami w ymieni on ymi w 3 . 1. 

Badani ó pełne na 1ei:y wy"-:onY WaĆ c o n ajmn iej ra z na 

p r z y każde j 

lrn i ~J.nie :.: Lof:.o w anyc h surowców i metod tech nol o gicznyc h 

m09ęcych m~ec \-\ pł'j w n a wł asn ości w y r obu oraz w przy­

padl.:;u bad<'lJi r o z Jem cLych. 

Jeż e l i b a d ana oa rt ia nIe o d pow i,::l dd wym agan iom normy, 

tr" zy tlo s tępnE:' kole j n e part ie w y r o b l i nó le ży 'poddać boda -

niom pełnym. 

3 .3.2. 8 adCinia ni epetne polegaJ?- na c; pre ~\. d zeniłl z god-

nośc i .. 3. 1 na s t ':,'p ujęcych w ym "gar'> : 

a) \~s t ęp nych prób teChniczn ych, 

b ) gęs tośc i, 

c ) tempe r a tur y r niękn ienia , 

d) wyg l ę du powłoki , 

e) prLyczepnośc i. 

Badan i om niepełnym nale ży poddać kaźdę part ię wypro­

dukowan ego \'yrobu . 

Zg l o szo na przez Zie dnoczenie Przemysłu T worzyw i Fa rb 

Usta now io no p rzez Nacze lne g o Dyre k tora Zied noczeni a Przemysłu T worzyw i Farb dni o 28 stycz n ia 1978 r . 

iako normo obowiązuiąca od d ni a 1 paździe rni ka 1978 r . 

(Dz. N o rm. i M ia r n r 10 / 1978 p oz. 5 1) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1978 . Dru k. Wyd. Norn., W·wa, Ark, wyd. 0,40 Nald .J. 300" 55 Za m. 168 317 8 C e no z ł 3.60 
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3 . 4 . Pobieran ie próbek i przygotowanie średniej próbki 

laborato'ryjnej wykonać zgodnie z PN-74jc-8 1s00 po prze-

prowadzen iu prób wg PN-72jC-81s03, p r zy czym za 

wielkość partii należy uważać i lość wyrobu oznac zonego 

tym samym numerem partii produkcyjnej i datę produkcji 

oznac zonę na etykiecie opakowania . 

3 . 5 . Przygo towan ie powłok do badań 

3,5. I. Przygotowan ie masy. P r zed malowaniem masę 

należy stopić w temperaturze ISO ±soC . 

3 . 5.2. Wyk onanie powłok. Opiaskowane płytki stalowe 

wg PN- 74jC-81s13 pomalować jednorazo wo badanę masę 

zgodnie z PN-70jC-81s14 za pomocę p ędzl a o krótkim 

i tw ardym włosiu lub stosujęc przyrzęd do nakładan ia 

kitów typu Hugo Keyla wg PN-62jC-81s02. 

Grubość powłok i do badań powinna wynosić 500.,. 1000 1-"". 

Do badani a odporności powłoki na działan ie w ody mor ­

skiej, roztworu NaOH i roz tw oru HCI płytki należy po­

malować obustronni e . 

3.5.3 . Akl im atyzacja powłok. Powłoki do badań akl i ­

matyzować w temperatur ze 20 ±2
0

C w cięgu 24 godz, 

liczęc czas aklimatyzacji od c hwi l i poma l owan ia płytek. 

3, S, 4 , Pomiar grubości powłok należy wykonać przy­

rzę dem do pomiaru g rubości mokr ych powłok np . przy­

rzę dem firmy Erichsen 1) lub innym zapewniaję cym do­

kładno ść pomiaru do 10 %. 

3 . 6 . Opis badań 

3.6. I . Oznaczani e pozostałości na sicie p rzep rowadzić 

wg PN-7sjC-81s0s, przy czym przed rozpoczęciem ba­

dani a masę podgr zać do temperatury l s0
0

C rozcień­

czać benzynę do lakierów wg PN-66jC-96023. 

1) Patrz Informacje dodatkowe. 

3 . 6 . 2. Określen ie wyględu powłoki wykonać nieuzbro_ 

j onym ok iem w rozprosz onym świetle d ziennym na prób-, 
kach p r zygotow anych wg 3.5. 

3.6. 3 . Określenie przyczepności powłoki. Powłokę przy_ 

gotowanę na płytce wg 3 . 5 na l eży zdjęć, zgarn iajęc ję 

szpachelkę· 

Przyczepność należy uznać za dobrę, jeżel i powłoka 

nie schodzi całkowicie z podłoża , a pozostawia cienki film. 

3.6.4 . Badan ie odporności powłok na dział anie S-pro­

centowego roztworu NaOH. Powłok ę na płytce przygoto­

wanę wg 3.5 zanurzyć na 7 dni do S-procentowego roz­

tworu NaOH w temperaturze 20 isoc . Następnie ocenić 

wyglę d powłoki przez poró wnanie nieuzbrojonym okiem w 

rozproszonym świe tle d ziennym z powłokę p r zygotowanę 

w ten sam sposób i nie poddanę działaniu roztwon-J NaOH. 

3.6.5. Badan ie odporności powłok na działanie s-pro-

centowego r oztworu HC I wykonać w sposób podany w 

3 . 6.4, stosujęc do badania S-procentowy roz twór HCI . 

3. 7 . Zaświadczenie wytWórcy o wynikach badań . Wy­

twór c a jes t obowięzany dosta rczyć' odbiorcy orzeczenie 

kon troi i o jakości wyrobu. 

4. PAKOWANIE . PRZECHOWYWANIE TRANSPORT 

4 . 1. Pako wanie. Masę asfa llowę modyfikowanę do zbior­

ników należy pakować zgo dnie z PN-73jC-81400 w wia­

derka stożkowe z w ieczk iem nakładanym 1) pojemnośc i 
20 dm

3 
lub w inne opakowania uzgodnione pomiędzy pro­

ducen tem i odbiorcę i zabezpieczajęce wyrób w sposób 

właśc i wy. 

4-'-'.. . .::2:.:.. -",P_r:...=z.::;e.::;c",h",o:..:w':"YL.:.:w:..:ao:,n.:..i",e:.....;--=t:..r.::a::..n",s"p:..:o",rc...:.t - zgodn i e z PN-73j 

C-81400. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja o pr aco wujjlca norm ę - POL IF ARB-OL IVA 

Zakłady Farb, Gdynia. 

2. Normy zwięzane 

PN-73jC - 8 1400 Wyroby lak i e rowe . Pakowanie, przecho-

wywanie i transport 

PN-74jC-81s00 Wyroby lakierowe. Pobieranie próbek . 

P r zygo towanie średn iej p r óbki laboratory jnej 

PN-62jC-81s02 Szpachlówk i i kity szpachlowe. Metody 

badań 

PN-72jC-81s03 Wyroby lakie r owe. Wstępne p r óby tech-

ni czne 

PN-7sj C-81S0s Wyroby laki erowe. Oznaczanie pozos ta-

łości na sicie 

PN-74jC-8 1s1 3 Wyroby l akierowe. Płytki do badań 

PN-70jC - 8 1s 14 Wyroby lak ierowe. Sposoby otrzym ywa­

ni a powłok do badań 

PN-66j C-96023 P r ze twor y naftowe. Benzyna do lakie-

rów 

Pozostałe normy zwięzane podano w 3.1 w tabl icy. 
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3. Symbol wg SWW - 1315-243. 

4. Autorzy projektu normy: mgr in!. Maria Januszew­

ska, mgr in!. Irena Sowińska, Zakłady Farb, Gdynia. 

S. Przydatność do stosowania natryskiem bezpowietrz­

nym. Masa nadaje s i ę do malowania sposobem ' natrysku 

bezpowietrznego przy zastosowaniu specjalnej aparatury 

do nakładania na gorę co i parametrów podanych w in­

strukcj i stosowan ia. 

6 . Pomiar grubości powłok nale!y przeprowadzać Za 

pomoc{l przyrz{ldu f i rmy Er ichsen zgodnie z 

obsługi przyrzędu . 

instrukcję 

7. Wymagan ia dotyczęce wiaderka sto!kowego z wiecz­

k iem nakładanym 

- mater iał - b l acha s talow a oc ynkowana o grubości 

0 , 35 ±O, 03 mm, 

- w ymiar y wg tab I icy. 

Srednica Średnica , 
F ojem- Wyso- zewnętrzna wewn~tr zna 

Srednica 

ność kość części części 
wewnętrzna 

c:tn
3 górn ej górnej 

dna 

mm 

20 388 282 277 260 

8 . Autorzy projektu normy: mgr in!. Mar i a Januszewska 

mgr in!. Irena SowińsKa, Zakłady Farb, Gdynia. 
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