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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
szpachlowka ftalowa karbamidowa schngca w pic-
cu w temperaturze 160 +5°C biala, stanowigca
zawiesing pigmentéow i wypelniaczy w roztworze
zywic aminowych i ftalowych w rozpuszczalni-
kach organicznych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Szpa-
chlowka ftalowa karbamidowa schngca w piecu
w temperaturze 160 +5°C, biala, stosowana jest
do gruntowania plyt piléniowych twardych na
walcach lakierniczych lub szpachlarkach walco-
wych w celu wypelnienia por, drobnych rys i nie-
réwnosci plyty pilsniowej. Powloka szpachlowki
po przeszlifowaniu stanowi warstwe podkladowa
pod migdzywarstwe podkladu ftalowego karba-
midowego schnacego w temperaturze 160 *5°C
lub emalii ftalowej karbamidowej specjalnej
schngcej w temperaturze 160 *5°C, bialej ma-
towej.

2. OZNACZENIE

Przykiad oznaczenia szpachlowki ftalowej kar-
bamidowej schnacej w piecu w temperaturze
160 +5°C bialej:

SZPACHLOWKA FTALOWA KARBAMIDOWA SCHNA-
CA W PIECU W TEMPERATURZE 160 +5°C BIALA
BN-76/6112-25 SWA 3442-326-010

3. WYMAGANIA I BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metod badan

Metody
badan
wg

Wymagania

1 2 3

a) Wstgpne proby
techniczne

b) Konsystencja przy
obcigzeniu tloka cig-
zarkiem 0,9 kg, s

¢) Gestose, g/em?, naj-
wyzej 2.3

zgodnie z PN-72/C-81503

200 ~L; 400 PN-65/C-81506

BN-64/6110-11

d) Zawarios¢ substan-
cji lotnych, %, naj-
wyzej 25 PN-75/C-81512

¢) Roztarcie
tow, pm,

f) Czas schnigcia po-
wloki w temperatu-
rze 160 +£5°C do
osiggnigcia 7 stop-
nia wyschniecia,
min, najwyzej 7

g) Wyglad powloki gladka, ma-

towa bez pe-

cherzy i po-

pigmen-

najwyzej 40 BN-72/6110-09

PN-69/C-81519

marszczen 3.6.1
h) Szlifowalnos¢ po-
wloki, cykli, co naj-
mniej 10 3.6.2
i) Przyczepnosé po-
wtoki, stopien g 3.6.3
j) Elastyczno$¢ powlo- | wytrzymuje
ki probe PN-62/C-81502

3.2. Trwalo$é. Szpachlowka ftalowa karbami-
dowa schnaca w piecu w temperaturze 160 +5°C,
biala, powinna odpowiada¢ wymaganiom normy
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w okresie 4 miesigcy liczge od daty produkcji.
Dopuszeza sie w tym czasie wzrost konsystencji
wyrobu najwyzej o 40%o

3.3. Pobieranie préobek i przygotowanie $redniej
probki laboratoryjnej — wg PN-74/C-81500 po
przeprowadzeniu probek wg PN-72/C-81503.

3.4. Rodzaje badan. Ustala sie dwa rodzaje ba-
dan:

a) badania pelne, ktore polegaja na sprawdze-
riu zgodnosci ze wszystkimi wymaganiami wy-
mienionymi w 3.1. Badania te nalezy wykony-
wa¢ co najmniej raz na kwartal, przy kazdej
znianie stosowanych surowcow lub metod tech-
nologicznych mogacych mie¢ wplyw na wyniki
badan, a takze w przypadku badan rozjemczych,

b) badania niepelne polegajace na sprawdze-
niu  zgodnosci z wymaganiami wymienionymi
w 3.1 a), b), e), f), i). Badania niepeine nalezy
wykonywac¢ dla kazdej partii produkcyjnej wy-
robu.

3.5. Przygotowanie powlok do badan

3.5.1. Wykonanie powlok. Na plytki stalowe
przygotowane wg PN-74/C-81513 oraz plytki
z plyty pilséniowej twardej wg BN-75/7122-17
o wymiarach zgodnych z PN-74/C-81513, nanies¢
za pomoca szpachli badana szpachléowke i pozo-
stawi¢ na 5 min w temperaturze 20 *2°C. Na-
stepnie wysuszy¢ w temperaturze 160 +5°C
w ciggu 7 min zgodnie z 3.1 f). Powloki powinny
mie¢ grubos¢ 20 - 50 pm.

3.5.2. Aklimatyzacja powlok. Powloki wyko-
nane wg 3.5.1 nalezy aklimatyzowa¢c w ciggu
3 godz w temperaturze 20 *2°C i wilgotnosci
wzglednej powietrza 65 + 5%,

3.5.3. Pomiar gruboSci powlok nalezy wykonac
czujnikiem mikrometrycznym lub innym przy-
rzadem gwarantujacym dokladnos¢é pomiaru do
5 mikrometrow.

KON

INFORMACJE
1. Instytucja opracowujaca normeg — Cieszynska Fa-
bryka Farb i Lakieréw w Marklowicach k.Cieszyna.

2. Istotne zmiany w stosunku do ZN-73/MPCh-FL-548

a) zmieniono wymagania dotyczace konsystencji wy-
robu,

b) wprowadzono liczbowe kryteria oceny przyczep-
nosci oraz szlifowalnosci powloki zgodnie z obowigzu-
jaeymi normami czynnosciowymi,

¢) wprowadzono znowelizowane normy dotyczgce me-
tod badan oraz normy zwigzane.

3. Normy zwiazane

PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przecho-
wywanie i transport

PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie probek
i przygotowanie $redniej probki laboratoryjnej

3.6. Opis badan

3.6.1. Okreslenie wygladu powleki nalezy wy-
kona¢ nieuzbrojonym okiem w rozproszonym
Swietle dziennym na powloce przygotowanej wed-
lug 3.5 na plytce z plyty pilsniowej twardej.

3.6.2. Badanie szlifowalnoé$ci powloki. Powloke
badanej szpachlowki przygotowang na plytkach
z plyty pilsSniowej twardej wediug 3.5 ogrza¢ do
temperatury 50 = 70°C i szlifowa¢ zgodnie
z BN-75/6110-07 na sucho papierem S$ciernym nr
F/280 wg PN-76/M-59107 10-krotnie. Papier nie
powinien ulec zamuleniu.

3.6.3. Badanie przyczepnoSci nalezy wykonac
zgodnie z PN-73/C-81531 na powtokach przygo-
towanych na plytkach z plyty pilSniowej twar-
dej wg 3.5. Przyczepno$¢ powloki oceniana jest
jako dobra, jezeli powstale kwadraty nie oddzie-
lajg sie od plyty, lub w przypadku oddzielania
sie od plyty na swej dolnej warstwie majg wiok-
na pilyty (stopien 2). Jezeli powstale kwadraty
zostaly oderwane od plyty i nie zawierajg wio-
kien plyty piléniowej — przyczepnos¢ oceniamy
jako niedostateczng (stopien 4).

3.7. ZaSwiadczenie wytworcy o wynikach ba-
dan. Dla kazdej partii wyslanego wyrobu wy-
twérca jest obowigzany wystawi¢ i przestaé od-
biorcy zaswiadczenie o wynikach badan, stwier-
dzajace zgodno$¢ z wymaganiami normy.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Szpachlowke ftalowg karbami-
dowa schnaca w temperaturze 160 *5°C biala,
pakuje sie zgodnie z PN-73/C-81400 w pudelka
blaszane o przekroju okraglym z palgkiem, po-
jemnosci 15 dm3. Dopuszeza sie stosowanie in-
nych opakowan uzgodnionych miedzy dostawca
a odbiorca, o wymiarach zgodnych z zasadami
systemu wymiarowego opakowan.

4.2. Przechowywanie i transport — zgodnie
z PN-73/C-81400.
IEC
DODATKOWE
PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstgpne proby tech-
niczne

PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Plytki do badan

PN-73/C-81531 Wyroby lakierowe. Okreslanie przyczep-
nosci powlok do podloza oraz przyczepno$ci miedzy-
warstwowej

PN-76/M-59107 Wyroby scierne. Scierniwo. Klasyfikacja
wielkosci ziarna

BN-75/7122-17 Plyty piléniowe twarde gruntowane

BN-75/6110-07 Wyroby lakierowe. Badanie szlifowalnosci
powlok lakierowych

Pozostale normy zwigzane podano w 3.1.

4. Dotychczasowe normy. Dotychczas obowigzujgca
ZN-173/MPCh-FL-548 zostaje uniewazniona 2z dniem
1 lipca 1977 r.

5. Autorzy projektu mormy — mgr inz. Witold Wie-
czorek, mgr inz. Stanistaw Gruszka.
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