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NORMA BRANZOWA

BN-70

WYROBY
LAKIEROWE

Rity szpachlowe epoksydowe
bezrozpuszczalnikowe

6112-24

Grupa katalogowa X 24!)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s3a
kity szpachlowe epoksydowe bezrozpuszczalniko-
we, w ktorych skiadnik T stanowi zawiesine zdys-
pergowanych pigmentow i wypelniaczy w zywicy
epoksydowej, a skladnik II (utwardzacz) jest za-
wiesing wypelniaczy w zywicy poliamidowe].

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Kity
szpachlowe epoksydowe bezrozpuszczalnikowe
ogoélnego stosowania stosuje sie do pokrywania
powierzchni metalowych i odlewow zeliwnych.

Kity szpachlowe bezrozpuszczalnikowe chemo-
cdporne stosuje sie do pokrywania powierzchni
metalowych i odlewow zeliwnych pracujacych
w warunkach agresvwnego dzialania kwasow
i tugow. )

Kity nanosi sie bezposrednio na metal za pomo-
¢y szpachli.

1.3. Normy zwiazane

PN-73/C-81400 Wyroby
przechowywanie i transport

PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranic
probek i przygotowanie sredniej prébki labora-
toryjnej

PN-62/C-81502
Metody badan

PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne proby
techniczne

PN-66/C-81510 Wyroby lakierowe. Warunki akli-
matyzacji powlok do badan

PN-74/C-81513 Wyroby lakicrowe. Plytki do ba-
dan

lakierowe. Pakowanie,

Szpachlowki 1 kity szpachlowe.

1) Symbol wg SWW: 1317-441.

PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy
BN-73/0517-11 Ksylen
BN-70/0832-07 Aluminium. Folia na kondensatory
elektrolityczne
BN-76/5046-02 Opakowania transportowe metalo-
we. Bebny lekkie
Pozostale normy zwiazane podano w 3.2 w
tablicy.

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. W zaleznosci od stosunku wago-
wego skladnika 1 do skladnika Il rozréznia sie
dwa rodzaje kitow:

-— kity szpachlowe epoksydowe bezrozpuszczal-
nikowe ogélnego stosowania (50 cz. wag. skladnika
Ii50 cz. wag. skladnika II),

— kity szpachlowe epoksydowe bezrozpuszczal-
nikowe chemoodporne (65 cz. wag. skladnika I
1 35 cz. wag. sktadnika 1I).

2.2. Przyvklad oznaczenia

a) skladnika I kitu szpachlowego epoksydowego
bezrozpuszcezalnikowego ogblnego stosowania bia-
lego:

KIT SZPACHLOWY EPOKSYDOWY BEZROZPUSZ-
CZALNIKOWY OGOLNEGO STOSOWANIA BIALY —
SKEADNIK I — 1317-441 BN-70/6112-21

b) skitadnika II utwardzacza do kitu szpachlo-
wego epoksydowego bezrozpuszczalnikowego:
UTWARDZACZ DO KITU SZPACHLOWEGO EPOKSY-

DOWEGO BEZROZPUSZCZALNIKOWEGO — SKLAD-
NIK IT — 1318-222 BN-70/6112-24

3. WYMAGANIA I BADANIA
3.1. Wymagania ogélne. Po zmieszaniu sklad-
rikow I i 11 wyréb powinien nadawac sie do na-
ktadania przy pomocy szpachli.

Zjednoczenie Przemyslu Farb i Lakierow
Ustanowiona przez Dyrektora ZPFiL. dnia 28 wrzesnia 1971 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji od dnia 1 kwietnia 1971 r.
(Mon. Pol. nr 42/1970 poz. 325)
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3.2. Wymagania fizyczne i chemiczne

Kity ogdlnego Kity chemo-
stosowania “odporne
Wymagania Metody badan
skladnik| skiadnik| sktadnik| skladnik we
1I 1 11

Wymagania dla skladnikow

a) Wstepne proby techniczne

b) Gestosé, g/cm3, najwyze]j

¢) Roztarcie pigmentéw i obciaznikow, um, naj-
wyzej

Wymagania dla wyrobu

d) Przydatno$é do stosowania po zmieszaniu
2z utwardzaczem, h, co najmniej

Wymagania dla powloki

e) Czas schniecia powtloki:

— w temperaturze 20 +2°C i wilgotnosci

wzglednej powietrza 65 5% do osiagnie-
cia wyschniecia:
stopnia 6, h, najwyze)
stopnia 7, h, najwyzej
— w temperaturze 120 +2°C do osiagniecia
wyschniecia stopnia 7, h, najwyzej
f) Szlifowalnosé powtoki
g) Twardo§é wzgledna wg wahadla Koniga,
co najmniej
h) Odpornoé¢ powloki na uderzenie, cm spadku
ciezarka, co najmniej

i) Odporno$¢ na zginanie
j) Nasigkliwo$é¢ powloki zanurzonej w wodzie

destylowanej o temperaturze 20 +2°C, %,
najwyzej

k

~

Nasiakliwosé powtloki zanurzonej w 10-pro-
centowym roztworze wodorotlenku potaso-
wego o temperaturze 20 *2°C, %, najwyzej
1) Nasigkliwo$é powloki zanurzonej w 10-pro-
centowym roztworze kwasu siarkowego w
temperaturze 20 +2°C, %, najwyzej

zgodnie z PN-72/C-81503

1,95 BN-64/6110-11

zgodnie z PN-62/C-81502 p. 2.2.1.1

1 PN-76/C-81540

PN-69/C-81519

0,5
zgodnie z PN-62/C-81502 p. 2.2.2

0.3 PN-73/C-81530

10 PN-54/C-81526

PN-62/C-81502
p. 2.2.9

wytrzymuje probe

3.7.1

— 2,5 3.7.3

3.3. Trwalosc. Sktadnik 1 i skiladnik I[I kitu
szpachlowego epoksydowego bezrozpuszczalniko-
wego powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
w ciagu 6 miesiecy liczac od daty produkcji.

3.4. Pobioranie probek i przvgotowanie $rednie)
probki laborateryjnej nalezy wykona¢ zgodnie
z PN-74/C-81500, po przeprowadzeniu prob wg
PN-72/C-81503.

3.5. Rodzaje badan.
badan:

— badania peine — polegajace na sprawdzeniu
zgodnosci z wszystkimi wymaganiami podanymi
w 3.2,

— badania niepeine — polegajace na sprawdze-
niu zgodnosci z wymaganiami podanymi w 3.2,
z wyjatkiem badan: twardosci wzglednej, odpor-
nosci na uderzenie, odpornosci na zginanie, na-

Ustala sie dwa rodzaje

sigkliwosci w wodzie destylowanej, nasigkliwosci
w 10-procentowym roziworze wodorotlenku pota-
sowego, nasigkliwosci w 10-procentowym roztwo-
rze kwasu siarkowego.

Badanie pelne nalezy wykonywac¢ co najmnie]
co 10 partie oraz przy kazdej zmianie surowca
1 metod technologicznych mogacych mie¢ wplyw
na jakos¢ wyrobu.

Badanie niepeine nalezy wykonywa¢ dla kazde]
partii wyrobu.

3.6. Przygotowanie powlok do badan

3.6.1. Przygotowanie  wyrobu. Bezposrednio
przed uzyciem skladniki wyrobu nalezy zmieszac
wg nastepujgcych proporcji:

a) 50 cz. wag. skladnika I i 50 cz. wag. sklad-
nika Il w przypadku kitu ogélnego stosowania,
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b) 65 cz. wag. skladnika I i 35 cz. wag. sklad-
nika II w przypadku kitu chemoodpornego.

Po dokladnym wymieszaniu obu skladnikow
kit nalezy zastosowa¢ do nanoszenia
1 h, liczac od chwili zmieszania skladnikow.

3.6.2. Wykonanie ksztaltek przeznaczonych do
badania nasiakliwosci w wodzie 1 agresywnych
roztworach wodnych. Forme 2z blachy stalowe]
o wymiarach 5>5x0,3 em po wylozeniu folia
aluminiowg wg BN-70/0832-07 o grubosci 50 =
60 um i wysmarowana olejem silikonowym wy-
peini¢ badanym kitem chemoodpornym przygoto-
wanym wg 3.6.1, a nadmiar kitu usungc¢ za po-
moca szpachli. Po 7 dniach utwardzenia w tem-
peraturze 20 *+2°C lub po 30 min w temperaturze
120 +2°C plytke kitu wyja¢ z formy, usunaé
z niej folie i odtlusci¢ ja przez przetarcie ksyle-
nem wg BN-73/0517-11.

3.6.3. Wykonanie powlok do pozostalych badan.
Na plytki stalowe i szklane przygotowane wg
PN-74/C-81513 nalozy¢ zgodnie z PN-62/C-81502
p- 2.1.2.3 warstwe badanego kitu przygotowanego
wg 3.6.1 stosujac szablon o grubosci 0,5 mm 1 su-
szy¢ w ciggu 30 min w temperaturze 120 *2°C.

3.6.4. Aklimatyzacja powlok. Powloki przygoto-
wane wg 3.6.3 przed wykonaniem badan aklima-
tyzowaé¢ wg PN-66/C-81510 w ciagu 2 h w
temperaturze 20 +2°C i wilgotnosci wzgledne) po-
wietrza 65 *5";.

3.7. Opis badan

3.7.1. Oznaczanie nasiakliwosci powlok pod
wplywem dzialania wody. Ksztaltki przygotowane
wg 3.6.2 zwazy¢ na wadze analitycznej z doklad-
noscig do 0,001 g i umieSci¢ na 168 h w wodzie
destylowanej o temperaturze 20 *2°C. Po wyjeciu
z wody szybko osuszy¢ bibula do sgczenia i zwazyc¢
w zamknietym naczyniu szklanym z ta sama do-
kladnoscia.

w ciggu -

Nasigkliwose powloki (X) obliczy¢ w procentach
wg wzoru

m, — m,

X = - 100
my
w ktorym:
m; — masa ksztaltki przed zanurzeniem w wo-
dzie, g,

my — masa ksztaltki po wyjeciu z wody, g.

Badanie przeprowadzi¢ na 3 ksztaltkach. Za
wynik przyja¢ srednig arytmetyczna wynikow
z trzech oznaczan roéznigcych sie miedzy soba nie
wiecej niz o 10", wyniku najwyzszego.

3.7.2. Oznaczanie nasiakliwosci powlok pod
wplywem dzialania wodorotlenku potasowego na-
lezy przeprowadzi¢ w sposob podany w 3.7.1 sto-
sujgc do badania 10-procentowy roztwoér wodoro-
tlenku potasowego o temperaturze 20 +2°C, przy
czym po wyjeciu z roztworu ksztaltki nalezy
przemy¢ woda destylowana.

3.7.3. Oznaczanie nasiakliwosci powlok pod
wplywem dzialania kwasu siarkowego nalezy
przeprowadzi¢ zgodnie z 3.7.1 stosujac do badania
10-procentowy roztwor kwasu siarkowego o tem-
peraturze 20 *2°C, przy czym po wyjeciu z roz-
tworu ksztaltki nalezy przemy¢ woda destylo-
wana.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Skladnik I i II kitu szpachlo-
wego epoksydowego bezrozpuszczalnikowego dwu-
skladnikowego nalezy pakowaé¢ zgodnie z PN-73/
C-81400 w bebny lekkie wg BN-76/5046-02 o po-
jemnosci 25 i 50 dm?® oraz inne opakowania nie
obnizajace jakosci wyrobu, o wymiarach zgod-
nych z PN-78/0-79021.

4.2, Przechowywanie i transport — zgodnie z
PN-73/C-81400.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Wymagania techniczne dla oleju silikonowego:

a) klarownosé¢ peina

b) zawartos¢ silikonu, ‘¢ . 100

¢) gestos$é, g/ems3 0,96 = 0,97
d) lepko$¢ mierzona kubkiem Forda, s 10 =- 30

e) liczba kwasowa, mg KOH/g, najwyzej 0,04

f) temperatura zaplonu, °C 60 — 80

g) zawarto$é popiotu, ‘o 30,0 =325
h) rozpuszczalno$é w weglowodorach rozpuszczalny
i) napiecie powierzchniowe, dyn/cm 20

2. Symbol wg SWA 7741-264-xxx
3. Uwagi do wydania II
a) uaktualniono normy zwigzane,

b) wprowadzono zmiane ogloszong w Biuletynie PKNIiM nr 10-11 z 1974 r.

c)

wprowadzono zmiany zgodnie z Zarzgdzeniem Naczelnego Dyrektora

i Farb ,Plastofarb” z dnia 23 marca 1979 r.

Zjednoczenia Przemystu Tworzyw
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