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NORMA BRANZOWA BN-70 
6112-24 

WYROBY 
LAKIEROWE Kit!} szpachlowe epoksydowe 

bezrozpuszczalnikowe 

1. WSTĘP 

1.1. P rzedmiot normy. Przedmiotem norm y są 

kity szpachlowe epoksy do we bezrozpuszczalniko
w e, w których sk ładnik I stanowi zawiesinę zdys
pergowanych pigmentów i wy pelniaczy w żywicy 

epoksydowej, a skład nik II (uhvardzacz) jest za
wiesiną wypełniaczy w żywicy poliamidowej. 

1.2. Zakres stosowania przedp1iotu normy. Kity 
szpachlowe epoksydowe bezrozpuszczalni kowe 
ogólnego stosowania stosuje się do pokrywama 
powierzchni metalowych i odlewów żeliwnych. 

Kity szpachlowe bezrozpuszczaltl ikowe chemo~ 

cdporne stosuje się do p okrywan ia powierzchm 
metalowych i odle.\yów żel iwnych pracujących 

w warunkach agres~' \vnego dz iał ania kwasów 
i ługów . . 

Kity nanosi się bezposrednio na m etal za pomo

q szpach li . 

1.3. Normy związane 

PN-73/C-8 1400 W yroby laki erowe. P akowan ie, 

przecho\vywanie i transport . ' 
P N-74/C -81500 Wy roby lakierow e. P obleranl 'J 

próbek i przygotowan ie średni ej próbki labora

toryj nej 
PN-62 /C-81 502 Szpachlówki i kity szpachlowe. 

Metody badclJ1 . 
P N-72 /C-81503 Wyroby la kie rowe. Wstępne proby 

techniczne 
P N -66/C -81510 Wy roby lakie rowe. Wa ru nki akli

matyzacji powłok do badań 
P N-74/C-8 1513 Wyroby laki e ro\ve. Płytk i do ba

dań 

1) Symbol wg S WW : 1317-44 1. 

Grupa katalogowa X 24' ) 

P N-78 jO-79021 Opakowan ia . System wymiarowy 
BN-73/0517-11 Ksylen 
BN-70 '0832-07 Aluminium. Folia na kondensatory 

elektrolityczne 
BN-76 j5046-02 Opakowania transportowe metalo

we. Bębny lekkie 
Pozostałe normy związane podano w 3.2 w 

tablicy. 

Z. PODZIAŁ I OZNACZENIE 
2.1. Rodzaje. W zależności od stosunku wago

wego sk ł adnika I do składnika II rozróżnia się 

dwa rodzaje k itów : 
- kity szpachlowe epoksydowe bezrozpuszczal

nikowe ogólnego stosowania (5 0 cz. wag. składnika 
l i 50 cz. wag. składnika II ), 

- kity szpachlowe epoksydowe bezrozpuszczal
nikowe chemoodporne (65 cz. wag. składnika I 

35 cz. wag. składnika II) . 

2.2. Przykład oznaczenia 
a) sk ładnika I kitu szpachlowego epoksydowego 

bezrozpuszczalnikowego ogólnego stosowania b ia
łego : 

KIT SZPA CHLOWY E POKSYDO WY BEZROZPUSZ
CZALNIKOWY OGOLNEGO STOSOWANIA BIAŁY -

SKŁADNIK I - 1317-441 BN-7C/611 2-2! 

b) składnika II utwardzacza do kitu szpach ~o

\Vego epoksydowego bez rozpuszczalnikowego : 
UTWARD ZACZ DO KITU SZ PACHLOWEGO EPOKSY
DOWEGO BEZROZPUSZCZALNJKOWEGO - SKŁAD-

NIK [! - 131 8-222 BN-70/6112-2-1 

3. WYMAGANIA I BADANIA 
3.1. W,vmagan ia ogólne. Po zmieszaniu skład · 

J ~ ików I i II wyrób powinien nadawać się do na
kładania przy pomocy szpachli. 

Zjednoczenie Przemysłu Farb i Lakierów 
Us tanowiona przez Dyrektora ZPFiL dnia 28 września 1971 r. 

Wydanie II 

jako norma obowiązująca w zakresie produkcj i od dnia l kwietnia 1971 r. 

(Mon. Pol. nr 42/ 1970 poz. 325) 

WYD A W NICTWA NORMALIZACYJNE D ruk. W y d. Norm. W -wa, Ark. wyd . O,45Nakł. 300+23 Zam . f!527{1 9 Cena zł 3, 60 
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3.2. Wymagania fiz~ ' czne chemiczne 

Kity ogólnego 
stosowania 

~ty c hemo
odpo r ne Metody badań 

wg 
Wymaga~ia 

składnik składnik składnik składnik 

Wymagania dla składników 

a) Wstępne próby techn iczne 

b) Gęstość, g/cm3 , najwyżej 

c) Rozta rcie pigmentów i obciążników , pm, naj
wyżej 

Wymagania dla wyrobu 

d} Przydatność do stosowania po zmieszaniu 
z utwardzaczem, h, co najmniej 

Wymagania dla powloki 

e) Czas schn ięc ia powłoki: 

- w temper aturze 20 ± 2°C i wilgotności 

względnej powie trza 65 ± 5 % do osiągnię
cia wysch nięcia: 

stopnia 6, h, naj wyżej 

stopnia 7, h, najwyżej 

- w temperaturze 120 ±2°C do osiągnięc ia 

wyschnięcia stopnia 7, h, najwyżej 

f) Szl ifowalność powłoki 

g) Twardość względna wg wahadła Koniga, 
co najmniej 

h) Odpomość powłoki na uderzenie, cm, spadku 
ciężarka , c o najmnie j 

i) Odporność na zg inanie 

j) Nasiąkliwość powłoki zanurzonej w wod zie 
destylowanej o temperaturze 20 ± 2°C, %, 
najwyże j 

k) Nasiąkliwość powłoki zanurzonej w lO-pro
centowym roztworze w odoro tlenku pataso
wego o tem peratu rze 20 ±2°C, %, naj\vyżej 

1) Nasiąkliwość powłoki zanur zonej w lO-pro
centowym roztworze kwasu siarkowego w 
temperaturze 20 ±2°C, %, najwyżej 

3.3. Trwałość. Składnik I i składnik II kitu 
szpa chlowego epoksydo wego bezrozpuszczalniko
wego powinny odpowiadać wymaganiom normy 
w ciągu 6 miesięcy li cząc od daty produkcji. 

3.4. {'oh:Aranie próbek i przygotowanie średniej 
próbki laboratory jnej należy wykonać zgodni e 
z P N-74/C-81500 , po p rzeprowadzeniu prób wg 
P N-72 /C-81 503 . 

3.5. Rodzaje badań. Ustala się dwa rodza je 
badań: 

- badania peł ne - polegające na spraw dzeniu 
zgodności z vv' szystk imi w y maganiami podanym i 
w 3.2. 

- badania niepełne - polegające na sprawdze
niu zgodnośc i z w ymaganiami podanymi w 3 .2 . 
z wyj ątkiem badań: twardości względnej, odpor
ności na uderzenie , odporności na zginanie , na-

I li I li 

zgodnie z PN-72/C-8lS03 

1,95 BN-64/6110-11 

zgodnie z PN-62/C-8l502 p. 2.2.1.1 

1 PN-76/C-8l540 

24 PN -69/C-8lS19 

24 

0,5 

zgodnie z PN-62/C-8l502 p. 2.2.2 

0,3 

10 

wytrzymuje próbę 

0 ,6 

1,0 

2,5 

PN -73/C-8l530 

PN-54/C-8l526 

PN- 62/C-81502 
p. 2.2.9 

3.7.1 

3.7 .2 

3.7.3 

s iąkliwośc i W w od zie destylowanej, nasiąkliwośc i 

w ID-p r ocentowym r ozl worze wodorotlenku pota
sowego . nasiąkliwości w ID-pro centowym roztwo
rze kwasu siarkowego. 

Badanie pełne należy wykonywać co n ajmniej 
co 10 parti ę oraz p rzy każdej zmianie surowca 
i metod technologicznych mogący ch mieć wpływ 

na jakość wyrobu. 
Badanie niepełne należy wykonywać dla każdej 

partii wyrobu. 

3.6. Przy gotowanie powłok do badań 

3.6.1. Przy gotowanie wyrobu. Bezpośrednio 

przed użyciem składniki w y robu należy zmieszać 
wg następujących p roporcji: 

a) 50 cz. wag . składnika I i 50 cz. w ag . skład
nika II w p rzypadku kitu ogólnego stosowania , 
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b) 65 cz. wag. sk ła dnika I i ·35 cz. wag . skł ad 

nika II w p rzypadku kitu chemoodpornego. 
Po dok ł adnym wym ieszaniu obu składników 

kit na le ży zastosować do nanosze nia w ciągu 

1 h , liczą c od chw ili zmieszania składników. 

3.6.2. Wykonanie kształtek przeznaczonych do 
badania nasiąkliwości w wodzie i agresy wnych 
r oztworach , .. ·odnych. Formę z blachy stalowej 
o wymiarach 5 )< 5 ~. 0,3 cm po wyłożeniu fo lią 

alu miniową wg BN-70/0832-07 o gru bości 50 --:
El O ~lm i wysmarowaną olejem s ilikonowym wy
pe ł nić badanym kitem chemoodpornym przygoto
w a nym wg 3.6. 1, a nadmi ar kit u usunąć za po
mocą szpachli. Po 7 dniach utwardzen ia w tem 
perat urze 20 ± 2°C lu b po 30 min w temperatu rze 
120 ± 2°C płytkę kitu wyjąć z for m y, usunąć 

z n iej fo lię i· odtł uśc i ć j ą przez p rzetarcie ksyle
nem wg BN-73j0517-1 1. 

3.6.3. Wy konanie powłok do pozostałych badań. 
Na p ły tki stalowe i szklane przygotowane wg 
P N-74/C-8 1513 nałożyć zgod nie z P N-62 /C-8 1502 
p . 2.1.2.3 warstwę bada nego kitu p rzygotowanego 
wg 3.6. 1 stosując sza blon o grubości 0,5 mm i su
szyć w c iągu 30 m in w temperaturze 120 ± 2°C. 

3.6.4. Aklimat.vzacja powłok. Powłok i p rzygoto
wane wg 3.6. 3 p rzed wy konaniem badań aklima
tyzować wg PN-66/C-81510 w ciągu 2 h w 
temperaturze 20 ± 2°C i wilgotnośc i względnej po
wietrza 65 ± 5 °:, . 

3.7. Opis badań 

3.7.1. Oznaczanie nasiąkliwości powłok pod 
wpływem działania wody. Kszt ałtki przygotowane 
wg 3.6.2 zważyć na wa dze ana li tycznej z dokł ad

nością do 0,001 g i umi eścić na 168 h w wodzie 
destylowanej o temperaturze 20 ± ZaC . Po wyjęc i u 

z wody szy bko osu szyć b i bu łą do sączen i a i zważyć 

w zamkniętym naczyniu szk lanym z tą samą do
kładnośc i ą . 

Nasiąkliwość powłok i (X) obliczyć w procent ach 
wg wzoru 

w którym : 

x = m, - m , . 100 
rn , 

mi - masa kształtk i p rzed zanurzeniem w wo
dzie, g , 

mZ - masa kształtk i po wy j ęci u z wody, g . 

Badanie przeprowadzić na 3 kształtkach . Za 
wyn ik przyjąć ś rednią arytmetyczną wyn ików 
z trzech oznaczań różn iących się między sobą nie 
więcej n i ż o 1 0 (: ~ w yniku najwyższego . 

3.1.2. Oznaczanie nasiąkliwości powłok pod 
wpływem działania wodorotlenku potasowego na
l E:ży przeprowRdzić w sposób podany w 3.7.1 s to
suj ą c do badania lO-procentowy roztwór wodoro
tlenk u potasowego o tempera t urze 20 ± 2°C, przy 
czym po wyjęciu z roztworu kształtki należy 

przemyć wodą destylowaną . 

3.7.3. Oznaczanie nasiąkliwości powłok pod 
v .. · pływem działania kwasu siarkowego należy 

przeprowad zić zgodn ie z 3.7.1 stosu ją c do badania 
lO-procentowy roztwór kwasu sia rkowego o tem
peratu rze 20 ± 2°C, pr zy czym po wyjęciu z roz
tworu kształtki na l eży przemyć wodą desty lo
waną · 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Sk ład nik l i II kitu szpachlo
wego epoksydowego bezrozp uszczalnikowego dwu
składnikowego należy pakować zgodnie z PN -73/ 
C-81400 w bębny lekkie wg BN-76 j5046-02 o po· 
jemnośc i 25 i 50 dm3 oraz inne opakowania nie 
ob niżające jakości wyrobu , o wym iarach zgod 
nych z PN-78jO-79021. 

4.2. Przechowy wanie 
P -73/C-81400. 

transport - zgodnie z 

K O NIE C 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Wymagania tecbniczne dla oleju s ilikonowego; 
a ) klarowność pe łn a 

100 
0,96 -7- 0,97 

10 -7- 30 

b) zawa rtość s ilikonu,', ;" . 
c) g~s tość, g/~m ' 

d ) lepkość m ierzona kubk iem F or da , s 
e) li czba kwasow a . m g KOR/g, n ajwyżej 
f) tem pera tura zapłonu, oC· 
g) zawartość pop iołu, (/ ~ 

h ) rozpuszczaln ość w w~gl owodo rach 

i) n api~cie p owierzchniowe, d yn /cm 

2. Symbol wg SWA 7741- 264-xx x 

3. Uwagi do w ydania II 

al ua k tualnion o no rmy związane , 

O,M 

60 -7- 80 

30,0 -7- 32.5 
rozp uszczalny 

20 

b l w p rowa d zo no zmia nę ogł oszo ną w B iu le tyn ie PKNi M nr 10-11 z 1974 L 

c) w p r owa d z.on o zmiany zgod n ie z Zarządzen i em Na czelnego Dyrek to ril 
i Fa r b " Pla stoCa rb" z d ni a 23 marca 1979 r. 

Zjednocze n ia Przemysłu T w orzyw 
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