
UKD 665.45 SWW 1315-243 

NORMA BRANZOWA BN-74 
6112-23 WYROBY 

Masa asfaltowa ll10dyfikouJana LAKIEROWE Zamiast 
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1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest 
masa asfaltowa modyfikowana Protex - za wie
sina wypełniaczy w roztworze asfaltu, zmiękcza
czy i inhibi tora korozji w rozpuszczalnikach orga
nicznych. 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy . Masę 
asfaltową modyfikowaną Protex s tasuj e się do za
bezpieczenia przed korozją z grubsza obrobionych, 
uprzednio odtłuszczonych i odrdzewionych ele
m entów stalowych i żeliwnych maszyn i urząd zen 
w czasie magazynowania w zamkniętych pomiesz
czeniach, pod wiatami i w czasie tra nsportu kry
tymi środkami transportowymi. Powłoka ochron
na może być usunięta za pomocą benzyny, ksy
lenu lub solwentnafty. 

2. OZNACZENIE 

MASA ASFALTOWA MODYFIKOWANA PROTEX 
BN-74/611 2-23 SWA 5243-009-990 

3. WYMAGANIA I BADANIA 

3.1. Zestawienie wymagań metody badań 
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I) Badanie przeprowadza się raz na kwartał oraz przy 
każdej zmianie surowców i metod technologicznych, mogą

cych mieć wpływ na wynik badania oraz w przypadku ba 
dań rozje~zy~ . 
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3.2. Trwałość. Masa asfaltowa modyfikowana 
P rotex powinna odpowiadać wymaganiom normy 
w CIągU 6 miesięcy, licząc od daty produkcji. Do
puszcza SIę w tym czasie występowanie djącego 
się wymieszac osadu. 

3.3. Pobieranie próbek i przygotowanie średniej 
prÓbki laboratoryjnej wykonać zgodnie z PN-74/ 
C-b1500, po przeprowadzeniu wstępnych prób 
techmcznych ~godnie z 3.1 a). 

3.4. Przygotowanie powłok do badań 
3.41. Przygotowanie wyrobu. Masę asfaltową 

modyfikowaną Protex starannie wymieszać l w 
przypadku zgę5tnienia rozcieńczyć ksylenem wg 
BN-73/0517- 11 do konsystencji nada .iącej się do 
malowania riędzlem. 

3.4.2. Przygotowanie powłok. Płytk : stalowe 
przygotowane wg PN-74/C-815 .l3 porra .ować wg 
PN-79/C-815 ; 4 jednorazowo za pomocą pędzla ma
są asfaltową modyfikowaną ProtLX, po czym v..-y
su'Szyc zgodme z 3.1 e). Brzegi płytek pr zeznaczo
nych do badania odporności na dz iałame roztworu 
NaCI należy dodatkowo zaparafinować. 

Otrzymana powłoka powinna mieć grubość 

25 -:- 35 ""m. 
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3.5. Opis badań 

3.5.1. Oznaczanie z€ł,olności rozc.enczania. Masę 
asfaltową modyfikowaną Protex należy rozcień

czać ksylenem w maksymalnej proporcji: 2 cz. 
wag. masy i l cz. wag. ksylenu, Wyższy procento
wy udział ksylen u może spowodować wytrącpnie 

się składnikow masy, 

3.5.2. Ocena wyglądu powłoki. Ocenę wyglądu 

wykonać n 'el'zb:-o jonym okiem w rozproszonym 
świetle dziennym na co najmniej trzech powło
kach. PowłokI powinny odpow'adać wymaganiom 
zgodnie z 3.1 f). 

3.5.3. Oznaczanie zmywalności powłoki. Powło
kI przygotowane wg 3.4 ,2 i aklimatyzowane wg 
J.4.3 powinny dać się łatwo zmyc przy UŻyCIU 

flaneli nasyconej ksy lenem wg BN-73/0517-11 
lub benzyną do lakierów C wg PN-66/C-96023 
lub solw t' ntnaftą wg P N-72/C-97013. 

3.6. Zaświadczenie wy !wórcy o wynikach badań. 
Wy l wórca jest obowią:::any dostarczyć odbiorcy 
orzeczenie kontroli o jakoścI wyrobu . 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
i TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Masę asfaltową modyfikowan:, 
Protex nalezy pakov..-ać zgodnie z PN-73/C-81400 
w ho boki pOJemnosci 25 i 50 dm3. 

4.2. Przechowywanie i transport - zgodnie z 
PN-73/C-81400. 

KONIE c 

INFORMACJE DOD:\ TKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Wrocław~ka Fa
bryka Farb i Lakierów. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-70/6112-23 
a) wprowadzono wymagania dotycLące wst"pnych 

prób technicznych, 
b) wprowadzono aktualną metodG badania dotyczącą 

przyczepności. 

3. Normy związane 
PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przecho

wywanie i transpor t 
PN-74/C-81500 Wyroby lak ierowe. Pobieranie próbek 

przygotowanie średniej próbki laboratory]nej 

PN 74/C-81513 Wyroby lakierowe, Płytki do badań 
PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywa

n la po\dok do badań 
PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nien iszczą ' e pomiary 

grubości powlok 
PN-66/C-96023 Przetwory naftowe. Benzyna do lakierów 
PN·' 2/C-97013 Produkty węglopochodne . Solwen , :,;afta 
BN-73 ':J517-11 Ksylen 

4, \ ulor projektu normy - Genowefa Szymańs k a -
W ·\ .! .• wska Fabry k .. l-'a lb i Lak ierów, 

5, Wydanie 3 .- stan ak tua iny: wrzesień 1984 - ua tua i
l io 'lO n rm y zw ' ązane , 
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