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NORMA BRANŻOWA 
BN-75 

6112-22 
WYROIY 

Pasty do kolorowania lAKIEROWE 
Zamiasl 

farb emulsyjnych BN-69/6112-22 

1. waTP 
1.1. Prsada10t noray. Przedmiotem normy są pa&

t7 40 kolorowania tar b eaulsyjnych dyspersje 
p1peJlt6w w wodzie I: do~tldelll środk6w pO'Riers
ohAiowo oSYl1ĄVoh 1 POlllocniczych. 

1.2. Zams stosowp18 przadaiotu non;y. PastJt 
atoauja si, do kolorowania farb emulsyjnych wodo
ro.o1~6cza1~oh, gł6wnie typu Polinit. 

2. OZNACZKNIE 

PASTA DO 10LOROllANlA 1 ARB EMULSYJNYCH 1) KARMAZYNOWA 

B8-75/6112-22 SWA 8295-723-770 

3. !pUGANll I I.lDANll 

'.1. Zestawienie ~!6ań i .. tody badań 

W;rugania 

a ) Vlt,p .. pr6by techniczne 

- .awartaś~ pozostalości 
na licie o boku oczka 
kvadratovego 0,063 .. , "t ujwytej 

b) Konsystencja mi erzona 
kubkiem wyplywowy. pod 
obciążenie. 2.5 kG/8 

o) Roztarcie pi ... nt6w. 
pa, najwyżej 

4) a.lJtoś~. glc.3• 
aajWJiej 

e) Zawarto'~ 9,,'ci 
lo\Dych. •• aajWJłej 

t) Wygi. i barwa 
powloki 

g) OdporD06~ powloki 
aa t a:rch aa IUcbo 

II) oąo,..06~ powloki 
aa _ II "ialanie 
vo4y 

l) O4pOrDO'~ powloki 
....... Ill .... j. 

Metody 
badD 

wg 

zgadnie z PN-72/C-81 503 

0,2 

4;-12 

25 

1,7 

III.&towa, bez po
,1IIaJ'slcl:e6. spę
kali i l:aciek6w, 
kolor zgodny I: 

_arc •• tarty 
lolor6w 

wytrzyauje próbo 

pow1 alta de po
wiana wyltU:J'WłlĆ 
.Płk" i Spt
cberze6; dopusz
cza si, niezna
ea~ .. i~ od,

c 1 n i a b&r'>t'1 

PN- 721 
C-81503 

PN-651 
C-81506 

BN-721 
6110-09 
p. 2 .1 b) 

B)I-641 
6110-11 

PlI-661 
C-81512 

'3 .7 

3.8 

PR-66/ 
e-815~1 

Grupa katalogowo X 24 

cd. t ablicy 

Metody 
lIymagania badań 

wg 

j ) Odporność powloki 
na szorowanie, 
liczba PQsunitĆ 
szczotki, co 
najmniej ' 300 3.10 

k) OdpornośĆ powłoki na 
dzlałani~ kwasu 
solnego 1 wytrzymuj e próbę 3.11 

l) OdpornośĆ powłoki na 
dzi ałanie lugu sodo-
wego wyt rzymuj e próbę 3.12 

1)Badanie wykonuje się w przypadku stosowania past do 
kolorowania farb emul s yjnych Emolit. 

3 .2. Trwałość. Pasty do kolorowania farb emul
syjqych nie powinny ulegać zmianom podczas skła

dowania w ciągu 12 miesięcy, licząc od daty pro
dulw ji. Dopuszc zalne w tym okresie zgęstnienie wy

robu powinno ustąpić po rozcieńczeniu wodą do pi
cia. 

3 .3 . Pobieranie pr6bek do badań i przygotowanie 
średniej pr6bki laboratOry j nej należy przeprowa
dzić zgodnie z PN-74/C-81 500 po przepr owadzeniu 
pr6b wg PN-72/C-81 503. 

3.4. PrzYgotowanie partii produktu do 
skład partii wchodzi wyrób j ednego ko loru 
mauy z jedne j szarży pr odukcy jnej o masie 
żej 1000 kg. 

3.5. Program badąń 

badań, W 
otrzy
najwy-

3.5.1. Badania pełne polegają na sprawdzeniu 
zgodności ze w8zystkimi wymaganiami podanymi w 3.1 
należy przeprowadzić co najmniej raz na każde 15 
partii wyrobu oraz w przypadku badań rozjemczych, 
jak r6wnież przy każdej zmianie surowc6w 1 metod 
teohnologicz~ch, mogących mieć W'p.Qw na wynikba
dania. Jażeli badana partia nie odpowiada wymaga
nio. D.O~, to badania należy przeprowadzić na 
trzech nasttPQYch partiach. 

2,5.2. Badania niepelne polega j ą na s prawdzeniu 
zgo4'no'oi z wyD1aganian pod~i w 3.1, z wyjąt

kiem badania odporności powłoki na szorowanie, na 

Zgłoszono przez Zjednoczenie Przemysłu Farb i l ak ierów 
U.tanowlona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Farb i lakierów dn io 17 lutego 1975 r_ 

loko norma obowJę:rująca w :rakr •• le produkcji I obrotu od dnia 1 paidzie rnika 1975 r. 
(Oz. Norm. i Miar nr 12/1975 poz_ 42 ) 
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działanie kwasu solnego i ługu sodowego nal&ży 

przeprowadzić na każdej partii wyrobu. 

'3.6. Pr;ygotawanie powłok ~ badań 
~ _ 5 

3.6.1. Przygotowanie wyrobu. Przed nanoszeniem 
powłok, badaną pastę należy zakolorować farbą 

emulsyjną białą Polin1t wg BN-74/6117-02 lub Emo
lit wg BN-64/6117-01 w stosunku wagowym. 1 oz. I8S

ty na 10 oz. farby, a następnie dokładnie wymie
SzaĆ. 

3.6.2. Rodzaje i pr;ygotowanie płytek do badań. 

Płytki do badań należy przygotować zgodnie \'ó 

PN-74/C-B1513 w liczbie co najmniej: 
- 9 płytek ze szkła okiennego o w:vm1arach 200 X 

X1 00 x 2,0';' 3,0 mm, 
- 3 płytki ze sklejki drewnianej o WYmiarach 

160x160x6 mm, 
- 9 płytek z zaprawy cementowo-wapiennej. 
Płytki ze sklejki drewnianej oraz z zaprawy 

cementowo-wapiennej bezpośrednio przed malowaniem 
zwilżyć wodą, po czym jej nadmiar usunąć ściere

czką. 

3.6.3. wykonanie powłok. Płytki wg 3.6.2 pomalo
wa~ zgodnie z PN-70/C-B1514 za pomocą pędzla dwu
krotnie badaną farbą przygotowaną wg 3.6.1. Każdą ' 

z warstw suszyć 2 godz w temperaturze 20 :!:20 C. :Eb

włoka powinna mieć łączną grubość 30 ~ 50 pm. 
3.5.4. Aklimatyzacja powłok. Otrzymane powłoki 

należy aklimatyzować przez 72 godz przy tempera
turze 20 ±20C i wilgotności względnej powietrz a 
65 ±5fo . 

3.6.5. Pomiar grubości powłok wykonać przyrzą

dem zapewniającym dokładność pOmiaru do 2 pm. 

3.7 . Określenie wyglądu i barwy powłoki należy 

wykonać nieuzbrojonym okiem w rozproszonym świet
le dziennym na powł oce r;·r zygot owane j na płytce ce
mentowo-wapiennej . 

3.8. Badanie odpornOŚCi powłOki na tarcie na 
~ Powłokę przygotowaną na płytce cementowo
-wapiennej przetrzeć lekko pięciokrotnie skraw
kiem tkaniny bawełnianej. Powłoka powinna pozo
stać bez zmian. Dopuszcza się nieznaczne ślady 
pigmentu na tkaninie. 

3 .9. Badanie odporności powłoki na reemulgację. 
Powłokę przygotowaną na płytce szklanej poddać 

działaniu małego strumienia wody przez 1 godz •• 
Następnie powłokę pozostawić na 2 godz w tempe
raturze pokojowej. Powłoka nie powinna wykazywać 

b) uchwytu ze szczoteczką stylonową. która Jest 
dociskana za pomocą dźwigni do powłoki z sllil 90 G. 
Szczoteczka jest wpT.Owad~ za pomocą mechanizmu 
połączonego z silnikiem w ruch posuwisto-zwrotny, 
o liczbie posuwów około 60 na 1 min. Odporność 

powłoki na szorowanie określana jest liczbą posu
WGW szozoteczki, rejestrowaną samoczynnie na licz
niku posuwów wmontowanym w przyrząd. 

" 

3.10.2. PrzYgotowanie płytki z powłoką do ba~ 
Płytkę ze sklejki z powłoką przygotowaną wg 3.6 
zaopatrzyć na przeciwległych rogach w dwa otwory 
o średnicy 12 mm. 

3.10.3. Wykonanie badania. Płytkę z powłoką za
mocować na stoliku przyrządu , nakładając otwox:yna 
sworznie. Na płytkę nalać 1-procentowego roztwo
ru mydła, a następ~te uruchomić mechanizm wpra
wiający w ruch szczoteczkę aż do osiągnięcia 300 
posuwów. Badanie wykonać na 3 powłokach, z któ
rych żadna nie powinna wykazywać zmian. 

3.11. Badanie odpornOści powłOk na działanie 

kwasu solnego. Powłok~ ,~rzygotowaną na płytce ce
mentowo-wapiennej umiaŚ~'ić na 7 godz w , eksykato- . 
rze zawierającym na dnie stęŻOIIY kwas solny (1,19). 
Badanie wykona ć na 3 płytkach, z których żadna me 
powi~ wykazywać zmian widocznych nieuzbrojonym 
okiem. 

3.12 . Badanie odporności powłoki na 
ługu sodowego, Powłokę przygotowaną na 
mentowo-wapiennej umieścić na 7 godz w 

działanie 

płytce ce
eksykab:>-

rze zawierającym na dnie 50-procentowy ług sodowy. 
Badanie wykonać na 3 płytkach, z których żadna nie 

pcwinna wykazywać zmian widocznych nieuzbrojonym 

spękań, spęcherzeń oraz nie powinna się ścierać okiem. 
przy lekkim pocieraniu brzutcem palca. 

3.10. Badanie odporności powłok na szorowanie 

3.10.1. Przyrząd do badań typu Klaxon (produk
cji angielskiej), przedstawiony na fotografii, 
składa sięl 

a) ze stolika o wymiarach 300X300 mm z dwoma 
sworzniami o średnioy 10 mm w przeciwległych ro
gach, które służą do zamocowania badanej płytki. 

3.13. Zaświadczen1e wYtwórcy o WYnikach badań. 

Wytwórca jest obowiązany dostarczyć odbiorcy o
rzeczenie kont r oli o jakości wyrobu. 

4. PAKOWANIE. PRZEJHOWYWANlE I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Pasty do kolorowania farb emul
syjnych pakuje się w tuby aluminiowe wewnątrz la
~ierowane lub tuby polietylenowe, a następnie w 
tekturowe opakowania zbiorcze w liczbie po 75 lub 
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100 tub. Pojemność jednej tuby wynosi 40 cm3• Tu

by są litografowane i mają pasek oraz napis .. ko-

lorze pasty znajdu·jącej się w opakowaniu, 
jątkiem pasty t61tej pakowanej w tuby w 

z wy

kolorze 

t61tym ·z napisem czarnym. 

4.2. PrzechowYWanie i transport 
PN-73/C-81400. 

zgodnie 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucj a opracowuj,ca norms - Wrocławska Fabryka 

Farb i Lakier6~, Wrocław. 

2. Istotne zmiany ~ stosunku do BN-69!6112-22 
a) wprowadzono aktualn" metodę badania dotyczącego 

wst,pnycb' pr6b tecbnicznycb, 

b) vpro~adzono nazewnictwo i sl'Jllbolik, wg SWA. 

3. Normy z~iąeane 
PN-73!C-B1400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przecboV7Wa

nie i transport 

PN-74!C-B1500 Wyroby lakierowe. Pobieranie pr6bek iprzl'

goto~anie średniej pr6bki laboratoryjnej 

PN-72!C-B1503 Wyroby lakierowe. Wst,pne pr6by tecludczne 

PN-74!C-B1513 Wyroby lakierowe. Płrtki do badań 

PN-70!C-B1514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania 
powłok do badań 

BN-64!6117-01 Farby emulsyjne Emolit 

BN-74!6117-02 Farby emulsyjne Polinit , 

Pozostałe normy zvi~ane podano w tablicy 

4. Zastosowanie past. Pasty do kolorowania można sto

sowa6 do farb emulsyjnych typu Eaolit z wyj"tkiem past w 

kolorze pomarańczoVJm~ niebieskim, karmazynowym oraz do 
aas emulsyjnych do tynk6w. 

5. Autor projektu normy - Genowefa Szymańska, Wrocław
ska ·Fabryka Farb 1 Lakier6w, Wrocław. 
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