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1 'sm cd. tablicy
Metody
1.1, Przedmiot normy., Przedmiotem normy sa pas- s ade badai
maga
ty do kolorowsnia farb emulsyjnych -~ dyspersje o wg
pigmentéw w wodzie z dodatkiem &rodkéw powierz- J) Odpornosé powloki
ochniowo czynnych i pomocniczych. na szorowanie,
liczba posunigé
1.2, Zakres stosowania przedmiotu normy, Pasty szczotki, co
stosuje si¢ do kolorowania farb emulsyjnych wodo- : najunied 00 3.10
k) Odpornoéé powtoki na
rosciefczalnych, gléwnie typu Polinit. dzialanig Evagy
solnego ' wytrzymuje prébe 3.11
2. OZNACZENIE 1) Odpornoéé powloki na
X 1) dzialanie lugu sodo=
PASTA DO XOLOROWANIA FARB EMULSYJNYCH KARMAZYNOWA wego wytrzymuje probe 3,12
BN=75/6112=-22 SWA 8295-723-770
1) Badanie wykonuje si¢ w przypadku stosowania past do
3. WYMAGANTA I BADANIA kolorowania farb emulsyjnych Emolit,
3:1. Zestawienie wymsgah i metody badah
242+ Trwatosé, Pasty do kolorowania farb emul=-
Metody syJjoych nie powi ulegaé zmianom podczas skia-
Wymagania badafi P o " 2

vg

a) Wstepne préby techniczne

- zavartosé pozostaltoéci
na sicie o boku oczka

zgodnie z PN=72/C-81503

kvadratowego 0,063 mm, PN=72/
%, najwyzej 0,2 C=81503
b) Konsystencja mierzona
kubkiem wyplywowym pod PN=65/
obcigzeniem 2,5 kG/s 4+12 C-81506
¢) Roztarcie pigmentéw, BN-72/
p=, najwyze] 25 6110-09
P. 2.1 b)
d) Gestosé, g/c-’. BN-64/
najwyzej 1,7 6110-11
o) Zawarto$é czesci PN-66/
lotaych, %, najwyte] 50 C=-81512
?) Vyglad i darva matowa, bez po-
powloki marszczefi, spe~
kat 1 zaciekéw,
kolor zgodny 2
wzorcem Karty
Koloréw 3.7

g) Odpornosé powloki
na tarcie na sucho

h) Odporposé powloki
na 24 b dsialtanie
wody

wytrzymuje prébe 3.8

powloka nie po=
winna wykarywaé
spekaf 1 spe-~
cherzefiy dopusz=
cza si¢ niezna-
czny zmiang od~-
cienia barwy

PN-66/
c-81521

1) Odpornosé powloki

na reemulgasjg wytrzymuje prébe 3.9

—
) Depuszcia sig stosowanie mazwy handlowej Pastomal.

dowania w ciggu 12 miesigcy, liczac od daty pro-
duke ji. Dopuszczalne w tym okresie zge¢stnienie wy-
robu powinno ustapié po rozcienczeniu woda do pi-
cla.

3.3, Pobieranie prébek do badan i przygzotowanie

Sredniej prébki lsborstoryjnej nalezy przeprowa-
dzié zgodnie z PN-74/C-81500 po przeprowadzeniu

préb wg PN-72/C-81503%,

3e4, Przygotowanie partii produktu do badan, W
sktad partii wchodzi wyréb jednego koloru otrzy-—
many 2z jednej szarzy produkcyjne]j o masie najwy-
2ej 1000 kg.

3,5.1. Badania pelne polegaja na sprawdzeniu
zgodnoscl ze wszystkimi wymasganiami podanymi w 3.1
nalezy przeprowadzié co najmniej raz na kazde 15
partii wyrobu oraz w przypadku badan rozjemczych,
Jak réwniez przy kazdej zmisnie surowcédw i metod
technologicznych, mogacych mieé wpiyw na wynik be—
dania. Jezeli badana partia nie odpowiada wymaga-
niom normy, to badania naleiy przeprowadzié na
trzech nast¢pnych partiach,

3+5.2. Badania niepelne polegaja na sprawdzeniu
ggodnosci z wymeganiami podanymi w 3.1, z wyjat-
kiem badania odpornosci powloki na szorowanie, na

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Farb i Lakierow
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrekiora Zjednoczenia Przemystu Farb i Lakieréw dnia 17 lutego 1975 r.
joko norma obowiqxujgca w zokresle produkcji i obrotu od dnia 1 pazdziernika 1975 r.
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dzialanie kwasu solnego i lugu sodowego nalezy

przeprowadzié na kazdej partii wyrobu.

‘3.6s Przygotowanie powlok do badaf

3,61, Przygotowanie wyrobu. Przed nanoszeniem
powlok, badana paste nalezy zakolorowaé farba
emulsyjng biatg Polinit wg BN-74/6117-02 lub Emo-
1it wg BN-64/6117-01 w stosunku wagowym 1 Ccz. pas—
ty na 10 cz. farby, a nast¢pnie doktadnie wymie-
szaé,

3.6+2, Rodzaje i przygotowanie piytek do badaih,
Piytki do badaii nalezy przygotowaé zgodnie =
PN-74/C-81513 w liczbie co najmniej:

- 9 piytek ze szkla oklennego o wymiarach 200 X
X100X2,0 = 3,0 mm,

- 3 plytki ze sklejki drewniasnej o
160 X160X 6 mm,

- 9 plytek z zaprawy cementowo-wapiennej.

Piytki ze sklejki drewnianej oraz 2z zaprawy
cementowo-wapiennej bezpoérednio przed malowaniem
zwilzyé woda, po czym jej nadmiar usungé Sciere—
czkg,

5.6+.%. Wykonanie powlok. Prytki wg 3.6.2 pomalo-
waé zgodnie z PN-70/C-81514 za pomocg pg¢dzla dwu=

krotnie badang farb3a przygotowang wg 3.6.1. Kazdg
z warstw suszyé 2 godz w temperaturze 20 +2°C, Fo-
wioka powinna mie¢ taczna grubosé 30 + 50 pm.

3954, Aklimatyzacja powlok. Otrzymane powktoki
nalezy aklimatyzowaé przez 72 godz przy tempera-
turze 20 32°C i wilgotnosci wzglednej powietrza
65 5%,

5:6.5, Pomiar grubosci powlok wykonaé prayrza-
dem zapewniajacym dokladno$é pomiaru do 2 pme

wyvmiarach

2e7e OkreSlenie wygladu i barwy powtoki nalezy
wykonaé nieuzbrojonym okiem w rozproszonym Swiet—
le dziennym na powloce rrzygotowanej na piytce ce-

mentowo=wapiennej.

2.8+ Badanie odporposci powloki na tarcie na
sucho, Powlok¢ przygotowana na plytce cementowo-
-wapiennej przetrzeé lekko pigciokrotnie  skraw-
kiem tkaniny baweinianej. Powloka powinna pozo-

staé bez zmian., Dopuszcza si¢ nieznaczne $lady

pigmentu na tkaninie.

3,9, Badanie odpornosci powloki na reemulgacje,
Powloke przygotowan3a na plytce szklanej poddaé
dziataniu matego strumienia wody przez 1 godz.”
Nastepnie powloke pozostawié na 2 godz w tempe-
raturze pokojowej. Powloka nie powinna wykazywaé
spekan, specherzen oraz nie powinna sie Scieraé
przy lekkim pocieraniu brzuscem palca.

310, Badanie odpornos$ci powlok na szorowanie

2+10+1, Przyrz3d do badan typu Klaxon (produk-
¢ji engielskiej), przedstawiony na fotografii,
sklada sigs

a) ze stolika o wymiarach 300X 300 mm
‘sworzniami o Srednicy 10 mm w przeciwlegiych ro=—
gach, ktére stuzg do zamocowania badanej piytki,

z dwoma

b) uchwytu ze szczoteczkq stylonowg, ktéra jest
dociskana ze pomoca diwigni do powloki z gsidg 90 Ge
Szczoteczka jest wprowadzana za pomoca mechanizmu
polaczonego z silnikiem w ruch posuwisto-zwrotny,
o liczbie posuwéw okolo 60 na 1 min, Odpornoéé
powlokl na szorowanie okreélana jest liczba posu-
wéw szczoteczki, rejestrowang samoczynnie na licz—
niku posuwéw wmontowanym w przyrzad.

3.,10.2. Przygotowanie piytki z powloka do badaf,

Plytke ze sklejki 2z powloka przygotowang wg 3.6
zaopatrzyé na przeciwleglych rogach w dwa otwory
o Srednicy 12 mm,

2.10.3, Wykonanie badania., Plytk¢ z powtokg za-
mocowaé na stoliku przyrzadu, naktadajac otworyna
sworznie. Na piytk¢ nalaé 1-procentowego roztwo=—
ru mydia, a nast¢pnie uruchomié mechanizm wpra-
wiejacy w ruch szczoteczk¢ az do osiggniecia 300

posuwbédw. Badanie wykonaé na 3 powiokach, 2z kté-
rych zadra nie powinna wykazywaé zmian.
2.11. Badanie odpornoéci powlok na dzialtanie

kwasu solnego. Powloke przygotowang na piytce ce-
mentowo-wapiennej umiescié na 7 godz w . eksykato-
rze éawiera;jacym na dnie st¢zony kwas solny (1,19).
Badanie wykonaé na 3 plytkach, z ktérych Zadna oie
powinna wykazywaé zmian widocznych nieuzbrojonym
okiexﬁ.

3.12, Badanie odporno$ci powloki na dzialanie
iugu sodowego, Powlok¢ przygotowang na plytce ce-
mentowo-wapiennej umiescié na 7 godz w eksykato-
rze zawierajgcym na dnie 50-procentowy lug sodowy.
Badanie wykonaé¢ na 3 piytkach, z ktérych zadna nie
pewinna wykazywaé zmian widocznych nieuzbrojonym
okiem,

213, Zaswiadczenie wytwércy o wynikach badan,
Wytwbérca jest obowigzany dostarczyé odbiorcy o-—
rzeczenie kontroli o jakosci wyrobu,

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1, Pakowanie, Pasty do kolorowania farb emul-
syjnych pakuje si¢ w tuby aluminiowe wewnatrz la-—
kierowane lub tuby polietylenowe, a nast¢pnie w
tekturowe opakowania zbiorcze w liczbie po 75 lub
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100 tub. Pojemnosé jednej tuby wynosi 40 cm’, Tu-
by sa litografowane 1 maja pasek oraz napis w ko-

%61tym z napisem czarnym,

lorze pasty znajdujacej si¢ w opakowaniu, 2z wy- 4.2, Przechowywsnie i tramsport - zgodnie 3z
Jjatkiem pasty z6itej pakowanej w tuby w kolorze PN-73/C=-81400,
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucja opracowujgca norme - Wroctawska Fabryka

Farb i Lakieréw, Wroclaw,

2, Istotne zmiany w stosunku do BN=69/6112=22

a) wprowadzono aktualng metode badania dotyczacego
wstepnych® préb technicznych,

b) wprowadzono nazewnictwo i symbolike wg SWA,

2. Normy zwigzane

PN=-?73/C-81400 Wyroby lakierowe., Pakowanie, przechowywa=-
nie i transport

PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe, Pobieranie prébek iprzy-
gotowanie sredniej prébki laboratoryjnej

PN=72/C-81503 Wyroby lakierowe, Wstepne préby techniczne

PN-74/C=81513 Wyroby lakierowe, Plytki do badaf
PN-70/C=81544 Wyroby
powiok do badah

BN-64/6117-01 Farby emulsyjne Emolit
BN-74/6117-02 Farby emulsyjne Polinit
Pozostale normy zwigzane podano w tablicy

lakierowe. Sposoby otrzymywania

4. Zastosowanie past. Pasty do kolorowania mozna sto=
sowaé do farb emulsyjnych typu Emolit z wyjgtkiem past w
kolorze pomaraficzowym, niebieskim, karmazynowym oraz do
mas emulsyjnych do tynkéw,

2. Autor projektu normy - Genowefa Szymafiska, Wroclaw-

ska Fabryka Farb i Lakieréw, Wroclaw,
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