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1. WSTEP
i.,1. Przedmiot normy, Przedmiotem normy Jest
szpachléwka emulsyjna JP-60 - zawiesina pigmentow,
wypeiniaczy i srodkéw pomocniczych w  dyspersji
wodnej policctanu winylu,

1,2, Zakres stosowania przedmiotu normy. Szpach-
16éwke emulsyjng JP-50 stosuje sig¢ jako miedzy=
warstwe¢ na powloke¢ farby gruntowej UIC-3 pod pow-
Yoke farb ftalowych nawierzchniowych i naste¢pnie
emalii ftalowych ogbélnego stosowania wzglednie e-
malil ftalowej UIC-12, w celu wyréwnywania rys,
zaglebier i nierdwnesci zagruntowanych powierzch-
ni.

1,3, Normy zwiazane
PN-62/C~81400 Wyroby lakierowe,

chowywanie i transport
PN-53/C-81500 Wyroby lakierowe, Pobieranie
bek jednostkowych 1 przygotowanie $redniej prob-
ki laboratoryjnej
PN-62/C-81502 Szpachldéwki i kity szpachlowe. Me-
tody badan
PN-64/C=-81513 Wyroby lakierowe, Piytki do badan
PN-67/C-81515 Wyroby lakierowe, Nieniszczacy po-
miar grubosci powlok metoda elektromagnetyczng
PN-64/C=81531 Wyroby lakierowe, Préba przyczep-
nosci powlok lakierowych
BN=-65/5043-01 Hoboki uniwersalne
BN=-65/6113-21 Farby ftalowe dla taboru kolejowe=
go
Pozostale normy zwigzane podano w 3,1 w tablicy.

Pakowanie, prze-

pré=-

2. OZNACZENIE
SZPACHLOWKA EMULSYJNA JP-60") BN-69/6112-21

QDopuszcza si¢ stosowanie symbolu handlowego wyrobu wg
aktualnego cennika wydanego przez Przedsigbiorstwo Obrotu
Farbami i Lakierami "Chemifard™ w Gliwicach.

3, WYMAGANIA I BADANIJA

3.1, Wymagania

Wymagania

Metody badan
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Wstepne préby techniczne

Konsystencja do naklada-
nia szpachla (obcigzenie
5 kG), sek

=
Ggstosé, g/cm”, najwyzej

Zawartosé substancji
lotnych, %, najwyzej

Stopien roztarcia pig-
mentdw, um, najwyzej

Czas schnigcia warstwy
w temperaturze 20 *2°C
nalozonej za pomocg
szablonu o grubosci

0,5 mm, z ktérej uzys=-
kuje sig¢ powlokg o gru-
bosci 0,30 %0,03 mm,
godz, najwyzej

Wyglad i barwa powloki

Szlifowalno§é powloki
przy uzyciu papieru
Sciernego nr 6/200

Tiocznoéé powloki, mm

Odpornosé powloki na
uderzenie, cm spadku
ciezarka

Przyczepnoé$é, stopief
przyczepnosci

Elastyczno$é - wg przy-
rzgqdu typu A

Odporno&é powloki na
reemulgacje

Odpornoéé powloki na
dziatanie zmiennych

temperatur w zakre-

sie od =30 do +70°C

w ciggu 3 cykli

zgodnie 2z
20+30

1,4
44
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réwna, bez
pomarszczei,
zaciekdw,
chropowat osci
i dziurek;
kolor 281ty
- odcienia
barwy nie
normalizuje
sie
wytrzymuje
prébe i nie
wykazuje
dziurkowania

5
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powloka bez
zmian

wytrzymuje
prébe
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3.2, Trwalosé, Szpachléwka emulsyjna JP=-60 nie
powinna ulegaé zmianom podczaé sktladowania w ciggu
6 miesigecy liczac od daty produkcji. Dopuszczalne
w tym czasie zggstinienie powinno ustgpié
daniu najwyzej 5% wody do picia, a ewentualnie wy-
dzielony osad powinien dawad sie¢ rozmieszad,

3.3, Fobieranie prébek jednostkowych i prazygo-
towanie $redniej prébki laboratoryjnej wykonad

zgodnie z PN-53/C-81500 po przeprowadzeniu préb
zgodnie z PN-62/C-81502,

3.4, Przygotowanie powlok do badan

3.4.1. Przygotowanie plytek do badan, Nalezy
przygotowaé co najmniej 7 plytek stalowych o wy-
miarach 170X 70 + 90 mm i grubosci 0,3 + 0,5 mm {1
3 ptytki stalowe o wymiarach 100X 50X 0,3 mm oraz
3 plytki szklane zgodnie z PN-64/C-81513. Plytki
stalowe zagruntowaé farbg ftalowg do gruntowania
UIC-3 wg BN-65/6113-21 i wysuszyé do stanu prak-
tveznie catkowitego wyschniecia,

3.4.2. Wykonanie powlok, Prytki stalowe przygo-
towane wg 3.4.1 pokryé badana szpachldwka zgodnie

z PN-62/(-81502 za pomoca szpachli jednowarstwowo

po do=

stosujac szablon o grubosci 0,5 mm. Powloki na-
stepnie nalezy wysuszyé zgodnie z 3.1 f) do stanu
praktycznie catkowitego wyschniecia,

3.4,3. Aklimatyzacja powlok, Powloki do badan

nalezy aklimatyzowaé w ciggu 72 godz w temperatu-
rze 20 +2% 1 przy wilgotnosci wzglednej powietrza
65 5%,

3.4,4, Pomiar grubosci powlok wykonaé przyrzedem
elektromagnetycznym zgodnie z PN-687/C-81515 lubin-
nym zapewniajacym dok}adno$¢ pomiaru do 0,005 mm,

3,5, Opis badan
3.5,1, Ocena wygladu i barwy powioki, Ocen¢ prze-

prowadzié nieuzbrojonym okiem w rozproszonym $wie-
tle dziennym na 3 powlokach przygotowanych na phry—
tkach stalowych, z ktérych kazda powinna wykazy-
waé wtasnosdci zgodne z 3.1 g).

3,5,2, Badanie przyczepno$ci powloki wykonaé
zgodnie z metoda podang w PN-64/C-81531, Odleglosé

miedzy nacieciami (rysami) powinna wynosié 1,5
+0,25 mm.

3,5,3. Badanie odpornos$ci powloki na reemulgac-
l¢. Powloke przygotowana wg 3.4.2 poddaé w ciaggu

1 godz dziataniu strumienia wody o natezeniu prze-
plywu okolo 500 ml/min, Odleglos$é plytki z badana
powloka od Zrddia wody powinna wynosié 20 cm, kat
nachylenia ptytki do strumienia 45°,

Powloka nie powinna si¢ dcieraé przy lekkim po-
cieraniu palcemn,

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1. Pakowanie, Szpachléwke emulsyjng JP=60 na-
lezy pakowad zgodnie z PN-62/C-81400 w hoboki u-
niwersalne wg BN=65/5043-01 o pojemnosci do 50 1
z wktadka polietylenowa (worek zgrzewany z folii o
grubosei 0,03 # 0,06 mm o wymiarach 650 + 900 mm),

Dopuszcza si¢ w obrocie towarowym opakowania za-

stgpeze: bebny drewniane pojemnosci do 100 1 z
wktadka polietylenows.
4.2. Przechowywanie i transport - zgodnie

PN-62/C=81400. Szpachléwke nalezy przechowywaé 1
transportowaé w temperaturze co najmniej +5°C.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-69/6112-21

1. Producent gwarantuje nast§pujgcy skiad ramowy ilos~
ciowy szpachléwki emulsyinej JP-60

a) Zawarto$§é substancji lotnych, %, najwyzej 44
b) Zawartoéé substancji blonotwérczej, %

¢0 najmniej 20

c) Zawartoéé pigmentéw i obcigznikéw, %,
najwyzej 36

2. Symbol wg SWW: 1316~142
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