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1. WSTĘP 

1,1. Przedmiot normy, Przedm10tem normy jest 
szpachlówka emulsyjna JP-60 - zaw1esina pigmen tów, 
wypełniaczy 1 środków pomocn1czych w dyspersji 
wodnej polioctanu winylu, 

,;3 , WYMAGAJ-;I/. I BADANIA 

3.1. Wymagania 

1,2. Zakres stosowania przedmiotu normy , Szpach

lówkę emulsyjną J P- 60 stosuje s i ę jako lD i ęti zy

warstwę na powłokę farby gruntowej UIC- 3 pod pow
łokę farb ftalowych nawierzchniowych i nas t ępnie 

emalii ftalowych ogólnego stoso~nia wzgl ęunie e
malii ftalowej UIC-12, w oelu wyrównywani a rys, 
zagłębień i nierówności zagruntowanych powierzch

ni, 

1,3, Normy związane 
PN-62/C-81400 Wyroby laki erowe, Pakowani e , prz&

chowywanie i transport 
PN-53/C-81500 Wyroby lakierowe, Pobi erani e pró

bek jednostkowych 1 przygotowani e śreUUejprób

ki laboratoryjnej 
PN-62/C-81502 Szpachl ówki i kity s zpac hlowe . Me

tody badań 
PN-64/C-81513 Wyroby lakierowe, Płytki do badań 
PN-67/C-8i515 Wyroby lakierowe, Nieniszczący po

miar grubości powłok metodą elektromagnetyczną 
PN-64/C-8i531 Wyroby lakierowe, Próba przyczep

ności powłOk lakiero\vych 
BN-65/5043-01 Boboki uniwersalne 
BN-65/6113-2i Farby ftalowe dla taboru )cole j owe

go 
Pozostałe normy związane podano w 3. 1 w tabliCY. 

2. OZNACZENIE 

SZPACHIńNKA EMULSYJNA JP_601) BN-69/6112-21 

Wymagania 

a) Wstę pne pr 6by techniczne 

b) Ko nsystencja do nakłada
nia szpachlą (obCiążenie 
5 f:G ) , sek 

c ) Gęst ość , g/cm3 , najwyżej 
d) Zawartość subst anc ji 

lot nych , %, najwyżej 

e ) Stop i eń roz t arcia pig
mentów , ~m, naj wyżej 

f ) Czas schnięcia war stw y 
w tempe r aturze 20 ±2oC 
nałożonej za po moc ą 

s zablonu o grubośc i 
0 , 5 mm, z które j uzys
kuje s i ę powło kę o gru
bości 0 , 30 iO,03 mm , 
godz , najwyże j 

g) Wygląd i barwa powłoki 

h) Szlifowal ność powłoki 
pr zy użyci u papi er u 
ście rnego nr 6/200 

i) Tłocznoś ć powłoki , mm 

j ) Odporność powłoki na 
uderz enie , cm s padku 
cię żarka 

k ) Przyczepność , stop i eń 
przyczepnośc i 

l ) E lastyczność - wg przy
rządu t ypu A 

m) Odporność powłok i na 
reemulgacj ę 

n) Odporność powłoki na 
dz iałani e zmiennych 
t emperat ur w zakre
s ie od -30 do +70oC 

Metody badań 
wg 

zgodnie z ?N- 62/C-81502 

20'!-30 PN-65/C-81506 

1.4 BN-54/6 110-11 

44 PN-66/C -81512 

55 BN-64/6110-09 

4 PN-62/ C-81502 

r6wna , bez 3,5 .1 
pomarszczeń, 
zacieków, 
chr opowat ości 

i d ~ iure k; 
kolor żółty 
- odc ienia 
barwy nie 
normalizuje 
się 

wytrzymuje PN- 62/C-81502 
próbę i nie 
~Iykazuje 

dz i urkowania 

5 PN-59/C - 81529 

20 PN- 54/C-81526 

3 3.5 , 2 

5 ?N - 69/C-81528 

powłoka bez 3.5.3 
z mian 

wyt r zymuje PN - 62/C-81502 
pr6bę 

i)Dopuszcza się stosowanie symbol u handlowego wyrobu wg 

aktualnego ce nni ka wydanego przez Przeds iębi orstwo Obrotu 
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3.2 , Trwałość. Szpachlówka emulsyjna JP-60 nie 
powinna ulegać zmianom pOdczaś składowania w Ciągu 
6 miesięcy licząc od daty produkcji. Dopuszczalne 

w tym czasi e zg ęstnieni e powinno ustąpić po do
daniu najwy~ej 5~ wody do picia, a ewentualnie wy
dzielony osad powinien dawać się rozmieszać . 

3,3, Pobieranie próbek lednostkowych i 
towanie średniej próbki laboratory.l neJ 
zgodnie z PN- 53/C-81500 po przeprowadzeniu 

zgodnie z PN- 62/C- 81502. 

3.4. Przygotowanie powłok do badali 

przygo-
wykonać 

prób 

3.4.1. Przygotowanie płytek do badań. Nale~y 

przygotować co najmniej 7 płytek stalowych o wy

miarach 170 X 70 .;. 90 mm i grubości 0,3 ... 0,5 mm i 
3 płytki stalowe o wymiarach iOO X 50XO,3 mm oraz 

3 płytki szklane zgodnie z PN-64/C-815 i3. Płytki 

stalowe zagruntować farbą ftalową do gruntowania 
UIC-3 wg BN-65/6113-21 i \TYSUBZYĆ do stanu prak
tvcznie całkowitego wyschni ęcia. 

3,4.2. Wykonanie po\vłok. Płytki stalowe przygo
towane wg 3.4.1 pokryć badaną szpachlówką zgodnie 
z PN-62/C-81502 za pomocą szpachli jednowarstwowo 

stosując szablon o grubo śc i 0 ,5 mm. Powłoki na
stępnie należy WYBUSZy~ zgodnie z 3.1 f ) do stanu 
praktycznie całkowitego wyschni ęcia . 

3,4,3. Akl1ma tyzac ja powłok. Powłoki do badań 

nale~y aklimatyzo~ać w ciągu 72 godz w temperatu
rze 20 :!20 C i przy \vilgotno śc i względnej powietrza 
65 ±5%. 

3.4,4, Pomiar grubości powłok wykonać przyrze.d,em 
elektromagnetycznym zgodnie z PN-67/C-815i5 lub iD

nym zapewniającym dokładność pomiaru do 0,005 mm. 

3,5, Opis badań 

3. 5. 1. Ocena wyglądu i barwy powłoki. Ocenęp~ 
prowadzić nieuzbrojonym okiem w rozproszonym świe

tle dziennym na 3 pO\vłokach przygotowanych na pły
tkach s talo\TYch, z których ka~da powinna wykazy
wać własności zgodne z 3.1 g). 

3,5 . 2. Badanie przyczepności powłoki wykonać 

zgodni e z metodą podaną w PN-64/C-8i531. OdległoŚĆ 
między nacięciami ( rysami) po\vinna wynosić 1,5 
±0,25 mm. 

3,5.3. Badanie odporności powłoki na reemulgac
~ Powłokę przygotowaną wg 3.4.2 poddać w Ciągu 

i godz działaniu strumienia wody o natę~eniu prze
pływu około 500 mI/min. Odległość płytki z badaną 
powłOką od źródła wody powinna wynosić 20 cm, kąt 
nachylenia płytki do strumienia 45 0

• 

Powłoka nie powinna się ścierać przy lekkim po
cieraniu palcem. 

4, PAKOWANIE, PRZECHO~VANIE I TRANSPORT 

4,i. Pakowanie, Szpachlówkę emulsyjną JP-60 na
le~y pakować zgodnie z PN- 62/C-81400 \V hoboki u
niwersalne wg BN-65/5043-0i o pojemności do 50 l 

z wkładką polietylenową (worek zgrzewany z folH o 

grubOŚCi 0,03 ~ 0,06 mm o wymiarach 650 + 900 mm~ 

Dopuszcza si ę w obrocie towarowym opakowania ~ 
stępcze: bębny drewniane pojemności do iOO l z 
wkładką polietylenową. 

4,2. PrzechOwYWanie i transport zgodnie z 
PN-62/C-8i400. Szpachlówkę nalety przechowywać i 
transportować w temperaturze co najmniej +50C. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE do BN-69/6112-21 

1. Producent gwarantuje następuiąey skład ramowy iloś

ciowy szpachl ówki emulsyjnej JP-60 

a) Zawartość substanc ji l otnych , %, najwyżej 44 

b) Zawartość substancji blonotw6rcztj, %. 
co najmniej 20 

e) Zawartość pigment6w i obciążnik6w, ~, 

najwyż ej 

2. Symbol wg SWw: 1316-142 

36 
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