UKD 691.58

SWW 1317-741

NORMA BRANZOWA BN-74
OBy Rit szpachlowy poliwinylow oL12-20
LAKIEROWE p uyp gty Zamiast
og6lnego stosowania BN-68/6112-20
Grupa katalogowa 1024
1, WSTEP 3,2, Trwatosé, Kit szpachlowy poliwinylowy ogélnego
1. 1. Przedmiot normy, Przedmiotem normy jest Kit stosowania powinien odpowiadaé¢ wymaganiom normy w cia=

szpachlowy poliwinylowy ogblnego stosowania - zawiesina
pigmentéw i wypetniaczy w roztworze z2ywicy polichlorowi-

nylowej z dodatkiem plastyfikatoréw i rozpuszczalnikéw,

1, 2, Zakres stosowania przedmiotu normy. Kit szpachlo-

wy poliwinylowy jest przeznaczony do wyrdéwnywania po-

wierzchni za pomoca szpachli lub pistoletu natryskowego,

2, OZNACZENIE

KIT SZPACHLOWY POLIWINYLOWY OGOLNEGO
STOSOWANIA, ZIELONY JASNY BN-74/6112-20
SWA 7741-361-300

3, WYMAGANIA | BADANIA

3 Zestawienie wymagarn i metody badan

P

gu 9 miesiecy, liczac od daty produkcji,
Dopuszczalne w tym czasie podwyzszenie lepkodci umow«
nej powinno ustapi¢ po dodaniu najwyzej 5 % rozciefczalni-

ka do wyrobdéw poliwinylowych wg BN-75/61 18-03,

3,3, Pobieranie prdbek i przygotowanie éredniej prébki

laboratoryjnej wykonaé zgodnie z PN-74/C-81500,po prze-

prowadzeniu préb wg 3, 1a),

3,4, Przygotowanie powtok do badar

3.4 1, Wykonanie powtok, Ptytki ze sklejki lotniczej o

wymiarach 50X150X2 mm przeszlifowaé papierem $ciernym
o ziarnie nr 120 wg PN-76/M~59107, nastepnie pokry¢
trzema warstwami lakieru poliwinylowego do klejenia wg
BN-76/6114-53 o umowne] lepkoéci roboczej 60 + 80 s ozna-

czonej kubkiem z dnem stozkowym o $rednicy otworu wyply-

Metody badan
Wymagania BN SReAn
wg
a) Préby techniczno-malarskie jednorodna masa, bez obcych wy-
tracef i zbryleh PN-62/C-81502
b) Czas wyptywu (lepkoéé umowna) mierzony 1
kubkiem z dnem stozkowym o $rednicy otworu
wyptywowego 4 mm, s 100 - 240 3. 8.1
2 3 i g &
c) Gestoéé, g/cm”, najwyze] 1,70 PN-82/C-81551
metoda B
d) Zawarto$é substancji lotnych, %, najwyzej 40 PN-84/C-81512
e) Roztarcie pigmentéw, pm, najwyzej 50 BN-78/6110-09
f) Czas schniecia powtoki w temperatur ze
20 + 2°C do osiagniecia 3 stopnia wyschnigcia,
h, najwyzej 3 PN-79/C-81519
g) Wyglad powtoki powierzchnia réwna, jednorodna,
bez pecherzy, peknieé, gruzetkdw,
nieroztartego pigmentu i zanie-
czyszczehh mechanicznych 358, 2
h) Szlifowalnoéé powtoki wytrzymuje prébe 3.5.3
i) Odpornoéé powtok na dziatanie podwyzszonej
temperatury wytrzymuje prébe 3.5.4
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2 BN-74/6112-20

wowego 4 mm wg PN-81/C-81506") za pomoca pedzla zgod-
nie z PN-79/C-81514,

Kazda warstwe lakieru suszy¢ przez 3 hw temperaturze
20 +2 °C lub 2 h w temperaturze 35 £2°C. Zuzycie lakieru
na jedna warstwe powinno wynosi¢ 160 + 180 g/mz_

Na tak przygotowana sklejke natozy¢ kit szpachlowy zgod-
nie z PN-62/C-81502 p. 2.1.2,.3 (przy czym nalezy pamie-
ta¢, aby diurszy bok prostokata pokrywat sie z kierunkiem
widkien drewna) i wysuszyé zgodnie z 3, 1f),

Gruboé¢ powtoki kitu nie powinna przekraczac 0,5 mm,

3, 4,2, Pomiar gruboéci powtok nalezy wykonaé przyrza-

dem zapewniajacym doktadno$¢ pomiaru do 5 um,

3, 4,3, Aklimatyzacja powtok do badarh, Powtoki przed

wykonaniem badar aklimatyzowaé zgodnie z PN-66/C-81510
o P g .
w temperaturze 20 £2 C i wilgotnosci wzglednej powietrza

65 5 % w ciagu 24 h,

3,4, 4, Liczba powtok do badarh, Nalezy przygotowaé co

najmnie] 9 powtok na ptytkach ze sklejki lotniczej,

3,5, Opis badan

3,5, 1, Oznaczanie lepko$ci umownej, Prébke badanego

kitu szpachlowego rozcieficzyé acetonem wg PN-75/C-83001

1)W przypadku wyzsze]j lepkoéci lakier nalezy rozcieA-
czyé rozcieficzalnikiem do wyrobdéw poliwinylowych " wg
BN-75/6116-03,

w stosunku 4:1, doktadnie wymieszaé i oznaczyé lepko$é

umowna zgodnie z PN-81/C-81508,

3,'5,2, Ocena wygladu powtoki wykonad nieuzbrojonym

okiem w rozproszonym Swietle dziennym,

3, 5.3, Oznaczanie szlifowalnosci powtok wykonaé¢ zgod-

nie z PN-62/C-81502 na ptytkach ze sklejki lotnicze],

3, 5, 4, Badanie odpornosci powtok ha podwyZszona tem-

perature. Powtoke przygotowana wg 3. 4 umie$cié na 6 h
W suszarce w temperaturze 65 = 70 oC, Po uptywie tego
czasu ptytke wyjac, aklimatyzowa¢ w ciagu 2 h w tempera~
turze pokojowej i poddac ogledzinom nieuzbrojonym. okiem
w rozproszonym $wietle dziennym, Powtoka nie powinna wy-

kazywaé peknieé i ztuszczen,

3,6, Zaswiadczenie wytwdrcy o wynikach badar, Wy -

twérca jest obowigzany dostarczyé odbiorcy orzeczenie

kontroli o jako$ci wyrobu,

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4, 1, Pakowanie, Kit szpachlowy poliwinylowy ogélnego
stosowania nalezy pakowac zgodnie z PN-73/C—8MOO w
wieczkiem

3
hoboki pojemnoéci 25 i 50 dm  lub w puszki z

3
wciskanym pojemno$ci 5; 2,51 1 dm,

4,2, Przechowywanie i transport - zgodnie z PN-73/

C-81400,

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Radomska Fabryka

Farb i Lakierdw,

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-68/6112-20

a) zaktualizowano normy zwiazane,
b) powotano nazewnictwo i symbolike wg SWW i SWA,
c) wprowadzono aktualne metody badai dotyczacych roz-

tarcia pigmentéw i czasu schniecia,

3, Normy zwiazane

F’N-73/C-81400 Wyroby lakierowe, Pakowanie, przecho-
wywanie i transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe, Pobieranie prébek

i przygotowanie éredniej prdbki laboratoryjnej
PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe, Metody ba-
dan
PN-81/C-81508 Oznaczanie czasu wyptywu wyrobdw lakie=
rowych i farb graficznych kubkami wyptywowymi (lep-

ko$¢ umowna)

PN-66/C-81510 Wyroby Iakiero:ve. Warunki aklimatyzacji
powtok do badai

PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe, Sposoby otrzymywania
powtok ¢o badari .

PN-75/C-83001 Aceton techniczny

PN-76/M-59107 Wyroby écierne, Scierniwo, Klasyfikacja
wielkosci ziarna

BN-75/61 14-53 Lakier poliwinylowy do klejenia

BN-75/6118-03 Rozcierficzalnik do wyrobdéw poliwinylowyck
i chlorokauczukowych ogélnego stosowania

Pozostate normy podanow p, 3,1,

4, Autor projektu normy - inz, lzabela Dzido

Radomska Fabryka Farb i Lakierdw,

5. Wydanie 3 - stan aktualny: wrzesien 1985 -  uaktual-

niono normy zwiazane i poprawiono biedy.
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