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WYROBY Kit szpachlowy poliwinylowy LAKIEROWE Zamiast 

ogólnego stosowania BN -68/6112-20 

Grupa katalogowa 1024 

1. WST~ 3 , 2, Trwałość, Kit sz pachl ow y poliwinyl owy ogólnego 

1. 1. Przedmiot normy; Pr zedmiotem normy jest kit 
s to sowani a powi ni en odpow iadać wy maganiom normy w c j ~-

szpach lowy poliwiny lowy ogólnego s tosowania - zawiesina 

pigmentów i wy p ełn iaczy w roztworze ż ywi cy poli c hlorow i

n y lowej z dodatki em p l asty fi katorów i r ozpuszczalników. 

gu 9 mies ięcy , liczę c od dat y produkcji . 

D opu szczalne w t y m cz asie podwyższenie lepkości umow _ 

n ej pow inno u s tępić po d o dan i u najwyżej 5 % rpzcieńcza l ni_ 

k a d o wy robów poliwiny lowyc h wg BN_ 7S/6116- 03. 

1. 2. Zakres s tosow ania pr zedmiotu normy. Kit szpach l~ 

wy pol iwiny lawy j es t przezna czony do wy r ównyw an i a po-
3, 3, Pobier a n ie pr óbe k i pr zy go towanie średniej próbki 

labo ratoryjnej wykonać zgodnie z PN-74/ C-BI500 , po prze

prowadzeni u p r ób wg 3 . I a). 

w i erzc hni za pomocę szpach l i l ub pis tol e tu natrys kowego. 

2. OZNACZ€NIE 

KIT SZPACHLOWY POLlW INYLOWY OG6LNEGO 

S T OSOWAN IA, ZIELONY JASNY -BN-74/6112- 20 

SWA 7741_361_3 00 

3 . WYMAGANIA I BADANI A 

3, l. Zes taw ienie wymagań i met o d y badań 

W ymagania 

a ) Próby t echnic zn o-ma l arsk ie 

b) Czas wypływu ( l epkość umowna) mi erzon y 

kubkiem z dnem stoż kowym o średnicy o t wor u 

wypływowego 4 mm, s 

c) Gę stość, g/cm
3

, najwyż ej 

d) Zawar tość substancji lotnych, %, najwyżej 

e) Roztarcie pigmentów, pm, najwyżej 

f) Czas schnięcia powłoki w t emper a t ur ze 

20 ± 2"'C do osięgnięcia 3 s topnia wyschn i ęcia, 

h, najwyżej • 

g) Wyg l ęd powłoki 

h ) Szl i fo walność powłoki 

i) Odporność powłok na dzi ał anie podwyższonej 
t empe r at Lr y 

3,4, P rzygotowanie pow l ok do badań 

3.4, l, Wykonanie' poviłok, Pł y t ki z e sk lejk i lotni czej o 

wymiarac h 50 X I50X2 mm pr zesz l ifować papierem śc iernym 

o ziarnie nr 120 wg PN-76/ M-59107, następnie pokr yć 

tr zema wa r s twam i lakieru poli w iny lowego do klejenia wg 

BN-75/ 6114-53 o umownej lepkości rOboczej 60.;. BO sozn~ 

czonej kubk iem z dnem s tożkowym o ś r edni cy o tworu wypły_ 

jedno r odna masa, b ez obcych wy

tręceń i zbr yleń 

100 - 240 

1,70 

40 

50 

3 

powi e r zc hni a r ó wna, jednorodna, 
bez pęc herzy , pęknięć, gruzeł ków , 

niero ztartego pigmen t u i z ani e 

czyszczeń mechanicznych 

wytrzym uje próbę 

wytr zy muje p róbę 

M e tody badań 

wg 

PN-62/C-8 1502 

3.5 . I 

PN-B 2/ C-B 155 1 
metoda B 

PN-B4/C-B I5 12 

B N-7B/6 1 10-09 

PN-79/ C-BI5 19 

3.5.2 

3 .5. 3 

3. 5. 4 

Zgłoszona przez Zjednoczenie Przemysłu Farb i Lakierów 
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora ZPFiL dnia 27 listopada 1974 r. jako norma obowiązująca 

w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 lipca 1975 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 7/1975 poz. 19) 
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z BN-74/61IZ_Z0 

wow e go 4 mm wg PN_BI/C_BI506 1) za p.omocę pędzla zgo d 

nie Ź PN-79/C- B I514. 

Każdę warstwę lakieru suszyć przez 3 h w temperaturze 

ZO ± Z Oc lub 2 h w temperaturze 35 t ZOC. Zużyci e laki eru 

na jednę warstwę powinno wynosić 160 + I BO g/m2. 

N a tak przygotowanę s klejkę na łożyć kit szpac h l ow y zgod

n ie z PN_62/C_ B 15 02 P. Z. l , 2. 3 (przy czym n a leż y pam ię 

t ać, aby dłu~s7.Y bok prostokęt a pokr ywa ł się z k ierunkiem 

w łó k ien dr ew n a) i wysuszyć zgodni e z 3 , If). 

Grubość jJ ow łoki ki tu nie pow inna przekraczać 0 , 5 mm. 

3,4, Z, Pomiar grubości pow łok należy wykonać pr L} r z~

dem zapewniaję cym dokł adność pomiaru do 5 iJm , 

3 , 4,3, Aklimatyzac ja powłok do badań, Pow łoki pr zed 

wy konaniem ba dań ak l imatyzować zgodn ie z PN~66/C-BI510 

w temperaturze 20 ±2 Oc i wi l gotności wzg l ędnej powietrza 

65 ±S % w ci ę gu Z4 h. 

3,4,4, Li c zba powłok do badań, Należy pr zygot ować c o 

n ajmniej 9 pow łok na pł yt kach ze s kl ejki lotni czej , 

3, S, Opis ba dań 

3, S, l, O z nacz anie l e pkości umownej Próbkę badanego 

kitu szpac hlowego ro zc i eńczyć a c etonem wg PN-75;C-B300 1 

1)W przy padku wyższej lepkości l a kier należy r ozcień-
czyć rozcieńczalni ki em do wy robów poliwiny low ych wg 

BN-75 / lil I B_ 03. 

w s tosunku 4: 1, dokładnie wymieszać oznaczyć lepkość 

umownę zgod n ie z PN-81 /C- 8150B, 

3:5,2, Ocena wyglądu pow łoki wy konać , ni eu zbrojonym 

okiem w rozproszony m św ietle d z iennym. 

3 , 5.3, Oznaczanie sz l i fowalnośc i powłok wy konać zgod_ 

nie z PN-6Z/C- B I SOZ na płytkach ze sk l ejki lotni czej . 

3, S, 4, B adanie odporności powłok na pOdwyższonę tem-

peraturę. Pow łokę przygotowanę wg 3. 4 umieśc i ć na 

w susza r c e w t em peraturze 6S -;- 70 oC. Po upływ ie 

6 h 

tego 

c zas u p ł y tkę wyjęć , a kl i ma tyzować w c ię gu 2 h w tempera

turze pOkojowej i pOddać og lędzinom nieuzbrojon ym. oki em 

w rozproszonym św i e tl e dzienny m .. Powłoka nie pow inna wy_ 

kazywać pęknięć i złu szcz eń, 

3,6, Zaświadczenie wytwórcy o wyni k ac h badań, 

twó r ca jest obowięzany dosta r czyć odbi orcy 

kontro i i o jakości wy robu, 

or zeczenie 

4, PAKOWANIE, PRZECf-nWYWAN IE I TRANSPORT 

!!... l, Pakowanie, Kit szpac hlowy po li winy lowy ogó l nego 

s tosowania należy pakować zgodnie z PN - 73/C- B I400 w 

hoboki pojemności 2 5 i 50 dm
3 

lub w puszki z wieczkiem 

wciskanym pojemnoś ci 5 ; 2,5 i 1 dm
3

, 

4, 2, Pr ZEcho w ywanie transport - zgodnie z PN-73/ 

C-B 1400, 

KONIEC 

IN FORMACJE DODATKOWE 

I. In" tytucja opracowu jęca normę - Radoms ka Fa b r y ka 

Farb i Lakierów, 

Z, I s to tne z m iany w sto s onku do BN_6B/ 6 1I Z-Z0 

a) zaktualizowano normy zwięzane, 

b) powołano n azewni c two i symbOlikę wg SWW i SWA, 

c) wprowadzono aktu a lne metody badań doty c.:ę cyc h roz

tarcia pigmentów i c zasu schnięcia, 

3, Normy zw iazane 

PN-73/C - B I400 Wyroby l akierowe, Pakowanie, pr zec ho-

wywanie i transpor t 

PN-74/C- 81500 W y rob y lakierowe, Pobieranie prÓbek 

i pr zygo towanie ś r edniej próbki laboratoryj nej 

PN-6Z/ C-8150Z Szpach lówki i ki t y szpach lowe, Metody ba-

dań 

P N-B I/C- 8 1508 Oznaczanie czasu wypływu wyrobów l aki e

rowych i farb graficznych kubkam i wypływowym i (lep

kość umowna) 

\ 
t"N-66/C-BI510 Wyroby lakierowe, Warunki aklima tyzacji 

powłok do badań 

PN- 79/C- BI514 W yroby lakierowe, Sposoby otr zymywania 

pow łok ~ badań 

PN_75/C_B300 I A c e ton techni czn y 

PN-76/M-59 107 W y roby ścierne, Śc ierniwo, Klasyfikacja 

w ielkoś c i zia r na 

BN - 75/6114-53 Lakier pol iw iny lowy do klejenia 

BN-75/611 B-03 Rozci eńczalnik do wyrobów po l iw iny lowycr 

i ch lorokauczukow y ch ogó lnego stosowania 

Pozosta ł e normy podano w p, 3 , l , 

4, Autor projek tu normy - i nż , Izabela Dzido 

Radomska F ab r y k a Farb i Lakierów, 

5, Wydanie 3 - stan aktualny : wrze s ień 1985 - uaktua l-

n iono normy zwięzane i poprawiono błędy, 
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