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Kit szpachlowy ftalowy
kopaulimeryzowany styrenowany

BN-75

6112-19

Zamiast

BN-68/

/6112-19

Grupa kalalogowa X 24

1. WSTEP
1:.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy Jest
kit szpachlowy ftalowy Xxopolimeryzowany styreno--

wany - zawiesina pigmentdéw i obeigznikéw w ksyle-—
nowym roztworze zywicy styrenowanej] i ftalowel =z
dodatkiem sykatyw i $&rodkéw przeciw kozuszeniu.

1,2. Zakres stosowania przedmiotu
szpachlowy ftalowy

normy. Kit
kopolimeryzowany styrenowany
stosuje si¢ do wyrdwnywania rys i wgleblerd na ze-
gruntowanych podkiadem ftalowym korolimeryzowanym
styrenowanym wg BN-75/6113~26 powierzchniach me-

talowych lub drewnianych.

2. OZNACZENIE
KIT SZPACHLOWY FTALOWY KOPOLIMERYZOWANY
STYRENOWANY!) BIALY BN-75/6112-19
SWA 3341-701-010

3. WYMACANIA I BADANIA

3e1. Zestawlenie wymagan i metody badan

Metody bada£T

Wymagania Ve

a) Wstepne priby tech- [ zgodnie z PNe62/C=81502

" niczne Pe 2.2.1

b) Konsystencja pod dxia- 20 + 25 PN-65/C-81506
laniem cigzarka o ma-
sie 2,5 kg 3

¢) Gestosé, g/em”,

d) Czas schnigcia wars-
twy kitu o grubosei
0,2 + 0,3 mm, h,
najwyzej
- stopieh 1 0,5
- stopied 3 (do

szlifowania) 2,5
- stopien 4 (do
pozostalych bsdan) 6

e) Elastyczno$é powloki

9 & 38 BN=64/6110-11

PN-£9/C-51519

- po wyschnigciu na
powietrzu
= po 2 h eklimaty-

zZovania v tempe-
raturzé 120°C

dobra PN=62/C=81502

Pe 2,249 |

dobra

-

ﬁ Dopusucza sig¢ stosowanie nazwy handlowej STYROKIT.

cde tablicy

Wymagania

Matody badan
vg

f) Szlifowalnos$é powioki
po 2,5 h schnig¢cia
przy uzyciu papieru
jciernego nr 180

@) Odpornosé powloki na
Z~godzinne dzizlanie
podwyiszonej tempe-~
ratury do 120°C #5°C

Wytrzymuje
prébe
powierzchnia
kitu nie po-
winna wyka-
zywaé rys,

PN-62/C-81502
Pe 26242

peknieé i pg-
Cherzy oraz
zmiany elas-
tycznosci

PN=-62/C=81502
Di £20s3

3.2, Trwatodé, Kit szpachlowy ftalowy kopolime-

ryzowany styrenowany powinien odpowiadaé¢ wymaga-
niom normy w oiggu € uiesiecy, liczge od daty
produkecji.

3.3. Program hadan

3.3.1. Badania pelne polegajg ne sprawdzeniu

zgodnoseci = wszystkimi wymaganiami wymienionymi w
3.1. Badania naleizy wykonywaé¢ co najmniej raz ne
kwartal oraz przy kazdej zmianie stosowanych
rowcéHw i metod technologicznych oraz w praypadku

su-

badar rozjemczyche.

3.3.2. Badania niepelne polegaja na sprewdzeniu
zgoino$ecl z wymaganiami wymienionymi w 3.1, z wy-
Jgtkiem gestoscl, szlifowalnoded,
podwyzszonyg tempersture. Badania niepeine
wykcnaé dla kazde) partii wyrobu.

odporncéci na
naley

3.4. Partia produktu do
do badar stanowl 1 szarza produkcyjna wyrobu go-

badari. Partie produktu

towego transportowanego 1 przechowywanego Wg

PN-73/C-81400.

3.5. Pobieranie i przygotowanie Srednief probki
laboratoryjne] nalezy wykona¢ zgodnie 2z PN-74/

C-81500 po przeprowadzeniu préb wg PN-62/C=81502
Pe 26241,

3.6. Przygotowanie powlok do badar naleiy wyko-
naé zgodnie z PN-62/C-81502 p. 2.1.2, stosujac do

Zgtoszona prrez Zjednoczenie Przemystu Farb i Lakieréw
Ustonowiona przez Noczelnego Dyrekiora Zjednoczenia Przemystu Farb i Lokieréw dnia 17 lutego 1975 r.
jako norma obowiazujaca w zakresie produkcii i obrotu od dnia 1 patdziernika 1975 r.
{Dz. Norm. i Miar nr 12/1975 poz. 42 i 43)
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n

BN-75/6112-19

gruntowania piytek podkiad wg BN-75/6113-26 na-
ktadany sposobem natrysku zgodnie z PN-70/C-81514

i suszony w ciggu 2 h do osiggnigcia 4 stopnia
wyschnigcia. Powloka podk¥adu powinme mieC gru-
bos. okodo 15 pm. Grubos. warstwy kitu powinna

wynosic 0,2 4 0,2 mm.

3.7. Pomiar gruboéci powlok naleiy wykonal zgod-
nie z Pli-74/C-81515 przyrzsidem elektromagnetycz—
nym lub innym zapewniajzcym dokladnosé pomiaru do
2 um.

3.8. Aklimatyzacja powilok. Powloki przed wyko-
naniem badar aklimatyzowaé zgodnie z PN-62/C-81502
Pe 2+1.1.3 w ciggu 48 h.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT
4.1. Pakowanie. Kit szpachlowy ftalowy Kkopoli=
zgodnie z

meryzowany styrenowany nalezy pakowadl
PN-73/C~-81400 w opakowania uzgodnione migdzy pro-
ducentem & odbiorcg i posiadajgce
z PN-78/0-79021.

4.2, Pakowanie i transport - zgodnie z
C~-81400,

wymiary zgodne

PN=73/

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1, Zaklad opracowuijgcy norme - Debicka Fabryka Farb 1

Lakieréw w Debicy.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-64/6112=19

a) wprowadzono aktualna metod¢ badania czasu schniecia,
b) wprowadzono program badaii,

¢) wprowadzono nazewnictwo i symbolike wg SWA,

J. Normy zwigzane

PN-73/C~-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywa-
nie i transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie proébek

przygotowanie Sredniej probki laboratoryjnej
PN=b62/C=-8150¢
dan

Szpachléwki i kity szpachlowe. Metody ba-

PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe, Sposoby otrzymywania po-
wlok do badarn

PN=74/C=-81515 Wyroby lakierowe.
grubosci powilok

PN=78/0-79021 Opakovania, System wymiarowy
BN=75/6113-26 Podklady ftalowe kopolimeryzowane styreno-

Nieniszczace pomiary

wane
Pozostale normy zwigzane podano w tablicy,
4, Autor projektu normy - mgr inz. Barbara Przygoda.
Uwagi do wydania II
a) uécislonc tablice w p. 3.1 podajac odpoviednie punk-
ty nisktérych powolanych norm,
b) uaktualniono p. 4.1, wprcwadzajac PN=78/0-79021.
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