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WYROBY . . @
LAKIEROWE Szpachléwka poliwinylowa
ogéblnego stosowania, biata s
Grupa katalogowa 1024
1. WSTEP 3. 2. Trwatos¢. Szpachléwka poliwinylowa ogdlnego sto-

1. 1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest szpach-

Iéwka poliwinylowa ogdélnego stosowania, biata - zawiesina
pigmentéw i obciaznikéw w roztworze zywic syntetycznych
w weglowodorach aromatycznych z dodatkiem zmiekczaczy.

1.2, Zakres stosowania przedmiotu normy. Szpachléwka

poliwinylowa ogdlnego stosowania, biata przeznaczona jest

do wyrdéwnywania wad powierzchni pokrytych uprzednio
farba poliwinylowa podktadowa. Moze by¢ naktadana pedz-
lem lub po rozcienczeniu rozcienczalnikiem do wyrobdéw po-

liwiny lowych, natryskiem pneumatycznym.
2. OZNACZENIE

SZPACHLOWKA POL IWINYLOWA 0GOL NEGO

STOSOWANIA BIALA BN-74/6112-17

SYMBOL _wg SWA 7742-361-010

3, WYMAGANIA | BADANIA

3,1, Wymagania

. Metody badah
Wymagania
wag
a) Wstepne proby techniczne zgodnie z PN-72/C-81503
b) Konsystencja pod dziata-
niem ciezarka o masie PN-65/
2,5 kg, s 4:8 C-81506
3 . .
c) Gesto$é, g/ecm”, najwyze] 1, 70 PN-82/
C-81551
Metoda B
d) Roztarcie pigmentéw, pm, BN-78/
najwyzej 50 6110-09
2. 6b)
1
e) Czas schniecia powtoki w
temperaturze 20 £2°C
i wilgctnosci wzglednej po-
wietrza 65 £5%, h, najwy- PN-79/
zej Cc-81519
- stopiefi | 0,5
-stopier 3 3
fi Szlifowalnosé powtoki dodatnia 3,5
g) Wytrzymato$é powtoki na
zginanie zgodnie z PN-62/A-81502
h) Badanie oddziatywania
powtoki Iakierovgaj na -

szpachldwke t zgodnie z 3.6

sowania, biata powinna odpowiada¢ wymaganiom normy w

ciagu 6 miesiecy liczac od daty produkcji.
Dopuszczalne w tym czasie zgestnienie wyrobu powinno

ustapi¢ po dodaniu 5% rozcienczalnika 4o wyrobéw poliwi-

nylowych wg BN-75/6118-03.

3.3, Pobieranie prébek i przygotowanie éredniej probki

laboratoryjnej wykonat¢ wg PN-74/C-81500, po przeprowa-
dzeniu préb wg PN-72/C-81503.

3. 4. Przygotowanie powtok do badan

3.4.1. Wykonanie powtok. Ptytki stalowe wg PN-74/
C-81513 pomalowac zgodnie z PN-79/C-81514 za pomoca
pedzla farba poliwinylowa do gruntowania ogdlnego stoso-

wania wg BN-73/6113-14 Iub farba poliwinylowa chemood-
porna wg BN—73/6113—15 i wysuszy¢ do osiagniecia 3 stop-
nia. Nastepnie pokryc szpachlowka poliwinylowa za pomo-
ca pedzla wg PN-79/C-81514, po czym suszy¢ 3 h w tem-
peraturze 18 = 250C. Powitoka z farby podktadowe]j poliwi-

nylowej powinna mie¢ grubo$¢ 20 = 30 um, natomiast tacz-

na grubos¢ powtoki farby i szpachléwki powinna wynosié
70 = 100 um.
3. 4. 2. Aklimatyzacja powtok. Powtoki przed wykona-

niem badan nalezy aklimatyzowal w temperaturze 20 +2°C
i wilgotnoséci wzglednej powietrza 65 +5% w ciagu 24 h

zgodnie z PN-66/C—8 1510.

3.4.3. Pomiar grubosci powtok nalezy wykona¢ przyrza-

dem elektromagnetycznym wg PN-74/C-81515 lub innym

gwarantujacym doktadnosé pomiaru 5 um.

3. 5. Badanie szlifowalhoSci powtok. Powtoke przygoto-

wana wg 3. 4 szlifowac zgodnie z PN-62/C-81502 papierem
Sciernym wodoodpornym nr 220 wg PN-76/M-59107. Bada-
ny wyréb nalezy uznac¢ za odpowiadajacy wymaganiom nor-
my, jezeli kazda z trzech badanych powtok daje sie tatwo

szlifowaé, bez zbryler, nie wykazujac ztuszczen i spekan.

3.6. Badanie oddziatywania powtoki lakierowej na

szpachlowke. Powioke po przeszlifowaniu zgodnie z 3.5
pomalowal jednokrotnie za pomoca pedzla emalia poliwiny-

lowa ogdlneas stosowania wg BN-74/6115-16 lub emalig
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poliwinylowa chemoodporna wg BN-73/6115-15. Badana
szpachléwka spetnia wymagania normy, jezeli powtoka nie
wykazuje pomarszczen i nie powoduje podnoszenia sie
warstwy szpachléwki.

Badanie nalezy wykonaé na trzech powlokach.

3.7. Zas$wiadczenie wytwércy o wynikach badaf. Wy-

twérca jest obowiazany dostarczyé odbiorcy orzeczenie

kontroli o jakosci wyrobu.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Szpachléwke poliwinylowa ogdlnego
stosowania, biata nalezy pakowaé zgodnie @z PN-73/

C-81400 w opakowania uzgodnione miedzy producentem a

odbiorca, zabezpieczajace produkt w sposéb wtasciwy i o

wymiarach zgodnych, z szeregiem wymiarowym opakowan
wg PN-78/0-79021.
4. 2. Przechowywanie i transport - zgodnie z PN-73/

C-81400.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca projekt normy - t 6dzka Wy-

twérnia Farb i Lakierdw.

2. lIstotne zmiany w stosunku do BN-68/6112-17

a) wprowadzono oznaczanie roztarcia pigmentéw,

b) wprowadzono aktualne metody badar dotyczace:

- wstepnych préb technicznych,

- roztarcia pigmentéw,

- stopnia wysychania,

c) wykreélono badanie przyczepnosci i wytrzymatoéci na
uderzenie,

d) wprowadzono oznaczanie wytrzymatoséci na zginanie.

3. Normy zwigazane

PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przecho-

wywanie i transport

F’N-?Q/C-BISOO Wyroby lakierowe. Pobieranie prébek i
przygotowanie éredniej prébki laboratoryjnej

PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe. Metody ba-
dan

tech-

PN-72/C-81503 Wyrcby lakierowe. Wstepne préby

niczne

PN-66/C-BIS10 Wyroby lakierowe. Warunki aklimatyza-

cji powtok do badan

PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Ptytki do badat

PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania
powtok do badan

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary
grubosci powtok

PN-76/M-59107 Wyroby $écierne. Scierniwo. Klasifflkacja

wielkos$ci ziarna

PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy

BN-73/6113-14 Farby poliwinylowe do gruntowania o0gél-
nego stosowania

BN-73/61 13-15 Farby poliwinylowe do gruntowania che-
moodporne

BN-73/6115-15 Emalie poliwinylowe chempodporne

BN-74/6115-16 Emalie poliwinylowe ogélnego stosowania

BN-75/6118-03 Rozcieiczalnik do wyrobdw poliwinylo-

wych i chlorokauczukowych ogélnego stosowania

Pozostate normy zwiazane podano w 3. 1.
4, Symbol: wg SWW - 1317 - 742, wgKTM - 1317 - 742 -
013 - 104.

5. Autor projektu normy - mgr inz. Bozena Stepka -

t.édzka Wytwérnia Farb i Lakierdw.

6, Wydanie 3 - stan aktualny: listopad 1984 - uaktual-

niono normy zwiazane,
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