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1. WSTEP 2. WYMAGANIA | BADANIA TECHNICZNE
1, 1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest masa bi- 2. 1. Wymagania techniczne

tumiczna do dokéw ptywajacych - zawiesina pytu kominowe-
go w splastyfikowanym roztworze paku weglowego w sol-

wentnafcie KO,

1,2, Zastosowanie, Masa przeznaczona jest do wielolet-

niej ochrony przed korozja wnetrz zbiornikéw balastowych

oraz zewnetrznych, podwodnych czeéci dokéw ptywajacych.
1. 3. Oznaczenie masy bitumicznej do cokdédw ptywajacych:

1
MASA BITUMICZNA DO DOKOW PL YWAJACYCH ')
BN-66/6112-14

1. 4, Normy zwiazane

PN-73/C-8M00 Wyroby lakierowe, FPakowanie, przecho-
wywanie i transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe, Pobieranie prébek

i przygotowanie éredniej prébki laboratoryjnej
PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe, Metody
badan
PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe, Wstepne préby techni-
czne
PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe, Ptytki do badanh
BN-75/6113-E)7 Farby do gruntowania przeciwrdzewne
podwodne

Pozostate normy zwiazane podano w 2, 1 w tablicy,
Dopuszcza sig stosowanie symbolu handlowego wyrobu

wg aktualnego cennika wydanego przez Przedsiebiorstwo
Obrotu Farbami i Lakierami "Chemifarb!" w Gliwicach,

Metody badan
wg

Wymagania

a) Wstepne préby

techniczne zgodnie z PN-72/C-81503

b) Masa wlasciwa,

g/em3, najwyzej 1,35 BN-64/6110-11

c) Temperatura za-
ptonu, C, nie

nizej 25 PN/C-04007

d) Odpornoéé po-
wtoki na scie-

kanie zgodnie z 2,5

e) Czas schniecia
powtoki w tem-—
peraturze 20 +2°C
do osiagniecia
stanu pytosucho-

éci, h, najwyzej 18 PN-69/C-81519

f) Wyglad powtoki bez pomar-
szczef,

pétmatowa 2.6

g) Odpornoséé po- bez zmian}

wtoki na dzia- dopuszczal-
tanie wody mor- ne zmato-
skiej wienie BN-78/6110-02

2.2, Trwatoéé, Masa bitumiczna do dokéw ptywajacych
powinna odpowiadaé¢ wymaganiom normy w cigagu 9 miesiecy,

liczac od daty produkcji,

Zjednoczenie Przemystu Farb i Lakieréw
Ustanowiona przez Dyrektora ZPFiL dnia 18 sierpnia 1966 r. joko norma obowiagzujaca
w zakresie produkcji od dnia 1 kwietnia 1967 r.
(Mon. Pol. nr 67/1966 poz. 323)
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2. 3. Pobieranie préobek i przygotolvanie Sredniej prébki

laboratoryjnej wykonad wg PN-74/C-81500 po przeprowa-

dzeniu préb wg PN-72/C-81503,

2.4, Przygotowanie powtok do badan

2.4. 1. Wykonanie powlok, Na ptytki stalowe wg PN-74/

C-81513 uprzednio pokryte powtoka farby przeciwkorozyj-
nej, podwodnej, bitumicznej wg BN-75/6113-07, nalozyc za

pomoca szpachli warstwe masy o grubosci 2 + 3 mm wg
p
18 h w

PN-62/C-81502, po czym suszyc temperaturze

o _ . ; .
2012 C i wilgotnosci wzglednej powietrza 65 +5%.

2.4,2, Aklimatyzacja powlok, Przed wykonaniem badania

odpornosci na dziatanie wody morskiej powtoki aklimatyzo-

o
wac 48 h w temperaturze 2012 C i wilgotnosci wzglednej

powietrza 65*5%.

2. 5. Badanie odpornosci powtoki na Sciskanie, Na ptytke

stalowa wg PN—7/-|,/C—815'I3 natozyé za pomoca szpachli war-

stwe masy o grubosci 223 mm wg PN-62/C-81502. W ciggu

1 min od natozenia warstwy masy, w potowie ptytki usunac
poprzecznie pas masy o szerokosci okoto 20mm, a nastepnie
na 30 min umiescié ptytke w potozeniu pionowym w tempera-
turze 80 £2°C.

Po tym okresie warstwa masy nie powinna

sptynac na pas nie pokryty masa.

2. 6. Okreslenie wygladu powtoki wykona¢ nieuzbrojonym

okiem w rozproszonym swietle dziennym na co najmniej
trzech powtokach przygotowanych zgodnie z 2, 4.1, Powtoka

powinna by¢ bez pomarszczen, pétmatowa,

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE i TRANSPORT

3. 1. Pakowanie. Mase bitumiczna do dokéw plywajacych
nalezy pakowac zgodnie z PN-73/C-81400 W transporterki

pojemnosci 25 do 50 dms,

3.2, Przechowywanie i transport - zgodnie =z PN-73/

C-81400.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Metoda badania konsystencji, W okresie jednego roku,

po uzgodnieniu metody badania konsystencji miedzy produ-
centem a odbiorca, p. 2.1 normy zostanie uzupetniony po-

daniem parametru konsystencji wyrobu,

2. Uwagi do wydania Il

a) uaktualniono normy zwiazane,

b) poprawiono oczywiste btedy.
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