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WYROBY PRZEMYSŁU Wypełniacz porów 6112-12 
CHEMICZNEGO 

do drewna 

1. 1. Przedmiot normy. Pr zedmiotem normy jest wypeł-

niacz porów d o drewna pod wyroh y lak ier owe zawiesina 

sproszhowanych substancji mineralnych w spoiwi e olejno-

-ż ywicznym 7 dodatkiem rozpuszczalników, 

• .1.2. Zastosowanie. Wypełni 2.cz porów do drewna stosu-

je si~ do w~ r>efniania porów powierzchni różnych gatunków 

drewna w ce Ju należ y tego jej przygotowania przed m alowa-

niem I al : ier?mi bezbarwnymi ni troc el ulozowymi, pol iestro­

wymi l chemou t w ardzal nym j. 

1. 3. ~o"'zaj ", . W zależ no śc i od koloru rozróżn i a się trzy 

rodz aje wy pełn i acza porów do drewna: orzech jasny, orzech 

ciemny i mahoń. 

1.4. Przykłąd oznaczenia wypełniacza porów do drewna 

G rupa katalogowa X 24 

1. 5 . N urmy zWi"zane 

PN-73/C-tJ l 400 W yroby lakierowe. Pak,)\"ianie, przecho­

w ywa6ie i transport 

PN-74/C- 8 1500 W y/·oby l aherowe. Pob iel'anie próbek 

i przygotowanie średni ej próbKi l aboratoryjnej 

PN-72/ C - 8150J W y roby lakierowe. Wstę pne próby tech-

niczne 

P N-70/C- 8 15 14 W yroby lakierowe. Sposoby otrzymywania 

powłok do badań 

PN-66/C-96023 Przetwory naftowe. Benzyna do lakierów 

PN-76/M-59107 Wyroby ścierne. Śc i erniwo. Klasyfikacja 

wielkości ziarna 

PN-78/0-79021 Opakowania. S ystem ·wymiarowy 

BN-74/ó 114-ti4 Lak iery nitrocelulozowe do mebl i 

rodzaju orzech ciemny: Pozostałe normy zwięzane po dano w 2. 1 w tabli cy . 

WYPELNIACZ PORÓW DO DREWNA orzech ciernny 1) 
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1~ D opu szcz a s ię s toso wanie symbolu wyrobu, zawartego 

w aktualnym cenniku wydany m przez Przedsię biors two Obrotu 
F ar ~ami i Lak jerami IIChemifa rb ll , 

2. WYMAGAN IA I BADAN IA TECHNICZNE 

2. 1. Wymagania techn iczne 

r-. 

I Wymagan i a 
Metod)!. badań 

wg 
,.... 

a) Wst~pne r.>róby techniczne zgodnie 7. 2. 4 

b ) Konsy stencja, s: 

pod działaniem cię1arka o masie 5 kg 6 .;. 8 

pod działaniem cię1arka o masie 2,5 kg 26.;. 40 PN- 6S/C-81S06 

c) Czas wypływu ( lepkość umowna) po dodaniu 10 % benzyny 
do lakierów, mierzony kubkiem typu Forda, s 60 ~ 90 PN-75/C-81S08 , 

d ) Pozostałość na sicie, % 1 PN-7S/C-81S05 

e) Zawar tosć substancji lotnych, %, najwyżej 30 PN-75/C-81512 

f) Czas schnięcia powłoki przy temperaturze 20 ±QoC 

i wilgotności względnej powietrza 65 :t S % do oSięgnię-
cia 4-e go stopnia wyschnięcia, h, najwyżej 16 PN-62/C-61S02 

g) Wyględ powłoki powłoka bez spękań, pęcherzy, 

[ 

widocznych śladów substancji mi-
neralnych i pigmentów, kol or 
zgodny z wzorcem 2.7 

h) Odporność powłoki na szlifowanie- _ . • 
.. _. 

wytrzymuje próbę 2.6 

i ) Odporność powłoki ni'. działanie lakier'u nitrocelulozowego wytrzymuje próbę 2. 9 
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2. 2. Trwałość. Wypełniacz porów do dre wna powinien 

odpowi adać wymag ani om normy w czasie 3 miesięcy, l iczęc 

od daty produkcji. Dopuszcza się osadzanie zgęstnienie 

wyrobu uS'ępuj~ce po dod aniu 5 'fe b"n7y n y do I akieró\'v wg 

PN-6 6 j C - 960 Z3 i dokładny m w ymieszaniu. 

2.3. Wybór opakowań do pobierania p.-óbek przeprowa­

dzi ć zgodnie z PN-7 4/C-81 500 P. 2. 2. 

2.4 . Wstępne próby te chniczne. Badany wy pe łniacz na-

leż y starann ie wymieszać zgodnie z PN-7Z/C-81 503 po 

stwi e rdzen iu nieuzbro j ony m okiem braku mechaniczny ch za-

nieczyszczeń wetrzeć suchy m skrav'Ikiem tk aniny na po-

wierzchnię drewna. 

Wypełni acz powinien mieć z doi ność wypeł n i an i a porów 

dre wna. P o dodan iu 5 % benzyny do lakierów wg PN-66/ 

C -96023 i wymi e szaniu wypełniacz po r-ów po winien dawać 

jednorodn~ m ie szan inę. 

2. 5. Pobieranie próbek i przygotowanie średnie i p róbki 

laboratoryjnej . Z opakowań wybranych wg 2. 3 po wyko-

naniu prób wg 2.4 pobrać po jedne j próbce pr zygotować 

średn i ę próbkę laboratory jnę wg PN-74/C-81 500. 

2. 6. P r zygotowanie powłok. De seczk ę z oklein~ w ko­

lorze wypełni acza pokryć badanym wypełn iaczem przez wOe-

ranie tamponem zrobionym z szorstk iej tkaniny . Po upły-

wie 1 + 2 min nadmiar wypełni acza zetrzeć z powierzchni 

pł ytki , po c zy m su ,," zyć przez 16 h pr zy temperaturze 20 

±2
0

C i wilgotności względne ,i 65 ±5%. 

2.7. Wyg l ąd powłoki ocenić nieuzbrojonym okiem w roz­

proszonym świetle dziennym. 

2.8. Badanie odpor no ści powłoki na szl ifowan ie . Po wło-

kę pr ze szl ifo wać pap ierem ściernym o wielko śc i z iarna 

10 ( 120 ) wg PN-76/ M-59107. P o wi e r zchnia pokryta wypeł -

n i aczem porów nie powinna vv ałkować się odstawać od 

podłoża , a po s z l ifowaniu pow i nna być gładka. 

2. 9 . Badanie odpornośc i powłok i n a działanie lakieru 

nitrocel ulożowego. Powłokę prze s zlifowan~ pokryć zgodnie 

z P N-70 j C - 8 15 1 4 sposobem natr'y sku 2 razy k r z yżowo z 

przerw~ jednogod z i nnę między ko lejny mi nc;tr'yskam i lak i e ­

rem n it rocelul ozo wym do d rewn a rodz a j A lub rod zaj C . \V~l 

B N-74/6114-64. 

Po co najmniej jednogodzinnYM sc hnięciu w temperaturze 
o 

20 ±2 C powłokę poddać obserwac j i nie uzbrojonym ok iem. 

Lakier nitro nie pO Winien uszkad zać ( podnos i ć ) nałożone­

go wypełni acza. 

3. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

3.1. Pako wanie. Wypełniacz porów do dre"""a pakuje się 

zgo ~nie z PN-73/C-81400 w opakowania uzgodnione międ zy 

procucen te m a odbiorc~ i o wym iarach zgodnych z P N-78 / 

0-79021. 

c3~.,--2~. -!P:..!...r=z.::e.!oco!.h~o~w~y.!.w:..:a",n..::i,-,e,-,-.:.t:...r.::a,-n",s",p:..:o",r....:t zgodni e z PN-73/ 

C-81400. 

K ONIEC 

INF ORMACJE DOOATKOWE 

1. Symbol wg SWW - 13 1 2- 244. 

Nazwa wg SWA Wy pełniac Z porów ole jno-ż ywiczny na drewno o r' zech średni. 

2. Uwagi do wy dania IV 

a ) uaktualniono nor my zwi~ zane uzupełniono przez powołanie P N - 7 8 / 0 -79021, 

b) popra wiono błędy. 
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