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CHEMICZNEGO Wypetniacz poréw
do drewna

Grupa katalogowa X 24

1. WSTEP 1. 5. Normy zwiazane
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1. 1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest wypet- i 73/(: H1400 yroby lakierowe. Pakowanie, przecho
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. 2. _Zastosowanie. Wypetnizcz poréw do drewna stosu-
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1.3. Rodzaje. W zaleznosci od koloru rozréznia sie trzy PN-76/M-59107 Wyroby $cierne. Scierniwo. Klasyfikacja
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ciemny | mahor PN-78/0-79021 Opakowania. System ‘wymiarowy
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rodzaju orzech ciemny: Pozostate normy zwigzane podano w 2.1 w tablicy.
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2. WYMAGANIA | BADANIA TECHNICZNE

M Dopuszcza sie stosowanie symbolu wyrobu, zawartego
w aktualnym cenniku wydanym przez Przedsigbiorstwo Obrotu

Farbami i Lakierami "Chemifarb!, 2.1. Wymagahia techniczne
; Metody badan
Wymagania
wg
a) Wstepne nrdby techniczne zgodnie z 2. 4
b) Kensystencja, s:
pod dziataniem ciezarka o masie 5 kg 6+8
pod dziataniem ciezarka o masie 2,5 kg 26 + 40 PN-65/C-81506
c) Czas wyptywu (lepkoéé umowna) po dodaniu 10 9% benzyny
do lakierdw, mierzony kubkiem typu Forda, s 60 - 90 PN—75/C-81508
d) Pozostatoéé na sicie, G 1 PN-75/C-81505
e) Zawartosé substancji lotnych, %, najwyzej 30 PN-75/C-81512
f) Czas schnigcia powtoki przy temperaturze 20 iZOC
i wilgotnoéci wzglednej powietrza 65 £5% do osiagnie-
cia 4-ego stopnia wyschniecia, h, najwyzej 16 PN-62/C-81502
g) Wyglad powtoki powioka bez spekar, pecherzy,
widocznych §ladéw substancji mi-
neralnych i pigmentdéw, kolor
zgodny z wzorcem 27
h) Odporno$é powtoki na szlifowanie™ = s wytrzymuje prébe 2.8
i) Odpornosé powtoki na dziatanie lakieru nitrocelulozowego | wytrzymuje proébe 2.9
Zjednoczenie Przemystu Farb i Lokieréw
Ustanowiona przez Dyrekiora ZPFiL dnia 9 marca 1966 r. jako norma obowigzujgca
w zakresie produkcji od dnia 1 paidziernika 1966 r.
(Mon. Pol. nr. 301966 poz. 159)
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2. 2. Trwato$é. Wypetniacz poréw do drewna powinien
odpowiadaé wymaganiom normy w czasie 3 miesiecy, liczac
od daty produkcji. Dopuszcza sig osadzanie | zgestnienie
wyrobu ustepujace po dodaniu 5% benzyny do lakierdwwg

PN-66/C-96023 i doktadnym wymieszaniu.

2. 3. Wybdr opakowal do pobierania prébek przeprowa-

dzi¢ zgodnie z PN-74/C-81500 p. 2. 2.

2. 4. Wstepne préby techniczne. 8adany wypetniacz na-

lezy starannie wymiesza¢ zgodnie z PN-72/C-81503 i po
stwierdzeniu nieuzbrojonym okiem braku mechanicznych za-
nieczyszczen wetrzed suchym skrawkiem tkaniny na po-
wierzchnie drewna.

Wypetniacz powinien mieé¢ zdolnos¢ wypetniania porow
drewna. Po dodaniu 5% benzyny do lakieréw wg PN—GG/

C-96023 i wymieszaniu wypetniacz poréw powinien dawacd

jednorodna mieszanine.

2.5. Pobieranie prdbek i przygotowanie $redniej prébki

laboratoryjnej. Z opakowan wybranych wg 2.3 po wyko-
naniu préb wg 2. 4 pobraé po jednej prdbce i przygotowad

érednia prébke laboratoryjna wg PN-74/C-81500.

2. 6. Przygotowanie powtok. Deseczke z okleina w ko-

2.7. Wyglad powtoki ocenié nieuzbrojonym okiem w roz-

proszonym sSwietle dziennym.

2.8. Badanie odpornosci powtoki na szlifowanie. Powfo-

ke przeszlifowaé papierem Sciernym o wielko$c] ziarna

\
10 (120) wg PN-76/M-59107, Powierzchnia pokryta wypet-
niaczem pordéw nie powinna watkowad sie | odstawaé od

podioza, a pc szlifowaniu powinna by¢ gtadka.

2. 9. Badanie odpornosci powtoki na dziatanie lakieru

nitroceluloiowego. Powtoke przeszlifowana pokryé zgodnie

-4 F’N—?O/C—B]SM sposobem natrysku 2 razy krzyzowo z

przerwa jednogodzinna miedzy kolejnymi natryskami lakie-
rem nitrocelulozowym do drewna rodzaj A lub rodzaj C wq
BN-74/6114-64.

Po co najmnie]j jednogodzinnym schnieciu w temperaturze
20 tZOC powtoke poddaé obserwacji nieuzbrojonym okiem.
Lakier nitro nie powinien uszkadzaé (podnosi¢) natozone-
go wypetniacza.

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

3. 1. Pakowanie. Wypetniacz poréw do drewna pakuje sie

zgoc;nie z PN-73/C-81400 w opakowania uzgodnione miedzy

lorze wypetniacza pokryé badanym wypeiniaczem przez wdie- procucentem a odbiorca i o wymiarach zgodnych z PN-78/
ranie tamponem zrobionym z szorstkie] tkaniny. Po upty- O-79021.
wie 1 ¢ 2 min nadmiar wypetniacza zetrzeé 2z powierzchni
ptytki, po czym suszyé przez 16 h przy temperaturze 20 3.2. Przechowywanie i transport zgodnie 2z PN-73/
+2°C i wilgotnoséci wzglednej65 =*59. C-81400.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Symbcel wg SWW - 1312-244,

Nazwa wg SWA Wypetniacz pordw olejno-zywiczny na drewno orzech $redni.

2. Uwagi do wydania IV

a) uaktuainiono normy zwiazane i uzupetniono przez powotarie PN-78/0-79021,

b) poprawiono btedy.
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